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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: CA5000
Groove cutter blade diameter 118.0 mm
Circular saw blade diameter 165.0 mm
Max. cutting depth (with groove cutter blade) 11.0 mm
Max. cutting depth (with circular saw blade) 36.0 mm

No load speed 2,200 - 6,400 min™
Overall length 346 mm

Net weight 4.7 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Symbols

The following show the symbols used for the equip-
ment. Be sure that you understand their meaning before

Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION

Groove cutter blade

Circular saw blade

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Sound pressure level (L) : 88 dB(A)

Sound power level (Lya) : 99 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| AWARNING: Wear ear protection.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material! In
observance of the European Directive, on
Waste Electric and Electronic Equipment
and its implementation in accordance with
national law, electric equipment that have
reached the end of their life must be col-
lected separately and returned to an envi-
ronmentally compatible recycling facility.

Intended use

The tool is specially intended for cutting groove into
composite boards made from aluminum, plastic, mineral
contained plastic, and similar materials.

If the tool is equipped with proper circular saw blade,
the tool can be used for sawing wood and aluminum.

Mol @ | P E

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Work mode: aluminum composite material groove
cutting

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

Work mode: cutting wood

Vibration emission (anw) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: cutting metal

Vibration emission (any) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.
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MAWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Circular saw safety warnings

Cutting procedures

1. ADANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below the
workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4. Never hold the workpiece in your hands or
across your leg while cutting. Secure the
workpiece to a stable platform. It is important to
support the work properly to minimise body expo-
sure, blade binding, or loss of control.

» Fig.1

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting tool may contact hidden wiring or
its own cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

6.  When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Always use blades with correct size and shape
(diamond versus round) of arbour holes.
Blades that do not match the mounting hardware
of the saw will run off-centre, causing loss of
control.

8.  Never use damaged or incorrect blade wash-
ers or bolt. The blade washers and bolt were
specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

— kickback is a sudden reaction to a pinched,
jammed or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the workpiece
toward the operator;

— when the blade is pinched or jammed tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

— ifthe blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the wood causing the blade
to climb out of the kerf and jump back toward the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided

by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of the
blade, but not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards, but
kickback forces can be controlled by the operator,
if proper precautions are taken.

2. When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and hold
the saw motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never attempt
to remove the saw from the work or pull the
saw backward while the blade is in motion
or kickback may occur. Investigate and take
corrective actions to eliminate the cause of blade
binding.

3.  When restarting a saw in the workpiece, centre
the saw blade in the kerf so that the saw teeth
are not engaged into the material. If a saw blade
binds, it may walk up or kickback from the work-
piece as the saw is restarted.

4.  Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels tend
to sag under their own weight. Supports must be
placed under the panel on both sides, near the line
of cut and near the edge of the panel.

» Fig.2

» Fig.3

5. Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

6. Blade depth and bevel adjusting locking levers
must be tight and secure before making the
cut. If blade adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.
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7. Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

8.  ALWAYS hold the tool firmly with both hands.
NEVER place your hand, leg or any part of your
body under the tool base or behind the saw,
especially when making cross-cuts. If kickback
occurs, the saw could easily jump backwards over
your hand, leading to serious personal injury.

» Fig.4

9.  Never force the saw. Push the saw forward at a
speed so that the blade cuts without slowing.
Forcing the saw can cause uneven cuts, loss of
accuracy, and possible kickback.

Guard function

1. Check the guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if the guard
does not move freely and enclose the blade
instantly. Never clamp or tie the guard so that
the blade is exposed. If the saw is accidentally
dropped, the guard may be bent. Check to make
sure that guard moves freely and does not touch
the blade or any other part, in all angles and
depths of cut.

2.  Check the operation and condition of the
guard return spring. If the guard and the spring
are not operating properly, they must be ser-
viced before use. The guard may operate slug-
gishly due to damaged parts, gummy deposits, or
a build-up of debris.

3. Assure that the base plate of the saw will not
shift while performing a “plunge cut” when the
blade bevel setting is not at 90 °. Blade shifting
sideways will cause binding and likely kick back.

4.  Always observe that the guard is covering the
blade before placing the saw down on bench
or floor. An unprotected, coasting blade will cause
the saw to walk backwards, cutting whatever is in
its path. Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.

Additional safety warnings

1. Use extra caution when cutting damp wood,
pressure treated lumber, or wood containing
knots. Maintain smooth advancement of tool with-
out decrease in blade speed to avoid overheating
the blade tips and if cutting plastics, to avoid melt-
ing the plastic.

2. Do not attempt to remove cut material when
blade is moving. Wait until blade stops before
grasping cut material. Blades coast after turn off.

3. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from lumber before cutting.

4.  Place the wider portion of the saw base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made. If the workpiece is short
or small, clamp it down. DO NOT TRY TO HOLD
SHORT PIECES BY HAND!

> Fig.5

5. Before setting the tool down after completing a
cut, be sure that the guard has closed and the
blade has come to a complete stop.

6. Never attempt to saw with the circular saw
held upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.

» Fig.6

7. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

8. Do not stop the blades by lateral pressure on
the saw blade.

9. Do not use any abrasive wheels.

10. Only use the saw blade with the diameter that
is marked on the tool or specified in the man-
ual. Use of an incorrectly sized blade may affect
the proper guarding of the blade or guard opera-
tion which could result in serious personal injury.

11.  Keep blade sharp and clean. Gum and wood
pitch hardened on blades slows saw and
increases potential for kickback. Keep blade clean
by first removing it from tool, then cleaning it with
gum and pitch remover, hot water or kerosene.
Never use gasoline.

12. Wear a dust mask and hearing protection when
use the tool.

13. Always use the saw blade intended for cutting
the material that you are going to cut.

14. Only use the saw blades that are marked with
a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

15. (For European countries only)

Always use the blade which conforms to
EN847-1.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or

checking function on the tool.

Quick stop for 3, 4, or 6 mm board

thickness groove cutting

By turning the quick stop, you can choose the appro-
priate depth of groove cutting for 3, 4, or 6 mm board
thickness swiftly.

The number, seen from the handle side, indicates the
workpiece board thickness.

For fine adjustment of depth of groove, use the depth
adjusting knob.

» Fig.7: 1. Quick stop 2. Depth adjusting knob

0 mm depth is set properly when the tool is shipped
from the factory, but if you changed the depth of groove
by the adjusting knob, refine the 0 mm depth as follows:

1. Turn the quick stop to 0 mm.
2. Turn the depth adjusting knob to adjust the depth.

3. Make sure that the blade does not make any
contact with work piece.

4.  Hold the tool firmly with one hand on the front grip
and the other on the tool handle. Push in the lock-off
button, and turn the tool on.

5.  Slowly press down the saw head fully, and check
whether the groove cutter blade does not contacts but
almost touches the workpiece. If not, stop the tool and
wait until the groove cutter blade stops completely, and
adjust the depth by turning the depth adjusting knob
again.

Adjusting depth of cut

To adjust depth of cut, turn the depth adjusting knob.
For deeper cut, turn it clockwise. For shallower cut, turn
it counterclockwise.

» Fig.8: 1. Depth adjusting knob

Triangular mark on the base indicates the center of the
groove cutter blade.

When using with groove cutter blade, align the outside
triangular mark with the cutting line.

When using with circular saw blade (optional acces-
sory), align the inside triangular mark with the cutting
line.

1. Base 2. Outside triangular mark 3. Inside
triangular mark 4. Cutting line

Switch action

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, push in the lock-off button and pull the
switch trigger.

Release the switch trigger to stop.

» Fig.10: 1. Lock-off button 2. Switch trigger

Speed adjusting dial

A CAUTION: The speed adjusting dial is not for
using low speed rated blades but for obtaining a

speed which is suitable to material of workpiece.
Use only blades which are rated for at least the maxi-
mum no load speed stated in the SPECIFICATIONS.

A CAUTION: The speed adjusting dial can be
turned only as far as 6 and back to 1. Do not force it
past 6 or 1, or the speed adjusting function may
no longer work.

The tool speed can be adjusted by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number min’
1 2,200

2
3
4 4,900
5
6

» Fig.11: 1. Speed adjusting dial

Guide plate

For aligning the guide rail (optional accessory) with the
cutting line, use the guide plate.
» Fig.12: 1. Guide plate 2. Plate edge 3. Cutting line

1.  Set the guide plate onto the guide rail near from
the cutting start point. The plate edge represents the
center of the groove cutter blade. Align the plate edge
with the cutting line.

2. Then, set again the guide plate on the guide rail
near the cutting end point. And align the plate edge with
the cutting line again.
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Other features

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Overload protector

When the load on the tool exceeds admissible levels,
power to the motor is reduced to protect the motor from
overheating. When the load returns to admissible lev-
els, the tool will operate as normal.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Hex wrench storage

Hex wrench is stored on the tool. To remove hex
wrench, just pull it out.

To install hex wrench, place it on the grip and insert it as
far as it goes.

» Fig.13: 1. Hex wrench

Removing or installing groove
cutter blade

A\ CAUTION: Do not use blades which do not
comply with the characteristics specified in these
instructions.

A CAUTION: use only blades which are rated

for at least the maximum no load speed stated in
the SPECIFICATIONS.

A CAUTION: Be sure the blade is installed with
teeth pointing up at the front of the tool.

A CAUTION: use only the Makita wrench to
install or remove the blade.

To remove the groove cutter blade, perform following
steps:

1.  Lie down the tool as the motor housing and the
base touching the ground. Then insert the hex wrench
into the hex hole, push it in, and open the blade case
door by turning the hex wrench.

» Fig.14

2.  Press the shaft lock fully so that the blade does
not revolve, then loosen the hex bolt counterclockwise
with the wrench.

» Fig.15: 1. Shaft lock 2. Hex bolt

3. Remove the hex bolt, outer flange and blade.
» Fig.16: 1. Hex bolt 2. Outer flange 3. Groove cutter
blade 4. Inner flange

To install the blade, follow the removal procedure in reverse.
Be sure to tighten the hex bolt clockwise securely. And
close the blade case door after installing the blade.

When changing blade, make sure to also clean the
guard of accumulated sawdust and chips as discussed
in the Maintenance section. Such efforts do not replace
the need to check guard operation before each use.

Using circular saw blade

Optional accessory

NOTE: In case using circular saw blade, the skirt is
not needed and it structually can not be installed.
Remove the skirt when using the circular saw blade.

To install the circular saw blade (optional accessory),
perform the following steps:

1. Remove two bolts, and remove the skirt.
» Fig.17: 1. Skirt
2. Remove the groove cutter blade.

3.  Slide in the circular saw blade from the opening
which the skirt had covered.

4. Install the circular saw blade in the same way as the groove

cutter blade. And close the blade case door after installing the blade.

» Fig.18: 1. Hex bolt 2. Outer flange 3. Circular saw
blade 4. Inner flange

5.  Adjust depth of cut by turning the depth adjusting knob.
Rip fence (guide rule)

Optional accessory

A CAUTION: Do not use the rip fence with the
groove cutter blade. Use the rip fence only when using
the tool with the circular saw blade (optional accessory).

» Fig.19: 1. Rip fence (guide rule)

The handy rip fence allows you to do extra-accurate
straight cuts. Simply slide the rip fence up snugly against
the side of the workpiece and secure it in position with
the screws on the front and the back of the base. It also
makes repeated cuts of uniform width possible.
Overturning the rip fence (guide rule) also works as a
sub base for the tool.

Stopper for 2 to 3 mm depth of
cut when using circular saw blade
(optional accessory) and guide rail

(optional accessory)
» Fig.20: 1. Stopper 2. Red mark

This tool has the stopper for 2 to 3 mm depth of cut on the
gear housing aside the rear handle when using guide rail.
Splinter on the workpiece can be avoided by making a pass of
the 2 to 3 mm first cut and then make another pass of usual cut.
First, push in the stopper toward the circular saw blade
for obtaining 2 to 3 mm depth of cut.

Then pull the button back for performing free depth of cut.
Make sure that the stopper is released and the red mark
can be seen for groove cutting operation.

10 ENGLISH



Connecting a vacuum cleaner

For groove cutting operation, connect a Makita vacuum
cleaner to your tool.

Connect a hose of the vacuum cleaner to the dust port.
» Fig.21: 1. Vacuum cleaner 2. Dust port

OPERATION

ACAUTION:AIways use a front grip and rear
handle and firmly hold the tool by both front grip and
rear handle during operations.

Optional accessory

Always use the guide rail for groove cutting operation.
Place the tool on the rear end of the guide rail.

Turn two adjusting screws on the tool base so that the
tool slides smoothly without a clatter.

» Fig.22: 1.Adjusting screws

Groove cutting

A CAUTION: Be sure to move the tool forward
in a straight line gently. Forcing or twisting the tool
may result in overheating the motor and dangerous

kickback, possibly causing severe injury.

A CAUTION: Never approach any part of your
body under the tool base when section cutting,
especially at starting. Doing so may cause serious per-
sonal injuries. The blade is exposed under the tool base.

A\ CAUTION: Use eye protection to avoid injury.

A CAUTION: For groove cutting operation,
always connect the tool to a vacuum cleaner.

A\.CAUTION: Hold the tool firmly. The tool is
provided with both a front grip and rear handle.
Use both to best grasp the tool. If both hands are
holding saw, they cannot be cut by the blade.

> Fig.23

1. Adjust the depth of cut.
2.  Set the tool on the guide rail.

3. Align the guide rail along the cutting line with using
the guide plate. Make sure that the blade does not
make any contact with workpiece.

4. Push in the lock-off button and turn the tool on,
and wait until the blade attains full speed.

5. Press down the tool slowly to the preset depth of cut, and
simply move the tool forward over the workpiece surface, keep-
ing it flat and advancing smoothly until the cutting is completed.

6. When cutting is complete, release switch, wait for
blade to stop and then withdraw tool.

To get clean cuts, keep your cutting line straight and your
speed of advance uniform. If the cut fails to properly follow
your intended cut line, do not attempt to turn or force the
tool back to the cut line. Doing so may bind the blade and
lead to dangerous kickback and possible serious injury.

Plunge cutting (Cutting-out)

AWARNING: To avoid a kickback, be sure to
observe the following instructions.

1. Place the tool on the guide rail with the rear edge
of tool base against a fixed stop or equivalent which is
clamped on the guide rail.

» Fig.24: 1. Fixed stop

2.  Hold the tool firmly with one hand on the front grip
and the other on the tool handle. Push in the lock-off
button, and turn the tool on, then wait until the blade
attains full speed.

3.  Press down the saw head slowly to the preset
depth of cut, and move the tool forward to the desired
plunge position.

NOTE: The triangular mark on the blade case shows
the approximate center of the blade.

» Fig.25: 1. Triangular mark

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

A CAUTION: Clean out the guard to ensure
there is no accumulated sawdust and chips
which may impede the operation of the guarding
system. A dirty guarding system may limit the proper
operation which could result in serious personal
injury. The most effective way to accomplish this
cleaning is with compressed air. If the dust is being
blown out of the guard, be sure the proper eye
and breathing protection is used.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Replacing carbon brushes
» Fig.26: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2.  Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.
» Fig.27: 1. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Guide rail

. 90° groove cutter blade

. 135° groove cutter blade

. Guide plate

. Circular saw blade

. Rip fence (Guide rule)

. Clamp

. Hex wrench

. Sheet set for guide rail

. Rubber sheet set for guide rail
. Position sheet for guide rail
. Bevel guide set

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell: CA5000
Sparfras klingdiameter 118,0 mm
Cirkelsag klingdiameter 165,0 mm
Max. fréasdjup (med klinga for sparfras) 11,0 mm
Max. sagdjup (med klinga for cirkelsag) 36,0 mm
Hastighet utan belastning 2200 - 6 400 min”'
Total langd 346 mm
Nettovikt 4,7 kg
Sakerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Symboler

Foljande visar symbolerna som anvands for utrust-
ningen. Se till att du férstar innebdérden innan du anvéan-
der borrmaskinen.

Las igenom bruksanvisningen.

DUBBEL ISOLERING

Sparfrasklinga

Cirkelsagklinga

Endast for EU-lander

Elektrisk utrustning far inte kastas i hus-
hallsavfallet! Enligt EU-direktivet som avser
aldre elektrisk och elektronisk utrustning
och dess tillampning enligt nationell lag-
stiftning ska uttjant elektrisk utrustning
sorteras separat och ldamnas till miljovanlig
atervinning.

Avsedd anvandning

Verktyget ar speciellt avsett for kapspar i komposit-
skivor i aluminium, plast, mineralplast och liknande
material.

Om maskinen ar utrustad med en lIamplig cirkelsag-
klinga, kan maskinen anvéndas for att saga i trd och
aluminium.

SloIEie)

-

3

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Den normala bullernivan fér A-belastning ar bestamd
enligt EN62841:

Ljudtrycksniva (L,) : 88 dB (A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 99 dB (A)

Mattolerans (K): 3 dB (A)

| AVARNING: Anvind hirselskydd. |

Det totala vibrationsvérdet (treaxlad vektorsumma)
bestamt enligt EN62841:

Arbetslage: Sparsagning i aluminium-kompositmaterial
Vibrationsemission (ay) : 2,5 m/s eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

Arbetslage: sagning i trd

Vibrationsemission (anw) : 2,5 m/s’ eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s®

Arbetslage: sagning i metall

Vibrationsemission (any) : 2,5 m/s” eller lagre
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet
har uppmaétts i enlighet med standardtestmetoden
och kan anvandas for att jamfoéra en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

SVENSKA



A VARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: var noga med att identifiera séker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar grun-
dade pa en uppskattning av graden av exponering

for vibrationer under de faktiska anvandningsfoérhal-
landena, (ta, forutom avtryckartiden, med alla delar
av anvandarcykeln i beréakningen, som till exempel
tiden da maskinen ar avstangd och néar den gar pa
tomgang).

EG-forsdakran om overensstammelse

Gdller endast inom EU

EG-férsakran om 6verensstdmmelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

AVARNING: Lis alla sdkerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfodljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstotar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

cirkelsag

Sakerhetsvarningar

Sagningsforfarande

1. #AFARA: Hall alltid hinderna borta fran sag-
ningsomradet. Hall den andra handen pa det
extra handtaget eller motorhuset. Om du haller i
sagen med bada handerna kan de inte skadas av
klingan.

2.  Strack dig inte in under arbetsstycket. Skyddet
har ingen skyddsfunktion under arbetsstycket.

3.  Stéll in sagdjupet efter arbetsstyckets tjock-
lek. Mindre an en hel sagtand far synas under
arbetsstycket.

4.  Hall aldrig arbetsstycket i handerna eller i
knéet vid kapning. Fast arbetsstycket pa ett
stabilt underlag. Det ar viktigt att arbetsstycket
stdds ordentligt for att minimera risken for skador,
undvika att klingan fastnar eller att nagot ovantat
intraffar.

» Fig.1

5. Hall maskinen i de isolerade handtagen om
det finns risk for att skarverktyget kan komma
i kontakt med en dold elkabel eller sin egen
kabel. Om skarverktyget kommer i kontakt med
en stromférande ledning blir maskinens metall-
delar stromférande och kan ge anvandaren en
elektrisk stot.

6. Vid klyvsagning ska alltid ett parallell- eller
sidoanslag anviandas. Detta forbattrar noggrann-
heten vid sagningen och minskar risken for att
klingan nyper fast.

7. Anvand alltid en sagklinga med ratt storlek
och form (diamant respektive rund) pa styr-
halen. Klingor som inte passar monteringsfastet
i sagen I6per ojamnt, vilket ger en okontrollerbar
sagning.

8.  Anvind aldrig en klingbricka eller bult
som pa nagot satt ar felaktig eller skadad.
Klingbrickorna och bulten ar specialtillverkade till
sagen for optimal prestanda och sakerhet.

Orsaker till bakatkast och relaterade varningar

—  Bakatkast ar en plotslig reaktion nar ett sagblad
klams, fastnar eller ar felinriktat och innebar att
sagen kastas upp ur arbetsstycket.

— Omklingan klams eller fastnar och sagskaret
darmed stoppas, driver motorkraften sdgen mot
anvandaren i hég hastighet.

— Om klingan bgjs eller blir felriktad i sagskaret kan
sagtanderna pa klingans bakkant gréva sig in pa
ytan av arbetsstycket, driva klingan ur skaret och
kasta sagen bakat mot anvandaren.

Bakatkast beror pa ovarsamhet och/eller felaktiga

arbetsrutiner och kan undvikas genom att vidta nedan-

stdende forebyggande atgarder.

1. Hall sagen stadigt med bada hédnderna och
placera armarna sa att de kan ta emot kraften
fran ett bakatkast. Sta vid sidan av klingan och
aldrig i dess linje. Vid ett bakatkast kastas sagen
bakat, men kraften i bakatkastet kan kontrolleras
av anvandaren om ratt forsiktighetsatgarder
vidtas.

2. Om klingan klams eller av annan orsak hindras
i skéret ska du slappa avtryckaren och halla
sagen stilla i skéret tills klingan har stannat.
For att undvika bakatkast ska du aldrig for-
soOka ta bort sagen fran arbetsstycket eller dra
sagen bakat nar klingan ar i rorelse. Undersok
och atgarda orsaken till att klingan fastnar.

3.  Nar sagen startas igen i arbetsstycket ska du
centrera sagklingan i skaret och kontrollera
att ingen sagtand ar i ingrepp i materialet. Om
sagbladet sitter fast i materialet kan sagen klattra
upp eller medféra bakatkast nar sagen startas pa
nytt.

4.  Stotta langa arbetsstycken for att minimera
risken for att klingan nyper fast och ger bakat-
kast. Langa arbetsstycken bdjs av sin egen tyngd.
Placera stdd pa bada sidorna, bade néara saglinjen
och vid kanten pa arbetsstycket.

» Fig.2

> Fig.3

5.  Anvéand aldrig sl6a eller skadade klingor. En
oskarp eller felinstalld klinga ger ett trangt sagskar
som orsakar onddig friktion och klingan kan lattare
fastna och ge bakatkast.

6. Klingdjup och nivainstallda lasspakar maste
vara atdragna och lasta innan sagning. Om
klingans justering skiftar under sagning kan det
orsaka att den nyper fast och ger bakatkast.
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7.  Var extra uppmarksam vid sagning i vaggar
eller andra dolda utrymmen. Den utskjutande
klingan kan saga av féremal som kan orsaka
bakatkast.

8.  Hall ALLTID maskinen stadigt med bada han-
derna. Placera ALDRIG handen, benet eller
nagon annan kroppsdel under bottenplattan
eller bakom sagen, i synnerhet vid tvarsag-
ning. Vid eventuella bakatkast kan sagen latt
kastas bakat mot handen och orsaka allvarliga
skador.

» Fig.4

9. Forcera aldrig sagen. Skjut sagen framat med
en sagningshastighet som later klingan saga
utan att tappa fart. En sag som forceras ger
ojamna skar, ar svarare att styra och ger risk for
bakatkast.

Skyddets funktion

1. Kontrollera att skyddet stings fore varje sag-
ning. Anvand inte sagen om skyddet karvar
och inte omedelbart omsluter klingan. Kila
aldrig fast eller bind fast skyddet sa att klingan
exponeras. Om du tappar sagen kan det nedre
skyddet bojas. Kontrollera, for alla sagvinklar och
sagdjup, att skyddet inte karvar eller vidror klingan
eller annan del.

2. Kontrollera funktionen hos skyddets fjader.
Om skyddet eller fjadern inte fungerar pa
avsett sétt ska sagen underhallas innan den
anvands. Skyddet kan fungera ojamnt pa grund
av skadade delar, gummiavlagringar eller andra
ansamlingar.

3. Kontrollera att sagens basplatta inte dndras
under “genomsticket” nar du har en annan
klingvinkel @n 90°. Om klingan forflyttar sig sidle-
des finns risk for att klingan nyper fast och kastas
bakat.

4.  Kontrollera alltid att skyddet tacker klingan
innan du staller ned sagen pa ett arbetsbord
eller pa golvet. En oskyddad klinga som roterar
medfor att sagen vandrar bakat och sagar i allt
som kommer i dess vag. Tank pa att det tar en
stund innan klingan stannar efter att du har slappt
avtryckaren.

Ytterligare sdkerhetsvarningar

1. Var extra forsiktig vid sagning i fuktigt, tryck-
behandlat och kvistigt tra. Lat hela tiden verk-
tyget féras fram smidigt utan att minska klingans
hastighet, for att undvika att klingspetsarna éver-
hettas och att plasten smélter om det ar plast som
kapas.

2. Taaldrig bort sagat material medan klingan ror
sig. Vanta tills klingan har stannat innan du tar
bort det sagade materialet. Klingan stannar inte
omedelbart nar maskinen stangs av.

3. Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetss-
tycket och ta bort alla spikar innan du boérjar
saga.

4.  Placera storre delen av sagbordet pa den del
av arbetsstycket som har ett fast stod och
inte pa den del som ska sagas bort. Klam fast
arbetsstycken som dr sma eller korta. FORSOK
INTE ATT HALLA SMA ARBETSSTYCKEN |
HANDEN!

> Fig.5

5. Kontrollera att skyddet ar stingt och att
klingan har stannat innan du staller ifran dig
sagen.

6. Anvand aldrig cirkelsagen upp-och-nedvand
i ett skruvstad. Det ar extremt farligt och kan
leda till allvarliga olyckor.

» Fig.6

7. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Fo6lj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

8. Forsok inte stoppa klingorna genom att trycka
pa dem.

9.  Anvind inte nagra slipskivor.

0. Anvand endast sagklingor med den diameter
som finns markerad pa maskinen eller angi-
ven i handboken. Om en klinga med fel storlek
anvands kan det paverka skyddet for klingan eller
skyddets funktion vilket kan resultera i allvarlig
personskada.

11.  Hall klingan vass och ren. Gummi- och trérester
pa klingan hindrar sagningen och 6kar risken for
bakatkast. Ta bort klingan fran sagen och gor rent
den med ett borttagningsmedel féor gummi- och
trérester, varmt vatten och fotogen. Anvand aldrig
bensin.

12.  Anvand alltid andningsmask och horselskydd
nar du arbetar med verktyget.

13. Anvand alltid ett sagblad som ar avseet for att
skéra i det avsedda materialet.

14. Anvand endast sagblad som ar méarkta med ett
maximalt varvtal som ar lika med eller hogre
an varvtalet som ar markt pa maskinen.

5. (endast for lander i Europa)

Anviand alltid blad som 6verensstimmer med
EN847-1.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

-

-

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsitt-
ningsvis strikt folja sdakerhetsanvisningarna for
maskinen dven efter att du blivit van att anvdnda
den. Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen
eller om inte sakerhetsanvisningarna i denna
bruksanvisning foljs kan foljden bli allvarliga
personskador.
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FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen ar
avsténgd och natsladden urdragen innan du jus-
terar eller funktionskontrollerar maskinen.

Snabbstopp for sparskarning i 3, 4

eller 6 mm tjocka brador

Genom att anvanda snabbstoppet kan du snabbt vélja
lampligt djup for sparskarning i 3, 4 eller 6 mm tjocka brador.
Numret som du ser pa handtagets sida anger arbetsski-
vans tjocklek.

Anvand installningsratten for djup for finjustering av
frasdjupet.

» Fig.7: 1. Snabbstopp 2. Instéllningsratt for djup

Nar verktyget skickas fran fabriken ar det fabriksinstallt
med 0 mm, men om du har andrat sagdjupet med
installningsratten kan du finjustera 0 mm djup sa har:

1. Vrid snabbstoppet till 0 mm.
2. Vrid installningsratten for att justera djupet.

3.  Settill att klingan inte har nagon kontakt med
arbetsstycket.

4. Hall maskinen i ett fast grepp med ena handen pa
fradmre handtaget och den andra pa maskinhandtaget.
Tryck in sakerhetsknappen och starta verktyget.

5.  Tryck langsamt ned saghuvudet sa langt det gar och
kontrollera om sparfrasklingan inte ar i kontakt med, men
nastan vidrér arbetsstycket. Om den inte gér det ska du
stoppa verktyget och vanta tills sparfrasklingan stannar
helt. Justera sedan djupet med installningsratten igen.

Installning av sagdjup

Vrid instéllningsratten for att justera sagdjupet.

Vrid den medurs for ett djupare spar. Vrid den moturs
for ett ytligare spar.

» Fig.8: 1. Installningsratt for djup

Triangelmarket pa basen anger mitten av

sparfrasklingan.

Vid anvandning av sparfrasklingan, rikta in det yttre

triangelmarket med saglinjen.

Vid anvandning av cirkelsagklingan (tillval), rikta in det

inre triangelmarket med saglinjen.

» Fig.9: 1. Sagbord 2. Yttre triangelmarke 3. Inre
triangelmarke 4. Saglinje

Avtryckarens funktion

A FORSIKTIGT: Innan du ansluter maskinen till
elnétet ska du kontrollera att avtryckaren fungerar
och atergar till laget "OFF” nér du slapper den.

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren.

Tryck in sakerhetsknappen och tryck sedan in avtrycka-
ren for att starta maskinen.

Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.

» Fig.10: 1. Sakerhetsknapp 2. Avtryckare

Ratt for hastighetsinstallning

A FORSIKTIGT: Hastighetsinstéllningen ir inte
avsedd for klingor av laghastighetstyp utan for att
du ska kunna stalla in en lamplig hastighet for det
material du ska saga i. Anvand endast klingor som
ar klassade for minst den maximala hastigheten utan
last som anges i SPECIFIKATIONERNA.

AFORSIKTIGT: Ratten for hastighetsinstallning
kan endast vridas till 6 och tillbaka till 1. Tvinga den
inte forbi 6 eller 1 eftersom hastighetsinstall-
ningen da kan séttas ur funktion.

Maskinens hastighet justeras genom att du vrider pa ratten.
Hogsta hastigheten far du med instéliningen 6 och lagsta med 1.
Se tabellen for att valja ratt hastighet for det arbetss-
tycke som ska sagas. Passande hastighet kan daremot
variera beroende pa arbetsstyckets tjocklek. Generellt
sett kan du med en snabbare hastighet saga stycken
snabbare, men livslangden for sagklingan minskar.

Nummer min”

1 2200
2 2700
3 3800
4 4900
5
6

6000
6400
» Fig.11: 1. Ratt fér hastighetsinstalining

Anhallsplatta

Anvand anhéllet for att rikta in I6pskenan (tillval) med saglinjen.
» Fig.12: 1. Anhallsplatta 2. Anhallsplattans kant
3. Saglinje

1. Stéllin anhallsplattan pa I6pskenan néra sagningens
startpunkt. Anhallsplattans kant motsvarar mitten av spar-
frasklingan. Rikta in anhallsplattans kant med saglinjen.

2.  Stall sedan in anhallsplattan pa I6pskenan igen
néara sagningens slutpunkt. Rikta in anhallsplattans kant
med saglinjen igen.

Andra egenskaper

Foéljande elektroniska funktioner underlattar anvand-
ningen av maskinen.

Overbelastningsskydd

Nar belastningen pa maskinen dverstiger den tillatna
nivan, minskar strommen till motorn fér att skydda
motorn fran éverhettning. Nar belastningen atergar till
den tillatna nivan, arbetar maskinen normalt igen.

Konstant hastighetskontroll

Elektronisk hastighetskontroll for att erhalla en konstant
hastighet. Detta alternativ ger dig mdjlighet att fa en fin
finish eftersom den roterande hastigheten halls kon-
stant aven vid hég belastning.

Mjukstartfunktion

Mjukstart genom att startkrafterna undertrycks.
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MONTERING

A FORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstangd och natsladden urdragen innan maski-
nen repareras.

Forvaring av insexnyckel

Insexnyckeln férvaras pa maskinen. Dra bara ut insex-
nyckeln nar den ska anvandas.

Satt tillbaka den genom att trycka in den i sitt faste sa
langt det gar.

» Fig.13: 1. Insexnyckel

Demontering eller montering av
sparfrasklinga

A FORSIKTIGT: Anvind inte klingor som inte
overensstimmer med de specifikationer som ges
i denna bruksanvisning.

AFORSIKTIGT: Anvind endast klingor som
ar klassade for minst den maximala hastigheten
utan last som anges i SPECIFIKATIONERNA.

AFORSIKTIGT: Montera klingan med sagtan-
derna uppat i maskinens framkant.

A FORSIKTIGT: Anvind endast medfdljande
insexnyckel fran Makita for att montera eller
demontera sagklingan.

Ta bort sparfrasklingan pa foljande satt:

1. Lagg ner verktyget, samtidigt som motorhuset och
basen ror vid marken. Satt sedan insexnyckeln i det
sexkantiga halet, tryck in den och vrid runt for att 6ppna
klinghdljets lucka.

» Fig.14

2. Tryckin spindellaset helt sa att sagklingan inte
roterar och lossa sedan sexkantsbulten moturs med
insexnyckeln.

» Fig.15: 1. Spindellas 2. Sexkantsbult

3.  Tabort sexkantsbulten, den yttre flansen och
klingan.
» Fig.16: 1. Sexkantsbult 2. Yttre flans

3. Sparfrasklinga 4. Innerflans

F&lj demonteringsproceduren i omvand ordning for att
montera sagklingan. Se till att dra at sexkantsbulten
ordentligt medurs. Stang klinghdljets lucka efter att
monteringen av sagklingan &r klar.

Nar du byter klinga, se aven till att rengéra klingskyddet
fran sdgdamm och span sa som beskrivs i avsnittet

om underhall. Detta ersétter inte det nddvandiga i att
kontrollera att skyddet fungerar som det ska fore varje
anvandning.

Anvandning av cirkelsagklinga

Valfria tillbehér

OBS: Montera inte kjolen nar du anvander en cirkel-
sagklinga. Detta leder till att cirkelsagklingan traffar
kjolen och skadar maskinen.

Montera cirkelsagklingan (tillval) pa foljande satt:
1. Skruva loss tva bultar och ta bort kjolen.

» Fig.17: 1. Kjol

2. Tabort sparfrasklingan.

3. Skjutin cirkelsagklingan i ppningen som kjolen
tackte.

4. Montera cirkelsagklingan pa samma satt som
sparfrasklingan. Stang klinghdljets lucka efter att mon-
teringen av sagklingan ar klar.
» Fig.18: 1. Sexkantsbult 2. Yttre flans

3. Cirkelsagklinga 4. Innerflans

5. Vrid instéllningsratten for djup for att justera
sagdjupet.

Parallellanslag (anslagsskena)
Valfria tillbehér

A FORSIKTIGT: Anvind inte parallellanslag
med sparfrasklingan. Anvand parallellanslag endast
nar verktyget ar monterat med cirkelsagklinga (tillval).

» Fig.19: 1. Parallellanslag (anslagsskena)

Ett praktiskt parallellanslag underlattar rak sagning. Skjut
bara upp parallellanslaget tatt mot arbetsstyckets sida
och las fast det med skruvarna i bottenplattans fram- och
bakkant. Parallellanslaget kan ocksa anvandas nar du
vill sdga flera arbetsstycken med samma bredd.

Vand parallellanslaget (anslagsskena) for att fa ett extra
stdd fér maskinen.

Stoppanordning for 2 till 3 mm
sagdjup vid anvandning av en
cirkelsagklinga (tillval) och I6pskena

(tillval)
» Fig.20: 1. Stoppanordning 2. R6d markering

Maskinen ar utrustad med en stoppanordning, placerad
pa vaxelladshuset intill bakre handtaget, for ett sagdjup
pa 2 till 3 mm nér I6pskena anvands.

Splittring av arbetsstycket kan forebyggas om en for-
sagning med ett spar pa 2 till 3 mm gors fore den ordi-
narie sagningen.

Tryck forst in stoppanordningen mot cirkelsagklingan for
att fa ett 2 till 3 mm sagdjup.

Dra sedan tillbaka knappen for fritt sdgdjup.

Se till att du sléppt stoppanordningen och att du ser den
roda markeringen for sparsagning.

Anslutning av en dammsugare

Anslut en dammsugare fran Makita nar du vill ha rent
under sparsagningen.

Anslut en dammsugarslang till dammutblaset.

» Fig.21: 1. Dammsugare 2. Dammutblas
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ANVANDNING

AFORSIKTIGT: Anvand alltid ett framre och
ett bakre handtag och hall maskinen stadigt med
bade det framre och det bakre handtaget under
anvandningen.

Lopskena

Valfria tillbehér

Anvand alltid en I6pskena vid sparsagning.

Placera sagen i I6pskenans bakkant.

Vrid de tva installningsskruvarna pa bottenplattan sa att
sagen glider mjukt utan skrammel.

» Fig.22: 1. Instéllningsskruv

Sparsagning

A FORSIKTIGT: Se till att maskinen férs mjukt
langs en rét linje. Om du tvingar eller vrider sagen
Overhettas motorn och det finns risk for kraftiga bak-
atkast som kan medféra allvarliga skador.

AFORSIKTIGT: Se till att inte ha nagon del av
kroppen under bottenplattan vid sektionssag-
ning, i synnerhet vid start. | annat fall finns risk for
allvarliga personskador. Klingan ar exponerad under
bottenplattan.

A FORSIKTIGT: Anvind skyddsglaségon for att
undvika skador.

A FORSIKTIGT: Anslut alltid verktyget till en
dammsugare vid sparsagning.

A FORSIKTIGT: Hall stadigt i maskinen.
Maskinen ar forsedd med handtag bade fram
och bak. Anvéand bada handtagen for att halla
maskinen stadigt. Om du haller sagen med bada
handerna, kan de inte skadas av klingan.

> Fig.23

1. Stall in sagdjupet.
2.  Placera verktyget pa I6pskenan.

3. Riktain I6pskenan langs saglinjen med hjalp av
anhallsplattans kant. Se till att klingan inte ar i kontakt
med arbetsstycket.

4. Tryck in startsparren, starta maskinen och vanta
tills klingan uppnatt full hastighet.

5.  Ror verktyget sakta till det férinstallda sagdjupet
och for maskinen framat dver arbetsstyckets yta. Hall
maskinen platt mot ytan och fortsatt framat tills sag-
ningen ar klar.

6.  Nar sagningen ar klar, slapp avtryckaren, vanta
tills klingan har stannat och ta sedan bort maskinen.

Saga pa en rat linje och med jamn hastighet for basta
sagresultat. Forsok inte att vrida eller tvinga maski-
nen tillbaka i saglinjen om den avsedda saglinjen inte
kan féljas. Klingan kan da fastna och farligt bakatkast
intraffa med risk for allvarliga skador som foljd.

Genomstickssagning (utskarning)

AVARNING: Fo6lj nedanstaende anvisningar for
att undvika bakatkast.

1.  Placera maskinen pa lI6pskenan med botten-
plattans bakkant mot ett fast stopp eller motsvarande
som ar fastsatt pa I6pskenan.

» Fig.24: 1. Fast stopp

2. Hall maskinen i ett fast grepp med ena handen pa
framre handtaget och den andra p4 maskinhandtaget.
Tryck in startsparren, starta maskinen och vanta sedan
tills klingan uppnatt full hastighet.

3. Tryck langsamt ned saghuvudet till det forinstallda

sagdjupet och for sedan maskinen framat till positionen
for genomsticket.

OBS: Triangelmarket pa klinghdljet visar klingans
ungefarliga mitt.

» Fig.25: 1. Triangelmarke

UNDERHALL

MAFORSIKTIGT: Se alltid till att maskinen &r
avstingd och natkabeln urdragen innan inspek-
tion eller underhall utfors.

AFORSIKTIGT: Rensa ut skyddet for att se till
att inte sagdamm och span har samlats dar som
kan hindra funktionen fér skyddssystemet. Ett
smutsigt skyddssystem kan begransa korrekt anvand-
ning, vilket kan resultera i allvarlig personskada.
Tryckluft ar mest effektivt vid denna rengéring. Se till
att anvédnda korrekta 6gon- och andningsskydd
om dammet blases ut fran skyddet.

OBSERVERA: Anviand inte bensin, fértunnings-
medel, alkohol eller liknande. Missféargning, defor-
mation eller sprickor kan uppsta.

Byte av kolborstar

» Fig.26: 1. Slitagemarkering

Kontrollera kolborstarna regelbundet.

Byt ut dem néar de ar nedslitna till slitagemarkeringen.
Hall kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hal-
larna. Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

1. Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna.

2. Taurde utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.
» Fig.27: 1. Borsthallarlock

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utféras av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.
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VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT: Foljande tillbehor eller tillsat-
ser reckommenderas for anvandning med den
Makita-maskin som denna bruksanvisning avser.
Om andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast tillbeho-
ren eller tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Lépskena

. 90° sparfrasklinga

. 135° sparfrasklinga

. Anhallsplatta

. Cirkelsagklinga

. Parallellanslag (anslagsskena)
. Kldmma

. Insexnyckel

. Skivsats for I16pskena

. Sats med gummiskivor foér I6pskena
. Positionsskivor for [6pskena

. Uppsattning av vinkelskenor

OBS: Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell: CA5000
Senkesagbladets diameter 118,0 mm
Sirkelsagbladets diameter 165,0 mm
Maks. kuttedybde (med senkesagbladet) 11,0 mm
Maks. kuttedybde (med sirkelsagbladet) 36,0 mm
Hastighet uten belastning 2200 - 6 400 min”'
Total lengde 346 mm
Nettovekt 4,7 kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Symboler

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette utsty-
ret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du
begynner & bruke maskinen.

Les bruksanvisningen.

DOBBEL ISOLERING

Senkesagbladet

Sirkelsagblad

Stremforsyning

Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841:

Lydtrykkniva (L,a) : 88 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa) : 99 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

Kun for land i EU

Ikke kast elektrisk utstyr sammen med hus-
holdningsavfall! | henhold til EU-direktivet
om kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektriske produkter

som ikke lenger skal brukes, samles
separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Verktoyet er spesielt laget for & skjeere spor i sand-
wichplater av aluminium, plast, mineralholdig plast og
lignende materialer.

Hvis maskinen er utstyrt med riktig sirkelsagblad, kan
den brukes til & sage i tre og aluminium.

SloIEie)
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Vibrasjoner

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold EN62841:

Arbeidsmodus: Sporsaging av
aluminium-komposittmateriale

Genererte vibrasjoner (a,) : 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s®

Arbeidsmodus: saging av tre

Genererte vibrasjoner (anw) : 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s®

Arbeidsmodus: kutte metall

Genererte vibrasjoner (any) : 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene er malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til 8 sammenlikne et verktgy med et
annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

NORSK



AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra den
angitte vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verk-
toyet brukes.

AADVARSEL: Serg for & identifisere vernetiltak
for & beskytte operatgren, som er basert pa et estimat
av eksponeringen under de faktiske bruksforholdene
(idet det tas hensyn til alle deler av driftssyklusen,
dvs. hvor lenge verktoyet er slatt av, hvor lenge det
gar pa tomgang og hvor lenge startbryteren faktisk

holdes trykket).

EFs samsvarserklaering

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserkleering er lagt til som vedlegg Ai
denne bruksanvisningen.

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktay

MAADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor falges, kan det fore-
komme elektrisk stgt, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet stram-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsadvarsler for sirkelsag

Skjareprosedyrer

1. AFARE: Hold hendene unna kappeomradet
og bladet. Hold den andre handen pa hjel-
pehandtaket eller motorhuset. Hvis du holder
sagen med begge hendene, risikerer du ikke at de
blir skaret av bladet.

2. lkke strekk deg under arbeidsstykket.
Bladvernet kan ikke beskytte deg mot bladet
under arbeidsemnet.

3. Juster dybden pa kutt til tykkelsen pa arbeids-
stykket. Mindre enn en hel sagtann skal veere
synlig nedenfor arbeidsemnet.

4.  Du ma aldri holde arbeidsstykket med hendene
eller la det ligge tvers over bena dine nar det
kuttes. Sikre arbeidsstykket pa en stadig platt-
form. Det er viktig a stette arbeidsstykket ordent-
lig for & gjere risikoen minst mulig for a fa skader,
for at bladet skal sette seg fast, eller for at du skal
miste kontrollen.

» Fig.1

5. Hold elektroverktayet i de isolerte gripeflatene
nar skjaereverktayet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller sin egen ledning under
arbeidet. Kontakt med en stremfgrende ledning
kan fare til at metalldelene pa elektroverktoyet
ogsa blir stremfgrende, og kan gi brukeren elek-
trisk stot.

6. Ved klgyving ma du alltid bruke et parallellan-
legg eller en foring med rett kant. Dette forbe-
drer ngyaktigheten av kuttet og reduserer risikoen
for at bladet skal sette seg fast.

7. Det ma alltid brukes blader med riktig sterrelse
og form (diamant eller rund) pa akselhullet.
Blader som ikke passer til monteringsmekanismen
pa sagen vil svive ute av senter og bli umulige &
kontrollere.

8.  Bruk aldri mellomleggsskiver til bladet
eller en bolt som er skadd eller ikke passer.
Mellomleggskivene for bladet og bolten er spesielt
utformet for sagen, for optimal ytelse og sikker
drift.

Tilbakeslag oppstar og relaterte advarsler

— Tilbakeslag er en plutselig reaksjon pa et klemt,
fastsittende eller feiljustert sagblad, som kan fere
til at en sag som ikke holdes godt fast blir |aftet
opp og ut av arbeidsstykket, og mot operataren.

— Nar bladet kommer i klem eller setter seg fast ved
at snittet lukker seg, stopper bladet, og motoren
driver enheten hurtig tilbake mot operataren.

— Hvis bladet blir vridd eller feiljustert i snittet,

vil tennene i bakkant av bladet grave seginni
den gvre kanten av arbeidsemnet, slik at bladet
arbeider seg ut av snittet og spretter tilbake mot
operatgren.

Tilbakeslag er et resultat av feil bruk av sagen og/eller

feilaktige arbeidsprosedyrer eller arbeidsforhold, og

kan unngas hvis man tar de rette forholdsregler (se
nedenfor).

1 Hold sagen i et fast grep med begge hender,
og hold armene dine slik at de kan motsta kraf-
ten fra sagen i tilfelle den slar tilbake mot deg.
Posisjoner kroppen pa den ene siden av bla-
det, men ikke pa linje med det. Tilbakeslag kan
fore til at sagen hopper bakover. Tilbakeslagene
kan imidlertid kontrolleres av brukeren, hvis bruke-
ren tar de rette forholdsreglene.

2. Nar bladet setter seg fast, eller nar du av en
eller annen grunn vil avbryte sagingen, ma du
slippe startbryteren og holde sagen i ro i mate-
rialet inntil bladet har stoppet helt. Du ma aldri
forsoke a fjerne sagen fra arbeidsemnet eller &
trekke den bakover mens bladet er i bevegelse,
da dette kan fa sagen til a sla tilbake. Undersgk
hvorfor bladet setter seg fast og sett i verk avhjel-
pende tiltak.

3. Nar du starter sagen i arbeidsstykket igjen, ma
du sentrere sagbladet i snittet slik at sagten-
nene ikke griper inn i materialet. Hvis et sagblad
sitter fast, kan det |afte seg opp eller fgre til at
sagen slar tilbake mot deg nar den startes igjen.

4.  Stett opp sterre plater for a redusere risikoen
sa mye som mulig for at bladet kommer i bek-
nip, og for tilbakeslag. Sterre plater har en ten-
dens til & baye seg under sin egen vekt. Stattene
ma plasseres under platen pa begge sider, neer
kappelinjen og neer kantene av platen.

» Fig.2

> Fig.3
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5.  lkke bruk slgve eller adelagte blad. Uskarpe
eller feilaktig innstilte blad gir trangt snitt, noe
som forarsaker kraftig friksjon, far bladet til & sette
seg fast og resulterer i at sagen slar tilbake mot
operatgren.

6. Dette kan medfore tilbakeslag (kickback) som
kan gi alvorlige personskader. Bladdybden og
lasehendlene for avfasingsjusteringen ma veere
strammet og festet for snittet gjares.

7. Veer ekstra forsiktig nar du sager i eksis-
terende vegger eller andre omrader uten inn-
syn. Det fremstikkende bladet kan treffe gjenstan-
der som kan forarsake tilbakeslag.

8. Hold ALLTID maskinen fast med begge hender.
Plasser ALDRI handen, benet eller noen annen
kroppsdel under maskinfoten eller bak sagen,
sarlig nar du sager pa tvers. Hvis det skjer et
tilbakeslag, kan sagen lett komme til & hoppe
bakover over handen din og forarsake alvorlige
helseskader.

» Fig.4

9.  Bruk aldri makt pa sagen. Skyv sagen frem-
over med en slik hastighet at bladet skjeerer
uten a miste fart. Hvis du bruker makt pa sagen,
kan det gi ujevne snitt, ungyaktighet og muligheter
for tilbakeslag.

Vernfunksjon

1.  Sjekk at vernet er riktig lukket for hver gangs
bruk. Ikke begynn a bruke sagen hvis vernet
ikke beveger seg fritt og lukker seg om bladet
momentant. Klem eller bind aldri fast vernet
slik at bladet blir eksponert. Hvis sagen mistes
ved et uhell, kan vernet bli bayd. Kontroller at ver-
net beveger seg uhindret og ikke beveger bladet
eller noen annen del, i alle snittvinkler og -dybder.

2. Kontroller at fjzeren pa vernet virker som den
skal. Hvis vernet og fjaren ikke fungerer som
de skal, ma de etterses for bruk. Vernet kan ga
tregt pga. @delagte deler, gummiavleiringer eller
opphopning av spon.

3. Forviss deg om at sagens festeplate ikke
kommer til & flytte seg nar du sager et innstikk
mens bladet er stilt inn pa en annen vertikal
vinkel enn 90°. Hvis bladet beveger seg sideveis,
kan det bli sittende fast og sla tilbake (sakalt
kickback).

4.  Se alltid etter at vernet dekker bladet for du
setter sagen pa arbeidsbenken eller gulvet. Et
ubeskyttet, roterende blad vil fa sagen til & bevege
seg bakover mens bladet kapper alt som kommer i
dets vei. Vaer oppmerksom pa at bladet trenger en
viss tid for & stoppe etter at bryteren er sluppet.

Flere sikkerhetsadvarsler

1. Veer ekstra forsiktig ved skjaering i fuktig tre,
trykkbehandlet temmer eller temmer med kvis-
ter. Unnga overoppheting av bladspissene ved
a bevege bladet jevnt fremover uten reduksjon i
bladhastigheten, og unngéa & smelte plasten hvis
du skjeerer i plast.

2.  lkke forsgk a fjerne kapp mens bladet er i
bevegelse. Vent til bladet stopper fer du griper
det materialet som er kappet. Bladene roterer
fritt etter at maskinen er slatt av.
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3. Unnga a skjzere i spiker. Se etter og fjern
all spiker fra arbeidsemnet for arbeidet
pabegynnes.

4.  Sett den bredeste delen av sagfoten pa den
delen av arbeidsemnet som er godt stottet
opp, ikke pa den delen som kommer til & falle
av nar snittet er fullfert. Hvis arbeidsemnet
er kort eller lite, ma det klemmes fast. IKKE
FORS@K A HOLDE KORTE STYKKER MED
HANDEN!

» Fig.5

5.  For du setter verktoyet ned etter a ha fullfert et
kutt, ma du forvisse deg om at vernet er lukket
og at bladet har stoppet helt.

6. Forsgk aldri 4 sage mens sirkelsagen holdes
opp ned i en skrustikke. Dette er ekstremt
farlig og kan forarsake alvorlige ulykker.

» Fig.6

7. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vare giftige. Treff tiltak for & hindre hud-
kontakt og innanding av stev. Folg leverande-
rens sikkerhetsanvisninger.

8. lkke stopp bladene ved a presse sideveis pa
sagbladet.

9.  Ikke bruk slipeskiver.

0. Bruk bare sagbladet med diameter som er mer-
ket pa verktoyet eller spesifisert i handboken.
Bruk av et blad med feil storrelse kan pavirke riktig
beskyttelse av bladet eller bruk av bladvernet,
som kan resultere i alvorlig personskade.

1. Hold bladet skarpt og rent. Harpiks og bek som
starkner pa bladene reduserer turtallet pa sagen
og oker risikoen for tilbakeslag. Hold bladet rent
ved forst & ta det av verktoyet og deretter gjore
det rent med en harpiks- og bekfjerner, varmt vann
eller parafin. Du ma aldri bruke bensin.

12. Bruk en stevmaske og herselsvern nar du

bruker verktoyet.

13. Bruk alltid sagbladet som er beregnet pa kut-
ting av materialet som du skal kutte.

14. Bruk bare sagbladene som er merket med en
hastighet som er lik eller hayere enn hastighe-
ten som er merket pa verktoyet.

15. (Kun land i Europa.)

Bruk alltid bladet som overholder EN847-1.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet il hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet. Ved MISBRUK
eller hvis ikke sikkerhetsreglene i denne bruks-
anvisningen folges, kan det oppsta alvorlig
personskade.

-

N
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FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du justerer eller kontrollerer de mekaniske
funksjonene.

Hurtigstopp for sporsaging pa 3, 4

eller 6 mm tykke plater

Du kan dreie pa hurtigstoppknappen for a raskt velge
onsket sporsagingsdybde pa 3, 4 eller 6 mm tykke
plater.

Tallet, som du ser fra siden av handtaket, indikerer
arbeidsplatens tykkelse.

Bruk dybdejusteringsknotten til a finjustere sporets

1. Hurtigstoppknapp 2. Dybdejusteringsknott

Verktayet er stilt inn til 0 mm dybde nar det sendes fra
fabrikken. Hvis du har endret spordybden ved & justere
knotten, stiller du det inn til 0 mm dybde slik:

1. Drei hurtigstoppknappen til 0 mm.

2. Drei pa dybdejusteringsknotten for & justere
dybden.

3. Pass pa at bladet ikke kommer i kontakt med
arbeidsemnet.

4. Hold maskinen fast med en hand pa fronthand-
taket og den andre pa maskinhandtaket. Dytt inn
laseknappen, og skru pa verktayet.

5.  Trykk saghodet sakte helt ned, og sjekk at senke-
sagbladet nesten er i kontakt med arbeidsemnet uten
at det bergrer det. Hvis ikke, ma du stoppe verktgyet og
vente til senkesagbladet stopper helt, deretter justere
dybden ved a dreie pa dybdejusteringsknotten igjen.

Justere skjaredybden

Drei pa dybdejusteringsknotten for & justere sporets
dybde.

Drei den mot klokken for & kutte dypere. Drei den med
klokken for & kutte mindre dypt.

» Fig.8: 1. Dybdejusteringsknott

Trekantmerket pa bunnen indikerer senter pa

senkesagbladet.

Nar du bruker senkesagbladet, ma du justere det uten-

for trekantmerket med skjeerelinjen.

Nar du bruker sirkelsagbladet (valgfritt tilbehgr), ma du

justere det innenfor trekantmerket med skjeerelinjen.

» Fig.9: 1. Fot 2. Utenfor trekantmerket 3. Innenfor
trekantmerket 4. Skjaerelinje

Bryterfunksjon

MAFORSIKTIG: For du kobler maskinen til
stremnettet, ma du alltid kontrollere at startbry-
teren aktiverer maskinen pa riktig mate og gar
tilbake til «<AV»-stilling nar den slippes.

Maskinen er utstyrt med en AV-sperreknapp, som hin-
drer at startbryteren trykkes inn ved en feiltakelse.
Trykk inn AV-sperreknappen og dra i startbryteren for &
starte maskinen.

Slipp opp bryteren for & stanse verktayet.

» Fig.10: 1.AV-sperreknapp 2. Startbryter

Turtallsinnstillingshjul

MAFORSIKTIG: Turtallsinnstillingshjulets funk-
sjon er ikke a muliggjere bruk av sagblad for lave
turtall, men & oppna hastigheter som passer til
materialet i arbeidsemnet. Bruk bare blader som er
klassifisert for minst den maksimale hastigheten uten
belastning som er angitt i SPESIFIKASJONENE.

AFORSIKTIG: Turtallsinnstillingshjulet kan kun
dreies til 6 og sa tilbake til 1. Ikke prov a dreie det
forbi 6 eller 1, ellers kan det hende at turtallsinn-
stillingen slutter a virke.

Verkteyhastigheten kan justeres ved a dreie innstillings-
hjulet. Hastigheten gkes nar hjulet dreies mot tall 6 og
reduseres nar det dreies mot tall 1.

Se tabellen for valg av riktig hastighet for arbeidsemnet
som skal skjeeres. Hastigheten kan imidlertid variere
avhengig av tykkelsen pa arbeidsemnet. Hoyere has-
tigheter gjer det mulig & skjeere raskere, men bladets
levetid vil bli redusert.

Nummer min”
1 2200

2 2700

3 3800

4 4900

5

6

6 000
6400

» Fig.11: 1. Turtallsinnstillingshjul

Foringsplate

Bruk fegringsplaten i tilfeller der fgringsskinnen (valgfritt
tilbehar) skal innrettes etter skjaerelinjen.
» Fig.12: 1. Faringsplate 2. Platekant 3. Skjaerelinje

1.  Sett foringsplaten pa feringsskinnen, like ved
startpunktet. Platekanten representerer midten pa
senkesagbladet. Rett inn platekanten mot skjaerelinjen.
2. Sett deretter foringsplaten pa feringsskinnen

igjen, like ved endepunktet. Rett sa inn bladkanten mot
skjaerelinjen.
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Andre funksjoner

Verktay som er utstyrt med elektroniske funksjoner er
enkle a bruke pa grunn av fglgende egenskaper.

Overlastvern

Nar belastningen pa verktgyet overstiger tillatte nivaer,
reduseres padraget pa motoren for & unnga overopphe-
ting. Nar belastningen er nede pa tillatte nivaer igjen, vil
verktayet fungere som vanlig.

Konstant turtallskontroll

Elektronisk turtallskontroll for & oppna konstant turtall.
Slik oppnar du god utfarelse, fordi at rotasjonshastighe-
ten holdes konstant selv under belastning.

Mykstartfunksjon
Myk start, fordi startrykket undertrykkes.

MONTERING

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stepselet trukket ut av kontak-
ten for du utferer noe arbeid pa maskinen.

Oppbevare sekskantngkkel

Sekskantngkkelen oppbevares pa verktayet. For a ta av
sekskantngkkelen ma du trekke den ut.

For & sette sekskantngkkelen inn igjen, ma du legge
den pa handtaket og stikke den inn sa langt den vil ga.
» Fig.13: 1. Sekskantngkkel

Demontere eller montere
senkesagbladet

A FORSIKTIG: Ikke bruk sagblader som ikke
samsvarer med karakteristikken som er spesifi-
sert i denne instruksjonsboken.

A FORSIKTIG: Bruk bare blader som er klassi-
fisert for minst den maksimale hastigheten uten
belastning som er angitt i SPESIFIKASJONENE.
AFORSIKTIG: Serg for at bladet monteres med
tennene pekende opp foran pa verktoyet.

A FORSIKTIG: Bruk bare Makita-ngkkelen til 4
montere eller fjerne bladet.

Bruk fglgende trinn for & ta av senkesagbladet:

1. Legg ned verktayet, slik at motorhuset og bunnen
bergrer bakken. Sett deretter sekskantngkkelen inn i
det sekskantede hullet, trykk den inn og apne bladkas-
sederen ved a dreie sekskantngkkelen.

» Fig.14

2. Trykk spindellasen helt ned sa bladet ikke kan
rotere, og Igsne sekskantskruen mot klokken med
sekskantngkkelen.

» Fig.15: 1. Spindellas 2. Sekskantskrue

3.  Fjern sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.
» Fig.16: 1. Sekskantskrue 2. Ytre flense
3. Senkesagbladet 4. Indre flens

Monter bladet ved a folge fremgangsmaten for demon-
tering i motsatt rekkefglge. Pass pa a stramme seks-
kantskruen forsvarlig med klokken. Lukk deretter
bladkassedgren etter at bladet er satt pa plass.

Nér du skifter blad, ma du ogsa rengjere vernet for akkumulert
sadflis og flis, som nevnt i avsnittet Vedlikehold. Du ma imidlertid
fortsatt kontrollere at nedre bladvern virker for hver gangs bruk.

Bruk av sirkelsagbladet

Valgfritt tilbehor

MERK: Ikke installer skjgrtet nar du bruker sirkelsag-
bladet. Ellers kan sirkelsagbladet komme borti skjar-
tet og skade verktoyet.

Bruk fglgende trinn for &8 montere sirkelsagbladet (valg-
fritt tilbeher):

1. Fjern de to boltene, og fiern skjertet.

» Fig.17: 1. Skjort

2.  Fjern senkesagbladet.

3.  Sklisirkelsagbladet pa plass fra apningen skjortet dekket.

4. Monter sirkelsagbladet p4 samme mate som
senkesagbladet. Lukk deretter bladkassedaren etter at
bladet er satt pa plass.
» Fig.18: 1. Sekskantskrue 2. Ytre flense

3. Sirkelsagblad 4. Indre flens

5.  Skjeeredybden kan justeres ved a dreie pa
dybdejusteringsknotten.

Parallellanlegg (feringslinjal)
Valgfritt tilbehor

A FORSIKTIG: Ikke bruk parallellanlegget med
senkesagbladet. Du ma kun bruke parallellanlegg
nar du bruker sirkelsagbladet (ekstrautstyr).

» Fig.19: 1. Parallellanlegg (feringslinjal)

Det praktiske parallellanlegget gjer det mulig & skjeere
ekstra ngyaktige kutt. Skyv ganske enkelt parallellanlegget
tett opp til siden av arbeidsemnet og fest det med skruene
foran og bak pa foten. Med parallellanlegget kan du dessu-
ten skjeere gjentatte ganger med samme bredde.

Hvis du snur parallellanlegget (fgringslinjalen), kan det
ogsa fungere som underfot for maskinen.

Stopper for 2 til 3 mm spordybde ved
bruk av sirkelsagbladet (valgfritt tilbeher)

og feringsskinnen (valgfritt tilbehor)
» Fig.20: 1. Stopper 2. Det rede merket

Denne maskinen har en stopper for 2 til 3 mm skjeere-
dybde pa girhuset, ved siden av det bakre handtaket
nar feringsskinnen er i bruk.

Oppflising av arbeidsemnet kan unngas ved a lage et snitt med 2 il 3
mm dybde, og deretter sage med normal dybde i det samme snittet.
Dytt forst inn stopperen mot sirkelsagbladet for & oppna
en spordybde pa 2 til 3 mm.

Trekk ut knappen for & kutte spor med fri dybde.

Pass pa at stopperen slippes opp, og at det rede merket
synes, nar du kutter.
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Koble til stevsuger

Koble en Makita-stavsuger til verktgyet hvis du skal kutte.
Koble til en stevsugerslange til stavutlgpet.
» Fig.21: 1. Stgvsuger 2. Stavutlep

A FORSIKTIG: Bruk alltid bade det fremre og
bakre handtaket under bruk, og hold verktgyet fast
med bade det fremre og bakre handtaket.

Valgfritt tilbehor

Bruk alltid feringsskinnen nar du kutter.

Plasser maskinen pa den bakre enden av faringsskinnen.
Drei to justeringsskruer pa maskinfoten sa maskinen
glir jevnt uten a skrangle.

» Fig.22: 1. Justeringsskruer

Sporsaging

AFORSIKTIG: Serg for & bevege verktoyet pent frem-
over i en rett linje. Hvis du bruker kraft pa eller vrir verktoyet,
kan motoren bli overopphetet og maskinen kan sla tilbake mot
brukeren. Dette er farlig og kan gi alvorlige personskader.

A FORSIKTIG: bu ma aldri bevege noen kropps-
del under maskinfoten under vanlig saging, sarlig

i begynnelsen. Dette kan medfere alvorlige helseska-
der. Bladet er eksponert under maskinfoten.

A FORSIKTIG: Bruk oyevern for a redusere
risikoen for skader.

A\FORSIKTIG: Husk 4 alltid koble verktayet til
en stavsuger nar du kutter.

A FORSIKTIG: Hold godt fast i verktoyet. Verktoyet
leveres bade med fremre og bakre handtak. Bruk begge
for a fa best mulig tak pa maskinen. Hvis du holder sagen
med begge hendene, unngar du & skjeere deg pa bladet.

> Fig.23

1. Justere skjeeredybden.
2. Plasser verktgyet pa faringsskinnen.

3. Juster foringsskinnen mot skjaeringslinjen, ved hjelp av ferings-
platen. Pass pa at bladet ikke kommer i kontakt med arbeidsemnet.

4.  Trykk inn AV-sperreknappen og sla pa maskinen,
og vent til bladet oppnar full hastighet.

5.  Trykk verktayet sakte ned til den forhandsinnstilte
skjaeredybden og flytt ganske enkelt maskinen forover
over overflaten av arbeidsemnet, mens du holder den
flatt og beveger den jevnt, inntil kuttingen er fullfart.

6.  Nar kuttingen er fullfert, slipper du bryteren, venter
til bladet stopper og trekker ut maskinen.

For & fa rene kutt, ma du skjeere i rett linje og med jevn
hastighet. Hvis kuttet ikke falger skjeerelinjen helt, ma du
ikke forsgke a dreie eller tvinge verktoyet tilbake til
skjaerelinjen. Hvis du gjer det, kan bladet sette seg fast
og gi farlige tilbakeslag som kan fgre til alvorlige kader.

Innstikksaging (utskjeering)

A ADVARSEL: For 4 unnga at bladet slar til-
bake mot operateren, ma felgende instruksjoner
folges.

1.  Sett maskinen pa fgringsskinnen med bakre kant
av maskinfoten mot en fast kant eller tilsvarende som er
klemt fast pa feringsskinnen.

» Fig.24: 1.Fastkant

2. Hold maskinen fast med en hand pa fronthand-
taket og den andre pa maskinhandtaket. Trykk inn
AV-sperreknappen og sla pa maskinen, og vent til bla-
det oppnar full hastighet.

3.  Trykk saghodet sakte ned til den forhandsinnstilte
skjeeredybden og flytt maskinen forover til den @nskede
posisjonen for innstikksaging.

MERK: Trekantmerket pa bladet viser omtrent hvor
midten pa bladet er.

» Fig.25: 1. Trekantmerke

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG: Forviss deg alltid om at maski-
nen er slatt av og stopselet trukket ut av kontak-
ten for du foretar inspeksjon eller vedlikehold.

AFORSIKTIG: Rengjer vernet for a sikre at

det ikke finnes oppsamlet sagspon og flis som
kan hindre betjening av beskyttelsessystemet. Et
skittent beskyttelsessystem kan begrense forsvarlig
drift og fare til alvorlig personskade. Den mest effek-
tive maten a foreta denne rengjeringen pa er ved bruk
av trykkluft. Bruk riktig syevern og pustevern hvis
stovet blases ut av vernene.

OBS: Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol
eller lignende. Det kan fore til misfarging, defor-
mering eller sprekkdannelse.

Skifte kullbgrster

» Fig.26: 1. utskiftingsmerke

Kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.

Bytt dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

1. Bruk en skrutrekker til & fierne
barsteholderhettene.

2. Tautde slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.
» Fig.27: 1. Borsteholderhette

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utfgres av autoriserte Makita servicesentre eller
fabrikkservicesentre, og det ma alltid brukes reservede-
ler fra Makita.
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VALGFRITT TILBEHGR

A FORSIKTIG: Det anbefales at du bruker
dette tilbehgret eller verktoyet sammen med

den Makita-maskinen som er spesifisert i denne
handboken. Bruk av annet tilbeher eller verktay kan
forarsake personskader. Tilbehar og verktgy ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbeharet.

. Faringsskinne

. 90° senkesagblad

. 135° senkesagblad

. Faringsplate

. Sirkelsagblad

. Parallellanlegg (feringslinjal)

. Klemme

. Sekskantnakkel

. Platesett for fgringsskinne

. Gummiplatesett for faringsskinne
. Plasser platen for fgringsskinnen
. Fasskjaeresett

MERK: Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert
som standardtilbeher i verktaypakken. Elementene
kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli: CA5000
Urajyrsinteran halkaisija 118,0 mm
Pyéroteran halkaisija 165,0 mm
Suurin leikkuusyvyys (urajyrsinteralla) 11,0 mm
Suurin leikkuusyvyys (pyorésahanteralla) 36,0 mm
Kuormittamaton kierrosnopeus 2200 - 6 400 min”'
Kokonaispituus 346 mm
Nettopaino 4,7 kg
Suojausluokka =

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstamme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen

Symbolit

Laitteessa on kéytetty seuraavia symboleja. Opettele
niiden merkitys ennen kayttoa.

Lue kayttéohje.

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Urajyrsintera

Pyérésahantera

Koskee vain EU-maita

Al havita sahkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana! Vanhoja
sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin ja sen maakohtaisten sovel-
lusten mukaisesti kaytetyt séhkotarvikkeet
on toimitettava ongelmajatteen kerdyspis-
teeseen ja ohjattava ymparistoystavalli-
seen kierratykseen.

Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu erityisesti uran leikkaamiseen
komposiittilevyihin, jotka on valmistettu alumiinista,
muovista, mineraaleja sisaltavastd muovista ja vastaa-
vista materiaaleista.

Jos tydkalu on varustettu sopivalla pyérésahanteralla,
silla voidaan sahata puuta ja alumiinia.

Virtaldhde

Koneen saa kytkea vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty ja
siksi se voidaan kytked my6s maadoittamattomaan
pistorasiaan.

SHOIEe:)

Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy standardin
EN62841 mukaan:

Aénenpainetaso (L) : 88 dB (A)

Aanen voiman taso (Ly,) : 99 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

| AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia. |

Tarina

Kokonaistarina (kolmen akselin vektorien summa)
maaraytyy standardin EN62841 mukaan:
Tyétila: Alumiinikomposiittimateriaalin urajyrsinta
Tarinapaasto (ay) : 2,5 m/s® tai alhaisempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

Tyétila: puun leikkaaminen

Tarindpaasto (anw) : 2,5 m/s’ tai alhaisempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

Tyétila: metallin leikkaaminen

Tarinapaasto (any) : 2,5 m/s tai alhaisempi
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettua tarindpaastéarvoa voidaan
kayttaa myds altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Ty6kalun kayton aikana mitattu
todellinen tarindpaastodarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttdtavan mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen
huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan, myds
jaksot, joiden aikana tydkalu on sammutettuna tai kay
tyhjakaynnilla).
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EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tahan
kayttboppaaseen.

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin timén sihké-
tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa
lueteltujen ohjeiden noudattamatta jattaminen saat-
taa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon tai vakavaan
vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.

Pyorosahan turvavaroitukset

Sahausohjeet

1. #AVAARA: Pidi kidet loitolla sahauslinjalta ja
terasta. Pida toista katta apukahvalla tai moot-
torin kotelon paalla. Jos pidat kiinni sahasta
molemmin kasin, tera ei voi vahingoittaa kasia.

2. Al korota tydkappaleen alapuolelle. Suojus ei
suojaa teralta tydkappaleen alapuolella.

3. Saada leikkaussyvyys tyokappaleen paksuu-
den mukaan. Pienempi osa kuin teran taysi ham-
mas tulee olla nakyvilla tydkappaleen alapuolella.

4.  Ala koskaan pida tyokappaletta kisissisi tai
jalkojesi vélisséa leikkaamisen aikana. Kiinnita
tyokappale tukevaan jalustaan. On tarkeaa, etta
ty6kappale tuetaan luotettavasti loukkaantumisris-
kin, teran juuttumisen ja laitteen hallinnan menet-
tdmisen valttamiseksi.

» Kuva1

5. Pida sahkotyokalusta kiinni sen eristetyista
tartuntapinnoista suoritettaessa toimintoja,
missa terd voi osua piilossa oleviin johtoihin
tai tyokalun omaan virtajohtoon. Jos sahké-
tyokalun metalliosa joutuu kosketukseen jannit-
teellisen virtajohdon kanssa, tyokalun sahkéa
johtavat metalliosat voivat aiheuttaa kayttajalle
sahkdiskun.

6. Kayta halkaisuun aina halkaisu- tai sivuoh-
jainta. Se parantaa sahaustarkkuutta ja véhentaa
teran juuttumista.

7. Kayta aina oikeankokoisia ja -muotoisia teria
(timantti vs. pyorea). Terat, jotka eivat sovi tyo-
kalun kiinnityslaitteisiin, pyorivat epakeskeisesti ja
aiheuttavat sahan ohjauksen menetyksen.

8.  Ald koskaan kayti viallisia tai vaaria terdn
aluslevyja tai pultteja. Terén aluslaatat ja pultit
on suunniteltu erityisesti télle sahalle ja takaavat
parhaan suorituskyvyn ja turvallisuuden.
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Takapotku ja siihen liittyvat varoitukset

— takapotku on &killinen reaktio, jonka aiheuttaa
kiinni juuttunut, vaantynyt tai vaarin kohdistettu
terd, joka saa sahan hypahtamaan irti tydkappa-
leesta kayttajaa kohti;

—  jos tera juuttuu tai jumittuu tiukkaan sahausuraan,
tera pysahtyy ja moottorin suojaus kaantaa sen
pydrimissuunnan nopeasti taaksepain kayttajaa
kohti;

—  jos tera vaantyy tai sen kohdistus muuttuu saha-
tessa, terdn takaosan hampaat voivat pureutua
puun pintakerrokseen, jolloin teré nousee ylos
urasta ja saha ponnahtaa kayttajaan kohti.

Takapotku johtuu sahan virheellisesta kaytosta ja/tai

vaarista kayttdolosuhteista. Takapotku voidaan valttaa

noudattamalla seuraavia varotoimia.

1.  Ota sahasta tukeva ote molemmin kasin ja pida
kasia sellaisessa asennossa, etta voit ottaa
vastaan mahdollisen takapotkun aiheuttamat
voimat. Sijoita vartalo jommallekummalle
puolelle teraa, mutta ei terdn suuntaisesti.
Takapotku voi aiheuttaa sahan ponnahtamisen
taaksepain, mutta kayttaja voi hallita sen voimat,
jos takapotkuun varaudutaan asianmukaisin
varotoimin.

2. Jos tera jumittaa tai jos keskeytat leikkaami-
sen jostakin muusta syysta, vapauta liipaisin-
kytkin ja pida saha paikoillaan tyokappaleessa,
kunnes teri on tiysin pysihtynyt. Ald koskaan
yrité poistaa sahaa ty6kappaleesta tai vetaa
sahaa taaksepadin, kun tera liikkuu tai seurauk-
sena voi olla takapotku. Tutki ja korjaa mahdolli-
set syyt, jotka aiheuttavat terén jumiutumisen.

3.  Kun saha kdynnistetdaan uudelleen tyokap-
paleessa, keskitd sahanterad sahausuraan ja
tarkista, ettd sahan hampaat eivit ole kiinni
materiaalissa. Jos tera on jumissa, se saattaa
hypahtaa tyékappaleesta tai aiheuttaa takapotkun
kaynnistettdessa sahaa uudelleen.

4.  Tue suuria paneeleja, jotta minimoit terien
jumiutumisen ja takapotkujen riskin. Suurilla
paneeleilla on tapana taipua oman painonsa vai-
kutuksesta. Levy on tuettava molemmilta puolilta
sahauslinjan vieresta ja reunoilta.

» Kuva2

» Kuva3

5. Ald kiyta tylsia tai vioittuneita teria. Tylsét tai
vaarin asetetut terat tekevat kapean sahausuran,
josta on seurauksena ylimaaraista kitkaa, teran
taipuminen ja takapotku.

6. Terdn syvyys ja viisteen sdadon lukitusvivut
on oltava tiukalla ennen leikkauksen suori-
tusta. Jos teran asetus siirtyy leikkauksen aikana,
seurauksena voi olla terén jumiutuminen ja
takapotku.

7.  Ole erityisen varovainen, kun sahaat umpinai-
sia seindpintoja tai jos et muuten nde sahat-
tavaa kohdetta. Lapitunkeutuva tera voi leikata
kohteita, jotka saattavat aiheuttaa takapotkun.

8.  PIDA AINA koneesta tukevasti molemmin
kasin. ALA KOSKAAN pidai kitta, jalkaa tai
muuta ruumiinosaa tydkalun pohjan alapuo-
lelle tai sahan taakse, varsinkaan katkaisussa.
Jos saha potkaisee taakse, se voi helposti pon-
nahtaa kasille ja aiheuttaa vakavia vammoja.

Suowmi



» Kuvad

9. Ald koskaan sahaa vikisin. Tyonna sahaa
eteenpadin sellaisella nopeudella, etta tera
leikkaa hidastumatta. Sahan pakottaminen voi
aiheuttaa epatasaista leikkausjalked, tarkkuuden
vahenemistéa ja mahdollisesti takapotkun.

Suojuksen toiminta

1. Varmista suojuksen sulkeutuminen ennen
jokaista kayttokertaa. Al kiyts sahaa, jos
terdn suojus ei liiku vapaasti ja sulkeudu heti.
Al koskaan sido tai kiinniti suojusta asen-
toon, jossa terd on suojaamaton. Jos saha
putoaa vahingossa, suojus voi taittua. Varmista,
etta suojus liilkkuu vapaasti eika kosketa teraa
tai muita osia missaan sahauskulmassa tai
-syvyydessa.

2. Tarkista suojuksen palautusjousen toiminta ja
kunto. Jos suojus ja jousi eivit toimi oikein, ne
tulee huoltaa ennen kayttéa. Suojus saattaa toi-
mia hitaasti johtuen vioittuneista osista, tahmeasta
karstasta tai jadnndsten kasautumisesta.

3. Varmista, ettei sahan ohjauslevy siirry "upo-
tussahauksessa”, kun teran viisteasetus
on muu kuin 90°. Teran siirtyminen sivusuun-
nassa aiheuttaa jumiutumisen ja mahdollisen
takapotkun.

4. Huomioi aina, ettd suojus peittda terdn
ennen kuin asetat sahan penkille tai lattialle.
Suojaamaton ja vapaasti liikkuva tera voi aiheut-
taa sahan siirtymisen taaksepain leikaten mita sen
eteen tulee. Ota huomioon se aika, jonka terén
pysahtyminen sahan sammuttamisen jalkeen
vaatii.

Turvallisuutta koskevia lisévaroituksia

1. Ole erityisen varovainen, jos sahaat kosteaa,
painekyllastettya tai oksaista puuta. Valta
terakarkien ylikuumenemista saatamalla teran
nopeus sellaiseksi, ettd sahaus etenee sujuvasti
teran nopeuden hidastumatta. Valtd myds muovin
sulamista muovien sahauksen aikana.

2. Al yrita poistaa leikattua materiaalia, kun tera
on viela lilkkeessa. Odota, kunnes tera pysah-
tyy, ennen kuin tartut sahattuun kappaleeseen.
Tera pyorii viela jonkin aikaa sen jalkeen, kun
saha on sammutettu.

3.  Valta naulojen sahaamista. Tarkista puutavara
ja poista kaikki naulat ennen sahausta.

4.  Aseta sahan alustan levedampi puoli tyokap-
paleen tuetun osan paille, dla sahattaessa
irtoavan osan paélle. Jos tyokappale on
lyhyt tai pieni, kiinnité se ruuvipenkkiin. ALA
YRITA PITAA LYHYTTA TYOKAPPALETTA
PAIKOILLAAN KASIN!

» Kuva5

5. Ennen sahan laskemista kasistasi, varmista,
etta suojus on sulkeutunut ja tera on taysin
pyséahtynyt.

6. Ali koskaan yrita leikata sirkkelill3, joka on
ylosalaisin viilapenkilld. Tama on erittdin vaa-
rallista ja voi johtaa vakaviin vammoihin.

» Kuva6

7. Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisia. Huolehdi siita, etta
polyn sisddanhengittaminen ja ihokosketus
estetdadn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

8. Ala pysayta teriad painamalla sivusta
sahanteraa.

. Al3 kdytd minkaanlaisia hiomalaikkoja.

10. Kayta vain sahanteria, joiden halkaisija on
sama kuin tyokaluun merkitty tai ohjekirjassa
mainittu. Vaarankokoisen teran kayttdminen voi
vaikuttaa teran suojaukseen tai itse teran toimi-
vuuteen ja aiheuttaa vakavia vammoja.

11. Pida terat teravina ja puhtaina. Teraan kovet-
tunut pihka hidastaa sahaamista ja liséa takapot-
kun vaaraa. Pida tera puhtaana irrottamalla se
sahasta ja puhdistamalla pihkanpoistoaineella,
kuumalla vedell3 tai petrolilla. Al4 kayta koskaan
puhdistukseen bensiinia.

12. Kayta tyokalua kayttaesséasi hengitys- ja
kuulosuojaimia.

13. Kayta aina sahattavalle materiaalle tarkoitettua
sahanteraa.

14. Kayta vain sahanterid, joiden merkitty nopeus
on vahintaan yhta suuri ta i suurempi kuin
tyokaluun merkitty nopeus.

15. (Ainoastaan Euroopan valtiot)

Kayta aina sahanterid, jotka noudattavat stan-
dardin EN847-1 vaatimuksia.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tykalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai tissi kiyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaéraysten laiminlyonti voi aiheut-

taa vakavia henkilévahinkoja.
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TOIMINTOJEN KUVAUS

A HUOMIO: Varmista aina ennen koneen sato-
jen ja toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta
kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Urajyrsinnan pikapysaytys levyn

paksuuksille 3, 4 tai 6 mm

Kaantamalla paalle pikapysaytyksen voit valita nopeasti
sopivan urajyrsintasyvyyden levyn paksuuksille 3, 4 tai
6 mm.

Kahvan puolella nakyva numero osoittaa tydkappaleen
levyn paksuuden.

Kayta syvyyden saatdnuppia uran syvyyden
hienos&atoon.

» Kuva7: 1. Pikapysaytys 2. Syvyyden saaténuppi

0 mm:n syvyys on asetettu oikein, kun tyékalu on toimi-
tetaan tehtaalta, mutta jos olet muuttanut uran syvyytta
saatonupilla, tarkenna 0 mm:n syvyys seuraavasti:

1. K&anna pikapysaytys kohtaan 0 mm.

2. Kaanna syvyyden saaténuppi syvyyden
saatamiseksi.

3. Varmista, ettei terd missdan kohdassa kosketa
tyokappaletta.

4. Pida sahasta aina tukevasti toinen kasi etukah-
vassa ja toinen paakahvassa. Tyénna lukon vapautus-
nappia ja kdanna tyokalu paalle.

5.  Paina hitaasti sahauspaa kokonaan alas ja tar-
kista, ettei uraleikkurin tera aivan kosketa, mutta on
lahella tyokappaletta. Jos ei, pysayta tyokalu ja odota,
kunnes uraleikkurin teré pysahtyy kokonaan ja sdada
syvyys kiertdmalla syvyyden saatdnuppia uudelleen.

Leikkaussyvyyden saataminen

Saada leikkuusyvyytta kaantamalla syvyyden
saaténuppia.

Kaanna sitd myotapaivaan leikataksesi syvempaan.
K&aanna sita vastapaivaan leikataksesi matalampaan.
» Kuva8: 1. Syvyyden saatdénuppi

Tahtays

Kolmiomerkki alustassa osoittaa uraleikkuuteran
keskikohtaa.
Kaytettdessa uraleikkuuteraa, kohdista ulkopuolinen
kolmiomerkki leikkauslinjaan.
Kaytettdessa pyordosahausteraa (lisalaite), kohdista
ulkopuolinen kolmiomerkki leikkauslinjaan.
» Kuva9: 1. Alusta 2. Ulkopuolinen kolmio-
merkki 3. Sisapuolinen kolmiomerkki
4. Sahauslinja

Kytkimen kayttaminen

A HUOMIO: Tarkista aina ennen tyokalun
liittamista virtalahteeseen, etta liipaisinkytkin
kytkeytyy oikein ja palaa asentoon "OFF”, kun se
vapautetaan.

Lukituksen vapautusnappi ehkaisee liipaisinkytkimen
tahattoman vetamisen.

Paina tyokalun kaynnistamiseksi lukituksen vapautus-
nappia alas ja veda liipaisinkytkimesta.

Voit pysayttaa tydkalun vapauttamalla liipaisinkytkimen.
» Kuva10: 1. Lukon vapautuspainike 2. Liipaisinkytkin

Nopeudensaatopyora

AHuowmIo: Nopeudensiatépyorai ei ole tarkoi-
tettu hitaalla nopeudella tapahtuvassa sahauk-
sessa kaytettavia sahanteria varten, vaan sen
avulla valitaan sahattavan materiaalin mukainen
pyorimisnopeus. Kayta vain sahanteria, joiden
nimellisnopeus on vahintddn sama kuin TEKNISET
TIEDOT -kohdassa mainittu suurin sallittu kuormitta-
maton nopeus.

AHuomio: Nopeudensa&topyoraa voidaan kaan-
téé vain 6:een saakka ja takaisin 1:een. Al4 pakota
kohtien 6 tai 1 ohi, tai nopeuden saatétoiminto ei
ehka enéaa toimi.

Tydkalun nopeutta voidaan sa: kiertamalla saato-
pyoraa. Nopeus kasvaa, kun pyoraa kaannetaan nume-
ron 6 suuntaan ja laskee, kun sita kdannetadan numeron
1 suuntaan.

Katso taulukkoa leikattavan ty6kappaleen oikean
leikkausnopeuden valintaan. Oikea nopeus saattaa
kuitenkin erota tydkappaleen paksuustyypin mukaan.
Yleensa suuremmat nopeudet mahdollistavat tykappa-
leen nopeamman leikkaamisen, mutta teran kayttoika
lyhenee.

Numero min’
1 2200

2
3
4 4900
5
6
» Kuvaili: 1.

Ohjauskiskon (lisavaruste) kohdistamiseksi leikkauslin-
jaan, kayta ohjainlevya.
» Kuva12: 1. Ohjainlevy 2. Levyn reuna

3. Sahauslinja

Nopeudensaatépyora

1. Aseta ohjainlevy ohjainkiskon paalle I1ahelle leik-

kauksen aloituskohtaa. Levyn reuna edustaa urajyrsin-
teran keskikohtaa. Kohdista teran reuna leikkauslinjan
kanssa.

2. Aseta sitten uudestaan ohjainlevy ohjainkiskon
paalle lahelle leikkauksen lopetuskohtaa. Ja kohdista
taas teran reuna leikkauslinjaan.
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Muita ominaisuuksia

Sahkdisia toimintoja sisaltévia tydkaluja on helppo
kayttaa seuraavien ominaisuuksien ansiosta.

Ylikuormitussuoja

Jos tydkalun kuormitus ylittda sallitun rajan, moottorin tehoa
alennetaan, jotta se ei ylikuumenisi. Kun kuormitus palautuu
sallitulle tasolle, tydkalun toiminta palautuu normaaliksi.

Vakionopeuden saato

Sahkoéinen nopeudensaatd vakionopeuden saavutta-
miseksi. Kauniin viimeistelyn saavuttaminen on mah-
dollista, koska pyoérimisnopeutta pidetdan vakiona jopa
kuormituksen aikana.

Pehmea kdynnistys

Kone kaynnistyy pehmeasti kun siihen kytketaan virta.

KOKOONPANO

A HUOMIO: Varmista aina ennen koneelle teh-
tavia toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja
irrotettu pistorasiasta.

Kuusioavaimen varastointi

Kuusioavainta sailytetaan tydkalussa. Kuusioavain
irrotetaan vetamalla se ulos.

Laita kuusioavain paikoilleen tyéntdmalla se kahvassa
pohjaan asti.

» Kuva13: 1. Kuusioavain

Urajyrsinteran irrotus ja kiinnitys

AHUOMIO: Al kéyté sellaista sahanteraa, joka
ei vastaa ohjeissa méaarattyja ominaisuuksia.

AHuomIO: Kayta vain sahanterii, joiden nimel-
lisnopeus on vahintdan sama kuin TEKNISET
TIEDOT -kohdassa mainittu suurin sallittu kuor-
mittamaton nopeus.

AHUOMIO: Varmista, ettd terd on asennettu siten,
ettd hampaat sahan etuosassa osoittavat ylospain.

AHUOMIO: Kaytan terén irrottamiseen ja kiin-
nittdmiseen vain Makitan kiintoavainta.

Irrota urajyrsintera seuraten seuraavia vaiheita:

1.  Aseta tydkalu makaamaan niin, ettd moottorin
kotelo ja alusta koskettavat maata. Laita sitten kuusioa-
vain kuusioreikaan, tydnna se sisaan ja avaa terakote-
lon kansi kaantdmalla kuusioavainta.

» Kuvai4

2. Paina akselilukkoa taysin niin, ettei tera pyori ja
16ysaa sitten kuusiopulttia vastapaivaan avaimella.
» Kuva15: 1. Akselilukko 2. Kuusiopultti

3. Irrota kuusiopultti, ulkolaippa ja tera.
» Kuva16: 1. Kuusiopultti 2. Ulkolaippa
3. Urajyrsintera 4. Sisalaippa

Tera kiinnitetdan painvastaisessa jarjestyksessa.
Muista kiristaa kuusiopultti tiukasti myotapaivaan.
Ja sulje terakotelon kansi teran asennuksen jalkeen.
Muista teranvaihdon yhteydesséa puhdistaa teran suojus ker-
tyneestd sahanpurusta ja siruista Kunnossapito-kohdassa
kuvatulla tavalla. Naista toimenpiteista huolimatta tarkista
aina suojuksen toiminta ennen jokaista kayttokertaa.

Pyorésahanteran kaytto

Lisdvaruste

HUOMAA: Al asenna helmaa pyéréteraa kayttaes-
sasi. Muuten py6rotera osuu helmaan ja vaurioittaa
tyokalua.

Asenna pyorotera (lisavaruste) seuraten seuraavia vaiheita:
1. lIrrota kaksi pulttia ja irrota helma.

» Kuva17: 1.Helma

2. Poista urajyrsintera.

3. Liu'uta pyérésahantera aukosta, jonka helma on
peittanyt.
4.  Asenna pydrésahantera samalla tavalla kuin ura-
jyrsintera. Ja sulje terakotelon kansi teran asennuksen
jalkeen.
» Kuva18: 1. Kuusiopultti 2. Ulkolaippa

3. Pyorosahantera 4. Sisalaippa

5.  Saada leikkuusyvyytta kaantamalla syvyyden
saaténuppia.

Halkaisuohjain (ohjaustulkki)

Lisédvaruste

A HUOMIO: Al kiyta halkaisuohjainta ura-
jyrsinteran yhteydessa. Kayta halkaisuohjainta
vain kaytettédessa tydkalua pyérésahanteralla
(lisdvaruste).

» Kuva19: 1. Halkaisuohjain (ohjaustulkki)

Katevan halkaisuohjaimen (ohjaustulkin) avulla voit
leikata tarkasti suorassa linjassa. Siirra halkaisuohjain
tiukasti kiinni tydkappaleen reunaan ja kirista se paikoil-
leen pohjan etu- ja takaosassa olevilla ruuveilla. Nain
voit my0s leikata useita saman levyisia kappaleita.

Kun k&annat halkaisuohjaimen (ohjaustulkki) toisin
pain, se toimiin lisatukena.

Rajoitin 2 - 3 mm:n leikkuusyvyydelle
kaytettaessa pyoroteraa (lisdvaruste)

ja ohjauskiskoa (lisdvaruste)
» Kuva20: 1. Rajoitin 2. Punainen merkki

Tydkalun vaihteistokotelossa on 2 - 3 mm sahaussy-
vyyksille rajoitin, jota voidaan kayttaa kaytettdessa
ohjainkiskoa.

Tybkappaleen hajoaminen voidaan ehkaisté sahaa-
malla ensin 2 - 3 millimetrin syvyinen ura ja sen jalkeen
sahaamalla uudestaan normaalisyvyydella.

Ty6nna ensin rajoitin kohti pyoréteraa 2 - 3 millimetrin
leikkuusyvyyden saamiseksi.

Veda sitten nuppi takaisin vapaan leikkuusyvyyden
suorittamiseksi.

Varmista, etta rajoitin vapautuu ja punainen merkki
nakyy uraa sahattaessa.
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Polynimurin kytkeminen

Urajyrsintatyon aikana, kytke jyrsimeen Makita-p&lynimuri.
Kiinnita polynimurin letku pdlysuuttimeen.
» Kuva21: 1. Polynimuri 2. Pélysuutin

TYOSKENTELY

AHuomio: Kayta aina etu- ja takakahvaa ja ota
tyokalusta kayton aikana tukeva ote seka etu- etta
takakahvasta.

Ohjainkisko

Lisdvaruste

Kayta aina ohjainkiskoa urajyrsintatyon aikana.

Aseta tyokalu ohjainkiskon takapaahan.

Kierra tydkalun pohjassa olevia saatéruuveja niin, etta
saha liukuu tasaisesti ramisematta.

» Kuva22: 1. Saatoruuvit

Uran leikkaus

AHuomio: Tyonna sahaa kevyesti suoraan
eteenpain. Tyokalun pakottaminen tai vaantaminen
johtaa moottorin ylikuumenemiseen ja voi aiheuttaa
vaarallisen takapotkun ja vakavan vamman.

A HUOMIO: Al koskaan pidé mitan jasenia tyo-
kalun pohjan alapuolella varsinkaan sahauksen alku-
vaiheessa. Seurauksena voi olla vakavia vammoja. Tera
on alustan alapuolella paljaana ilman mitéan suojaa.

AHUOMIO: Kéyti suojalaseja vammojen
vélttamiseksi.

AHUOMIO: Urajyrsinté kiytettiessa liita tyo-
kalu aina polynimuriin.

AAHUOMIO: 0ta koneesta tukeva ote. Laitteessa on
seka etu- ettd takakahva. Tartu sahaan molemmista. Jos
pidat tydkalusta molemmin kasin, et voi loukata kasia teraan.

» Kuva23

1.  Leikkaussyvyyden sdataminen.
2.  Aseta tydkalu ohjainkiskoon.

3. Kohdista ohjainkisko leikkauslinjaa pitkin ohjain-
levya kayttamalla. Varmista, ettei tera kosketa missaan
kohdassa tydkappaletta.

4.  Ty6nna sitten lukituksen vapautuspainike siséan, kayn-
nista tydkalu ja odota, kunnes tera pyérii taydella nopeudella.

5. Paina nyt tydkalun karkea alas etukateen ase-
tettuun syvyyteen ja siirraé tydkalua yksinkertaisesti
eteenpain tydkappaleen pinnalle, pitden sita suorassa
ja edeten tasaisesti, kunnes ty6st6 on valmis.

6.  Kun tyosto on valmis, vapauta kytkin, odota, kun-
nes tera pysahtyy ja nosta sen jalkeen tydkalu pois.

Siistin leikkausjéljen saat, kun etenet suoraa linjaa
tasaista vauhtia. Jos sahaus menee vinoon, ala yrita
vaantaa tai pakottaa leikkuria oikeaan linjaan. Tera
voi vaantya ja aiheuttaa vaarallisen takapotkun ja mah-
dollisesti vammoja.

Umpinaissahaus (Pois leikkaus)

AVAROITUS: Noudata takapotkun estiamiseksi
seuraavia ohjeita.

1.  Aseta saha tyokappaleelle niin, etta sen pohjan
takareuna on vasten kiinteaa rajoitinta tai ohjainkiskoon
kiinnitettya vastaavaa estetta.

» Kuva24: 1. Kiintea pysaytys

2. Pida sahasta aina tukevasti toinen kasi etukah-
vassa ja toinen paakahvassa. Tyénna sitten lukituksen
vapautuspainike sisaan, kaynnista tyokalu ja odota,
kunnes terd saavuttaa tdyden nopeuden.

3. Paina sitten sahan paa hitaasti ennalta asetettuun

tyOdstosyvyyteen ja tyénna sahaa eteenpain haluttuun
kohtaan asti.

HUOMAA: Kolmiomerkki terakotelossa osoittaa teran
arvioitua keskikohtaa.

» Kuva25: 1. Kolmiomerkki

KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: Varmista aina ennen tarkastuksia
ja huoltotoita, etta tyokalu on sammutettu ja irro-
tettu virtalahteesta.

A HUOMIO: Puhdista suojus ja varmista, ettei
siihen ole kertynyt sahanpurua, joka voisi estaa
suojusjarjestelman toiminnan. Jos suojusjarjes-
telma on likainen, se ei ehka toimi asianmukaisesti,
mika voi aiheuttaa vakavia vammoja. Tehokkain
puhdistustapa on kayttaa paineilmaa. Jos suojuk-
sesta lentaa polya, muista kayttda asianmukaisia
silmé- ja hengityssuojaimia.

HUOMAUTUS: Al4 koskaan kiyta bensiinii,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta
voi halkeilla tai sen varit ja muoto voivat muuttua.
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon
vaaristymia tai halkeamia.

Hiiliharjojen vaihtaminen

» Kuva26: 1. Rajamerkki

Tarkista hiiliharjat saannéllisesti.

Vaihda ne, kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida
hiiliharjat puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liuku-
maan vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhta aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.

1. lIrrota hiiliharjanpidikkeiden kuvut ruuvimeisselilla.
2. Irrota kuluneet hiiliharjat, asenna uudet ja kiinnita

pidikkeiden kuvut.
» Kuva27: 1. Hiiliharjan pidikkeen kupu

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja sdadot
on teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa
Makitan varaosia kayttaen.
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LISAVARUSTEET

A HUOMIO: Seuraavia lisavarusteita tai lait-
teita suositellaan kaytettavaksi tassa ohjeessa
kuvatun Makita-ty6kalun kanssa. Muiden lisava-
rusteiden tai laitteiden kayttd voi aiheuttaa henkilo-
vahinkoja. Kayta lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-

raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan

huoltoon.

. Ohjainkisko

. 90° urajyrsintera

. 135° urajyrsintera

. Ohjainlevy

. Pyérésahantera

. Halkaisuohjain (ohjaustulkki)
. Puristin

. Kuusioavain

. Ohjauskiskon jalusta-asetus
. Ohjauskiskon kumijalustan asetus
. Ohjauskiskon asetusarkki

. Viisteohjainsarja

HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJA

Modelis: CA5000
Rievu veidoSanas ierices asmens diametrs 118,0 mm
Ripzaga asmens diametrs 165,0 mm
Maks. griezuma dzilums (ar rievgrieza asmeni) 11,0 mm
Maks. griezuma dzilums (ar ripzaga asmeni) 36,0 mm
Atrums bez slodzes 2200 - 6 400 min™
Kopéjais garums 346 mm
Tirsvars 4,7 kg
Drosibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
. Svars atbilstigi EPTA procedarai 01/2014

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

1zlasiet lietoSanas rokasgramatu.

DIVKARSA IZOLACIJA

Rievu veido$anas ierices asmens

Ripzaga asmens

Tikai ES valstim

Neizmetiet elektriskas iekartas kopa

ar majturibas atkritumiem! Saskana ar
Eiropas direktivu par lietotajam elektro-
iekartam un elektronikas iekartam un tas
ieklausanu valsts likumdosana lietotais
elektriskais aprikojums jasavac atseviski
un janogada otrreizéjai parstradei vidi
saudzéjosa veida.

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts gropju greb$anai kom-
pozitmaterialu plaksnés, kas veidotas no aluminija,
plastikata, mineraliem klata plastikata un lidzigiem
materialiem.

Ja darbariks ir aprikots ar atbilstosu ripzaga asmeni, to
var izmantot koka un aluminija zagésanai.

SloIEie)

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baro$anas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas barosanu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

TrokSna limenis

Tipiskais A svértais trokSna lTmenis noteikts saskana ar
EN62841:

Skanas spiediena lTmeni (L,4): 88 dB (A)

Skanas jaudas ITmeni (Lya): 99 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

| ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

Vibracijas kopégja vértiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilstoSi EN62841:

Darba rezZims: Rievu iegrieSana kompozitos aluminija
materialos

Vibracijas izmete (an): 2,5 m/s” vai mazak
Mainigums (K): 1,5 m/s’

Darba rezims: koksnes zagésana

Vibracijas izmete (an w): 2,5 m/s® vai mazak
Maintgums (K): 1,5 m/s’

Darba reZzims: metala zagésana

Vibracijas izmete (ay, v): 2,5 m/s’ vai mazak
Mainigums (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota vibracijas emisijas vértiba
noteikta atbilstosi standarta parbaudes metodei un to
var izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto vibracijas emisijas vértibu ari var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.
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A BRIDINAJUMS: Resli lietojot elektrisko dar-
bariku, vibracijas emisija var atSkirties no pazinotas
emisijas vertibas atkariba no darbarika izmanto$anas
veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosa-
kiet drostbas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu
realos darba apstak|os (nemot véra visus ekspluata-
cijas cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks
irizslégts un kad darbojas tuksgaita, ka art palaides
laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
irieklauta ka A pielikums.

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas iek|lauti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ieveroti visi talak mine-
tie noteikumi, var tikt izraisita elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas bridinajumi ripzagim

Zagésanas procediras

1. AABISTAMI: Netuviniet rokas grieSanas zonai
un asmenim. Otru roku turiet uz paligroktura
vai motora korpusa. Ja turat zagi ar abam
rokam, asmens tas nevar sagriezt.

2. Nesniedzieties zem apstradajama materiala.
Aizsargs neaizsarga no asmens zem apstrada-
jama materiala.

3. Noregulé&jiet grieSanas dzilumu atbilstosi
apstradajama materiala biezumam. Zem
apstradajama materiala jabat redzamam nedaudz
mazak neka veselam zaga zobam.

4.  Griezot apstradajamo materialu, nekad neturiet
to rokas vai par kaju. Apstradajamo materialu
nostipriniet uz stabilas platformas. Materialu ir
svarigi pareizi nostiprinat, lai mazinatu apdraudé-
jumu kermenim, novérstu asmens iekiléSanas vai
kontroles zuduma risku.

> Att.1

5.  Veicot darbibu, kuras laika grieSanas ins-
truments var pieskarties sléptam vadam vai
savam vadam, mehanizéto darbariku turiet aiz
izolétam virsmam. Saskare ar vadu zem sprie-
guma var nodot spriegumu mehanizéta darbarika
metala dalam, un operators var sanemt elektriskas
stravas triecienu.

6. Zagéjot gareniski, vienmér izmantojiet garen-
zagésanas ierobezotaju vai aizsargu ar tais-
nam malam. Tas uzlabo zagésanas precizitati un
mazina asmens iekiléSanas iespéju.

7. Vienmér izmantojiet asmenus ar pareiza
izméra un formas (dimanta vai apalas) pievie-
nosanas atverém. Asmeni, kas neatbilst zaga
uzstadiSanas sastavdalam, darbosies nepareizi,
izraisot kontroles zudumu.

8. Nekada gadijuma nelietojiet bojatas vai neat-
bilstoSas asmens starplikas vai skravi. Asmens
paplaksnes un skrives ir speciali paredzétas
konkrétajam zagim, lai sniegtu optimalu darba
izpildi un drosibu.

Atsitiena iemesli un ar to saistiti bridinajumi

—  atsitiens ir pék$na kustiba péc zaga asmens
iesprisanas, ieklléSanas vai nepareizas novie-
to$anas, liekot zagim nekontroléti pacelties un
izvirzities no apstradajama materiala operatora
virziena;

— kad asmens cieSi iesprust vai iekll€jas starp
saklaujo$os iezagéjumu, asmens apstajas, un
dzinéja kustiba liek iericei strauiji virzities atpakal
operatora virziena;

— jaasmeni iezagéjuma saspiez vai nepareizi
novieto, zobi asmens aizmuguréja mala var ieurb-
ties koka virsma, liekot asmenim izvirzities no
iezagéjuma un atlekt atpaka| operatora virziena.

Atsitiens rodas zaga nepareizas lietoSanas un/vai

nepareizas darbibas vai apstak|u rezultata, un no ta var

izvairities, veicot piemérotus droSibas pasakumus, ka
talak noradits.

1.  Ar abam rokam spécigi turiet zagi, rokas novie-
tojot ta, lai spétu pretoties atsitiena spékam.
Turiet asmeni viena kermena pusé, bet neturiet
viena linija ar kermena vidusdalu. Atsitiens var
likt zagim atlekt atpakal, tacu atsitiena spéku ope-
rators var kontrolét, ja veic piemérotus droSibas
pasakumus.

2. Jaasmens iekilejas vai kada iemesla dé| nelauj
pabeigt zagésanu, atlaidiet méliti un nekusti-
not turiet zagi materiala, kamér asmens pilniba
apstajas. Nekad nenemiet zagi ara no materiala
un nevirziet to atpakal, ja asmens kustas, jo ta
var izraisit atsitienu. Parbaudiet un koriggjiet, lai
novérstu asmens iekiléSanas célonus.

3.  Atsakot zaga darbibu apstradajamaja mate-
riala, novietojiet zaga asmeni iezagéjuma cen-
tra ta, lai zaga zobi nesaskaras ar materialu.

Ja zaga asmens ir iekilgjies, tas var palékties vai
atsisties no apstradajama materiala, kad zaga
darbiba tiek atsakta.

4.  Atbalstiet lielus gabalus, lai samazinatu
asmens iespriisanu vai atsitienu. Lieli gabali
biezi vien zem sava svara ieliecas. Atbalsti jano-
vieto abas pusés zem gabala, blakus griezuma
ITnijai un blakus gabala malai.

> Att.2

> Att.3

5. Neizmantojiet neasus vai bojatus asmenus.
Neuzasinats vai nepareizi uzstadits asmens veido
Sauru iezagéjumu, kas rada parmérigu berzi,
asmens iekiléSanos vai atsitienu.
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Pirms sakt zageét parliecinieties, vai asmens
dziluma un slipuma reguléSanas sviras ir cie-
$as un nostiprinatas. Ja noregulétais asmens
grieSanas laika parvietojas, tas var iekiléties un
izraisTt atsitienu.

Tpasi uzmanieties, zagéjot jau esosas sienas
vai citas aizsegtas vietas. CaurejoSais asmens
var ietriekties priekSmetos, kas var izraistt
atsitienu.

VIENMER stingri turiet darbariku ar abam
rokam. NEKAD nenovietojiet savu galvu, kadju
vai jebkuru savu kermena daju zem darbarika
pamatnes vai aiz zaga, Tpasi, kad zagéjat sker-
sam. Ja ir atsitiens, zagis var atlékt atpakal virs
jasu rokas, radot smagu traumu.

> Att.4

9.

Nekad nespiediet zagi. Virziet zagi uz prieksu
tada atruma, lai asmens zagétu bez palénina-
Sanas. Ja spécigi spiedisiet zagi, zagéjumi bas
nevienmerigi, neprecizi un radisies atsitiena risks.

Aizsarga funkcionésana

1.

2.

3.

4.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet zagi, ja
aizsargs nekustas brivi un nenosedz asmeni
uzreiz. Nekad nepiestipriniet un nepiesieniet
aizsargu atvérta stavokli, neapsedzot asmeni.
Ja zagis nejausi nokritTs, aizsargs var salocities.
Parbaudiet, lai parliecinatos, ka aizsargs kustas
brivi un nepieskaras asmenim vai jebkurai citai
dalai visos lenkos un zag&juma dzilumos.
Parbaudiet aizsarga atgrieSanas atsperes
darbibu un stavokli. Ja aizsargs un atspere
nedarbojas pareizi, tie pirms lietoSanas jasa-
labo. Aizsargs var darboties I€ni bojatu dalu,
sveku nosédumu vai gruzu uzkrajumu dé|.
Parliecinieties, ka zaga pamatnes plaksne
neizkustésies, kamér tiks veikts iezagéjums,
ja asmens slipums nav 90°. Asmens novirze uz
saniem radis asmens ieklléSanos un iespéjamu
atsitienu.

Pirms novietojat zagi uz sola vai gridas, vien-
meér parbaudiet, vai asmeni sedz aizsargs.
Neaizsargats asmens, kas kustas péc inerces, vir-
Zis zagi atpakal, sagrieZot visu ta cela. Atcerieties,
ka péc slédza atlaiSanas asmenim nepiecieSams
laiks, lai apstatos.

Papildu drosibas bridinajumi

1.

2.

3.

Ipasi uzmanieties, kad zagéjat mitru koksni, ar
spiedienu apstradatu zagmaterialu vai zarus.
Uzturiet vienmérigu zagésanas atrumu, nesama-
zinot darbarika asmens atrumu, lai asmens malas
neparkarstu, bet, zagéjot plastmasu, ta nekustu.
Nenemiet nost sagriezto materialu, kamér
asmens griezas. Pirms sazagéta materiala
satverSanas nogaidiet, lidz asmens apstajas.
Asmeni péc darbarika izslegSanas turpina kusté-
ties péc inerces.

Negrieziet naglas. Pirms zagésanas par-
baudiet, vai zagmateriala nav naglu, un tas
iznemiet.

Zaga pamata platako daju novietojiet uz tas
apstradajama materiala dalas, kas ir ciesi
atbalstita, nevis uz dajas, kas péc nogriesa-
nas nokritis. Ja apstradajamais materials ir
iss vai mazs, piestipriniet to. NETURIET ISOS
GABALUS ROKAS!

> Att.5

5.

Pirms nolaist darbariku, pabeidzot zagésanu,
parliecinieties, ka apakséjais aizsargs ir aizve-
ries un asmens ir pilntba apstajies.

Nekad nezadéjiet, ja ripzagis skravspilés
iestiprinats otradi. Tas ir arkartigi bistami un
var izraisit smagus negadijumus.

> Att.6

7.

1.

12.

13.

14,

15.

Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var
bat toksiskas. lzvairieties no putek|u ieelposa-
nas un to nok|iiSanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

Neméginiet apstadinat asmenus, no saniem
spiezot uz zaga asmens.

Neizmantojiet abrazivas ripas.

Izmantojiet tikai tada diametra zaga asmenus,
kas ir noradits uz darbarika vai rokasgramata.
Izmantojot nepareiza izméra asmeni, var bat
traucéta asmens pareiza aizsardziba vai aizsarga
darbiba, kas var izraisit nopietnus ievainojumus.
Uzturiet asmeni asu un tiru. Ja asmeniem
pielipusi sveki un koka darva, zaga darbiba k|Gst
lenaka un atsitiena risks palielinas. Rapéjieties,
lai asmens biditu tirs, vispirms to nonemot nost no
darbarika, tad notirot ar sveku un darvas tiritaju,
karstu tGdeni vai petroleju. Nekad neizmantojiet
benzinu.

Lietojot darbariku, izmantojiet putek]lu masku
un ausu aizsargus.

Vienmér izmantojiet zaga asmeni, kas pare-
dzéts materialam, ko griezisiet.

Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas ir
markeéti ar atrumu, kas ir tads pats vai lielaks
ka uz darbarika noraditais atrums.

(Tikai Eiropas valstim)

Vienmér izmantojiet asmeni, kas atbilst
EN847-1 standartam.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat $1izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot $aja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.
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FUNKCIJU APRAKSTS

AUZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no baro$anas.

3, 4 vai 6 mm panela rievu izveides

atra iestatiSana

Pagriezot atras iestatiSanas regulatoru, varat atri izvélé-
ties attiecigo panela rievas dzilumu, 3, 4 vai 6 mm.
Skaitlis, kas redzams roktura pusé, norada apstrada-
jama panela biezumu.

Lai precizi pielagotu rievas dzilumu, lietojiet dziluma regulatoru.
> Att.7: 1. Atra iestati$ana 2. Dziluma regulators

0 mm dzilums ir precizi iestatits, piegadajot darbariku
no ripnicas, tacu, ja mainat rievas dzilumu ar regula-
toru, precizéjiet 0 mm dzijJumu talak noraditaja veida:

1.  Parslédziet atro iestatljumu uz 0 mm.
2.  Lainoregulétu dzilumu, pagrieziet dziluma regulatoru.

3. Parliecinieties, ka asmens nesaskaras ar apstra-
dajamo materialu.

4. Ciesituriet darbariku ar vienu roku aiz priek$éja
roktura un otru roku aiz darbarika roktura. Nospiediet
atblokéSanas pogu un ieslédziet darbariku.

5.  Léni nospiediet zaga galvu uz leju l1dz galam un
parbaudiet, vai rievgrieza asmens vél nesaskaras ar
apstradajamo materialu. Ja tas ta nav, apturiet darba-
riku un uzgaidiet, I1dz rievgriezis pilniba apstajas, un tad
regul&jiet dzilumu, vélreiz pagrieZot dziluma regulatoru.

Griezuma dziluma reguléSana

Lai regulétu griezuma dzijlumu, pagrieziet dzijluma regulatoru.
Lai veiktu dzilaku griezumu, grieziet regulatoru pulk-
stenraditaju kustibas virziena. Lai veiktu seklaku
griezumu, grieziet regulatoru pretéji pulkstenraditaju
kustibas virzienam.

» Att.8: 1. Dziluma regulators

Merkésana

Trijstira atzime pamatné norada rievgrieza asmens vidusdalu.
Izmantojot rievgrieza asmeni, salagojiet argjo trijstara
atzimi ar zagésanas Iiniju.

Izmantojot ripzaga asmeni (papildaprikojums), salago-
jiet iek$€jo trijstara atzimi ar zagésanas Iiniju.

» Att.9: 1. Pamatne 2. Argja trijstara atzime 3. lek$gja

trijstdra atzime 4. Zagésanas linija

Sledza darbiba

A UZMANIBU: Pirms darbarika pieslégsanas vien-
meér parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atlaista atgriezas stavokl ,,OFF” (Izslegts).

Lai nepielautu slédZza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar blokéSanas pogu.

Lai ieslégtu darbariku, nospiediet blokéSanas pogu un
pavelciet slédZza méltti.

Lai darbariku apturétu, atlaidiet slédza méliti.

» Att.10: 1. BlokéSanas poga 2. Slédza mélite
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Atruma regulésanas skala

AUZMANIBU: Atruma regulésanas skala nav
domata zema nominala atruma asmenu izmantos$anai,
bet apstradajamas dajas materidlam piemérota atruma
iegGsanai. Izmantojiet tikai tadus asmenus, kuru nomina-
lais brivgaitas atrums ir vismaz tads ka sadala TEHNISKIE
DATI noraditais maksimalais brivgaitas atrums.

AUZMANIBU: Atruma regulé$anas skala var tikt
griezta tikai robezas no 1 Iidz 6. Neméginiet ar spéku to
pagriezt talak aiz 6 vai 1, jo ta var sabojat darbariku.

Darbarika atrumu var regulét, pagriezot reguléSanas
skalu. Atrums tiek palielinats, ja skala tiek griezta vir-
ziena uz 6, samazinats, kad ta tiek griezta uz 1.

Lai izvélétos attieciga priekSmeta apstradei atbilstosu
atrumu, skatiet tabulu. Tomér atbilstosais atrums var
atSkirties atkariba no apstradajama priekSmeta veida vai
biezuma. Kopuma, lielaks atrums lauj sagriezt priekSme-
tus atrak, tacu tiek samazinats asmens darbmuazs.

Skaitlis min”
1 2200

2 2700

3 3800

4 4900

5

6

6000
6400
» Att.11: 1. Atruma reguléSanas skala

Virzosa plaksne

Virzosas sliedes (papildaprikojums) salagos$anai ar
zagésanas Imiju lietojiet virzo$o plaksni.
» Att.12: 1. Virzosa plaksne 2. Plaksnes mala

3. Zagésanas linija

1. Novietojiet virzoSo plaksni uz virzo$as sliedes blakus
zagesanas sakuma vietai. Plaksnes mala atbilst rievgrieza
asmens vidusdalai. Salagojiet plaksnes malu ar zagésanas liniju.

2. Tad velreiz novietojiet virzoSo plaksni uz virzosas
sliedes blakus zagésanas beigu vietai. Vélreiz salago-
jiet plaksnes malu ar zagésanas Iiniju.

Citas iespéjas

Ar elektronisko funkciju aprikotie darbariki ir viegli
lietojami, jo tiem ir talak minétas Tpasibas.
Aizsardziba pret parslodzi

Kad darbarika slodze parsniedz pielaujamas robezas,
motora jauda tiek samazinata, lai aizsargatu motoru no
parkarSanas. Kad slodze atgriezas pielaujamaja limenr,
darbariks atsak darboties ka parasti.

Konstanta atruma vadiba

Elektroniska atruma reguléSana nemainiga atruma nodrosi-

nasanai. Dod iespéju iegat labi apstradatu virsmu, jo griesa-

nas atrums tiek saglabats nemainigs pat, ja slodze ir liela.

Laidenas ieslégSanas funkcija

Laidena ieslégSana startéSanas trieciena slapésanai.
LATVIESU



MONTAZA

AUZMANIBU: Vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.

Sesstiru uzgrieznu atslegas

glabasana

SeSstiru uzgrieznu atsléga atrodas darbarika. Lai
iznemtu seSstdru uzgrieznu atslégu, vienkarsi izvelciet
to.

Lai ieliktu se$stdru uzgrieznu atslégu, novietojiet to uz
roktura un iespiediet ITdz atdurei.

» Att.13: 1. SeSstlru uzgrieznu atsléga

Rievgrieza asmens nonemsana un

uzstadiSana

AUZMANIBU: Nelietojiet tadus asmenus,
kas neatbilst Sajas instrukcijas noteiktajiem
raksturlielumiem.

AUZMANIBU: Izmantojiet tikai tadus asmenus,
kuru nominalais brivgaitas atrums ir vismaz tads
ka sadala TEHNISKIE DATI noraditais maksima-
lais brivgaitas atrums.

AUzZMANIBU: Parbaudiet, vai asmens ir uzsta-
dits ta, ka ta zobi ir vérsti augsSup pret darbarika
priek$pusi.

A UZMANIBU: Asmeni uzstadiet vai nonemiet
tikai ar Makita uzgrieznu atslégu.

Lai nonemtu rievgrieza asmeni, veiciet talak minétas
darbibas:

1. Nolieciet darbariku ta, lai motora korpuss un
pamatne saskaras ar zemi. Tad seS$stdru atveré ievie-
tojiet seSstlru uzgrieZznu atslégu, iebidiet to un atveriet
asmens korpusa parsegu, pagriezot sesstiru uzgrieznu
atslégu.

» Att.14

2.  Pilniba nospiediet varpstas blokétaju, lai asmens
negriezas, tad atlaidiet seSstdra skrivi, ar uzgrieznu
atslégu griezot to pretéji pulkstenraditaju kustibas
virzienam.

» Att.15: 1. Varpstas blokétajs 2. SeSstaru skrive

3. Péctam iznemiet seS$stiru skravi, aréjo atloku un

asmeni.

» Att.16: 1. SeSstdru skrive 2. Argjais atloks 3. Rievu
veido$anas ierices asmens 4. lek$g&jais
atloks

Lai uzstadrttu asmeni, izpildiet nonem8§anas darbibas
pretéja seciba. Noteikti drosi pievelciet sesstiru
skravi pulkstenraditaju kustibas virziena. Péc
asmens uzstadiSanas aizveriet asmens korpusa
parsegu.

Nomainot asmeni, noteikti iztiriet arT uzkrajusas zagu
skaidas un puteklus no aizsarga, ka aprakstits sadala
Apkope. STs darbibas nevar aizstat aizsarga darbibas
parbaudi pirms katras lietoSanas.

Ripzaga asmens lietoSana

Papildu piederumi

PIEZIME: Kad izmantojat ripzaga asmeni, neuzsta-
diet Iisti. Citadi ripzaga asmens saskarsies ar Iisti un
sabojas darbariku.

Lai uzstaditu ripzaga asmeni (papildaprikojums), veiciet
talak noraditas darbibas:

1. lzskravéjiet divas skrives un nonemiet listi.

> Att.17: 1. Liste

2. Iznemiet rievgrieza asmeni.

3. lebidiet ripzaga asmeni atverg, ko aizsedz liste.

4.  Uzstadiet ripzaga asmeni tapat ka rievgrieza
asmeni. Péc asmens uzstadi$anas aizveriet asmens
korpusa parsegu.
> Att.18: 1. SeSstiru skrive 2. Arégjais atloks

3. Ripzaga asmens 4. lek$é&jais atloks

5. Regulégjiet griezuma dzilumu, pagriezot dziluma
regulatoru.

Garenzageésanas ierobezotajs
(vadotnes lineals)

Papildu piederumi

AUZMANIBU: Nelietojiet garenzagésanas iero-
bezotaju kopa ar rievgrieza asmeni. |lzmantojiet
garenzagésanas ierobezotaju tikai, lietojot darbartku
ar ripzaga asmeni (papildaprikojums).

» Att.19: 1. Garenzagésanas ierobezotajs (vadotnes
lineals)

Parocigais garenzagésanas ierobezotajs lauj zagét |oti
precizi. Vienkarsi piebidiet garenzagésanas ierobezo-
taju ciesi klat apstradajama materiala malai un nostip-
riniet to paredzétaja vieta ar pamatnes priek$&ja un
aizmuguréja dala eso$ajam skriveém. Tas |auj arT veikt
vairakus vienada platuma zagéjumus.
Garenzagésanas ierobeZotaja (Vadotnes lineala) apga-
§ana ari darbojas ka darbarika pamatnes aizvietotajs.

No 2 lidz 3 mm griezuma dziluma
aizturis, lietojot ripzaga asmeni
(papildaprikojums) un virzoso sliedi
(papildaprikojums)

» Att.20: 1. Aizturis 2. Sarkanas krasas atzime

Sim darbarikam ir aizturis 2 lidz 3 mm griezuma dzilu-
mam uz zobratu korpusa, blakus aizmuguréjam roktu-
rim, lietojot virzoSo sliedi.

Lai izvairitos no skaidu atpléSanas, veiciet pirmo iegrie-
zumu 2 [idz 3 mm dziluma, un tad veiciet vél vienu
parastu griezumu.

Vispirms iespiediet aizturi ripzaga asmens virziena, lai
iegdtu 2 I1dz 3 mm dzilu griezumu.

Tad pavelciet pogu atpakal, lai veiktu briva dziluma
iegriezumu.

Noteikti atlaidiet aizturi un parliecinieties, ka sarkanas
krasas atzime ir redzama, iezagéjot rievas.
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Puteklsiicéja pievienoSana

Zageéjot rievas, savam darbarikam pievienojiet Makita
puteklstcéju.

Pie puteklu pieslégvietas pievienojiet putek|sicéja
$|ateni.

> Att.21: 1. Putek|stcéjs 2. Putek|u pieslégvieta

EKSPLUATACIJA

A UZMANIBU: Vienmar izmantojiet gan priek$gjo,
gan aizmuguréjo rokturi, lai darbibas laika turétu
darbariku.

Virzosa sliede

Papildu piederumi

Rievu izveidoSanas laika vienmér lietojiet virzo$o sliedi.
Novietojiet darbariku virzo$as sliedes aizmuguréja gala.
Pagrieziet divas noregulésanas skriives uz darbarika
pamatnes, lai darbariks slid gludi, bez grabéSanas.

» Att.22: 1. ReguléSanas skraves

Rievu grieSana

A UZMANIBU: Rapéjieties, lai darbariks
uzmanigi virzitos uz prieksu. Ja darbariku spécigi
spiedTsiet vai saskiebsiet, motors var parkarst un,
iesp&jams, radit bistamu atsitienu, kas var izraistt
smagas traumas.

MA\UZMANIBU: Nekad netuviniet nevienu sava
kermena daju zem darbariku pamatnes, kad
zageéjat dalu, pasi zagésanas sakuma. Tada riciba
var izraisit nopietnus ievainojumus. Zem darbariku
pamatnes asmens ir atsegts.

AUZMANIBU: Izmantojiet acu aizsardzibu, lai
izvairitos no traumam.

A UZMANIBU: Rievu grieSanas laika vienmér
pievienojiet darbariku putek|sicéjam.
A\UZMANIBU: Darbariku turiet ciesi.
Darbarikam ir gan priek$éjais, gan aizmugures
rokturis. Izmantojiet abus, lai labak satvertu dar-

bariku. Ja abas rokas tur zagi, asmens nevar tas
sagriezt.

> Att.23

1.  Regulgjiet zagesanas dzijumu.

2.  Novietojiet darbariku uz virzo$as sliedes.

3.  Salagojiet virzo$o sliedi ar zagésanas Iniju,
izmantojot virzo$o plaksni. Parliecinieties, ka asmens
nesaskaras ar apstradajamo materialu.

4. lespiediet blokéSanas pogu, ieslédziet darbariku
un nogaidiet, ITdz asmens sasniedz pilnu atrumu.

5.  Spiediet darbarika galvu lejup 1dz ieprieks ies-
tatitajam zagésanas dzilumam un virziet darbariku

pari apstradajama materiala virsmai, turot to ltldzeni un
parvietojot uz priekSu vienmérigi, l1dz griezums ir veikts.
6. Kad zagésana pabeigta, atlaidiet slédzi, uzgaidiet,
[[dz asmens apstajas, un tad iznemiet darbariku.

Lai zagésana batu precizaka, turiet zagésanas liniju
taisnu un saglabajiet nemainigu kustibas atrumu. Ja
griezums neizdodas paredzétaja linija, neméginiet
asmeni pagriezt vai ar spéku piespiest darbariku
atpakal griezuma Iinija. Sada riciba var saliekt
asmeni, izraisot bistamu atsitienu un potenciali bistamu
traumu.

lezagésana (izzagésana)

A\BRIDINAJUMS: Lai izvairitos no atsitiena,
nodrosiniet So instrukciju ievérosanu.

1. Novietojiet darbariku uz virzo$as sliedes ar darba-
rika pamatnes aizmuguréjo malu pret fikséto apstasa-
nas punktu vai ekvivalentu, kas ir iespiléts uz virzosas
sliedes.

» Att.24: 1. Fikséta apstasanas

2.  CiesSi turiet darbariku ar vienu roku aiz priek$€ja
roktura un otru roku aiz darbarika roktura. lespiediet
blokéSanas pogu un ieslédziet darbariku, tad nogaidiet,
ITdz asmens sasniedz pilnu atrumu.

3.  Spiediet lejup zaga galvu lidz ieprieks iestatitajam
zagesanas dzilumam un virziet darbariku uz priekSu
ITdz vajadzigajai iezagésanas vietai.

PIEZIME: Trijstira atzime uz asmens korpusa rada
aptuveno asmens vidusdalu.

» Att.25: 1. Trijstdra atzime

APKOPE

AUZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi,
vienmér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un
atvienots no barosanas.

A UZMANIBU: 1ztiriet aizsargu, lai taja nebitu
sakrajusos zaga skaidu un putek|u, kas var trau-
cét aizsargsistemas darbibai. Netira aizsargsis-
téma var traucét pareizai lietoSanai, kas savukart var
izraisit smagas traumas. Visefektivak o tiriS§anu var
veikt ar saspiestu gaisu. Ja putekli tiek izpusti ara
pa aizsargu, noteikti izmantojiet piemérotu acu un
elpcelu aizsardzibu.

IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben-
Zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus.
Tas var radit izbalésanu, deformaciju vai plaisas.
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Ogles suku nomaina

» Att.26: 1. Robezas atzime

Regulari parbaudiet ogles sukas.

Kad ogles sukas ir nolietoju$as I1dz robezas atzimei,
nomainiet tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet,
vai tas brivi ievietojas turétajos. Abas ogles sukas
janomaina vienlaikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles
sukas.

1. Lai nonemtu sukas turétaja vacinus, izmantojiet
skravgriezi.

2. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turétaja vacinus.

> Att.27: 1. Sukas turétaja vacins

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar-
bibu, remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AUZMANIBU: $adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lietoSanai ar Saja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-
rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gasa-
nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet
tikai paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Virzo$a sliede

. 90° rievgrieza asmens

. 135° rievgrieZza asmens

. Virzosa plaksne

. Ripzaga asmens

. Garenzagésanas ierobeZotajs (vadotnes lineals)
. Skava

. Sesstaru uzgrieznu atsléga

. LokSnu komplekts virzosajai sliedei

. Gumijas lok$nu komplekts virzo$ajai sliedei

. NovietoSanas loksne virzo$ajai sliedei

. Sliplenka virzitaja komplekts

PIEZIME: Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
iek|auti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: CA5000
Griovelio pjoviklio geleztés skersmuo 118,0 mm
Diskinio pjuklo geleztés skersmuo 165,0 mm
Didz. pjovimo gylis (su griovelio pjoviklio gelezte) 11,0 mm
Didz. pjovimo gylis (su diskinio pjaklo gelezte) 36,0 mm

Be apkrovos 2200 - 6 400 min”'
Bendrasis ilgis 346 mm
Grynasis svoris 4,7 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg

Toliau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$§
naudodami jsitikinkite, ar suprantate jy reikSme.

Perskaitykite instrukcijy vadova.

DVIGUBA IZOLIACIJA

Griovelio pjoviklio gelezté

Diskinio pjuklo gelezté

Tik ES 8alims

NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis! Pagal ES direktyva
dél naudotos elektros ir elektroninés
jrangos ir jos jdiegimo pagal nacionalinius
jstatymus, naudotg elektros jrangg batina
surinkti atskirai ir nugabenti antriniy zaliavy
perdirbimui aplinkai nekenksmingu badu.

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas grioveliams pjauti kompozicinése
plokstése, pagamintose i$ aliuminio, plastiko, mineralo
su plastiko intarpais ir panasiy medziagy.

Jei jrankyje jtaisytas tinkamas pjovimo diskas, jrankiu
galima pjauti medieng ir aliuminj.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros
energija, kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys
veikia tik su vienfaze kintamaja srove. Jie yra dvigubai
izoliuoti, todél gali bati naudojami prijungus prie elektros
lizdo be jzeminimo laido.

SHOIEe:)

TriukSmas

|prastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal EN62841:
Garso slégio lygis (L;a): 88 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 99 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

| A]SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga. |

Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN62841 standarta:

Darbo rezimas: Aliuminio kompozicinés medziagos
griovelio pjovimas

Vibracijos emisija (ay): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s*

Darbo rezimas: medzio pjovimas

Vibracijos emisija (an w): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s*

Darbo rezimas: metalo pjovimas

Vibracijos emisija (an, v): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K): 1,5 m/s®

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis
nustatytas pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip
pat gali bati naudojamas preliminariai jvertinti vibra-
cijos poveik|.

A]SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo

dydzio, priklausomai nuo bady, kuriais yra naudoja-

mas $is jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
badtinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).
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EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip $io instruk-
cijy vadovo A priedas.

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
jrankiu. Nesilaikant visy toliau iSvardyty instrukcijy
galima patirti elektros smugj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiSkia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Jspéjimai dél diskinio pjuklo saugos

Pjovimo darby tvarka

1. APAVOJUS: rankas laikykite kuo toliau nuo
pjovimo vietos ir geleztés. Kita ranka laikykite
ant pagalbinés rankenos arba variklio kor-
puso. Jei pjukla laikysite abiem rankomis, gelezté
negalés jy jpjauti.

2. Nekiskite ranky po ruosiniu. Po ruosiniu apsau-
ginis jtaisas negali apsaugoti jusy nuo geleztés.

3.  Pjovimo gylj sureguliuokite pagal ruosinio
storj. Po ruoSiniu turi matytis maziau nei vienas
visas geleztés dantis.

4.  Pjaudami ruosinio jokiu biidu nelaikykite ran-
kose ar tarp kojy. Ruosinj pritvirtinkite prie
stabilaus darbastalio. Labai svarbu tinkamai
paremti ruo$inj, kad kilty kuo maziau pavojy
kanui, kad nelinkty diskas ir kad neprarastuméte
kontrolés.

» Pav.1

5.  Atlikdami darbus, kuriy metu tvirtinimo detalé
gali paliesti pasléptus laidus, laikykite pjovimo
jrankj tik uz izoliuoty, laikyti skirty pavirsiy. Jei
tvirtinimo detalés palies laidg su jtampa, elektrinio
jrankio metalinémis dalimis taip pat gali imti tekéti
srové, todél operatorius gali patirti elektros Soka.

6. Darydami prapjovimo darbus, visuomet nau-
dokite prapjovos kreiptuva arba tiesig krasto
kreipiamaja. Taip pjavis bus tikslesnis ir sumazés
tikimybe, kad gelezté uzstrigs ruoSinyje.

7. Diskus naudokite tik su tinkamo dydzio ir for-
mos (deimantinémis ar apvaliomis) angomis.
Diskai, kurie netinka montavimo pjikle jtaisams,
slinks nuo centro j Salis, todél nesuvaldysite
jrankio.

8. Niekada nenaudokite apgadinty arba netin-
kamy geleztés poverzliy arba varzto. Geleztés
poverzlés ir varztai specialiai pagaminti Siam
pjaklui, kad jis baty optimaliai nasus ir saugus.

Atatrankos priezastys ir su ja susije jspéjimai

— atatranka yra staigi reakcija j pjuklo disko jstri-
gima, sulinkimg ar i$siderinima, dél kuriy nevaldo-
mas pjiklas pakyla ir i8§oka i$ ruoSinio operato-
riaus link;

—  jei diskas jstringa arba smarkiai sulinksta uZzsi-
darant jpjovai, diskas stringa, o variklio reakcija
staigiai nukreipia jrankj operatoriaus link;

— Jei gelezté susisuka arba i$siderina jpjovoje, gali-
néje geleztés briaunoje esantys dantukai gali jljsti j
medienos pavirsiy ir todél gelezté iSSoks i$ jpjovos
operatoriaus link.

Atatranka yra piktnaudziavimo pjdklu ir (arba) netin-

kamy darbo proceddry ar salygy rezultatas, jos galima

iSvengti vadovaujantis toliau nurodytomis atsargumo
priemonémis.

1. Tvirtai laikykite pjukla abiem rankomis, rankas
laikykite taip, kad jos atlaikyty atatrankos jéga.
Stovékite bet kurioje geleztés puséje, bet ne
vienoje linijoje su ja. Dél atatrankos pjuklas gali
atSokti atgal, bet operatorius gali valdyti atatran-
kos jéga, jei imasi reikiamy atsargumo priemoniy.

2. Jei gelezté sulinksta arba pjovimas pertrau-
kiamas dél kitos priezasties, atleiskite gaiduka
ir nejudinkite pjiklo ruosinyje, kol gelezté
visiSkai nesustos. Jokiu biidu neméginkite
iStraukti pjuklo iS ruosinio arba traukti pjaklo
atgal, kol gelezté juda, antraip jvyks atatranka.
Apziarékite ir imkités priemoniy geleztés sulinkimo
priezasciai pasalinti.

3. |statydami pjikla atgal j ruosinj, pjuklo diska
jstatykite jpjovos centre taip, kad pjuklo dan-
tukai nebity jstrige ruosinyje. Jei pjuklo diskas
linksta, jis gali pakilti arba i8Sokti i$ ruosinio veél
ijjungus pjakig.

4. Dideles plokstes paremkite ir taip sumazinkite
pavoju, kad gelezté bus suspausta ir iSSoks.
Didelés plokstés linksta dél savo paciy svorio.
Atramas reikia déti po plokste i$ abiejy pusiy,
netoli pjovimo linijos ir greta plok3tés briaunos.

» Pav.2

» Pav.3

5. Nenaudokite atSipusiy ar sugadinty gelezéiy.
Naudojant nepagalastas arba netinkamai nusta-
tytas geleztes gaunama siaura jpjova, dél to padi-
déja trintis, linksta gelezté ir kyla atatranka.

6. Pries atliekant pjivj, geleztés gylio ir nuozul-
numo reguliavimo-fiksavimo svirtys turi bati
gerai pritvirtintos ir priverztos. Jei geleztés
reguliavimas pasikeis pjaunant, gelezté gali
sulinkti ar i$Sokti.

7. Bikite ypac atsargis, kai darote pjavius sie-
nose arba kitose aklinose vietose. ISsikiSusi
gelezté gali pataikyti j objektus ir nuo jy atSokti.

8.  VISUOMET tvirtai laikykite jrankj abiem ran-
komis. NEDEKITE ranky, kojy ar kitos kiino
dalies po jrankio pagrindu ar uz pjiklo, ypa¢
darydami kryzminius pjavius. Jvykus atatrankai,
pjaklas gali atSokti atgal per jasy ranka ir sunkiai
suzaloti.
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» Pav.4

9.  Nedirbkite pjaklu per jéga. Stumkite pjukla
tokiu grei€iu, kad gelezté pjauty nelétédama.
Spaudziant pjuklg, galimi nelygis pjdviai, tikslumo
sumazeéjimas ir atatranka.

Apsauginio skydo veikimas

1. Pries kiekvieng naudojimg patikrinkite,
ar apsauginis jtaisas tinkamai uzsidaro.
Nenaudokite pjiklo, jei apsauginis jtaisas
nejuda laisvai ir i$ karto neuzdengia geleztés.
Jokiu badu nejtvirtinkite ir nepririskite apsau-
ginio skydo, kad diskas likty neuzdengtas. Jei
pjakla netycia iSmesite, apsauginis jtaisas gali
sulinkti. Patikrinkite, ar apsauginis jtaisas juda
laisvai ir nelieCia geleztés ar kitos dalies, esant bet
kokiam pjavio kampui ir gyliui.

2.  Patikrinkite apsauginio jtaiso grazinimo spy-
ruoklés veikima ir bikle. Jei apsauginis jtaisas
ir spyruoklé neveikia tinkamai, prie$ naudo-
jima juos reikia sutvarkyti. Apsauginis jtaisas
gali veikti létai dél pazeisty daliy, lipniy nuosédy ar
susikaupusiy nesvarumy.

3. |sitikinkite, ar pjuklo pagrindo ploksté nepasis-
links darant gily pjiivj, nustacius ne 90° pjiklo
kampa. Geleztei pasislinkus j Sona, ji sulinks ir
gali atSokti.

4.  Pries dédami pjiklg ant suolo ar grinduy, pati-
krinkite, ar apsaugos jtaisas uzdengia gelezte.
Neapsaugota i$ inercijos judanti gelezté privers
pjdkla vaziuoti atgal, pjaunant viskg savo kelyje.
Atkreipkite demes;j j laika, kurio reikia, kad gelezte
sustoty atleidus jungiklj.

Papildomi jspéjimai dél saugos

1. Bukite ypa¢ budris, kai pjaunate drégna
medieng, suslégtus rastus arba medj su
Sakomis. Vienodu grei€iu stumkite jrankj pirmyn,
nemazindami pjaklo greicio, kad neperkaisty
pjtklo galiukai, o jei pjaunate plastikg — kad jis
neissilydyty.

2. Neméginkite nuimti atpjautos medziagos
geleztei judant. Prie$ imdami nupjauta
medziaga, palaukite, kol gelezté sustos.
I1Sjungus jrankj, geleztés dar sukasi i$ inercijos.

3.  Nepjaukite viniy. Prie$ pjaudami apziarékite
medieng ir iSimkite visas vinis.

4.  Platesne pjuklo pagrindo dalj dékite ant tos
ruosinio dalies, kuri gerai paremta, o ne ant
tos, kuri nukris baigus pjauti. Jei ruosinys
trumpas arba smulkus, suspauskite jj spaus-
tuvais. NEMEGINKITE LAIKYTI TRUMPO
RUOSINIO RANKA!

» Pav.5

5.  Pries$ pastatydami jrankj, kai baigéte pjauti,
isitikinkite, ar apatinis apsauginis jtaisas uzsi-
daré, o gelezté visiskai sustojo.

6. Nemeéginkite pjauti apskritu pjaklu apverte jj
spaustuvuose. Tai ypa€ pavojinga, todél gali
ivykti sunkus nelaimingas atsitikimas.

» Pav.6

7. Kai kuriose medziagose esama chemi-
niy medziaguy, kurios gali biiti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir nesi-
liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
saugos duomeny.

8. Nestabdykite spausdami pjuklo gelezte i
Sono.

. Nenaudokite slifuojamuyjy disky.

10. Naudokite tik tokio skersmens pjovimo diska,
koks yra nurodytas ant jrankio arba naudo-
jimo instrukcijoje. Naudojant netinkamo dydzio
gelezte, ji gali bati netinkamai apsaugota arba
netinkamai veiks apsauginis jos gaubtas, todél
galima sunkiai susizeisti.

11.  Gelezteé turi bati astri ir Svari. Ant geleztés esan-
tys sukietéje sakai ar derva sulétina pjovima ir
didina atatrankos pavojy. Valykite geleZte pirmiau-
siai iSimdami jg i$ jrankio, tada nuvalydami saky
ir dervos Salinimo priemone, kar$tu vandeniu ar
Zibalu. Nenaudokite benzino.

12. Naudodami jrankj, uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy, ir klausos apsaugines priemones.

13. Visada naudokite pjaunamai medziagai tin-
kama pjuklo diska.

14. Naudokite tik tuos pjuklo diskus, ant kuriy
nurodytas sukimosi greitis prilygsta arba
virsija ant jrankio nurodyta sukimosi greitj.

15. (Tik Europos Salims)

Naudokite tik pjovimo diskus, kurie atitinka
EN847-1.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

MA\JSPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai nau-
dojant) susilpninty griezta saugos taisykliy, tai-
kytiny Siam gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO
NAUDOJIMO arba saugos taisykliy, kurios pateik-
tos Sioje instrukcijoje, nesilaikymo galima rimtai
susizeisti.
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VEIKIMO APRASYMAS

A\ PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet bitinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.

Spartusis stabdiklis 3, 4 ar 6 mm

storio lentos grioveliui pjauti

Sukdami spartyjj stabdiklj, galite greitai pasirinkti atitin-

kama 3, 4 ar 6 mm lentos storio pjaunamo griovelio gylj.

Rankenos puséje matomas numeris rodo ruosinio

plokstés storj.

Norédami tiksliai sureguliuoti griovelio gylj, naudokités

gylio reguliavimo rankenéle.

» Pav.7: 1. Greitasis stabdiklis 2. Gylio reguliavimo
rankenélé

Irankj i$siunciant i§ gamyklos, 0 mm gylis yra nustatytas
tinkamai, taciau jei griovelio gylj pakeisite reguliavimo
rankenéle, 0 mm gylj galite atkurti toliau nurodytu badu:
1. Sukite greitajj stabdiklj iki 0 mm Zymés.

2.  Norédami pareguliuoti gylj, pasukite reguliavimo
rankenéle.

3. sitikinkite, ar gelezté nelie€ia ruoSinio.

4.  Tvirtai laikykite jrankj viena ranka ant priekinés
rankenos ir kita ant jrankio rankenos. Paspauskite
atlaisvinimo mygtuka ir jjunkite jrankj.

5. IS léto iki galo paspauskite pjaklo galvute ir pati-
krinkite, ar griovelio pjoviklio gelezté yra beveik prie
ruosinio, taciau jo neliecia. Jei taip néra, sustabdykite
jrankj ir palaukite, kol griovelio pjoviklis visiSkai sustos,
tada vél pasukdami gylio reguliavimo rankenéle suregu-
liuokite gylj.

Pjovimo gylio reguliavimas

Pjovimo gylj reguliuokite sukdami gylio reguliavimo
rankenéle.

Kad baty pjaunama giliau, sukite pagal laikrodzio rody-
kle. Kad baty pjaunama negiliai, sukite pries laikrodZio
rodykle.

» Pav.8: 1. Gylio reguliavimo rankenélé

Nutaikymas

Trikampé Zymé ant pagrindo rodo griovelio pjoviklio
geleztés centra.
Naudodami kartu su griovelio pjoviklio gelezte, iSoring
trikampe zyme lygiuokite pagal pjovimo linija.
Naudodami kartu su diskinio pjdklo gelezte (papildomas
priedas), viding trikampe Zyme lygiuokite pagal pjovimo
linija.
» Pav.9: 1. Pagrindas 2. ISoriné trikampé Zymé

3. Vidiné trikampé zymé 4. Pjovimo linija

Jungiklio veikimas

A PERSPEJIMAS: Pries jungdami jrengini
visada patikrinkite, ar svirtinis gaidukas gerai
isijungia, o atleistas grjzta j padétj OFF (iSjungta).

Fiksavimo svirtelé yra skirta gaiduko apsaugai nuo
atsitiktiniy paspaudimy.

Norédami jjungti jrankj, pastumkite atlaisvinimo svirtele
ir patraukite svirtinj gaiduka.

Norédami iSjungti, atleiskite svirtinj gaiduka.

» Pav.10: 1. Atlaisvinimo mygtukas 2. Gaidukas

Greicio reguliavimo diskas

MA\PERSPEJIMAS: Greiéio reguliavimo ratukas
néra skirtas mazo greicio pjovimo geleztéms
naudoti, jis skirtas greiciui, reikiamam ruosi-

niui tinkamai pjauti, nustatyti. Naudokite tik tas
geleztes, kurios yra numatytos bent maksimaliam
greiciui, jrankiui veikiant be apkrovos, nurodytam
SPECIFIKACIJOSE.

A PERSPEJIMAS: Greicio reguliavimo diskg
galima sukti iki 6 ir grazinti j 1 padétj. Neméginkite jj
pasukti uz 6 ar 1 padéties, kadangi greicio regulia-
vimo funkcija neveiks.

|rankio greitj galima reguliuoti sukant greicio regulia-
vimo ratukg. Sukant ratukg skaiciaus 6 link, greitis
didinamas; greitis mazinamas, kai ratukas sukamas
skaiciaus 1 link.

Vadovaudamiesi lentele pasirinkite tinkama greitj ruosi-
niui pjauti. Taciau atitinkamas greitis gali skirtis priklau-
somai nuo ruosinio tipo ar storio. Jeigu greitis didesnis,
pjovinys pjaunamas greiciau, taciau taip sutrumpéja
geleztés naudojimo laikas.

Skaigius min”

1 2200
2700
3800
4900
6000
6400
» Pav.11: 1. Greicio reguliavimo diskas

Kreipiamoji plokstelé

Norédami sulygiuoti kreiptuvg (papildomas priedas)

pagal pjovimo linijg, naudokite kreipiamajg plokstele.

» Pav.12: 1. Kreipiamoji plokstelé 2. Plokstelés kras-
tas 3. Pjovimo linija

oo~ lw|N

1. Nustatykite kreipiamajg plokstelg ant kreiptuvo
netoli pjovimo pradzios tasko. Plokstelés krastas rodo
griovelio pjoviklio geleztés centra. Sulygiuokite plokstés
krastg su pjovimo linija.

2. Tuomet nustatykite kreipiamajg plokstele ant
kreiptuvo netoli pjovimo pabaigos tasko. Galiausiai vél
sulygiuokite plokstés krastg su pjovimo linija.
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Kitos ypatybés

Irenginiais, turinCiais elektronine funkcijg, lengva nau-
dotis dél toliau nurodyty veikimo savybiy.
Perkrovos saugiklis

Virsijus leisting jrankio apkrova, variklio maitinimas
sumazinamas siekiant apsaugoti variklj nuo perkaitimo.
Kai apkrova vél yra leistiname lygyje, jrankis veikia kaip
jprasta.

Nuolatinis greicio reguliavimas
Elektroninis greicio valdiklis pastoviam greiciui uztikrinti.
Galima tiksliai nuslifuoti pavirSiy, nes sukimosi greitis
biina vienodas net esant didelei apkrovai.

Tolygaus jjungimo funkcija

Tolygus jjungimas dél nuslopinto jjungimo smuagio.

A PERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
jrankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kiStukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

Sesiabriaunis verzliaraktis laikomas ant jrankio.
Norédami nuimti SeSiakampj verzliaraktj, tiesiog jj
traukite.

Jei norite jstatyti SeSiakampj verzliaraktj, padékite jj ant
laikiklio ir kiSkite tiek, kiek lenda.

» Pav.13: 1. SesSiakampis verzliaraktis

Grioveliy pjoviklio geleztés

jstatymas arba nuémimas

A PERSPEJIMAS: Nenaudokite gelezéiy,
kurios neatitinka Siose instrukcijose pateikty
charakteristiky.

A\ PERSPEJIMAS: Naudokite tik tas geleztes,
kurios yra numatytos bent maksimaliam grei-
Ciui, jrankiui veikiant be apkrovos, nurodytam
SPECIFIKACIJOSE.

MA\PERSPEJIMAS: Patikrinkite, ar sumontuo-
tos geleztés dantys jrankio priekyje nukreipti
aukstyn.

MA\PERSPEJIMAS: Pjovimo disko montavi-
mui arba nuémimui naudokite tik ,,MAKITA*
verzliaraktj.

Norédami nuimti griovelio pjoviklio gelezte, atlikite Siuos
veiksmus:

1. Padékite jrankj taip, kad variklio korpusas ir
pagrindas liesty Zemés pavirsiy. Tuomet j SeSiakampe
angele jkiskite verzliaraktj SeSiakampe galvute,
paspauskite ir sukdami verzliaraktj atidarykite geleztés
korpuso dureles.

» Pav.14

2.  Iki galo paspauskite aSies fiksatoriy, kad gelezté
nesisukty, tada verzliarakciu pries$ laikrodzio rodykle
atsukite SeSiakampj varzta.

» Pav.15: 1. ASies fiksatorius 2. SeSiakampis varztas

3. Nuimkite SeSiabriaunj varzta, iSorine junge ir
gelezte.
» Pav.16: 1. Sesiakampis varztas 2. I$oriné jungé

3. Griovelio pjoviklio gelezté 4. Vidiné jungé

Jei norite sumontuoti diskg, vykdykite nuémimo proce-
dirg atvirkscia tvarka. Batinai tvirtai pagal laikrodzio
rodykle priverzkite SeSiakampj varzta. Sumontave
gelezte, uzdarykite geleztés korpuso dureles.
Keisdami gelezZte batinai iSvalykite apsaugoje susikau-
pusias pjuvenas ir atplaiSas, kaip nurodyta techninés
priezidros skyriuje. Visgi, prie$ kiekvieng naudojimg
bdtinai patikrinkite, ar tinkamai veikia apsauga.

Diskinio pjuklo geleztés naudojimas

Pasirenkamas priedas

PASTABA: Kai naudojate diskinj pjukla, netvirtinkite
uzdangalo. Antraip diskinis pjdklas kliudys uzdangalg
ir sugadins jrankj.

Norédami pritvirtinti diskinio pjaklo gelezte (papildomas
priedas), atlikite Siuos veiksmus:

1. ISsukite du varztus ir iSimkite diafragma.
» Pav.17: 1. Diafragma

2.  ISimkite griovelio pjoviklio geleZte.

3. Diskinio pjuklo gelezte stumkite i§ angos, kurig
dengia diafragma.

4.  Diskinio pjaklo gelezte pritvirtinkite taip pat, kaip
griovelio pjoviklio gelezte. Sumontave gelezte, uzdary-
kite geleztés korpuso dureles.

» Pav.18: 1. SeSiakampis varztas 2. I$oriné jungé
3. Diskinio pjuklo gelezté 4. Vidiné jungé

5.  Pjovimo gylj reguliuokite sukdami pjovimo gylio
reguliavimo rankenéle.

Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji
liniuoté)

Pasirenkamas priedas

A PERSPEJIMAS: Nenaudokite prapjovos
kreiptuvo kartu su griovelio pjoviklio gelezte.

Prapjovos kreiptuva naudokite tik naudodami jrankj
kartu su diskinio pjaklo gelezte (papildomas priedas).

» Pav.19: 1. Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji
liniuoté)
Patogus prapjovos kreiptuvas leidZia padaryti labai
tikslius tiesius pjavius. Tiesiog priglauskite prapjovos
kreiptuva prie ruosinio Sono ir pagrindo priekyje bei gale
esangiais varztais uztvirtinkite jj tokioje padétyje. Sis
irenginys taip pat leidzia atlikti vienodo plocio pjavius.
Apverstas prapjovos kreiptuvas (kreipiklis) taip pat
veikia kaip pagalbinis jrankio pagrindas.

LIETUVIY KALBA



Stabdiklis, atliekant 2-3 mm gylio
pjavij, kai naudojama diskinio pjiklo
gelezté (papildomas priedas) ir
kreiptuvas (papildomas priedas)

» Pav.20: 1. Stabdiklis 2. Raudona zymé

Siame jrankyje yra 2-3 mm gylio pjaviui skirtas stabdi-
klis (skirtas naudoti naudojant kreiptuva), kurj rasite ant
pavaros korpuso $Salia galinés rankenélés.

Norédami iSvengti ruoSinio skeveldry, padarykite pirmajj
2-3 mm pjlvj, o tada antrg jprasto gylio pjavj.
Pirmiausia spauskite stabdiklj diskinio pjaklo geleztés
link, kad iSgautuméte 2—3 mm gylio pjavj.

Tada patraukite mygtukg atgal, kad galétuméte laisvai
atlikti norimo gylio pjavj.

Isitikinkite, ar norint pjauti stabdiklis atleistas, o raudona
Zymé matosi.

Dulkiy siurblio prijungimas

Norédami pjauti griovelj, prie Sio jrankio prijunkite
,Makita“ dulkiy siurblj.

Prijunkite dulkiy siurblio Zarng prie dulkiy angos.
» Pav.21: 1. Dulkiy siurblys 2. Dulkiy anga

NAUDOJIMAS

MA\PERSPEJIMAS: Dirbdami visada tvirtai laikykite
irankj uz priekinés ir galinés rankeny.

Kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Pjaudami griovelj visada naudokite kreiptuva.
Padékite jrankj ant galinés kreipiklio dalies.

Pasukite du reguliavimo varztus ant jrankio pagrindo
taip, kad jrankis slysty lygiai, nebarskédamas.

» Pav.22: 1. Reguliavimo varztai

Griovelio iSpjovimas

APERSPEJIMAS: Atsargiai tiesiai traukite
jrankj j priekj. Traukiant jéga arba sukant jrankj,
variklis gali perkaisti, atsirasti pavojinga atatranka,
kuri kelia pavojy sunkiai susizeisti.
MA\PERSPEJIMAS: Niekuomet nekiskite jokios
kino dalies po jrankio pagrindu pjaustydami dali-
mis, ypac pradzioje. Tai gali sukelti rimty suzalojimy.
Gelezté po jrankio pagrindu nepridengta.

A PERSPEJIMAS: Kad ivengtuméte suzalo-
jimu, uzsidékite apsauginius akinius.

A\ PERSPEJIMAS: Pjaudami griovelj visada
jrankj prijunkite prie dulkiy siurblio.

A PERSPEJIMAS: Tvirtai laikykite jrengini.
Irenginys turi prieking rankeng ir galine ranke-
néle. Jrenginj geriausia laikyti uz abiejy rankeny.
Jei pjuklas laikomas abiem rankomis, gelezte jy
nesuzeis.

» Pav.23

1. Sureguliuokite pjovimo gylj.
2. Nustatykite jrankj kreiptuve.

3. Naudodami kreiptuvo plokstele, lygiuokite kreip-
tuvg pagal pjovimo linija. |sitikinkite, ar geleZté neliecia
ruos$inio.

4. Paspauskite atlaisvinimo mygtuka, pasukite jrankj
ir palaukite, kol gelezté pradés suktis visu greiciu.

5.  Letai spauskite jrankj iki nustatyto pjovimo gylio ir
tiesiog stumkite jrankj ruoSinio pavirSiumi j priekj; laiky-
kite tiesiai ir stumkite tolygiai, kol baigsite pjauti.

6. Baige pjauti, atleiskite jungiklj, palaukite, kol
gelezté sustos ir atitraukite jrenginj.

Norédami nupjauti tiksliai, jrankj stumkite tiesiai, vie-
nodu greiciu. Jei pjovimas vyksta ne pagal jasy norimg
linija, nesistenkite kreipti ar jéga stumti jrenginio
atgal j pjovimo linija. Tai gali stabdyti geleZte ir sukelti
pavojingg atatranka bei rimtai suzaloti.

Pjovimas | gylj (iSpjovimas)

A[SPEJIMAS: Norédami iSvengti atatrankos,
laikykités Siy nurodymy.

1. Padékite jrankj ant kreipiklio, atréme galing jrankio
pagrindo krastine j fiksuotg stabdiklj, pritvirtintg ant
kreipiklio.

» Pav.24: 1. Fiksuotas stabdiklis

2. Tvirtai laikykite jrankj viena ranka ant priekinés
rankenos ir kita ant jrankio rankenos. Paspauskite
atlaisvinimo mygtuka, pasukite jrankj, tada palaukite,
kol gelezté pradés suktis visu greiciu.

3. Letai spauskite pjuklo galvute iki nustatyto pjovimo
gylio ir tiesiog stumkite jrankj pirmyn iki norimo pjavio
gylio.

PASTABA: Trikampé Zymé ant geleztés korpuso rodo
apytikrj geleztés centra.

» Pav.25:

1. Trikampé zymé

TECHNINE PRIEZIURA

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio
tikrinimo arba techninés priezitiros darbus,
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo.

A PERSPEJIMAS: 15valykite apsauga, kad
nelikty susikaupusiy pjuveny ir atplaiSy, kurios
gali trukdyti veikti apsaugos sistemai. NeSvari
apsaugos sistema gali veikti netinkamai, todél galima
sunkiai susizaloti. Norint iSvalyti efektyviausiai, reikia
naudoti suslégta ora. Puéiant dulkes i$ apsaugos,
batina naudoti tinkamas akiy ir kvépavimo taky
apsaugines priemones.

PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben-
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali

atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.
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Angliniy Sepetéliy keitimas
» Pav.26: 1. Ribos zymeé

Reguliariai patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir tikrinkite, ar jie laisvai
jslenka j laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati
kei¢iami tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus angli-
nius Sepetélius.

1. Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasi-
naudokite atsuktuvu.

2. ISimkite sudévétus anglinius Sepetélius, jdékite
naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio dangtel].

» Pav.27: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezidra ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin-
tas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

A PERSPEJIMAS: $iuos papildomus priedus
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje
instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran-
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus
arba jtaisus, gali kilti pavojus suzeisti Zmones.
Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus
priedus arba jtaisus.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-
tés j artimiausia ,Makita“ techninés priezidros centra.
. Kreiptuvas

. 90° griovelio pjoviklio gelezte

. 135° griovelio pjoviklio gelezté

. Kreipiamoji plokstelé

. Diskinio pjdklo gelezté

. Prapjovos kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)

. Verztuvas

«  Sesiakampis verzliaraktis

. Kreiptuvui skirtas laksty rinkinys

. Kreiptuvui skirtas guminiy laksty rinkinys

. Kreiptuvui skirtas pozicionavimo lakstas

. Istrizo pjavio kreiptuvo komplektas

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: CA5000
Soonefreesi tera 1abimdot 118,0 mm
Ketassae tera |abimodot 165,0 mm
Max Idikesligavus (sooneldikuri teraga) 11,0 mm
Max Idikesligavus (ketassae teraga) 36,0 mm
Koormuseta kiirus 2200 - 6 400 min™
Uldpikkus 346 mm
Netokaal 4,7 kg
Ohutusklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu véidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Alljargnevalt kirjeldatakse seadmetel kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tdhendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

Lugege juhendit.

TOPELTISOLATSIOON

Soonefreesi tera

Ketassae tera

Ainult EL-i riikidele

Arge pange kasutusest kérvaldatud
elektriseadmeid tavaliste olmejaatmete
hulka! Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
Noéukogu direktiivile elektri- ja elektrooni-
kaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi
nduete kohaldamisele likmesriikides tuleb
kasutuskolbmatuks muutunud elektrisead-
med koguda eraldi ja keskkonnasaastlikult
ringlusse votta.

Kavandatud kasutus

See tooriist on ettenahtud alumiiniumist, plastist, mine-
raale sisaldavast plastist ja teistest sarnastest materjali-
dest komposiittahvlitesse soone Iikamiseks.

Kui tooriist on varustatud sobiva ketassaeteraga, voib
sellega ka puitu ja alumiiniumi saagida.

Vooluvarustus

Seadet voib Uhendada ainult andmesildil naidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa thendatult.

SHOIEe:)

Tuupiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
EN62841 kohaselt:

Helirdhutase (L,4): 88 dB (A)

Helivdimsuse tase (Lwa): 99 dB (A)

Maaramatus (K): 3 dB (A)

| AHOIATUS: Kasutage kdrvakaitsmeid. |

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN62841 kohaselt:
Tooreziim: Alumiiniumkomposiitmaterjalisse soone
I6ikamine

Vibratsiooniheide (an): 2,5 m/s? vdi vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

Too6reziim: puidu saagimine

Vibratsiooniheide (a,w): 2,5 m/s? véi vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

Tooreziim: metalli I16ikamine

Vibratsiooniheide (anu): 2,5 m/s” voi vahem
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaartus on
modddetud kooskdlas standardse testimismeetodiga
ning seda vdib kasutada Uihe seadme vérdlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniheite vaar-
tust voib kasutada ka muirataseme esmaseks
hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase vaib elektritocriista
tegelikkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartusest olenevalt tooriista kasutamise viisidest.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmiseks
kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis p&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus tédsituatsioonis
(vottes arvesse todperioodi kdiki osasid, nagu naiteks
korrad, kui seade liilitatakse vélja ja seade to6tab
thhikaigul, lisaks téoajale).
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EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EU vastavusdeklaratsioon sisaldub k&esoleva juhendi
Lisas A.

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege labi koik selle elektritéo-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine vdib pdhjustada elektril6dgi, stttimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-
takse silmas elektriga té6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu voi akuga tootavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.

Ketassae ohutusnouded

Loikamine

1. AOHT: Hoidke kaed I6ikepiirkonnast ja -terast
eemal. Hoidke oma teist katt abikdepidemel voi
mootori korpusel. Kui todriista hoitakse mélema
kaega, siis ei satu need I6iketera ette.

2. Arge kummardage té6deldava detaili alla. Piire
ei kaitse teid Idiketera eest toodeldava detaili all.

3. Reguleerige Ioikesiigavust vastavalt toodel-
dava detaili paksusele. To6deldava detaili all
peavad olema naha Idiketera hambad vahem kui
terve hamba kérguse ulatuses.

4.  Arge hoidke mitte kunagi téédeldavat detaili
I6ikamise ajal kdes ega polve peal. Kinnitage
toodeldav detail stabiilsele alusele. Oluline on
téodeldavat detaili igesti toestada, et vahendada
keha kaitseta jatmist, I6iketera kinnikiilumist voi
kontrolli kaotust.

» Joon.1

5. Hoidke elektritooriista isoleeritud kdepideme-
test, kui tootate kohtades, kus 16ikeriist voib
kokku puutuda peidetud juhtmete voi tooriista
enda toitejuhtmega. Kokkupuude voolu all
oleva juhtmega voib pingestada ka elektritdoriista
katmata metallosad ning operaator vdib saada
elektril6ogi.

6. Pikiloikamisel kasutage alati piiret voi sirge
serva juhikut. See parandab Idike tapsust ja
vahendab I6iketera kinnikiilumise véimalust.

7. Kasutage alati 6ige suuruse ja kujuga (teemant
tavalise asemel) vélliaukudega IGiketerasid.
Sae konstruktsiooniga mittelihtivad 16iketerad
hakkavad liikuma ekstsentriliselt, pdhjustades
kontrolli kaotuse t6oriista Ule.

8.  Arge kasutage kahjustunud ega néuetele
mittevastavaid l6iketera seibe ega polti.
Optimaalse t66vdime ja -ohutuse tagamiseks on
I6iketera seibid ja polt spetsiaalselt valja to6tatud
teie saele.

Tagasiloogi pohjused ja sellega seotud hoiatused

—  tagasil6dk on akiline reaktsioon kinni kiilunud,
kinni pigistatud voi orientatsiooni kaotanud saete-
rale, mis pohjustab tddriista tleskerkimist ja valju-
mist tdddeldavast detailist operaatori poole;

—  kui Idiketera on sisselbikesse tihedalt kinni pigis-
tatud vai kinni kiilunud, siis I6iketera seiskub ja
mootori reaktsiooni téttu juhitakse seade kiiresti
tagasi operaatori poole;

—  kuiloiketera on sisseldikes vaandunud voi orien-
tatsiooni kaotanud, vdivad Idiketera tagumise
serva hambad kaevuda puidu pealispinda ning
pohjustada I6iketera llespoole tdusmise sisseldi-
kest ja pérkumise tagasi operaatori poole.

Tagasilook on sae vaarkasutuse ja/voi ebadigete

todoperatsioonide vdi -tingimuste tulemus, mida on v&i-

malik valtida, kui jargitakse alljargnevaid asjakohaseid

ettevaatusabindusid.

1. Hoidke saest mélema kdega kindlalt kinni
ja seadke kasivarred asendisse, et vastu
panna tagasil66gi joududele. Olge ilikskoik
kummal pool I6iketera, kuid mitte otse selle
taga. Tagasilook voib pdhjustada todriista jarsu
tahapoole liikkumise, kuid asjakohaseid ettevaa-
tusabindusid jargides saab operaator tagasiloogi
joudusid kontrolli all hoida.

2. Kui loiketera kiilub kinni voi katkestab min-
gil pohjusel I6ikamise, vabastage péaastik ja
hoidke tooriista lilkumatult materjalis, kuni
tera on tiielikult seiskunud. Arge kunagi
piiidke saagi eemaldada to6deldavast detailist
ega tommake saagi tahapoole, kui I6iketera
liigub voi esineb tagasil6dgioht. Tehke kindlaks
I6iketera kinnikiilumise pdhjus ja kdrvaldage see.

3. Sae taaskaivitamisel toodeldavas detailis
tsentreerige saetera sisseldikes nii, et saeham-
bad ei I6ikuks materjalisse. Kui saetera on
materjali sisse surutud, voib see sae taaskaivita-
misel kerkida voi tdodeldavast detailist tagasilodgi
anda.

4.  Loiketera kinnikiilumise ja tagasiloogiriski
minimeerimiseks toestage suured paneelid.
Suured paneelid kalduvad omaenese raskuse all
painduma. Toed tuleb paigutada paneeli mélema
kilje alla I6ikekoha ja paneeliserva lahedale.

» Joon.2

» Joon.3

5. Arge kasutage niirisid ega vigastatud I5ikete-
rasid. Teritamata voi vaaralt paigaldatud I5ikete-
rade kasutamise tulemuseks on kitsas sisseldige,
mis pdhjustab liigset hddrdumist, I6iketera kinnikii-
lumist ja tagasildoki.

6. Loiketera siigavuse ja faasi reguleerimise
lukustushoovad peavad olema enne I6ikamist
pinguldatud ja kindlalt kinnitatud. Kui I6iketera
seadistus Idikamise ajal nihkub, vdib see pdhjus-
tada kinnikiilumise ja tagasil6gi.

7.  Olge eriti ettevaatlik, kui teostate 16ikeid ole-
masolevatesse seintesse v6i muudes varjatud
piirkondades. Valjaulatuv I6iketera voib I6ikuda
objektidesse, mis voivad pdhjustada tagasilédgi.

49 EESTI



Hoidke ALATI tooriista kindlalt kahe kdega.
Arge pange oma kitt, jalga ega mingit muud
kehaosa KUNAGI tooriistaaluse alla ega sae
taha, eriti ristldigete tegemise ajal. Kui tekib
tagasilook, voib saag hélpsasti hiipata tahapoole
Ule teie kae ja pdhjustada tdsise kehavigastuse.

» Joon.4

9.

Arge kunagi kasutage sae suhtes jéudu.
Liikake saagi ettepoole sellise kiirusega, et
tera I6ikab kiirust vahendamata. J6u kasuta-
mine v&ib pdhjustada Idigete ebatasasuse, tap-
suse kaotuse ja véimaliku tagasilodgi.

Piirde funktsioon

1.

Enne igakordset kasutamist kontrollige piirde
diget sulgumist. Arge téotage saega, kui

piire ei liigu vabalt ega sulge kohe Idiketera.
Arge kunagi kinnitage piiret klambriga ega
tihendage seda nii, et 16iketera on katmata.
Kui saag on juhuslikult maha kukkunud, vdib piire
olla paindunud. Kontrollige piiret ja veenduge,

et see liiguks vabalt, ei puudutaks I6iketera ega
mingit muud sae osa tiheski nurgas ega mingil
|6ikesligavusel.

Kontrollige alumise piirde vedru té6korras
olekut. Kui piire ja vedru ei toota korrektselt,
tuleb neid enne tooriista kasutamist hooldada.
Piire voib tootada aeglaselt kahjustunud osade,
kummisette voi I6ikamisjaakide kogunemise tottu.
Tehke kindlaks, et sae alusplaat ei nihkuks
»sukeldusloike” tegemise ajal, kui tera faasi
seade ei ole 90°. Tera kulgnihe p&hjustab kinnikii-
lumist ja téendolist tagasildoki.

Enne sae pingile voi porandale asetamist
jalgige alati, et alumine piire kataks l6iketera.
Kaitsmata, vabalt liikuv tera voib pdhjustada

sae tahapoole liikumise ja I6ikumise oma liiku-
misteel Ukskdik millesse. Olge teadlik ajast, mis
kulub Idiketera seiskumiseks parast todriista
valjalulitamist.

Lisaohutusnéuded

1.

Olge eriti ettevaatlik mérja puidu, survetootle-
mise labinud saematerjali v6i oksakohtadega
puidu I6ikamisel. Tagage tdoriista sujuv liikumine
I6iketera kiirust vahendamata, et valtida I6iketera
tippude llekuumenemist, ja plasti Idikamisel val-
tige selle sulatamist.

Arge piiiidke eemaldada Idigatavat materjali
I6iketera liikumise ajal. Enne ldigatavast
materjalist kinni haaramist oodake, kuni I6ike-
tera seiskub. Terad liiguvad peale sae valjalilita-
mist vabakaiguga edasi.

Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne 16ika-
mist kontrollige saematerjali ja eemaldage
sellest koik naelad.

Asetage saekorpuse laiem osa to6deldava
detaili selle poole peale, mis on kindlalt toes-
tatud, mitte sinna, mis parast 16ikamist kiiljest
ara kukub. Kui toodeldav detail on lithike voi
viike, tuleb see pitskruvidega kinnitada. ARGE
PUUDKE HOIDA LUHIKESI TUKKE KAEGA!

» Joon.5

5.

Enne tooriista maha asetamist parast 16ika-
mise I6petamist veenduge, et piire oleks sule-
tud ja I6iketera taielikult seiskunud.

Arge kunagi piiiidke saagida rakises tagurpidi
asendis hoitava ketassaega. See on vdga oht-
lik ja voib pohjustada tosiseid onnetusi.

» Joon.6

7.

11.

12.

13.

14.

15.

Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Votke meetmed tolmu sissehingamise
ja nahaga kokkupuute véltimiseks. Jargige
materjali tarnija ohutusteavet.

Arge piiiidke I6iketerasid seisata neid kiilg-
suunas surudes.

Arge kasutage abrasiivkettaid.

Kasutage saeterade puhul ainult sellist labi-
mo66tu, mis on margitud téodriistale voi maara-
tud kindlaks kasutusjuhendis. Vale suurusega
|6iketera kasutamine voib negatiivselt mojutada
|6iketera nduetekohast kaitset voi kaitsepiirde
funktsioneerimist, mille tagajarjeks voib olla raske
kehavigastus.

Hoidke l6iketera terava ja puhtana. Kévastunud
kumm ja puuvaik I8iketeradel aeglustab sae t66d
ning suurendab tagasil6dgi tekkimise vdimalust.
Hoidke I6iketera puhtana, eemaldage see esmalt
tooriista kiljest, seejarel puhastage seda kummi-
ja puuvaigu eemaldusvahendi, kuuma vee voi
petrooleumiga. Arge kunagi kasutage bensiini.
Tooriista kasutamisel kandke tolmumaski ja
kuulmiskaitsevahendeid.

Kasutage alati 1digatava materjali Ioikamiseks
ettendhtud saetera.

Kasutage ainult selliseid saeteri, millele mérgi-
tud kiirus on vérdne tooriistale margitud kiiru-
sega voi sellest suurem.

(Ainult Euroopa riikide puhul)

Kasutage alati standardile EN847-1 vastavat
saetera.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jérgida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS vé6i kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.
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FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MAETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist valja liilitatud ja vooluvérgust lahti
tihendatud.

Kiirseiskamine 3, 4 voi 6 mm

paksusele plaadile soone I6ikamisel

Kiirseiskamist keerates saate valida kiirelt 3, 4 v6i 6 mm

plaadi jaoks sobiva sligavusega soone |dikamise.

Kéepideme kiiljel ndhtav number naitab téddeldava

plaadi paksust.

Soone sligavuse peenhaalestamiseks kasutage sliga-

vuse reguleerimise nuppu.

» Joon.7: 1. Kiirstopper 2. Stigavuse reguleerimise
nupp

Tehasest tarnimisel on stigavusseadeks valitud 0 mm,
kuid kui te olete reguleerimisnupuga soone sligavust
muutnud, saate 0 mm sligavuse seadistada uuesti
jargmiselt:

1. Keerake kiirstopper asendisse 0 mm.

2. Keerake sligavuse reguleerimiseks sligavuse
reguleerimise nuppu.

3. Veenduge, et tera ei puutuks vastu tdddeldavat
eset.

4. Hoidke tooriista kindlalt kées, ks kasi eesmisel
haaratsil ja teine tddriista kdepidemel. Suruge lahtilu-
kustusnupp sisse ja lllitage t0riist sisse.

5.  Suruge saepea |6puni alla ja kontrollige, et soo-
nefreesi tera ei puutuks vastu, kuid puudutaks peaaegu
téddeldavat eset. Kui see ei ole nii, seisake tdoriist ja
oodake, kuni soonefreesi tera on taielikult seiskunud,
ning reguleerige seejarel siigavust, pddrates uuesti
stigavuse reguleerimise nuppu.

Loikesiigavuse reguleerimine

Freesimissligavuse reguleerimiseks keerake sligavuse
reguleerimise nuppu.

Siuigavama soone saamiseks keerake nuppu pari-
paeva. Madalama soone saamiseks keerake nuppu
vastupaeva.

» Joon.8: 1. Siligavuse reguleerimise nupp

Alusel olev kolmnurgakujuline méargis tahistab soo-

nefreesi tera keskjoont.

Soonefreesi tera kasutamisel joondage valimine kolm-

nurgakujuline margis I6ikejoonega.

Ketassae tera (lisavarustus) kasutamisel joondage

sisemine kolmnurgakujuline margis I6ikejoonega.

» Joon.9: 1.Alus 2. Valine kolmnurgakujuline mar-
gis 3. Sisene kolmnurgakujuline margis
4. Loikejoon

Liiliti funktsioneerimine

A ETTEVAATUST: Kontrollige alati enne t66-
riista vooluvorku iihendamist, kas luliti paastik
funktsioneerib nduete kohaselt ja liigub lahtilask-
misel tagasi valjaliilitatud asendisse.

Et valtida IUliti paastiku juhuslikku tdmbamist, on t66riis-
tal lahtilukustusnupp.

Todriista kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp
alla ning tdmmake liliti paastikut.

Vabastage lUliti paastik téoriista seiskamiseks.

» Joon.10: 1. Lahtilukustusnupp 2. Luliti paastik

Kiirusregulaator

A ETTEVAATUST: Kiirusregulaatori skaala ei
ole madalnormkiirusega terade kasutamiseks,
vaid toodeldava detaili materjali jaoks sobiva
kiiruse saavutamiseks. Kasutage ainult selliseid
terasid, mille parameetrid vastavad vahemalt maksi-
maalsele koormuseta kiirusele, mis on kindlaks maa-
ratud TEHNILISTES ANDMETES.

AFETTEVAATUST: Kiirusregulaatorit saab keerata
ainult kuni numbrini 6 ja tagasi kuni numbrini 1. Arge
kasutage joudu numbritest 6 voi 1 iilekeerami-
seks, sest siis ei pruugi kiirusregulaator rohkem
tootada.

Todriista kiirust saab reguleerida kiirusregulaatorit
keerates. Kiiruse suurendamiseks keeratakse kiirusre-
gulaatorit numbri 6 suunas ja kiiruse vahendamiseks
numbri 1 suunas.

Juhinduge té6deldava detaili jaoks sobiva kiiruse
valimisel tabelis antud teabest. Sobiv kiirus vdib siiski
varieeruda to6deldava detaili tlubist ja paksusest ole-
nevalt. Tavaliselt vdimaldab suurem kiirus kill Idigata
téddeldavat detaili kiiremini, ent samas liiheneb sel
juhul kasutatava saelehe kasutusiga.

Number min™
1 2200

2 2700

3 3800

4 4900

5

6

1.

6 000
6 400

» Joon.11: Kiirusregulaator

Juhtplaat

Kasutage juhtplaati juhtpiirde (lisavarustus) seadmiseks
kohakuti I6ikejoonega.
» Joon.12: 1. Juhtplaat 2. Plaadi 8ar 3. Loikejoon

1.  Seadke juhtplaat juhtpiirdele I6ikamise algus-
punkti lahedale. Plaadi aar kujutab soonefreesi tera
keskjoont. Seadke plaadi aar 16ikejoonega kohakuti.

2. Seejarel seadke juhtplaat uuesti juhtpiirdele 16i-
kamise |16pp-punkti I1ahedale. Seadke plaadi aar uuesti
I6ikejoonega kohakuti.
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Teised omadused

Elektroonilise funktsiooniga varustatud todriistu on tanu
jargmistele omadustele lihtne kasutada.

Ulekoormuse kaitse

Kui téoriista koormus Uletab lubatava taseme, siis
vahendatakse mootori vdimsust, et kaitsta seda Ule-
kuumenemise eest. Kui koormuse lubatav tase taastub,
téo6tab tooriist tavaparaselt.

Pisikiiruse juhtimine

Elektrooniline kiiruse juhtimine puUsikiiruse saavutami-
seks. Muudab vdimalikuks tépselt viimistlemise, kuna
poorlemiskiirus pisib Ghtlasena ka koormatuse korral.
Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuva kaivituse tagab summutatud algtéuge.

KOKKUPANEK

A ETTEVAATUST: Enne tobriistal mingite to6de
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
viélja lulitatud ja vooluvérgust lahti iihendatud.

Kuuskantvotme hoiulepanek

Kuuskantvétit hoitakse tooriista peal. Kuuskantvétme
eemaldamiseks tdmmake see lihtsalt vélja.
Kuuskantvotme paigaldamiseks asetage see kaepide-
mele ja sisestage nii kaugele kui véimalik.

» Joon.13: 1. Kuuskantvéti

Soonefreesi tera eemaldamine voi

paigaldamine

AETTEVAATUST: Arge kasutage terasid, mis
ei vasta juhendites toodud parameetritele.

A\ETTEVAATUST: Kasutage ainult selliseid
terasid, mille parameetrid vastavad vahemalt
maksimaalsele koormuseta kiirusele, mis on kind-
laks maaratud TEHNILISTES ANDMETES.

AETTEVAATUST: Tera peab olema paigalda-
tud selliselt, et hambad oleks suunatud t6oriista
esiosas liles.

AETTEVAATUST: Kasutage tera paigaldami-
seks ja eemaldamiseks ainult Makita mutrivotit.

Soonefreesi tera eemaldamiseks tehke jargmised
toimingud:

1.  Asetage tdriist maha nii, et mootorikorpus ja alus
oleksid vastu maapinda. Seejarel sisestage kuusnurk-
voti kuusnurkavasse, suruge sellele ja avage kuusnurk-
votit podrates terakarbi uks.

» Joon.14

2. Suruge I6puni vollilukku, nii et tera ei pdodrleks, ja
vabastage votit vastupaeva keerates kuuskantpolt.
» Joon.15: 1. Vdllilukk 2. Kuuskantpolt

3. Eemaldage kuuskantpolt, valisaarik ja tera.
» Joon.16: 1. Kuuskantpolt 2. Valisaarik
3. Soonefreesi tera 4. Sisedarik

Tera paigaldamiseks jargige eemaldamise protseduuri vastupi-
dises jarjekorras. Keerake kuuskantpolt kindlasti korralikult
paripéeva kinni. Tera paigaldamise jarel sulgege terakarbi uks.
Tera vahetamisel puhastage kaitsepiire kindlasti ka
sellele kogunenud saepurust ja laastudest, nagu on
kirjeldatud peatiikis ,Hooldus”. Enne igat kasutuskorda
tuleb lisaks kontrollida ka kaitsepiirde todkorras olekut.

Ketassae tera kasutamine

Valikuline tarvik

MARKUS: Arge paigaldage &arikut ketassaetera
kasutamisel. Muidu vdib ketassaetera puutuda vastu
aarikut ja kahjustada tooriista.

Ketassae tera (lisavarustus) paigaldamiseks tehke
jargmised toimingud:

1. Eemaldage kaks polti ja &aris.

» Joon.17: 1. Aéaris

2. Eemaldage soonefreesi tera.

3.  Likake avast, mida aaris kattis, sisse ketassae tera.

4. Paigaldage ketassae tera samal moel nagu soo-

nefreesi tera. Tera paigaldamise jarel sulgege terakarbi uks.

» Joon.18: 1. Kuuskantpolt 2. Valisaarik 3. Ketassae
tera 4. Siseaarik

5. Reguleerige saagimissiigavust ja keerake stiga-
vuse reguleerimise nuppu.

Piire (juhtjoonlaud)

Valikuline tarvik

AETTEVAATUST: Arge kasutage piiret soo-
nefreesi teraga. Kasutage piiret ainult siis, kui kasu-
tate tooriista ketassae teraga (lisavarustus).

» Joon.19: 1. Piire (juhtjoonlaud)

Kaeparane piire vdimaldab teha eriti tdpseid sirgeid 16i-
keid. Libistage juhtjoonlaud mugavalt vastu té6deldava
detaili dart ja kinnitage see asendis, kus kruvid asetse-
vad aluse ees ja tagakuljes. Samuti vdimaldab see teha
Uhesuguse laiusega korduvldikeid.

Juhtjoonlaua (juhtjoonlaud) imber p66ramine annab
samuti tooriistale alumise aluse.

2-3 mm freesimissiigavuse stoppnupp,
kui kasutatakse ketassae tera

(lisavarustus) ja juhtpiiret (lisavarustus)
» Joon.20: 1. Stopper 2. Punane margis

Sellel téoriistal on stoppnupp 2—3 mm stigavusega I16i-
gete tegemiseks mootorikatte peal tagumise kaepideme
kdrval, kui kasutatakse juhtpiiret.

Toéodeldavalt esemelt kildude lahtitulemist saab valtida,
tehes esimese kaiguga 2—-3 mm Iike ja seejarel teise
kaiguga tavalise I6ike.

Esmalt vajutage stoppernuppu ketassae tera suunas, et
saavutada 2—3 mm sligavune Idige.

Seejarel tommake nuppu tagasi, et teha vaba siigavusega Idige.
Veenduge, et stoppernupp oleks vabastatud ja punane
margis oleks naha.
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Tolmuimeja iihendamine

Soone freesimise korral Ghendage todriista kilge
Makita tolmuimeja.

Uhendage tolmuimeja voolik tolmuava kiilge.

» Joon.21: 1. Tolmuimeja 2. Tolmuava

TOORIISTA KASUTAMINE

AETTEVAATUST: Hoidke tériista t6 ajal alati
tugevalt esihaaratsist ja tagumisest kdepidemest kinni.

Juhtpiire

Valikuline tarvik

Kasutage soone freesimisel alati juhtpiiret.
Asetage tooriist juhtpiirde tagumisse otsa.
Pdorake kahte reguleerimiskruvi tdoriistaalusel, et
tooriist libiseks sujuvalt ega tekitaks mira.

» Joon.22: 1. Reguleerkruvid

Soone loikamine

AETTEVAATUST: Liigutage tooriista kindlasti ette-
vaatlikult sirgjooneliselt ettepoole. Tddriistale surve avalda-
misel vdi selle vaanamisel vdib mootor lle kuumeneda ja tekkida
véib ohtlik tagasilédk, mis véib pdhjustada tdsiseid vigastusi.
MAETTEVAATUST: Arge minge kunagi Idigete
tegemise ajal iihegi kehaosaga tooriistaaluse alla,
eriti alguses. Nii toimides voite saada tdsiselt viga.
Tera on téoriistaaluse alt katmata.

AETTEVAATUST: Kasutage silmakaitset, et
vigastusi viltida.

AETTEVAATUST: Soone freesimise puhul
ihendage tooriist alati tolmuimejaga.

MAETTEVAATUST: Hoidke téériistast kindlalt

kinni. Todriistal on nii eesmine kui ka tagumine kaepide.
Kasutage mélemat, et tooriista paremini hoida. Kui hoiate
mdlema kaega saest kinni, siis ei saa te kasi teraga vigastada.

» Joon.23

1. Reguleerige Idikestgavus.

2.  Asetage tooriist juhtpiirdele.

3. Viige juhtpiire juhtplaati kasutades l6ikejoonega koha-
kuti. Veenduge, et tera ei puutuks vastu téddeldavat eset.

4. Vajutage lukust vallapaastmise nupule, lilitage
tooriist sisse ja oodake, kuni tera saavutab taiskiiruse.

5. Vajutage sae pea aeglaselt alla eelseadistatud
I6ikesligavusele ja liigutage todriista lihtsalt médda
téddeldava detaili pinda edasi, hoides seda Uhtlaselt ja
sujuvalt, kuni Idikamine on I6petatud.

6. Loikamise I6ppedes vabastage liiliti, oodake kuni
tera seisma jaab, ja siis eemaldage saag.

Puhta I6ike saamiseks hoidke I6ikejoon sirgena ja liikumiskii-
rus Uhtlasena. Kui Idige ei jargi planeeritud Idikejoont tapselt,
arge proovige seda poorata ja drge suruge tooriista 16i-
kejoonele tagasi. Kui te nii teete, voib tera kinni kiiluda ning
tekitada ohtlikku tagasilddki ja tdsiseid tervisevigastusi.

Sukeldusléikamine (véaljaldikamine)

AHOIATUS: Tagasild6gi valtimiseks tehke kind-
laks, et te jalgiksite alljargnevaid suuniseid.

1. Asetage toriist juhtpiirdele, tddriistaaluse tagu-
mine aar seadke vastu fikseeritud stopperit voi ekviva-
lenti, mis on kinnitatud juhtpiirdele.

» Joon.24: 1. Fikseeritud stopper

2. Hoidke todriista kindlalt kaes, ks kasi eesmisel
haaratsil ja teine tdoriista kaepidemel. Vajutage lukust
vallapaastmise nupule, lilitage tooriist sisse ja oodake
seejarel, kuni tera saavutab taiskiiruse.

3. Vajutage saepea aeglaselt alla eelseadistatud

I6ikesligavusse ja liigutage tooriista ettepoole soovitud
sukeldusasendisse.

MARKUS: Terakarbil asuv kolmnurgakujuline mérgis
naitab tera ligikaudset keskjoont.

» Joon.25: 1. Kolmnurgakujuline margis

HOOLDUS

MA\ETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus-
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest,
et tooriist oleks vilja liilitatud ja vooluvérgust
lahti {ihendatud.

AETTEVAATUST: Puhastage kaitsepiire sellele
kogunenud saepurust ja laastudest, mis voib
takistada kaitsesiisteemi toimimist. Maardunud
kaitseslisteem voib piirata nduetekohast talitlust,
mille tagajarjeks voib olla tdsine kehavigastus. Kdige
téhusam on kasutada puhastamiseks surudéhku.
Kaitsepiirdest tolmu véljapuhumisel kasutage
kindlasti nduetekohaseid silmade ja hingamis-
teede kaitsevahendeid.

TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini,
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon voi
pragunemine.

Sisiharjade asendamine

» Joon.26: 1. Piirmargis

Kontrollige susiharju regulaarselt.

Vahetage need valja, kui need on piirmargini kulunud.
Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidiku-
tesse libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb asendada
korraga. Kasutage uksnes identseid susiharju.

1.  Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat.

2. Votke arakulunud sisiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi.
» Joon.27: 1. Harjahoidiku vahe

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mist6dd lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes
voi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada
Makita varuosi.
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VALIKULISED TARVIKUD

A ETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi-
seid on soovitav kasutada koos Makita tooriis-
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu-
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt.

Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes-
kusest lisateavet nende tarvikute kohta.

. Juhtpiire

. 90° soonefreesi tera

. 135° soonefreesi tera

. Juhtplaat

. Ketassae tera

. Piire (juhtjoonlaud)

. Pitskruvi

. Kuuskantvoti

. Juhtpiirde lehtmetall-lehtede komplekt
. Juhtpiirde kummilehe komplekt

. Juhtpiirde positsioonileht

. Kaldlike juhik

MARKUS: Méned nimekirjas loetletud tarvikud véi-

vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riigiti erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb: CA5000
[vameTp pexyuiero aucka dpesepa 118,0 Mm
[vameTp Ancka LMpKYNSpHOA Nunbl 165,0 Mm
Makc. ry6uHa pacnuna (c guckom pesepa) 11,0 Mm
Makc. ry6uHa pacnuna (C AMCKOM LIMPKYNAPHOW NMbl) 36,0 Mm
Yucno obopoTos 6e3 Harpysku 2200 - 6 400 MuH™"
O6uwasn gnuHa 346 mm
Macca HeTTo 4,7 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallel NOCTOSAHHO AeVCTBYOLLEN Nporpamme nccneaoBaHnin n pa3paboTok yka3aHHble 30ech
TEeXHWYEeCKNe XapakTepUCTUKN MOTYT BbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMITEHNS.

. TexHuuyeckne XapaKTepUcTuKn MOryT pasnmndyaTbCAa B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCTBUM C Npouenypoint EPTA 01/2014

CumBonbl

Hwxe npuBeneHbl CAMBOIbI, UCNOJb3yeMble OnA obo-
pyooBaHuA. I'Iepe,q ncnosnb3oBaHnem yGG,D.VITer, 4YTO
Bbl MOHMMaeTe UX 3Ha4YeHne.

MpoyuTaliite pykoBOACTBO MO
aKcnnyarauuu.

BOVHAS N3onaumns

[vck pesepa

[IMcK UMpKYnSipHOW NWmbI

Tonbko ans ctpaH EC

He BbiGpacbiBaiTe anekTpuyeckoe 060-
pyaoBaHue BMecTe C 06bl4HbIM Mycopom!
B pamkax cobntioaeHust EBponerickoit
[MpeKTVBbI MO YyTUNM3aLMK ANEeKTpUYe-
CKOTO U 31IEKTPOHHOTO 060pyAOBaHNS

1 ee NpUMeHeHUsl B COOTBETCTBUM C
HaLMOHasbHbIM 3aKOHOJATENbCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHue B KOHLE Cpoka
CBOEW Cny6bl JOIHKHO YTUIM3NPOBATLCS
OTAenbHO 1 NepeaBaThbes 4N yTUnmusa-
LMW Ha npeanpusiTue, COOTBETCTBYIOLLIEE
NpUMeHsieMbIM NpaBuiam oxXpaHbl Okpyxa-
loLeit cpeapl.

HasHayeHue

WIHCTpYMEHT npeaHasHayeH Ans HapesaHusi kKaHaBoK

B KOMBUHMPOBAHHBIX MIMTaxX U3 antoMUHKS, NacTvka,
NnacTMace ¢ MUHeparsbHbIM HaMOMHUTENEM W MPOUKX
aHanornyHbIX MaTepuarnos.

Ecnu MHCTPYMEHT OCHalLieH Haanexalym AnNCKoM Lmp-
KyNSIPHOW NWIbI, €r0 MOXHO UCMONb30BaTh AJ1S Pe3KU
AepeBa Unu anioMUHKS.

SloIEie)

n

YHUK

TaHUA

[aHHbIi MIHCTPYMEHT JOIHKEH NOAKMOYATHCS K UCTOY-
HVKY MUTAHWUSA C HANPsSHKEHNEM, COOTBETCTBYHOLLMM
HanpsbkeHuto, ykasaHHOMY Ha naeHTUDVKaLMOHHO
nnacTuHe, U MOXeT paboTaTb TOMbKO OT OAHO(a3HOro
UCTOYHMKA NepeMeHHOro Toka. OH UMeeT ABOVHYI0
M30M1ALMIO 1 MOITOMY MOXKET MOAKMOYATLCS K PO3eTKam
6e3 3a3emreHus.

LWym

TUNWUYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOIO JaBneHunst
(A), n3amepeHHbI B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841:
YpoBseHb 3BykoBOro AasneHns (Lp): 88 ab (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MOLLHOCTM (Lwa): 99 aB (A)
MorpewHocTs (K): 3 AB (A)

A OCTOPOXHO: WUcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmTLI cnyxa.

CyMMmapHoe 3HayeHue Bubpauum (CyMmma BEKTOPOB

o TpeM 0csiM), OnpeAerieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841:

Pabouwnin pexxum: HapesaHue kaHaBoK B antoMUHUEBOM
KOMMO3UTHOM MaTepuane

PacnpoctpaHeHuve Bubpauum (a,): 2,5 M/C? Unn MeHee
MorpeLwHocTb (K): 1,5 m/c?

Pabounin pexxuvm: pacnunmBaHne ApeBeCUHbI
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anw): 2,5 M/C? nn MeHee
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c®

Pabouni pexuvm: peska metanna

PacnpocTtpaHeHne Bubpaumu (anv) : 2,5 M/c® Unn MeHee
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c®
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NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHusi BUGpaumm n3mMepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTbITAHWIA N MOXET ObiTh
MCNONb30BaHO ANsi CPaBHEHWUSI UIHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHunsa BMGpaLlI/II/I MOXXHO TaKXXe UCnonb30oBaTb
Ana npegBapuUTerbHbIX OLLEHOK BO30ENCTBUSA.

A OCTOPOXXHO: PacnpoctpaHeHue BuGpaumm
BO BpeMsl PaKTU4ECKOro UCMOMb30BaHMS 3M1EKTPO-
MHCTPYMEHTa MOXET OT/INYATLCS OT 3aSBMNEHHOro
3HaYeHNs! B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba NpuMeHeHUs
MHCTPYMEHTa.

A OCTOPOXHO: O6sizarensHo onpegenvTe
Mepbl 6e30MacHOCTM AN 3alMThl onepaTopa, OCHO-
BaHHbIE Ha OLIEHKE BO3AENCTBUS B pearbHbIX yCrio-
BUSIX MCMOMNb30BaHUS (C y4eTOM BCeX 3Tanos pabo-
YEro LMKNa, Taknx Kak BbIKITIOYEeHNe NHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpy3ku 1 BKIYEHNE).

HDeknapauusa o coorBercTtBum EC

Tonbko 0ns eeponelickux cmpaH

Heknapaums o cootBeTcTBUMKU EC BKtOYeHa B pykoBOa-
cTBO no akcnnyatauum (Mpunoxenne A).

O6wme pekomeHaALMNMU MO

TexHukKe 6Ge3onacHoOCcTH Ans
ANIEKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO: O3nakomuTect co Bcemm
npeAcTaBNeHHbIMU UHCTPYKLUSIMU MO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUAMMU, UNMOCTPALUAMMU

M TEXHUYECKMMM XapaKTepucTukamu, npuna-
raemMmbIMM K AaHHOMY 311eKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHne kakux-nnmbo UHCTPYKLWN, yKa3aHHbIX
HUXKE, MOXET MPUBECTY K NMOPAXKEHMIO ANIEKTPUYECKUM
TOKOM, MOXapy W/unu cepbesHoit Tpasme.

CoxpaHuTte 6poLUIOPY C UHCTPYK-
LUMAMU N peKoMeHgauusiMu ans
OanbHeuLero MCNoNb30BaHUA.

TepMuUH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLuemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UNW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoga).

MpaBuna TexHukn 6esonacHocTH

npwv 3KcnayaTauum LMpKynsapHon
nunbl

Mpoueaypbl pe3ku

1. AOI‘IACHO: [epxuTe pyKu Ha pacCTOSIHUU
OT MecTa pacnuna u nunbl. flepxxuTe BTOpYto
PYKY Ha AONOMHUTENbLHON pyyKe UK Kopnyce
ABuUratens. YaepxaHue MHCTpyMeHTa 06enmmn
pykamu no3BonuT nsbexartb nonagaHus pyk Anck
nunebl.

2. He HaknoHsnTecb nop o6pabaTbiBaemyo
AeTanb. 3aluTHbIA KOXYX HE 3aLMTUT Bac OT
aucka nog obpabartbiBaeMon Aetanbio.

OTperynupyiTe rnybuHy pacnuna B COOTBeT-
CTBUM C TonwmHou aetanu. MNoa pacnunuea-
eMoW AeTanbio JoMmKeH GbITb BUAEH NOYTU BECb
3y6 nunebl.

3anpeljaeTcs gepxaTtb AeTanb pykamu u
CTaBUTL ee Nnonepek Horm Bo BpeMsi paGoThbl.
3akpenute o6pabaTbiBaemyto AeTanb Ha
YCTOMYMBOM OCHOBaHUM. BaxxHo obecneuntb
npaBunbHY ukcaumio AeTany Ans CHUKEHUs o
MWHUMYMa pyUcka nony4yeHust TpaBMm, 3aKnUHUBa-
HWSI AMCKa U NOTEPU KOHTPONS.

» Puc.1

5.

Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cylecTByeT
PUCK KOHTAKTa pexyLLero MHCTpPyMeHTa co
CKPbITON 3NEKTPONPOBOAKON MU COGCTBEH-
HbIM LUHYPOM NUTaHUs, AepPXUTe ANEeKTPOUH-
CTPYMEHT 3a cneuunanbHO NpeAHa3Ha4YeHHble
M30NMpoBaHHbIe NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢
NpPOBOAOM oA HanpsbKeHeM NpuBeaeT K TOMY,
4YTO MeTannuyeckue AeTanu NHCTPyMeHTa Takxke
6yayT nof HamnpshkeHWeM, 4To NpuBeaeT K nopa-
XKEHWIO onepaTopa 3neKTPUYEeCKUM TOKOM.
0O6s3aTenbHO NONb3ynTech HanpaBnsAoLen
NSaHKOW UINM HanpaBnsoLwWen ¢ NPAMbIM
KpaeM npuv NpoAonbHON pacnunoBke. T0
NOBbILLIAET TOYHOCTb pacrnuna u CHKaeT puck
narnba aucka.

Obsi3aTenbHO UCNonb3ynTe ANCKU COOTBET-
CTBYyloOLIEro pasmepa u ¢popmbl OTBEpCTUI ANs
onpaeku (pom6oBUAHbLIE UNK Kpyrnble). Jucku
C HECOOTBETCTBYIOLLMM KpenneHnem 6yayT pabo-
TaTb KCLIEHTPUYECKM, YTO NPUBEAET K NoTepe
KOHTpONS Haf MHCTPYMEHTOM.

3anpewaeTcs ucnonb3oBaTb NOBpeXAeHHble
WNU HECOOTBETCTBYOLME Nune Wandbl unu
6onT KpenneHus. LLainbbl n 6onT kpenneHns
auvcka bbinm cneunansHo paspaboTtaHbl 4ns AaH-
HOWi NWIbI C Lienbio obecneyeHns onTumarnbHbIX
3KcnnyaTaLMoHHbIX XapakTepucTuk u 6esonacHo-
cTn paboThbl.

MpUYMHBI OTAAYM U COOTBETCTBYHOLME
npeaynpexaeHus

oTAaya - 3T0 MrHOBEHHas peakuysi Ha 3allemne-
HUWe, 3aCTpeBaH1e UNu HapyLLeHe COOCHOCTH
NUMNBLHOTO AUCKA, NPUBOASILLAS K HEKOHTPONMpye-
MOMY NOABEMY MUMbI U €€ ABUXEHWUIO N3 AeTanm
no HanpaBMneHWo K onepaTopy;

eCcnv AWCK 3aLLEMIIEH WU XKECTKO OrpaHnymBa-
eTCs NPONUMNOM CHU3Y, OH NPEKPaTUT BPaLLAaThbCs,
1 peakuusi ABuraTens npuBeaeT K TOMy, 4To
MHCTPYMEHT HayHeT BbICTPO ABUraTbCs B CTOPOHY
oneparopa;

€Ccrnv ANCK CTaHOBUTCS W30THYTLIM UMK Henpa-
BUNbHO OPUEHTUPOBAHHBIM B pacnune, 3ybbsi Ha
3a[Hell CTOPOHe AucKa MOTyT LENMSTLCS 3a BEpX-
HIOK NOBEPXHOCTb PacNUNMBaEMOi ApeBECHHbI,
YTO NPUBEAET K BbICKAKMBaHWIO AKCKa U3 nponuna
1 ero ABWXEHWIO B CTOPOHY onepatopa.

OTpava - 3T0 pesynsTaT HENPaBUMBHOIO UCMONb30Ba-
HUS! MUIbI U/MNW HENPaBWUMbHBIX NPOLEAyp UNK ycro-
BWIA akcnnyaTauun. Ee moxHo nsbexatb, cobnogas
Mepbl NPeJOCTOPOXHOCTU, YKa3aHHbIe HUXKE.
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Kpenko aepxuTte nuny o6enmmn pykamm u pac-
nonaranTe pyku Tak, YTo6bl OHU MOrnu crnpa-
BUTbCSA ¢ oTaayvent. Pacnonarantecb ¢ 6okoBOM
CTOPOHbI LIUPKYNAPHOM NUIbI, a He Ha OAHOW
NMHUK ¢ Helt. OTaaua MOXET NMPUBECTU K OTCKa-
KMBaHWIO AVCKOBOW NUIbl Ha3af, O4HAaKO CUrbl
0TAa4un MOryT KOHTPONUPOBATLCS ONEPATOPOM
npu ycrosuu cobnioaeHNs COOTBETCTBYHOLLUX Mep
NPEaOCTOPOXKHOCTU.

Mpyn n3rméaHum NUNbI UNK NpeKpaLieHumn
NUMeHUs No KaKon-NM6o NpuYMHe oTNyCcTUTE
TPUrrepHbIA NepeknoYarTens U gepxure nuny
6e3 ee nepemelleHns B AeTanu 40 NorHon
OCTaHOBKM BpallieHus aucka. He nbitantecb
BbITalMTb NUNY U3 pacnunMBaemMon aetanu
WU NOTSIHYTb NUNY Ha3apA, KorAa nuna npo-
[OKaeT BpawwaTbcA. ATO MOXET NPUBECTU K
oTtaave. [poBepbTe 1 BbINONHUTE AENCTBUS MO
YCTPaHEHUIO NPUYMHBI 3aKMMHUBAHWS ANUCKa.
Mpy NOBTOPHOM BKITHOYEHWMW NUIbI, KOTA4A OHA
HaxoAMUTCS B AeTanu, oTUEeHTPUpPYWTe Nunb-
HbI AUCK B Nponure Tak, YTo6bl 3y6bs Nunbl
He Kacanucb pacnunusaemomn getanu. Ecnu
NUNbHBIA AUCK M3OTHETCS, MUna MoXeT npunoa-
HSITbCS UMM BO3HUKHET obpaTHas otaava npu
NOBTOPHOM 3anycKe Murbl.

MoanepxuBaiiTe 6onbluMe NaHeNu AN CHU-
KEeHUA pUCKa 3aKIIMHMBaHUSA U OTAA4M AUCKa.
BonbLuve naHenu npoBMcatoT nog CO6CTBEHHBIM
Becom. Onopbl He06Xo04MMO pacnonaratb nog
naHernbto ¢ 06enx CTOPOH, OKOMNO NUHWUK pacnuna
1 OKOMO Kpasi NaHenm.

» Puc.2
» Puc.3

5.

He ncnonb3yinte Tynblie Unu noBpexaeHHbIe
Anckun. HeaaToueHHble Unn HenpaBuIbHO ycTa-
HOBIEHHbIE ANCKW NPUBEAYT K Y3KOMY pacnuny,
YTO BbI30BET Ype3MepHOe TpeHue, 3aknuHuBaHme
avcka v otgady.

MepeAa pe3kort HEO6XOAMMO KPEeNKo 3aTAHYTh
6rokupytoLme pbiyaru rmy6uHbl pacnuna u
perynupoBKku ckoca. Ecrniv npu peske perynu-
pOBKa AVCKa HapyLIMTCS, 9TO MOXET MPUBECTU K
3aKNUHYBaHUIO ANCKA U BO3HUKHOBEHUIO OTAAYMN.
ByakTe 0co6eHHO OCTOPOXHbI NPU pacnunuBa-
HUW YKe UMEIOLMXCS CTEH UMK UHbIX NOBEPXHO-
cTeWl, HeAOCTYNHbIX ANA ocMOTpa. BuicTynatowui
[IUCK MUMbI MOXET CTOSKHYTLCA C NpeameTamu,
KOTOPbIE MOTYT Bbl3BaTb OTAAYY UHCTPYMEHTa.
BCEIOA nepxuTte MHCTPYMEHT Kpenko o6emmn
pykamu. HUKOI'JA He nomeLlaiiTe CBOU PyKH,
HOTW UM UHbIE YacTyn Tena nop ocCHoBaHue
WHCTPYMEHTA Ny No3aam Nunbl, 0COGEHHO
NpPU BbINOJSTHEHWM NOMNEePeYHbIX Pacnuos.

B cnyyae otaaun nuna MoxeT nerko oTcKo4UTb
Hasaj Ha Bally pyKy, YTO NpUBeaET K Cepbe3HON
TpaBme.

» Puc.4

9.

Hukorpa He npunaraiTe NOBbIWEHHbIX YCUNUn
K nune. [iBuranTte nuny Bnepen co CKOPOCTbIO,
KOTOpas Nno3BonsieT AUCKOBOW Nune NUNUTb
6e3 CHMXeHUst ckopocTu. MNpunoxeHne NoBbI-
LUEHHbIX YCUITUIA K AUCKOBOW NUIIe MOXET Npu-
BECTV K HEPaBHOMEPHOMY Pacnuy, CHKEHUO
TOYHOCTV N BO3MOXHOW OTAaue.

DYHKLUMOHUPOBaHUE OrpaxaeHUs

1.

Mepepn kaxabIM UCnonb3oBaHMEM NpoBepaAnTe
HOpManbHoe 3aKpbiBaHue orpaxaeHusi. He
3KCnyaTUpynTe NuUny, ecnu HUXKHee orpax-
AeHue He nepeMeLlaeTcs CBOGOAHO U He
3aKpbiBaeTcsi MrHoBeHHo. Hukoraa He 3axu-
MaWTe U He 3afiepXUBaNTe orpaxaeHue Tak,
4TOObI ANCK OCTaBancs HesalwmLeHHbIM. [Npn
cryvaiHOM nageHuu Nusbl orpaxaeHne MoXeT
norHyTbes. MNMpoBepbTe, CBOGOAHO N ABMXKETCS
orpaxgeHvie, He 3ageBaeT N AUCK Unu Nobyto
UHYIO AeTarnb npu niobbIX yrnax v 3Ha4eHnsx
rny6uHbl pacnuna.

MpoBepbTe paboTy U cocTosiHWE BO3BPaTHOM
NpYXUHbI orpaxaeHusi. Ecnu orpaxpaeHue un
npyXuHa He paboTaloT Haanexawmm obpasom,
MX Heo6X0AUMO OTPEMOHTUPOBAThL Nepen
ucnonb3oBaHUeM NUnbl. OrpaxaeHne MoxeT
cpabaTbiBaTb MeASIEHHO 13-3a NOBPEXAEHHbIX
aetaneii, OTNOXEHWs CMOS UMK CKOMMEHNUs
mycopa.

Y6eautechb B TOM, 4YTO NIIMTa OCHOBaHUsA
NUnbl He CABUHETCA cry4YaiHO BO BpeMs Npo-
BeAeHuA “Bpe3HOro pacnuna”, koraa yron
cKoca KpOMKM nponuna otnuyaercs ot 90°.
CwMelleHve ancka B CTOPOHY MOXET NPUBECTU K
3aKNMHMBaHUIO AUcka U, ckopee Bcero, k obpar-
HOW oTaave.

Mepea TeM Kak NONOXMTL NUNY Ha BepcTak
Wnu Ha non, o6A3aTenbHO y6eauTeCh, YTO
orpaxaeHuve 3aKkpbIBaeT PexyLmin AUCK.
He3saluyLeHHbIN, BpaLlatoLwuincs no nHepLmm
[OVCK NMUMbl MOXET HenpeaHaMepeHHO ABUHYTLCS
Hasaf, pacnunueas Bce, 4To nonagercs Ha
nyTw. NMoMHUTE 0 BpeMeHW, Heo6xoaAUMOM Ans
MOJSTHOW OCTaHOBKW MUIIbI MOCIEe OTNYCKaHWs
BbIKItOYaTens.

[ononHutenbHble NpeaynpexaeHus o
6e3onacHocTH

1.

ByAbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NPU pacnun-
BaHUU CbIPOW, NPecCOBaHHOW UMK Cy4YKOBaTOWM
ApeBecyuHbI. CoxpaHsiiTe NOCTOSHHYIO CKOPOCTb
nopaym 6e3 cHxeHust 06opoToB Ancka, YToObI
nsbexarb neperpesa KPOMKM AMCKa U He fony-
CTUTb NNaBNEHNs NacTuka npu ero peske.

He nbiTatecb youpaTb oTpe3aHHble AeTanun
npv BpaweHuun aucka. MNepen yaaneHnem
pacnuneHHbIX geTtanen 4oXAMTeChb NONTHOWN
ocTaHOBKM Nunbl. [ocne BbIKNIOYEHUS AUCK
6yneT BpalLaTbCA eLle HEKOTOPOe BpeMms.
WU36eranTte nonagaHus pexyLiero MUHCTpyMeHTa
Ha reo3aum. Mepen pacnunuBaHuem ocMoTpuTe
[eTanb U yaanuTe u3 Hee Bce rBo3am.
YcTtaHaBnuBanTe 6onee LWIMPOKYH YacTb OCHO-
BaHWUSA NUNbI Ha Ty YacTb obpabaTbiBaemon
[eTanu, KoTopas UMeeT XOpPoLUYH Onopy, a He
Ha Ty YacTb, KOTOpasi ynageT nocre oTnunuBea-
Hus. Ecnn pacnunuBaemas getanb KopoTkas
WNU MarieHbKasi, ee Heo6Xo0ANMO 3aKpenuTb.
HE MNbITAUTECb YOEPXUBATb KOPOTKUE
OETAINN PYKOW!

» Puc.5
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5. Mepepn pa3melieHnem nNunbi nocrne 3aBeplue-
HUS pacnuna y6eauTechb, YTO HUXHUM 3alLUT-
HbIW KOXYX 3aKpbIJICA U NUIia NONTHOCTbLIO
npekpaTuna BpawarTbcs.

6. Hukoraa He NblTanTecb OCYLLECTBNATL pac-
nunMBaHue, 3aKpenuB LIUPKYNAPHYIO Nnuny
B nNepeBepHYTOM BuAe. 3TO o4eHb ONAaCHO U
MOXET NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM.

» Puc.6

7. HekoTopble maTepuanbi MOryT coaepxaTb
TOKCUYHblE XMMUYeckue BellecTBa. Mpumure
COOTBETCTBYHOLINE MePbl NPEeAOCTOPOXKHOCTH,
YTO6bI U36eXaTb BAbIXaHUA UK KOHTaKTa Cc
KOXel Takux BewecTB. CobniopganTe Tpe6o-
BaHWs, yKasaHHble B nacnopTe 6e3onacHocTn
matepuana.

8. He nbiTanTecb 0OCTaHOBUTL NIy NyTem 60kKo-
BOro AaBneHUsi Ha NUNbHbIA AUCK.

. He ncnonb3ynte abpasuBHbIe Kpyru.

10. PaspelsaeTcs ICNOMb30BaTh TONLKO NUIIbHbIE
AUCKU C AMAMETPOM, COOTBETCTBYHOLLUM yKa-
3aHHOMY Ha MHCTPYMeHTe UNU B PyKOBOACTBeE.
MprMeHeHVe ancka HEBEPHOIO pa3Mepa MoXeT
NpensiTCTBOBaTb HaAnexallen 3almTte aucka unu
MeLaTb paboTe 3aLUTHOrO KOXyXa, 4TO, B CBOIO
ovyepefb, MOXET CTaTb NPUYNHON CePbEe3HbIX
TpaBMm.

11.  Munbl AONXHbI ObITb OCTPLIMU U YNCTLIMM.
Cwmona 1 apeBecHbIii Nek, 3aTBepAeBLUME Ha
NUNbHBIX AMCKaX, CHUXKaT NPOU3BOANTENBHOCTb
NWIbl U NOBLILLAKT NOTEHLMANbHBIA PUCK OTAAYN.
CopepxuTte nuny B YucToTe. [nsa 9Toro cCHUMuUTE
€€ C MIHCTPYMEHTA 1 O4YMCTUTE PacTBOPUTENEM
CMOTbl ¥ APEBECHOIO NeKa, ropsyein BOJoW nnm
KepocuHoM. 3anpeLlaeTcs NCnonb3oBaTb GeH3NH.

12. Mpwm ncnonb3oBaHUU MHCTPYMEHTA HageBaWTe
nbine3awmTHYI0 MacKy U ucnonb3ynTte cpea-
CTBa 3alMTbl cnyxa.

13. WUcnonb3yinTe NUnbHbIe AUCKN, COOTBETCTBYIO-
WwMe maTepuany 3aroToBKu.

14. WUcnonb3yinTe TONbKO NUMbHbIE AUCKU, Map-
KMPOBKa MaKCMManbHOW CKOPOCTU KOTOPbIX
paBHa UM Bbllle CKOPOCTH, yKa3aHHOW Ha
WHCTPYMEHTe.

15. (Tonbko ANsA eBPOMNENCKUX CTPaH)
Ucnonb3yinTe ANCKK, COOTBETCTBYIOLMNE
EN847-1.

COXPAHUTE AAHHbIE
MHCTPYKLUMN.

A OCTOPOXHO: HE IONYCKANTE, 4To6b1
yAOGCTBO UMK ONbIT 3KCNNyaTauun gaHHoro
ycTpoucTBa (Nony4eHHbIN OT MHOFOKpPaTHOro
M“cnonb30BaHUA) AOMUHUPOBANU Hapg CTPOIrMM
coﬁmo,quMeM npaBui TeXHUKU 6e3onacHo-

CTU nNpu oGpau.leval C 3TUM yCTpOVICTBOM.
HEMPABWUIIbHOE UCMOJIb30OBAHUE uHcTpy-
MeHTa Unu HecobGniofeHne nNpaBuUn TEXHUKK Ge3-
ONacHOCTU, yKa3aHHbIX B J]aHHOM PyKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TsXKenoi TpaBme.

UCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepepn perynuposkoi unu
npoBepKow hyHKLMIA NHCTPYMEHTa 06A3aTenbHO
y6eaunTech, YTO OH BbIKIIOYEH U €ro BUnKa
BbIHYTa U3 PO3ETKM.

BbICTpaH OCTaHOBKa Ansd Hape3aHuA

KaHaBOK B NnuUTax TosnwuHowm 3, 4
nnu 6 mm

Mpv noMoLLM YHKLMM GICTPOI OCTAHOBKW Bbl MOXETE

6bICTPO BbIGUPATbL Heo6xoAMMYo rMyBUHY nponua npu

o6paboTke NAUT ToNWMHOM 3, 4 unu 6 mm.

Yucno, kKoTopoe BUOHO CO CTOPOHbI py4ku, 0603HavaeT

ToNnwmHy obpabaTtbiBaemon geranu.

[ina To4HOW perynmpoBku rny6uHbl Nponuna ucnornb-

3y1TE PyuKy PerynmpoBKu rnyGuHbI.

» Puc.7: 1. BbicTpas octaHoBKa 2. Pyuka perynu-
POBKYM FNyBWHbBI

Iny6uHa 0 MM ycTaHaBnNVBaeTCs Npu oTnpaBke
MHCTPYMEHTa C 3aBoga-usrotoutensi. OgHako ecnu
Bbl UI3MEHUMM rMYBUHY Nponuna Npu NOMOLLM pyyKn
perynupoBKu1, BOCCTAHOBUTL 3Ha4YeHe 0 MM MOXHO
cnegyoLmm o6pasom.

1. TloBepHuTE pyyKy OBICTPOI OCTAHOBKM Ha 3HaYeHKe 0 MM.

2. TloBepHUTE PYYKy PErynMpOBKM rMyGUHbI B COOT-
BETCTBUM C TpebyeMbIM 3HaYeHUEM.

3.  Ybepgutecb, 4TO AUCK He kacaeTcs obpabaTbiBae-
MOV geTanu.

4.  [lepxuTte MHCTPYMEHT Kpenko O4HOMN pyKon 3a
nepeaHIo PyyKy U APYron pykom 3a pyuKy UHCTPY-
MeHTa. HaxxmuTe KHOMKY pa3bnokupoBKy 1 BKIIOUMTE
VNHCTPYMEHT.

5. MeaneHHO HaXMuWTe ronoBKy Nunbl BHU3 1 y6ean-
TeCb, 4YTO ANCK dhpesepa NpakTU4eckn kacaeTcs obpa-
6aTbiBaemont agetanu. Ecnu a1o He Tak, octaHoBUTE
WHCTPYMEHT W [OXAMTECH MOMHOW OCTaHOBKM AMCKa
hpesepa. OTperynupyiTe rny6ruHy cHoBa npy NOMOLLU
PYYKM PeryriMpoBKu rmy6uHbl.

PerynupoBka rny6uHbl nponuna

BbInonHsaiTe perynupoBKM NMpyt MOMOLLY PyYKW perynu-
POBKM rMy6uHbI.

[ns 6onbLuer rny6uHbl Nponuna noBopaYmBanTe pyyky
no YacoBoW cTpenke. [Ina MeHbLuen rnybuHbl noBopa-
YyMBawnTe pyyKy NPOTUB YaCOBOW CTPErKU.

» Puc.8: 1. Pyuka perynmpoBku rnyouHbl

HaBepeHue

TpeyronbHasi MeETKa Ha OCHOBaHWUN 0603HaYaeT LEHTP

aucka dppesepa.

Mpw ncnone3oBaHuy ancka dpesepa coBMecCTUTE

BHELLIHIOK0 TPeYroNbHyt0 MeTKy C NTMHMeN oTpesa.

Mpu ncnonb3oBaHUW LMPKYNSIPHOA NWMbI (AONOMHKU-

TernbHasi NPUHAANEXHOCTb) COBMECTUTE BHYTPEHHIOW

TPeyrosibHyto MeTKy C NMHKel oTpesa.

» Puc.9: 1. OcHoBaHve 2. BHelHsAs TpeyronbHas
meTka 3. BHYyTpeHHsist TpeyronbHasi meTka
4. JlnHusA oTpesa
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HdencTBue BbIKNo4aTens

ABHUMAHME: Mepen BKMOYEHMEM MHCTPY-
MeHTa B po3eTKy 06si3aTernibHO y6eauTechb, 4To
TpUITEpPHbIA NepeknoyaTens paboraeTt Haane-
Xawum o6pa3om 1 Bo3BpalLaeTcs B NoroxeHne
"BbIKN", ecnu ero otnycTuth.

[ina npepoTBpaLleHns HenpeaHaMepPeHHOro BKITO-

YeHUsa TPUITEPHOTo NepekmnioyaTenst UMeeTcst KHomnka

pasbroKMpoBKAU.

[lns 3anycka MHCTPYMEHTa HaXXM1Te KHOMKY pa3tnoku-

POBKU U TPUITEPHBIN NepekmniovaTens.

OTnycTUTe TPUITepHbIN NepeknoYaTens Ans

OCTaHOBKMU.

» Puc.10: 1. KHonka pa3bnokmposku 2. TpUrrepHbiii
nepeknoyartens

[nck perynmpoBKnN CKOPOCTU

ABHUMAHME: [MCK perynmpoBKu CKopo-

CTU NpefHa3Ha4YeH He Ansi UCNOoNb30BaHUA

C HU3KOCKOPOCTHbLIMU NMUNbHBLIMW AUCKaMMU,

a Ans AOCTMXEeHUsi CKOPOCTU, NoAxoAsLLen

ANnsA maTepuana obpab6aTbiBaeMoi geTanu.
Vcnonb3yiiTe ToNbKO NUMbHbIE AUCKU, pacCYUTaHHble
No MeHbLUEN Mepe Ha MakcuMarbHY0 CKOpoCTb 6e3
Harpyskw, ykasaHHyto B pasgene “TEXHUYECKUE
XAPAKTEPUCTUKWA”.

ABHUMAHME: [I1CK perynmpoBKn CKOpoCTM
MOXHO NOoBOpaYMBaTh TONbKO A0 UMdpbl 6 1 o6paTHO
0o 1. He npumeHsnTe cuny Ansi noBopoTa Aucka
3a npepenbl 3Ha4eHU 6 unu 1, Tak Kak 3To MOXeT
NPUBECTU K OTKa3y (OyHKLMM perynupoBaHus
CKOpPOCTM.

O60pOTbI UHCTPYMEHTA MOXHO perynupoBaTb NOBOPO-
TOM AMCKa perynmpoBku. [ns NoBbILLEHNS CKOPOCTN
paboTbl NoBOpa4MBanTe ANCK B HanpaBneHun Lmdpbl
6; ANSt NOHWXEHWS CKOPOCTU PaboTbl — B HaNpaBreHun
umndpsbl 1.

CM. Tabnuuy, 4Tobbl BeIGpaTh Haanexallyt CKOpoCTb
ans obpabatbiBaemon getanu. OgHako Hagnexalias
CKOPOCTb MOXET ObITb pa3HO B 3aBUCMMOCTM OT TUna
unu TonwmHbl obpabatbiBaeMoit getanu. Kak npaeuno,
6onee BbICOKME CKOPOCTU NO3BOMSAOT pe3aTb obpaba-
TbiBaeMble AeTanu 6bicTpee, HO CPoK Cry6bl ne3suii
COKpaTUTCS.

Uudppa mun’
1 2200
2700
3800
4900
6 000
6400
1. nck perynmpoBKu CKOPOCTH

o|lo|bs|lw]|N

» Puc.11:

HanpaBnsiowasa nnactmHa

[ns coBMeLLeHVst HanpaBnsioLLEero penbca (4oMNonHU-

TenbHas NPUHaANIEXHOCTb) C NIMHWEN OTpe3a UCMOMb-

3y1Te HaNpPaBnsoLLYO NNAacTUHY.

» Puc.12: 1. Hanpaenstowas nnactuHa 2. Kpai
nnactuHbl 3. JlnHns otpesa

1. YcTaHoBUTE HanpaBnsoLLYO NNAacTUHY Ha
HanpaensoLWMIA Penbe PAAOM C TOYKOW Havana pesa-
Hus. Kpaih nnacTuHbl COOTBETCTBYET LIeHTPY AWcKa
hpe3epa. CoBMeCTUTE Kpaw NNACTUHbI C NMUHNEN
oTpesa.

2. 3aTem cHOBa yCTaHOBWTE HanpaBnsioLLyto Nna-
CTMHY Ha HanpaBnSoLWMIA penbc PSAOM C TOYKON 3aBep-
LeHus pesaHusi. Elle pa3 coBmMecTuTe Kpaii nnacTuHbl
C NuHWel oTpesa.

Mpoumne dbyHKUUN

MHCTpyMeHTbI, 060pyA0BaHHbIE 3NEeKTPOHHbLIMU (PyHK-
LMsiMKM, NPOCTbI B 3KCNyaTauum Gnarogapsi cnegyo-
UMM XapakTepucTukam.

YCTpOWCTBO 3alUTbI OT Neperpysku

Ecnv Harpyska Ha UHCTPYMEHT NpeBbILLAET A0MyCTH-
Mblii Npefen, noaaya NUTaHus K 3NeKTPOMOTOPY CHU-
XaeTcs Ans npefoTepalleHus ero neperpesa. Korga
Harpyska BHOBb BO3BpaLL@eTCsl B JONYCTUMbIE rpa-
HULbI, MHCTPYMEHT BO30GHOBMSIET HOPMarbHYH paboTy.

MoCTOAHHBIN KOHTPOJb CKOPOCTH

OneKTPOHHOE YNPaBNeHNe CKOPOCTLI0 MHCTPYMEHTa
L7151 AOCTUKEHMS! MOCTOSIHHOM CKOPOCTU. BO3MOXHOCTb
MOSTy4EHUs! TOHKOI OTAESKMU, Tak Kak CKOpOCTb Bpa-
LLeHUs [epXXUTCS Ha NOCTOSIHHOM YPOBHe Aaxe npu
YCIOBUSIX Harpy3ku.

(DyHKLWIﬂ nraBHOroO 3anycka

MnaBHbIN 3anyck Gnarogaps nogasneHWio Ha4anbHOro
yoapa.

CBOPKA

ABHUMAHME: Mepen npoeeaeHNeM Kakux-
nnM6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbLHO Npo-
BepANTE, YTO UHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LWWHYP
NMUTaHWUA BbIHYT U3 PO3ETKU.

XpaHeHue wWwecTUrpaHHoro Knro4a

LecTurpaHHbIi KoY XpaHUTCS MPSIMO B UHCTPYMEHTE.
[N nsBneyveHns LWeCTUrpaHHoro KIoya npocTo BbiTa-
LmTe ero.

[lns Bo3BpaTa LWEeCTUrpaHHoro Krno4ya Ha MecTo nome-
CTWTE ero B pyKOSATKY U BCTaBbTE HACTOMbKO rryboko,
HaCKOMbKO OH MOMECTUTCS.

» Puc.13: 1. lecturpaHHbin knoy
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CHATHE Unn ycTaHOBKa AUCKa

¢dhpesepa

ABHUMAHME: He nonb3yiTecb NUNbHbIMU
AMCKaMu, He OTBEYalLMMM XapaKTepUCTMKam,
YKa3aHHbIM B AaHHbIX UHCTPYKLUSIX.

ABHUMAHME: Mcnonb3yinTe TONLKO NUMbHbIE
AMCKM, pacCcuMTaHHbIe N0 MeHbLUe Mepe Ha MaK-
CUManbHYI CKOPOCTbL 6e3 Harpy3ku, ykasaHHyIo B
pasgene “TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKWN”.

A BHUMAHME: 06szatentHo npoBepsinTe
YCTaHOBKY AMCKa, YTOGbI 3y6bsA CMOTPenu BBepx
B nepegHemn 4acTu UHCTPYMEHTa.

ABHUMAHUE: [Nl CHATUSA UMW YCTaHOBKM
AVCKOB nonb3ynTtechb Tonbko knoyom Makita.

YT06bI CHATL ANCK Ppesepa, BbIMOMHWUTE crieayioLime
nencTeus.

1. TonoXuTe MHCTPYMEHT Tak, YToObl KOpnyc ABU-
ratens u oCHoBaHWe Kacanucb 3emMnu. 3atem BCTaBbTe
LLECTUrPaHHBbI KoY B COOTBETCTBYOLLIEE OTBEPCTHE,
HaaaBuWTe Ha KNioY U OTKpOWTe ABepLy Ha kopnyce
[vcKa, NoBopayMBas LIECTUMPAHHbINA KoY.

» Puc.14

2. HaxmuTe Ha KHONKy chukcauuv Bana Ao ynopa,

4TO6bI ANCK HE MOT BpaLLaTbCsi, 3aTEM Npy NOMOLL

kntoya ocnabbte 60NT € WeCTUrpaHHON roNoBKOW.

» Puc.15: 1. dukcartop Bana 2. bonT ¢ wecTurpaHHom
rofioBKOMn

3.  CHumuTe BONT C LIECTUrPaHHOW ronoBKON, BHELL-
HWUI cbnaHew n uck.
» Puc.16: 1. BonT c wecturpaHHo ronoBKow
2. HapyxHbii pnarey 3. uck dopesepa
4. BHyTpeHHui cbnaHeL,

YcTaHoBKa Avcka BhINOMHSETCA B nopsiake, 06paTHOM npo-
Lenype cHATus. O6A3aTenbHO HaAEXHO 3aTAHMTE GonT
LecTUrpaHHoW rofIoBKOW Mo YacoBoW cTpenke. 3akpoiite
[BepLy Ha koprnyce Avcka nocne yCTaHoBKM Aucka.

Mpu 3ameHe gucka 06s13aTeNbHO OYMCTUTE OrpaxaeHne
OT CKOMUBLLMXCS ONWIOK B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLW-
AMK pasgena "TexHudeckoe obcnyxusanne”. MNMogobHble
Mepbl He NOAMEHSIOT OG0 HEOBXOAMMOCTb NMPOBEPKM
orpaxgeHust nepes KaxaslM UCNONb30BaHUEM.

Ucnonb3oBaHue gnUckKa

LMPKYNAPHOM NUbI

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

NMPUMEYAHMUE: He yctanaBnusaiTe 106Ky npu
MCMonb30BaHUM NUILHOTO Ancka. MUbHbIA Anck
conpukacaeTcs ¢ t06KOM, YTO MPUBOAUT K NOBpeXae-
HUIO MHCTPYMeHTa.

[ins ycTaHOBKY Ancka LMpKYNSIpHON MUkl (BONONHUTENb-
Hasi NPUHAANEXHOCTb) BBINOMHUTE CReAytoLLue AeCTBIS.

1. CHumuTe ABa GonTa, 3aTEM CHUMUTE HOBKY.
» Puc.17: 1.1O6ka
2. CHumuTe amck dpesepa.

3. BcraBbTe AMCK LMPKYNAPHOW NUIbl Yepes oTBep-
CTWe, KOTOPOE 3aKpbiBana tobka.

4. YcTaHOBWTE OUCK LIMPKYNSPHON NUMbI TAKUM Xe
o6pasom, kak anck pesepa. 3akpowTe ABepLy Ha
Kopnyce Aucka nocre yCTaHOBKM AucKa.
» Puc.18: 1. Bont c wecturpaHHomn ronoBKom
2. HapyxHbin pnaHen 3. iuck umpkynsp-
HoW nunbl 4. BHyTpeHHWI conaHew

5. Otperynupy#iTe rnybuHy nponuna nytem noso-
poTa pyyKku perynmupoBKu rnyoOuHbI.

HanpaBnsowas nnaHka
(HanpaBnsoLWwas NMMHenKa)

HononHumenbHbie npuuadne»(Hocmu

ABHUMAHMUE: He ncnonb3ynTe Hanpaens-
IOLLYO NNaHKy ¢ guckom dpesepa. Vicnonbayinte
HanpaBnsAoLLYIO MaHKy TONbKO BMecTe C Auc-
KOM LIMPKYNAPHOWM NnIbl (AOMNONHUTENbHas
NPUHAANEXHOCTb).

» Puc.19: 1. Hanpaensiowas nnaHka (Hanpasnsio-
Lasa nuHenka)

YpobHasi HanpasnsoLas NnaHka nomoraet Bam Aenatb
VCKITIO4UTESNBHO TOYHbIE NpsiMble Nponuibl. [pocTo
NOAOABWHBLTE HaNPaBISAIOLLYIO MnaHKy yAo6HbIM Bam
o6pa3om k BOKOBOW NOBEPXHOCTM AeTanu u 3akpenute
€e B 9TOM MOMOXEeHUV NPy NOMOLLM BUHTOB, pacrnosio-
XKEHHbIX Ha nepeaHel 1 3aHel 4acTAX OCHOBaHUS.
OHa no3BonsieT Takxe OCyLLeCTBNSATb NOBTOPHOE OTMU-
nvBaHue AeTanen OANHaKOBOW LUMPUHBI.
MepeBopayvBaHWe HanpasnsLLe NNaHku (Hanpas-
NAoLLEN NMMHEKM) Takke UCMONb3yeTcs B KayecTse
NOAOCHOBbI MHCTPYMEHTA.

Ctonop Ans rmy6uHbI nponuna

2 - 3 MM Npu UCNONb30BaHUU
LMPKYIISIPHOM NUMbI
(DononHUTenbHaA NPUHAAIIEXXHOCTDb)
M HanpaBnALWMUNA pernbe

(AOHOHHMTeanaﬂ anIHa,D,ne)KHOCTb)
» Puc.20: 1. Cronop 2. KpacHas meTka

OTOT UHCTPYMEHT CHabXXeH CTONOPOM Ha Koprnyce
penykTopa B CTOPOHE OT 3aHe pyyku Ans NonyYeHns
pacnuna rny6uHow oT 2 40 3 MM NpY NCNOMb30BaHUN
HanpaensioLEero pensca.

BHauane cgenavite nepBbli NPoxoA rny6uHon ot 2 ao 3
MM, @ 3aTeM BbINOMHUTE BTOPOW NPOXozA A 06blYHOro
paspesa.

CHavana HaxXMuTe Ha CTONop B HanpaeneHun gucka
LIMPKYNSIPHON NuIbl, 4To6bl 06ecneunTs rmy6buHy npo-
nuna 2 - 3 Mm.

3aTem OTOXMUTE KHOMKY AJ1s BbINONHEHNS cCBOBGOAHOrO
MUNEHNs.

Y6eauTtech, YTO CTOMOP OTXKaT M KpacHasi MeTka BUAHa
nepen BbIMOMHEHWEM Hape3aHUsi KaHaBOK.

NMoakntoyeHue nbinecoca

Mpu BbINOMHEHWUN HApe3aHWst KaHABOK MOAKIOYNTE
nbinecoc Makita k Balemy MHCTPYMEHTY.

MopkntoumnTe WnaHr nbinecoca K nblnecbopHomy
natpy6ky.

» Puc.21: 1.MMbinecoc 2. OTBepctue Ans cbopa nbinu
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SKCIMNYA 7

A BHUMAHME: O6s3atentio ncronbaynTe
nepeaHIolo 1 3aHI0K PYYKU; BO BpeMst paboTbl
KPEMKO AepXNUTE UHCTPYMEHT 3a 06e pydKU.

Hanpaensowun pensc

HononHumeneHbie npuuadne)KHocmu

O6s13aTenbHO UCMONb3YINTe HanpaBnsoLWNUA penbc Npu
Hape3aHUV KaHaBOK.

[MomecTuTe MHCTPYMEHT Ha 3a4HWI Kpal HanpaBnsio-
Ljero penbca.

[MoBepHUTE ABa PErynMpoBOYHbIX BUHTA HA OCHOBAHWUK
MHCTPYMEeHTa TaknuM o6pasoM, YToGbl MHCTPYMEHT
cKonb3un nnasHo 1 6e3 apebesra.

» Puc.22: 1. PerynmpoBOYHbl€ BUHTbI

Hape3aHue kaHaBOK

ABHUMAHUE: OCTOpOXHO NepemelyanTe
MHCTPYMEHT Briepes no npsiMomn fuHUM.
MpuMeHeHne CUMbl UK KpyYeHUe MHCTPYMeHTa
MOryT NPUBECTU K Neperpesy ABMraTens 1 onacHomy
OTCKOKY, pesynsTaToM Yero MOXeT CTaTb cepbeaHast
Tpasma.

MABHUMAHME: Hukorga He nomeLuanTe Kaku-
e-nnbo YacTu Ballero Tena Ha ypoBeHb HUXe
OCHOBaHM1sl UHCTPYMEHTA Npu Nosfy4YeHum pas-
pe3oB, 0COGEHHO B Hayane paboTtbl. HapylieHne
3TOro TpeboBaHUA MOXET NPUBECTM K NOMNYYEHUIO
cepbe3HbIX TpaBM. PexyLumnii AMCK He 3aKpbIT nog,
OCHOBaHWEM MHCTPyMeHTa.

MABHUMAHME: WcnonbayiTe 3awumTy Ans rnas
BO u3bexaHue TpaBM.

ABHUMAHME: Mpu Hape3aHuM KaHaBOK 06s13a-
TenbHO NOACOEAUHSAINTE UHCTPYMEHT K MbINecocy.

ABHUMAHME: Kpenko AepXute UHCTPYMEHT.
WHcTpyMmeHT cHabxeH nepeaHei 1 3aaHen pyyd-
kamu. Ucnonb3ynTe obe pyuku AnsA yaepxaHusa
MHcTpymeHTa. Korga obe pykv fepxar nuny, oHu He
MOryT ObITb MOpe3aHbl NMUIbHLIM JUCKOM.

» Puc.23

1. Perynuposka rnmy6uHbl nponuna.

2.  YcTaHOBWTE MHCTPYMEHT Ha HaNpPaBnsawoLWMn
penbc.

3. BblpoBHSATE HanpaBnsAOLWMA penbc BAOMb
TIMHWW OTpe3a Npy NOMOLLM HaNPaBnsoLLEe NNacTUHbI.
Y6enutech, YTO AUCK He kacaeTcst obpabaTeiBaemoi
fetanu.

4. HaxmuTe Ha KHOMKY pa3brnokMpoBKM, BKIOYNTE
MHCTPYMEHT 1 AoXANTECh, Koraa Anck HabepeT nonHele
06opoThI.

5. MeAneHHo HaxXMUTe Ha MHCTPYMEHT Ans AOoCTy-
XXEHUS HY)XXHOW rMyBUHbI pe3aHuns 1 NpocTo BeanTe
MHCTPYMEHT Briepes no NOBEPXHOCTN AeTanu, Aepxa
€ro NMocKo W NnaBHO ABWrasichb BNepes, noka pesaHue
He 3aBepLUNTCS.

6. [Mocne 3aBepLueHNs pe3aHns OTNyCTUTE BbIKIO-
YaTesb, 4OKAUTECH OCTAHOBKM AUCKa U BbiTalmTe
MHCTPYMEHT 13 pacnuna.

[lnsi poBHOrO pacnunMBaHus MUIUTE POBHO MO SINHUN
1 nofasanTe MHCTPYMEHT Brepes C NOCTOSIHHOW
CKOpOCTbt0. ECrv npu pacnunveaHum npovsoLLsio
OTKMOHeHUe OT HaMe4YeHHOMN NHUK, He NbITalTecb
NPUHYAUTENBHO BEPHYTh UHCTPYMEHT Ha JIMHUIO
pacnunuBaHus, T. K. 3TO MOXET BbI3BaTb U3rué
AMUCKa NUibl U BO3HMKHOBEHME OMacHOW oTAaun,
KOTOpasi MOXeT MPMBECTU K TpaBMe. HeBbinosnHeHve
3TOro TPeGoBaHUA MOXKET CTaTb MPUHMHON 3aKMUHMBA-
HUS1 AVCKOBOW NMbl M BO3HUKHOBEHWSI ONAacHoW oTaaum,
KOTOpasi MOXET NPUBECTM K TPaBMeE.

BpesaHue (oTnunnBaHue)

A OCTOPOXXHO: Bo ns6exanme obpaTHo
oTAauu cneauTe 3a cobrniogeHUeM creayoLwmx
WHCTPYKLMA.

1. TNomewlaiite NHCTPYMEHT Ha obpabaTbiBaeMyto
Aetanb TaK, YTobbl 3a4HWI KOHEL, OCHOBaHWUS MHCTPY-
MeHTa oKasblBarncs HanpoTMB UKCMPOBAHHOIO ynopa
WY MHOW NofoBHON OCHACTKK, 3aXKaTol Ha HanpaBsnsito-
Lem penbce.

» Puc.24: 1. dukcupyromincs ynop

2.  [lepXuTe MHCTPYMEHT Kpernko OAHON PyKon 3a
nepeaHIo PyyKy U APYroin pykom 3a pyyky UHCTpY-
MeHTa. 3aTem HaXXMUTe Ha KHOMKY pa3brnokupoBKy,
BKITIOUMTE UHCTPYMEHT U OXAMTECH, KOrAa AUck Habe-
peT nomnHble 060pOoThI.

3. MenneHHo HaXXMWTe Ha ronoBKy NUIbl BHU3 4O
BbICTaBMNEHHOW rMyOuHbI 1 NEpEMELLANTE UHCTPYMEHT
Bnepeq [0 XKernaemoro NonoxeHns paspesa.

NMPUMEYAHMUE: TpeyronbHas meTka Ha kopnyce
Ancka NpubnmanTensHO COOTBETCTBYET LIEHTPY
ancka.

» Puc.25:

1. TpeyronbHasa meTka

OBCINYXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen NnpoBepKoit UM Npo-
BefeHueM Texo6enyxuBaHus y6eauTtechb, YTo
VHCTPYMEHT BbIKITIO4EH, a LUTEeKep OTCOeANHEH OT
po3eTKM.

A BHUMAHMUE: Ouncrure orpaxgeHue,
4TOGbI yAanuTbL CKOMNsieHne ONuIoK, Tak Kak OHU
MOTyT YXYALWNTL PaboTy 3alNUTHOW CUCTEMBI.
3arpsisHeHve 3aLMTHON CUCTeMbl MOXET NomellaTb
ee paboTe 1 NpMBECTU K TskenbIM TpaBmaM. Cambliii
9hheKTMBHBIN CNOCO6 OYMCTKM — 3TO OYUCTKA C
ncrnosnb3oBaHeM cxatoro Bosayxa. Mpu yaaneHum
MbININ U3 OrPaXAEeHUA C NOMOLLbIO CXKaToro Bo3-
Ayxa obsasaTenbHO UCNONb3ynTe Hagnexalume
CpeAcTBa 3alMThbl OPraHoB 3PEHUs U AbIXaHUS.

TNMPUMEYAHMUE: 3anpewaeTtcsa ncnonbL3oBartb
6eH3uH, pacTBOPUTENU, CNUPT U Apyrve nono6-
Hble XXMAKOCTU. ITO MOXET NpUBeECTU K o6ecLBe-
YMBaHUIO, echopMaLUn 1 TpeLyMHaMm.
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3amMeHa yrosibHbIX LLEeTOoK

» Puc.26: 1. OrpaHnuutenbHas MeTka

PerynsipHo npoBepsiiTe yronbHbIe LLETKU.

3ameHuTe, Korga M3HOC AOCTUITHET OrPaHUYUTENBHOW
METKU. YronbHble WeTKN Bceraa A0MmMKHbI ObITb YNCTbIMU
1 cBo60AHO NepemMelLaTbCs B AepXkaTensx. 3ameHsinTe
06e yronbHble LLEeTKM of4HOBpPeMEHHO. Vcnonb3ayiite
TONBbKO MOEHTUYHbBIE YTOMbHbIE LLETKH.

1. Vcnonb3ynte OTBEPTKY ANA CHATUS KONMNAaYKoB
nepxarenew LEeToK.

2. /I3BNeKUTE U3HOLLEHHbIE YTONbHbIE LLETKH,
BCTaBbTE HOBbIE 1 3aKPYTUTE KONNAYKkoB AepxaTernei
LLETOK.

» Puc.27: 1. Konnavok gepxatens WweTkn

[Ons o6ecneveHnss BESONMACHOCTU n
HALOE>XXHOCTW o6opynoBaHus peMoHT, noboe apyroe
TexobenyxuBaHue Unu perynnupoBky HE06XoanMo npo-
V3BOAWTb B YNOMHOMOYEHHbIX cepBuUC-LieHTpax Makita
VNN CepBUC-LIEHTPaX NPeanpuaTUS C UCNONb30BaHNEM
TONbKO CMEHHBbIX YacTeln npomasoacTea Makita.

AONOJNMHUTEINbHBbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

MABHUMAHME: [aHHble NPUHAQNeXHOCTU UNu
npucnoco6rneHns peKoMeHAYTCA ANA UCNOoMNb-
30BaHuA ¢ MHCTpyMeHTom Makita, ykasaHHbIM B
HacTosiLeM pykoBoAcTBe. Vicnonb3oBaHue apyrux
NPUHaANEXHOCTEN UMW NPUCNOCOBNEHNI MOXET
NPUBECTM K NOJTy4YeHMIo TpaBMbl. MicnonbayinTte npu-
HaAnNeXHOCTb MW NPUCNocobeHne TONbKO Mo yka-
3aHHOMY Ha3Ha4YeHuto.

Ecnun Bam HeobxoamMmo cogeincTame B NonyYeHnm

[OMNONHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAATIEXHO-

CTSIM, CBSDKMTECH C BalLMM cepBuc-ueHTpom Makita.

. Hanpasnstowuin pensc

. Owuck opesepa 90°

. Owuck opesepa 135°

. Hanpasnsiowas nnactvHa

. [nCK LMPKYNSpHON NnnbI

. Hanpasnsiowas nnaHka (HanpaensioLas
nuHewka)

. 3axum

. LLlecTUrpaHHbI KoY

. KoMnnekT n1cToB Ans HanpaBnsoLwero penbca

. Komnnekr Pe3nHOBbIX NTCTOB AN HanpasnsAto-
Lero penbca

. Mo3VMUMOHMPYIOLWWIA IMCT ANA HAaNPaBMSoLLEero
penbca

. KomnnekT HanpaenstoLen Ans cHATs dackm

NMPUMEYAHUE: HekoTopble anemMeHTbl cnncka
MOTYT BXOAUTb B KOMMMEKT MHCTPYMEHTA B Ka4ecTBe
cTaHAapTHbIX Npyucnocobnennin. OHKM MoryT OTnu-
4aTbCs B 3aBMCMMOCTY OT CTPaHbI.
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