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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Wrench 16-2. Center cover 25-4. Vise rod

2-1. Knob 17-1. Hex bolt 26-1. Vertical vise

3-1. Auxiliary plate 18-1. Hex bolt 28-1. Vise

3-2. Screw 18-2. Wrench 28-2. Spacer block

3-3. Base 19-1. Blade case 28-3. Guide fence

4-1. Stopper pin 19-2. Arrow 28-4. Aluminum extrusion

5-1. Bolt 19-3. Arrow 28-5. Spacer block

6-1. Blade guard 19-4. Saw blade 29-1. Set plate

7-1. Blade guard 20-1. Spindle 29-2. Screw

8-1. Kerf board 20-2. Flange 29-3. Holder

9-1. Adjusting bolt 20-3. Saw blade 30-1. Stopper pin

10-1. Top surface of turn base 20-4. Flange 32-1. Hex bolt

10-2. Periphery of blade 20-5. Hex bolt 33-1. Triangular rule

10-3. Guide fence 20-6. Ring 34-1.0° adjusting bolt

11-1. Lock lever 21-1. Sub-fence 35-1. Triangular rule

11-2. Grip 22-1. Dust bag 35-2. Saw blade

12-1. Knob 23-1. Fastener 35-3. Top surface of turn base

13-1. Pointer 24-1. Support 36-1. Pointer

14-1. Lever 24-2. Turn base 37-1.45° bevel angle adjusting bolt

14-2. Switch trigger 25-1. Vise knob 37-2. Pointer

15-1. Switch trigger 25-2. Screw 39-1. Brush holder cap

16-1. Wrench 25-3. Vise arm 39-2. Screwdriver

SPECIFICATIONS
Model MLS100
Blade diameter 255 mm

Blade body thickness
Hole diameter

1.6 mm - 2.4 mm

For all countries other than European countries 25.4 mm
For European countries 30 mm
Max. Cutting capacities (H x W) with blade 255 mm in diameter
Miter angle
Bevel angle
0° 45° (left and right)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (left) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
No load speed (min™") 4,200
Dimensions (L x W x H) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Net weight 14.7 kg
Safety class B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END217-5
t
Symbols @'

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

Read instruction manual. @

@ - DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

Do not place hand or fingers close to

the blade.



For your safety, remove the chips,
small pieces, etc. from the table top
before operation.

o~ - Always set SUB-FENCE to left position

D= when performing left bevel cuts. Failure
to do so may cause serious injury to
operator.

mm:@} To loosen the bolt, turn it clockwise.

v
E - Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!

In observance of the European Directive,
on Waste Electric and Electronic
Equipment and its implementation in
accordance with national law, electric
equipment that have reached the end of
their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.

ENE004-1
Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB (A)

Sound power level (Lwa) : 105 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection
ENH003-15

For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Compound Miter Saw
Model No./ Type: MLS100
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN61029
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.5.2014

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENB034-8

MITER SAW SAFETY WARNINGS

1.  Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still cause
severe injury.

2. Check the saw blade carefully for cracks or
deformation before operation.

Replace damaged blades immediately.

3. Replace the kerf board when worn.

4. Use only saw blades specified by the
manufacturer which conform to EN847-1.

5. Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

6. Wear eye protection.

7.  Wear hearing protection to reduce the risk of
hearing loss.

8. Wear gloves for handling saw blade (saw
blades shall be carried in a holder wherever
practicable) and rough material.

9. Connect miter saws to a dust collecting
device when sawing.

10. Select saw blades in relation to the material to
be cut.

11. Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

12. Always secure all moving portions before
carrying the tool. When lifting or carrying the
tool, do not use the guard as a carrying handle.

13. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before each
use. Do not operate saw if blade guard does not
move freely and close instantly. Never clamp or
tie the blade guard into the open position.

14. Keep the floor area free of loose material e.g.
chips and cut-offs.

15. Use only saw blades that are marked with a
maximum speed equal to or higher than the
no load speed marked on the tool.
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When the tool is fitted with a laser or LED, do
not replace the laser or LED with a different
type. Ask an authorized service center for repair.
Never remove any cut-offs or other parts of
the workpiece from the cutting area whilst the
tool is running with an unguarded saw blade.
Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn base
and guide fence with the vise during all operations.
Never use your hand to secure the workpiece.

Ensure that the tool is stable before each cut.
Fix the tool to a work bench, if needed.
Support long workpieces with appropriate
additional supports.

Never cut so small workpiece which cannot be
securely held by the vise. Improperly held workpiece
may cause kickback and serious personal injury.
Never reach around saw blade.

Turn off tool and wait for saw blade to stop before
moving workpiece or changing settings.

Unplug tool before changing blade or servicing.
Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

Do not use the tool in the presence of flammable
liquids or gases. The electrical operation of the tool
could create an explosion and fire when exposed to
flammable liquids or gases.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Damage
to these parts could result in blade breakage.
Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small pieces,
etc. from the table top before operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before
the switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw moves
up or down slightly during start-up and stopping.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before cutting.
Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the on position.
Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades
are extremely unforgiving.

42. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.

43. Take care when slotting.

44. Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.

Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area and
work with approved safety equipment, such
as those dust masks that are specially
designed to filter out microscopic particles.

45. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

46. The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction manual
may cause serious personal injury.

INSTALLATION

Fig.1

Fig.2

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Loosen the bolt with
a wrench provided with the tool and move the saw head

to the right angle. Remove the bolt and secure the saw
head with the knob.

Installing auxiliary plate

Fig.3

Installing the auxiliary plate using the hole in the tool's
base and secure it by tightening the screw.

Bench mounting

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the
stopper pin by lowering the handle slightly and pulling
the stopper pin.

Fig.4

This tool should be bolted with four bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

Fig.5



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and

unplugged before adjusting or checking function

on the tool.
Blade guard
Fig.6
When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The guard is spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE
BLADE GUARD OR THE SPRING WHICH ATTACHES
TO THE GUARD.
In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return
action of guard. NEVER USE THE TOOL IF THE
BLADE GUARD OR SPRING ARE DAMAGED,
FAULTY OR REMOVED. DOING SO IS HIGHLY
DANGEROUS AND CAN CAUSE SERIOUS
PERSONAL INJURY.
If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade is no
longer easily visible, unplug the saw and clean the
guard carefully with a damp cloth. Do not use solvents
or any petroleum-based cleaners on the plastic guard.
If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade
and/or workpiece is no longer easily visible, unplug the
saw and clean the guard carefully with a damp cloth. Do
not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the plastic guard.
If the blade guard is especially dirty and vision through
the guard is impaired, use the supplied wrench to
loosen the hex bolt holding the center cover. Loosen the
hex bolt by turning it counterclockwise and raise the
blade guard and center cover. With the blade guard so
positioned, cleaning can be more completely and
efficiently accomplished. When cleaning is complete,
reverse procedure above and secure bolt. Do not
remove spring holding blade guard. If guard becomes
discolored through age or UV light exposure, contact a
Makita service center for a new guard. DO NOT
DEFEAT OR REMOVE GUARD.

Fig.7

Kerf board

Fig.8

This tool is provided with the kerf board in the turn base
to minimize tearing on the exit side of a cut. If the kerf
groove has not yet been cut in the kerf board by the
factory, you should cut the groove before actually using

the tool to cut a workpiece. Switch on the tool and lower
the blade gently to cut a groove in the kerf board.

Maintaining maximum cutting capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 255 mm saw blade.

When installing a new blade, always check the lower limit
position of the blade and if necessary, adjust it as follows:
First, unplug the tool. Lower the handle completely. Use
the wrench to turn the adjusting bolt until the periphery
of the blade extends slightly below the top surface of the
turn base at the point where the front face of the guide
fence meets the top surface of the turn base.

Fig.9

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base. Re-
adjust slightly, if necessary.

Fig.10

/\CAUTION:
After installing a new blade, always be sure that
the blade does not contact any part of the lower
base when the handle is lowered completely.
Always do this with the tool unplugged.

Adjusting the miter angle

Fig.11

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

A\CAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn base by tightening the grip firmly.

Adjusting the bevel angle

Fig.12

Fig.13

To adjust the bevel angle, loosen the knob at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the

pointer points to the desired angle on the bevel scale. Then
tighten the knob clockwise firmly to secure the arm.

A\CAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the knob clockwise.

Switch action

A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.



For European countries

Fig.14

To start the tool, push the lever to the right and then pull
the switch trigger. Release the switch trigger to stop.
For all countries other than European countries
Fig.15

To start the tool, simply pull the switch trigger. Rel

Install the outer flange and hex bolt, and then use the
wrench to tighten the hex bolt (left-handed) securely
counterclockwise while pressing the shaft lock.

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Lower the handle to make sure that
the blade guard moves properly. Make sure shaft lock

the switch trigger to stop.

/AWARNING:
NEVER use tool without a fully operative switch
trigger. Any tool with an inoperative switch is
HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing saw blade

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita wrench provided to install or
remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex
bolt. This could cause an injury.

When removing or installing the blade, keep the handle

in the raised position.

Fig.16

To remove the blade, use the wrench to loosen the hex bolt
holding the center cover by turning it counterclockwise.
Raise the blade guard and center cover.

Fig.17

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then remove
the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.18
To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the surface of
the blade matches the direction of the arrow on the blade
case. Install the outer flange and hex bolt, and then use the
wrench to tighten the hex bolt (left-handed) securely
counterclockwise while pressing the shaft lock.
Fig.19
Fig.20
AcCAUTION:
The ring 25.4 mm or 30 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. Before mounting
the blade onto the spindle, always be sure that the
correct ring for the arbor hole of the blade you
intend to use is installed onto the spindle.

has rel d spindle before making cut.
Sub-fence (for European countries only)

Fig.21

This tool is equipped with the sub-fence. Usually
position the sub-fence inside. However, when
performing left bevel cuts, flip it outward.

/\CAUTION:
When performing left bevel cuts, flip the sub-fence
outward. Otherwise, it will contact the blade or a part of
the tool, causing possible serious injury to the operator.

Dust bag

Fig.22

Fig.23

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it
onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust bag from
the tool and pull the fastener out. Empty the dust bag of its
contents, tapping it lightly so as to remove particles adhering
to the insides which might hamper further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your saw,
more efficient and cleaner operations can be performed.

Securing workpiece

/AWARNING:
It is extremely important to always secure the workpiece
properly and tightly with the vise. Failure to do so can
cause the tool to be damaged and/or the workpiece to
be destroyed. PERSONAL INJURY MAY ALSO RESULT.
Also, after a cutting operation, DO NOT raise the blade
until the blade has come to a complete stop.

/\CAUTION:

- When cutting long workpieces, use supports that
are as high as the top surface level of the turn
base. Do not rely solely on the vertical vise and/or
horizontal vise to secure the workpiece.

Thin material tends to sag. Support workpiece
over its entire length to avoid blade pinch and
possible KICKBACK.

Fig.24
Vertical vise

Fig.25
The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence. Insert the



vise rod into the hole in the guide fence and tighten the
screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. Make sure that no part of the tool
contacts the vise when lowering the handle all the way.
If some part contacts the vise, re-position the vise.
Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/\CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all operations.

OPERATION

A\CAUTION:
Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.

1. Press cutting

Fig.26

Secure the workpiece with the vise. Switch on the tool
without the blade making any contact and wait until
the blade attains full speed before lowering. Then
gently lower the handle to the fully lowered position to
cut the workpiece. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME
TO A COMPLETE STOP before returning the blade to
its fully elevated position.

2.  Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

3. Bevel cut

Fig.27

Loosen the knob and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the knob firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Switch
on the tool without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then
gently lower the handle to the fully lowered
position while applying pressure in parallel with the
blade. When the cut is completed, switch off the
tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME TO
A COMPLETE STOP before returning the blade to
its fully elevated position.

A\CAUTION:
Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.
During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while
the blade is still rotating, this piece may be caught
by the blade, causing fragments to be scattered
which is dangerous. The blade should be raised
ONLY after the blade has come to a complete stop.
When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel
to the blade during a cut, the angle of the blade
might be shifted and the precision of the cut will be
impaired.
(Only for European countries) always set the sub-
fence outside when performing left bevel cuts.

4. Compound cutting
Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at angle shown in the
table.

Miter angle
Left and Right 0° - 45° |

| Bevel angle ‘
I 45° \

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting”", "Miter cutting" and "Bevel cut"
explanations.



5.  Cutting aluminum extrusion

Fig.28
When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a cutting
lubricant when cutting the aluminum extrusion to

prevent build-up of the aluminum material on the blade.

/\CAUTION:
Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.

6. Wood facing
Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.
See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

Over 10mm Over 460mm
Il
DD ! MM
NN A\ \,\ 125mm
1 100mm 115mm 115mm100mm 1
1. Hole
/\CAUTION:

Use straight wood of even thickness as the wood facing.
Use screws to attach the wood facing to the guide
fence. The screws should be installed so that the
screw heads are below the surface of the wood facing.
When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.

The maximum cutting width will be smaller by the
width of wood facing.

7. Cutting repetitive lengths

Fig.29
When cutting several pieces of stock to the same
length, ranging from 240 mm to 380 mm, use of
the set plate (optional accessory) will facilitate
more efficient operation. Install the set plate on the
holder (optional accessory) as shown in the figure.
Align the cutting line on your workpiece with either
the left or right side of the groove in the kerf board,
and while holding the workpiece from moving,
move the set plate flush against the end of the
workpiece. Then secure the set plate with the
screw. When the set plate is not used, loosen the
screw and turn the set plate out of the way.

1"

Carrying tool

Fig.30

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade
at 0° bevel angle and the turn base at left miter angle
fully. Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin.

Carry the tool by carrying grip as shown in the figure. If
you remove the holders, dust bag, etc., you can carry
the tool more easily.

Fig.31

A\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Stopper pin is for carrying and storage purposes
only and not for any cutting operations.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

/AWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle

Fig.32

Loosen the grip which secures the turn base. Turn
the turn base so that the pointer points to 0° on the
miter scale. Tighten the grip and loosen the hex
bolts securing the guide fence using the wrench. If
the pointer does not point to 0° on the miter scale,
loosen the screw which secures the pointer and
move and secure the pointer plate so that the
pointer points to 0° on the miter scale.

Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex bolts on the guide fence
in the order from the right side.

Fig.33



2. Bevel angle
(1) 0° bevel angle

Fig.34
Lower the handle fully and lock it in the
lowered position by pushing in the stopper
pin. Loosen the knob at the rear of the tool.
Loosen the hex nut and turn the 0° bevel
angle adjusting bolt on the right side of the
turn base two or three revolutions clockwise
to tilt the blade to the right.
Carefully square the side of the blade with the
top surface of the turn base using the triangular
rule, try-square, etc. by turning the 0° bevel
angle adjusting bolt counterclockwise. Then
tighten the hex nut to secure the 0° bevel angle
adjusting bolt and tighten the knob securely.
Make sure that the pointer on the arm points to 0°
on the bevel scale. If it does not point to 0° on the
bevel scale, loosen the screw which secures the
pointer and move and secure the pointer plate so
that the pointer points to 0° on the bevel scale.

Fig.35

Fig.36
(2) 45° bevel angle

Fig.37

Adjust the 45° bevel angle only after performing
0° bevel angle adjustment. To adjust left 45°
bevel angle, loosen the knob and tilt the blade to
the left fully. Make sure that the pointer on the
arm points to 45° on the bevel scale on the arm.
If the pointer does not point to 45°, turn the 45°
bevel angle adjusting bolt on the left side of the
arm until the pointer points to 45°.

Replacing carbon brushes

Fig.38

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.39

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Skruvnyckel 16-2. Mitthdlje 25-4. Stang till tving

2-1. Vred 17-1. Sexkantskruv 26-1. Vertikal tving

3-1. Extraskiva 18-1. Sexkantskruv 28-1. Tving

3-2. Skruv 18-2. Skruvnyckel 28-2. Distanskloss

3-3. Bottenplatta 19-1. Klingkapa 28-3. Anslag

4-1. Lastapp 19-2. Pil 28-4. Aluminiumstycke

5-1. Bult 19-3. Pil 28-5. Distanskloss

6-1. Klingskydd 19-4. Sagblad 29-1. Batterilock

7-1. Klingskydd 20-1. Spindel 29-2. Skruv

8-1. Sparbadd 20-2. Flans 29-3. Hallare

9-1. Instéliningsbult 20-3. Sagblad 30-1. Lastapp

10-1. Geringsskivans ovansida 20-4. Flans 32-1. Sexkantskruv

10-2. Klingans ytterkant 20-5. Sexkantskruv 33-1. Vinkelhake

10-3. Anslag 20-6. Ring 34-1. Justeringsskruv 0°

11-1. Lasknapp 21-1. Stédanhall 35-1. Vinkelhake

11-2. Handtag 22-1. Dammpase 35-2. Sagblad

12-1. Vred 23-1. Fastanordning 35-3. Geringsskivans ovansida

13-1. Pil 24-1. Stod 36-1. Pil

14-1. Spak 24-2. Geringsskiva 37-1. Justeringsskruv 45° vinkel

14-2. Avtryckare 25-1. Tvingens ratt 37-2. Pil

15-1. Avtryckare 25-2. Skruv 39-1. Kolhéllarlock

16-1. Skruvnyckel 25-3. Tvingarm 39-2. Skruvmejsel

SPECIFIKATIONER
Modell MLS100
Bladdiameter 255 mm
Klingtjocklek 1,6 mm - 2,4 mm
Haldiameter
For alla lander utanfér Europa 25,4 mm
For lander i Europa 30 mm
Max. sagkapacitet (H x B) med 255 mm bladdiameter

Geringsvinkel

Vinkel for vinkelsagning

0°

45° (vanster och hdger)

0°

75 mm x 130 mm

75 mm x 90 mm

45° (vanster)

48 mm x 120 mm

48 mm x 90 mm

Obelastat varvtal (min™")
Matt (L x B x H)

Vikt

Sékerhetsklass

4200

610 mm x 485 mm x 515 mm
14,7 kg

EINT}

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

Symboler

Féljande visar symbolerna som anvands for utrustningen. Se
till att du forstar innebérden innan du anvander borrmaskinen.
Lé&s bruksanvisningen.

©
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DUBBEL ISOLERING

END217-5

&
O
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Undvik skador fran flygande materialrester,

fortsatt efter

sagning att halla ned

saghuvudet tills bladet har stannat helt.

Hall

inte handen eller fingrarna i

narheten av sagbladet.
Avlagsna av sékerhetsskal span, smabitar etc.
fran bordets 6versida innan arbetet paborjas.




2~ - Stall alltid STODANHALLET i vansterlaget
vid vinkelsagning at vanster. | annat fall
kan anvandaren skadas allvarligt.
Lossa bulten genom att skruva den
v medurs.
Galler endast EU-lander
Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallssoporna!
Enligt EU-direktivet som avser aldre
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tilldmpning enligt nationell lagstiftning ska
uttjant elektriskt utrustning sorteras separat

och lamnas till miljévanlig &tervinning.
ENEQ04-1

Anvéandningsomrade
Verktyget ar avsett for exakt rat- och geringssagning i
trd. Med lampliga sagblad kan man &ven saga i

aluminium.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 92 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 105 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

Anvand horselskydd

ENH003-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Makita forsakrar att foljande maskiner:
Maskinbeteckning:
Kap- och geringskombinationssag
Modelinr./-typ: MLS100
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
De é&r tillverkade i enlighet med féljande standard eller
standardiseringsdokument:
EN61029
Den tekniska dokumentationen i
2006/42/EG finns tillganglig fran:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

enlighet med

30.5.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar och
instruktioner. Underlatenhet att f6lja varningar och instruktioner
kan leda till elektrisk stét, brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
ENB034-8

SAKERHETSVARNINGAR FOR
GERINGSSAG

1. Hall hdnderna borta fran bladets saglinje.
Undvik kontakt med sagklingan. Den kan
fortfarande orsaka allvarliga skador.

2. Kontrollera sagbladet noga avseende sprickor
eller deformation fore anvandning.

Byt ut skadade blad omedelbart.

3. Byt ut sagskaret nar det ar slitet.

4. Anvand endast sagblad som specificerats av
tillverkaren som foljer EN847-1.

5. Anvand inte sagblad som tillverkats av snabbstal.

6. Anvand 6gonskydd.

7.  Anvand horselskydd for att minska risken for
horselnedsattning.

8. Baér alltid handskar nar du hanterar sagblad
(sagblad ska alltid baras i en hallare om det ar
mdjligt) och grova material.

9. Anslut geringssagar till en anordning for
dammuppsamling innan sagning.

10. Vaélj sagblad som passar det material som
skall sagas.

11.  Anvand inte sagen till annat dn for sagning av
trd, aluminium eller liknande material.

12. Fast alltid alla rorliga delar innan du bar
maskinen. Nar du lyfter eller bar maskinen
far skyddet inte anvdndas som handtag.

13. Anvénd inte sdgen om inte skydden ar pa plats.
Kontrollera att det nedre skyddet ar stiangt fore
varje sagning. Anvand inte sagen om det nedre
skyddet karvar och inte stings omedelbart. Kila
aldrig fast klingskyddet i 6ppet lage.

14. Hall golvet rent fran 16st material, t.ex. span
och avsagade bitar.

15. Anvand endast sagblad som &ar markta med
ett maximalt varvtal som &r lika med eller
hogre an varvtalet for ingen belastning som ar
maérkt pa maskinen.

16. Om maskinen har en laser eller LED, far inte
laser eller LED ersattas med en annan typ. Fraga
ett auktoriserat servicecenter avseende reparation.

17. Ta aldrig bort avsagade delar eller andra delar
av arbetsstycket fran arbetsomradet medan
maskinen kérs med ett oskyddat sagblad.



18.

19.

20.
21.

22.

23.
24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.
39.

40.
41.

Utfor aldrig sagning pa frihand. Arbetsstycket
maste sitta fast ordentligt mot bordet och anslaget
med skruvstycket under alla arbetsmoment. Hall
aldrig arbetsstycket med handen.

Kontrollera att maskinen ar stabil fore varje
sagning.

Fast maskinen pa en arbetsbank om det behovs.
Stod langa arbetsstycken med lampliga
ytterligare stod.

Saga aldrig sa sma arbetsstycken att de inte
kan fastas ordentligt med tvingen. Ett felaktigt
fastsatt arbetsstycke kan orsaka bakatkast och
allvarliga personskador.

Strack dig aldrig runt sagbladet.

Stang av verktyget och vianta tills sagbladet
stannat innan du flyttar arbetsstycket eller
andrar instéllningar.

Ta ut natsladden fore byte av sagblad eller service.
Laspinnen som laser saghuvudet pa plats ar
endast avsedd att anvdndas vid forvaring eller
transport och inte for sagning.

Anvand inte maskiner i narheten av lattantandliga
vétskor eller gaser. Nar maskinen ar igang kan den
skapa en explosion och brand nér den utsatts for
lattantandliga vatskor eller gaser.

Anvand endast flansar avsedda for den har
maskinen.

Var forsiktig sa att inte axeln, flansarna
(sarskilt monteringsytan) eller bulten inte
skadas. Skador pa nagon av dessa delar kan
medfora att bladet forstors.

Se till att bordet ar ordentligt fast, sa att det
inte ror sig under arbetet.

Avlagsna av sdkerhetsskal span, smabitar etc.
fran bordets 6versida innan arbetet pabérjas.
Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetsstycket
och ta bort alla spikar fore arbetet.

Se till att spindellaset &r Oppet
strombrytaren slas pa.

Kontrollera att bladet i sin lagsta position inte
vidror bordet.

Hall handtaget stadigt. Var uppmarksam pa att
sagen ror sig nagot upp och ned under start
och stopp.

Se till att sagbladet inte &r i kontakt med

innan

arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.

Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att
sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Vanta tills bladet nar full hastighet innan du skar.
Stanna maskinen omedelbart om du lagger
marke till nagot onormailt.

Forsok inte att lasa avtryckaren i paslaget lage.
Var alltid uppmarksam, séarskilt under upprepade,
monotona arbeten. Lat dig inte vaggas in i
sdkerhet. Sagblad ar mycket farliga.

42. Anvand alltid de tillbehér som rekommenderas i

denna bruksanvisning. Opassande tillbeh6r som

till exempel sliprondeller kan orsaka skada om de

anvands.

Var forsiktig vid sparsagning.

Visst damm som skapas vid anvéndning innehaller

kemikalier som kan orsaka cancer, fodelsedefekter

eller annan skada vid fortplantning. Nagra exempel

pa dessa kemikalier &r:
bly fran material malat med blybaserad farg och
arsenik och krom fran kemiskt behandlat virke.
Riskerna vid exponering varierar beroende pa
hur ofta du utfér denna typ av arbete. For att
minska risken for exponering av dessa
kemikalier: arbeta i ett valventilerat omrade och
arbeta med godkand sékerhetsutrustning som
till exempel dammask vilken skapats speciellt
for filtrering av mikroskopiska partiklar.

43
44.

45. For att minska bullret, se alltid till att
sagbladet &r vasst och rengjort.
46. Att operatoren ar tillrackligt utbildad i

anvandning, justering och drift av maskinen.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant félja sikerhetsanvisningarna
for maskinen dven efter det att du har blivit van att
anvdnda den. OVARSAM hantering eller underlatenhet
att folja sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning
kan leda till allvarliga personskador.

INSTALLATION

Fig.1

Fig.2

Nar maskinen levereras fran fabriken ar handtaget last i
nedsankt lage av lastappen. Lossa bulten med den

medféljande nyckeln och flytta sdghuvudet till ratt vinkel.
Ta bort bulten och dra at saghuvudet med ratten.

Montering av stodplatta

Fig.3

Montera stddplattan med hjalp av halet i sdgbordet och
las fast den genom att skruva at skruven.
Bankmontering

Nar maskinen levereras fran fabriken &r handtaget last i
nedsankt lage av lastappen. Ta bort lastappen genom att
sénka handtaget en aning och sedan dra ut lastappen.

Fig.4

Maskinen skall fastas pa en plan och stabil yta med fyra

bultar i de bulthal som finns i maskinens sagbord. Detta
férhindrar att maskinen valter och orsakar skada.

Fig.5



FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Klingskydd
Fig.6
Nar du sanker handtaget lyfts klingskyddet automatiskt.
Klingskyddet &r forsett med en fjader sa att det gar
tillbaka till ursprungsléget nar sagningen ar avslutad och
handtaget hdjs. BLOCKERA ALDRIG ELLER
AVLAGSNA  ALDRIG  KLINGSKYDDET  ELLER
FJADERN SOM FASTER KLINGSKYDDET.
For din personliga sakerhet bor klingskyddet alltid hallas i
gott skick. Om klingskyddet inte fungerar som det ska maste
detta atgardas direkt. Kontrollera &ven att fiadern gor att
klingskyddet gar tillbaka. ANVAND ALDRIG MASKINEN OM
KLINGSKYDDET ELLER FJADERN AR SKADADE, INTE
FUNGERAR KORREKT ELLER AR BORTTAGNA. SADAN
ANVANDNING AR MYCKET FARLIG OCH KAN ORSAKA
ALLVARLIGA PERSONSKADOR.
Om det genomskinliga klingskyddet blir smutsigt eller
om sagspan fastnar pa det sa att inte klingan syns bra,
maste maskinen kopplas ur och skyddet rengéras noga
med en fuktig trasa. Anvand inte I&sningsmedel eller
petroleumbaserade rengéringsmedel d& det skadar
plasten i skyddet.
Om det genomskinliga klingskyddet blir smutsigt eller
om sagspan fastnar pa det sa att inte klingan och/eller
arbetsstycket syns bra, maste sadgen kopplas ur och
skyddet reng6ras noga med en fuktig trasa. Anvand inte
I6sningsmedel eller petroleumbaserade
rengdringsmedel da det skadar plasten i skyddet.
Om klingskyddet ar mycket smutsigt sa att du ej kan se
genom det lossar du insexbulten som faster mitthéljet, med
nyckeln. Lossa darefter insexbulten moturs och Iyft
klingskyddet och mitthdljet. Med klingskyddet i detta lage ar
en mer noggrann och effektiv rengdring méjlig. Nar
rengdringen ar klar gor du bara pa motsatt satt och drar at
bulten. Ta inte bort det figderupphangda klingskyddet. Om
klingskyddet blir missfargat med tiden eller p.g.a. UV-ljus,
kontaktar du ett av Makitas servicecenter for att fa ett nytt
klingskydd. KLINGSKYDDET FAR ALDRIG BLOCKERAS
ELLER TAS BORT.

Fig.7

Sparbadd

Fig.8

Denna maskin ar utrustad med sparbadden infalld i
geringsskivan, for att gora slitaget vid utgangen av
sagningen sa minimal som méjligt. Om sparbadden inte
har sagats i geringsskivan av fabriken, skall du foérst
saga sparet innan du borjar anvander maskinen for att
saga ett arbetsstycke. Satt pa maskinen och sénk ner
klingan forsiktigt for att saga ett spar i sparbadden.

Uppratthallande av maximal sagkapacitet
Denna maskin ar fabriksinstélld for att ge en maximal
sagkapacitet med en 255 mm sagklinga.

Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta
position alltid kontrolleras och om det ar noédvandigt,
justera den enligt féljande:

Koppla forst bort verktyget fran elnatet. Sank handtaget
sa langt det gar. Vrid installningsbulten med nyckeln tills
klingans ytterkant sticker ut en aning under
geringsskivan, vid den punkt dar anhallets framsida
kommer i kontakt med geringsskivans ovansida.

Fig.9

Kontrollera att maskinens natsladd &r utdragen och
snurra pa klingan fér hand, medan handtaget halls ner
fullstéandigt, och kontrollera att klingan inte kommer i
kontakt med nagon del av undre basplattan. Finjustera
installningen vid behov.

Fig.10

/\FORSIKTIGT!
Efter monteringen av en ny klinga maste du alltid
kontrollera att klingan inte gar emot nagon del av den
undre basplattan nar handtaget sénks helt. Utfor
denna kontroll endast nar maskinen &r urkopplad.

Justering av geringsvinkeln

Fig.11

Lossa handtaget genom att vrida det moturs. Vrid
geringsskivan medan lasspaken halls nedtryckt. Dra at
handtaget ordentligt genom att vrida det medurs, nar
handtaget flyttats till det lage dar pekaren indikerar
onskad vinkel pa geringsskalan.

/\FORSIKTIGT!
Lyft handtaget maximalt nar geringsskivan vrids.
Fast alltid geringsskivan genom att dra at handtaget
ordentligt efter andringen av geringsvinkeln.

Justering av vinkeln vid vinkelsagning
Fig.12

Fig.13

For att andra vinkeln for vinkelsagning, lossar du ratten
pa maskinens baksida genom att dra den moturs.

Tryck handtaget till vanster for att luta sagklingan tills
pekaren indikerar onskad vinkel péa vinkelskalan. Dra
sedan at ratten ordentligt medurs for att fasta armen.

\FORSIKTIGT!
Lyft handtaget maximalt nar sagklingan lutas.
Fast alltid armen genom att dra at ratten medurs
efter &ndringen av vinkeln for vinkelsagning.

Avtryckarens funktion

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.



For lander i Europa

Fig.14

Tryck in spaken at hdéger och tryck sedan pa
avtryckaren for att starta maskinen. Slapp avtryckaren
for att stoppa den.

For alla lander utanfor Europa

Fig.15
Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa maskinen.

/A\VARNING!
Anvand ALDRIG maskinen om inte avtryckaren
fungerar riktigt. Att anvdnda maskinen nar inte
avtryckaren fungerar ar MYCKET FARLIGT.
Reparera den fore fortsatt anvandning.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering eller borttagning av sagblad

/\FORSIKTIGT!
Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och att
natkabeln ar utdragen innan sagbladet monteras
eller tas bort.
Anvand endast medféljande nyckel fran Makita for
att montera eller demontera sagbladet. Om inte
detta gors kan det leda till att sexkantsbulten dras
at for hart eller for I6st. Detta kan orsaka skada.
Hall handtaget i Iyft lage vid borttagande eller
installation av klingan.

Fig.16

Nar du ska ta ur klingan anvander du nyckeln fér att
lossa pa insexbulten som haller fast mitthdljet, genom
att vrida den moturs. Lyft pa klingskyddet och mittholjet.

Fig.17

Tryck pa spindellaset for att lasa spindeln och anvand nyckeln
for att lossa pa insexbulten genom att vrida den medurs. Ta
sedan bort insexbulten, den yttre flansen och klingan.

Fig.18

For att montera klingan séatter du den forsiktigt pa spindeln
och ser till att riktningen pa den pil som finns pa klingans
sida stdmmer Gverens med pilens riktning pa klinghdljet.
Montera den yttre flansen och insexbulten, och anvand
sedan nyckeln for att dra at insexbulten (vanstergéangad, dra
at moturs) ordentligt medan du haller in spindellaset.

Fig.19
Fig.20
/\FORSIKTIGT!
Ringen med en ytterdiameter pa 25,4 mm eller 30

mm ar fabriksmonterad pa spindeln. Innan bladet
monteras pa spindeln, skall du alltid se till att

korrekt insatsring for axelhalet pa det blad du skall

anvanda monteras pa spindeln.
Montera den yttre flansen och insexbulten, och anvand
sedan nyckeln for att dra at insexbulten (vanstergéngad,
dra at moturs) ordentligt medan du haller in spindellaset.
Sétt tillbaka klingskyddet och mitthdljet i dess ursprungliga
lage. Dra sedan at insexbulten medurs for att fasta mittholjet.
Sank ner handtaget for att forsakra dig om att klingskyddet
fungerar som det ska. Kontrollera att spindellaset inte langre
laser fast spindeln innan du férsoker saga.

Hjalpanslag (endast for europeiska lander)

Fig.21

Denna maskin ar utrustad med ett hjalpanslag.
Hjalpanslaget ska vanligtvis vara placerat pa insidan. Vid
vinkelsagning at vanster ska man emellertid falla det utat.

/\FORSIKTIGT!
Nar du utfor vinkelsagning at vanster ska du falla
hjélpanslaget utat. Annars kommer det i kontakt
med klingan eller andra delar pa maskinen vilket
riskerar att skada operatéren allvarligt.

Dammpase
Fig.22

Fig.23

Anvandning av dammpase ger ett rent sagarbete och
férenklar uppsamlingen av damm. Anslut dammpasen
pa munstycket for spanutkast.

Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. Tom dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att avidgsna partiklar
som fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.

OBS!
Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under arbetet om
du ansluter en dammsugare fran Makita till sagen.

Fastsittning av arbetsstycke

/AVARNING!
Det ar ytterst viktigt att alltid fasta arbetsstycket
ordentligt och hart med tvingen. | annat fall kan det
leda till att maskinen skadas och/eller att
arbetsstycket forstérs. DET KAN OCKSA
RESULTERA | PERSONSKADA. Lyft ALDRIG
klingan forrén den har stannat helt efter sagningen.

/\FORSIKTIGT!

- Vid sagning av langa arbetsstycken maste de
stéttas upp sa att hela arbetsstycket ar i jamnhojd
med geringsskivans ovansida. Lita inte helt pa att
vertikal och/eller horisontal tving ensamt kan halla
fast arbetsstycket.

Tunna material kan tyngas ner. Stotta hela
arbetsstyckets langd for att undvika att klingan
nyper fast och eventuellt orsakar ett BAKATKAST.

Fig.24



Vertikal tving

Fig.25

Den vertikala tvingen kan installeras i tva lagen,
antingen pa vanster eller hoger sida om anhallet. Satt i
tvingens faststav i halet pa anhallet och dra at skruven
for att fasta tvingens faststav.

Satt tvingarmen i lage sa att den passar il
arbetsstyckets tjocklek och form och fast den sedan
genom att dra at skruven. Se till att ingen del av
maskinen kommer i kontakt med tvingen nar
maskinhandtaget sanks till sin lagsta position. Om
nagon del kommer i kontakt med tvingen monterar du
om den.

Tryck arbetsstycket plant mot anhallet och
geringsskivan. Placera arbetsstycket i onskat saglage
och fast det stadigt genom att dra at tvingens ratt.

/A\FORSIKTIGT!

Arbetsstycket ~maste  fastas  sdkert mot
geringsskivan och anhallet med tvingen under all
drift.

ANVANDNING

/A\FORSIKTIGT!
Se till att 16sgéra handtaget fran dess nedsankta
lage genom att dra ut lastappen.
Kontrollera att inte klingan ar i kontakt med
arbetsstycket eller nagot annat innan sagen satts
pa.
Tryck inte for mycket pa handtaget vid sagningen.
Detta kan leda till att motorn dverbelastas och/eller
forsamrad sagning. Tryck ner handtaget endast sa
mycket som behovs for att sagningen ska lopa
smidigt utan att klingans hastighet minskar
patagligt.
Tryck forsiktigt ner handtaget for att saga. Om
handtaget trycks ner hart eller i sidled kommer

klingan att vibrera vilket ger sagmarken i
arbetsstycket samtidigt som sagprecisionen
férsamras.

1.  Sagning genom tryck

Fig.26

Fast arbetsstycket med tvingen. Starta maskinen
utan att klingan har kontakt med arbetsstycket och
vanta tills klingan har uppnatt full hastighet. Sank
sedan handtaget forsiktigt tills det har sankts helt
for att sdga arbetsstycket. Stang av maskinen néar
sagningen ar avslutad och VANTA TILLS
KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

2. Geringssagning
Se avsnittet "Instdllning av geringsvinkeln" som
forklarats tidigare.

3. Vinkelsagning

Fig.27

Lossa ratten och luta sagklingan till den 6nskade
vinkeln (se avsnittet "Installning av vinkeln for
vinkelsagning" som beskrivits tidigare). Se till att ratten
dras at ordentligt for att fasta sagen sakert i den valda
vinkeln. Fast arbetsstycket med en tving. Starta
maskinen utan att klingan vidror arbetsstycket och
vanta tills klingan uppnar full hastighet. Sank sedan
handtaget forsiktigt till dess helt nedsankta lage
medan tryck anldggs parallellt med klingan. Stang av
maskinen nar sagningen ar avslutad och VANTA
TILLS KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT
innan klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

A\FORSIKTIGT!

Se alltid till att klingan ror sig ner i vinkelriktningen
nar vinkelsagning goérs. Hall handerna borta fran
sagklingans vag.

Under vinkelsagning kan ett avsagat stycke ligga kvar
mot klingans sida. Om da klingan lyfts upp medan den
fortfarande roterar, kan detta stycke dras med av
klingan sa att fragment kastas ivag vilket ar farligt.
Klingan far ENDAST héjas om den har slutat att rotera.
Nér handtaget trycks ner, skall du trycka i samma
riktning som klingan lutar. Om trycket inte ar parallellt
med klingan under sagningen kan klingans vinkel
forskjutas, vilket ger sdmre sagprecision.

(endast for europeiska lander) placera alltid
hjalpanslaget pa utsidan nar du utfor vinkelsagningar
at vanster.

Kombinationssagning

Kombinationssagning &r en process dar vinkelsagning
utfors i kombination med att en geringsvinkel sagas i
ett arbetsstycke. Kombinationssagning kan utforas vid
vinkel som visas i tabellen nedan.

Geringsvinkel

| Vinkel fér vinkelsagning ‘
° Vanster och héger 0% 45° |

[ 45 \

Se avsnittet "Sagning genom tryck”,
"Geringssagning" och "Vinkelsagning" nar du vill
utféra kombinationssagning.



5. Sagning av aluminiumstycken

Fig.28
Anvand klossar eller trabitar nér ett aluminiumstycke
skall fastas sdsom visas i figuren, for att forhindra att
aluminiumstycket deformeras. Anvand sagolja vid
sagningen i aluminium, for att forhindra att
aluminiummaterialet fastnar och lagras pa klingan.

/\FORSIKTIGT!
Forsok aldrig saga tjocka eller runda aluminiumstycken.
Tjocka aluminiumstycken kan lossa under pagaende
sagarbete och runda aluminiumstycken kan inte fastas
ordentligt med denna maskin.

6. Traskoning
Skoning med tré hjalper att ge stickfri sagning av
arbetsstycken. Satt fast en skoning pa anhallet
med hjalp av halen i anhallet.
| figuren visas dimensionerna pa foreslagen traskoning.
Over 10 mm Over 460 mm
DM MM
INT AN A% \J\ 125mm
1 100mm 115mm 115mm100mm 1
1. Hal
AFORSIKTIGT!
Anvand ett rakt trastycke av jamn tjocklek som
skoning.

Anvand skruvar for att fasta traskoningen pa
anhallet. Skruvarna bér skruvas i sa att deras
huvuden inte sticker ut fran skoningen.

Vrid inte pa geringsskivan nar traskoningen sitter
pa och handtaget &r nedsankt. Detta skadar
klingan och/eller tréaskoningen.

Den maximala sagbredden minskar med traytans
bredd.

7. Upprepad sagning av samma langder

Fig.29
Vid sagning av flera stycken i samma langd inom
ett storleksomrade pa mellan 240 mm till 380 mm
kan fixeringsplattan (valfritt tillbehdr) underlatta
arbetet. Montera fixeringsplattan pa hallaren
(valfritt tillbehor) enligt figuren.
Rikta in saglinjen pa arbetsstycket antingen till vanster
eller till hoger om sparet i sparbadden, och medan
arbetsstycket halls fast i 1aget, justeras fixeringsplattan
sa att den ligger an mot arbetsstyckets ande. Skruva
sedan fast fixeringsplattan. N&r den inte anvénds
lossar du skruven och vrider undan fixeringsplattan sa
att den inte ar i vagen.

Bara maskinen

Fig.30

Se till att maskinens natsladd ar utdragen. Fast klingan
vid 0° vinkel for vinkelsagning och vrid geringsskivan
helt i vanster geringsvinkel. Sank ner handtaget helt och
las det i nedsankt lage genom att trycka in lastappen.
Bar maskinen genom att halla i barhandtagen, sdsom
visas i figuren. Om hallare, dammpase etc. tas bort gar
det lattare att bara maskinen.

Fig.31
/\FORSIKTIGT!
Fast alltid alla rérliga delar innan du bar maskinen.

Lastappen anvands endast nar maskinen ska
baras och forvaras och inte nar sagning utfors.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och

natkabeln urdragen innan eller
underhall utfors.

Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan

uppsta.
/AVARNING!

Se alltid till att klingan ar vass och ren for att fa ett
sa bra och sakert resultat som mdjligt.

inspektion

Instéllning av sagvinkeln

Maskinen &r noga instélld och inriktad pa fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen
inte ar korrekt riktad gor du pa foljande satt:

1.  Geringsvinkel

Fig.32
Lossa handtaget som faster geringsskivan. Vrid
geringsskivan sa att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Dra at handtaget och lossa
insexbultarna som anhallet sitter i med nyckeln.
Om pekaren inte pekar pa 0° pa geringsskalan,
lossa skruven som haller pekaren och flytta och
skruva fast pekarplattan sa att pekaren pekar pa
0° pa geringsskalan.
Sank ner handtaget helt och las det i nedsankt
lage genom att trycka in lastappen. Justera
klingans sida och anhallets framsida i rat vinkel
med en vinkelhake, vinkellinjal etc. Dra sedan at
insexbultarna ordentligt som haller anhallet, i
ordning fran hoger sida.

Fig.33



2. Vinkel for vinkelsagning

(1)  0° vinkel for vinkelsagning

Fig.34
Sank ner handtaget helt och las det i
nedsankt lage genom att trycka in lastappen.
Lossa ratten pa maskinens baksida.
Lossa sexkantsmuttern och
installningsbulten ~ féor  0°  vinkel  for
vinkelsagning pa geringsskivans hogra sida
tva eller tre varv medurs for att luta klingan
till hoger.
Justera noggrant klingans sida och
geringsskivans ovansida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. genom att vrida
installningsbulten  fér  0°  vinkel  for
vinkelsagning moturs. Dra sedan &t
sexkantsbulten for att fasta installningsbulten
for 0° vinkel for vinkelsagning och dra at
ratten ordentligt.
Kontrollera att pekaren pa armen indikerar 0°
pa vinkelskalan. Om den inte pekar pa 0° pa
vinkelskalan, lossa skruven som haller
pekaren och flyta och skruva fast
pekarplattan sa att pekaren pekar pa 0° pa
vinkelskalan.

Fig.35

Fig.36
(2)

Fig.37

45° vinkel for vinkelsagning

Justera vinkeln for 45° vinkelsagning forst
efter att vinkeln for 0° vinkelsagning har
stallts in. Lossa ratten och luta klingan sa
langt det gar till vanster, for att justera
vanster vinkel for 45° vinkelsagning.
Kontrollera att pekaren pa armen indikerar
45° pa armens  vinkelskala. Vrid
installningsbulten for 45° vinkelsagning pa
armens vanstra sida, om pekaren inte
indikerar 45° tills den indikerar 45°.

Byte av kolborstar

Fig.38

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar nedslitna til 3 mm langd. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera
nya och montera locken.

Fig.39
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Efter anvdndning
Ta bort de span och det damm som har fastnat pa
maskinen med en tygduk eller liknande efter att
arbetet ar avslutat. Se till att du haller klingskyddet
rent, i enlighet med de anvisningar som tidigare
beskrivits i avsnittet med titeln "Klingskydd". Smorj
in de rorliga delarna med maskinolja for att
férhindra rostbildning.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och

TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhdlls- och

justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita

servicecenter och med reservdelar fran Makita.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Skrungkkel 17-1. Sekskantskrue 28-1. Skrustikke
2-1. Knott 18-1. Sekskantskrue 28-2. Avstandskloss
3-1. Hjelpeplate 18-2. Skrungkkel 28-3. Foringsflate
3-2. Skrue 19-1. Bladkasse 28-4. Aluminiumsekstrudering
3-3. Feste 19-2. Pil 28-5. Avstandskloss
4-1. Anslagsstift 19-3. Pil 29-1. Innstillingsplate
5-1. Bolt 19-4. Sagblad 29-2. Skrue
6-1. Bladvern 20-1. Spindel 29-3. Holder
7-1. Bladvern 20-2. Flens 30-1. Anslagsstift
8-1. Snittplate 20-3. Sagblad 32-1. Sekskantskrue
9-1. Justeringsskrue 20-4. Flens 33-1. Trekantlinjal
10-1. Toppoverflate pa dreiefot 20-5. Sekskantskrue 34-1.0° justeringsskrue
10-2. Utkanten av bladet 20-6. Ring 35-1. Trekantlinjal
10-3. Feringsflate 21-1. Tilleggsanlegg 35-2. Sagblad
11-1. Lasehendel 22-1. Stevpose 35-3. Toppoverflate pa dreiefot
11-2. Handtak 23-1. Festemekanisme 36-1. Pil
12-1. Knott 24-1. Stette 37-1. Justeringsskrue for 45°
13-1. Pil 24-2. Dreiefot skravinkel
14-1. Spak 25-1. Skrustikkeknott 37-2. Pil
14-2. Startbryter 25-2. Skrue 39-1. Barsteholderhette
15-1. Startbryter 25-3. Skrustikkearm 39-2. Skrutrekker
16-1. Skrungkkel 25-4. Skrustikkestang
16-2. Midtdeksel 26-1. Vertikal skrustikke

TEKNISKE DATA

Modell
Bladdiameter

MLS100
255 mm

Knivbladtykkelse 1,6 mm - 2,4 mm
Hulldiameter
For alle land utenfor Europa 25,4 mm
For land i Europa 30 mm
Maks. skjeerekapasitet (H x B) med blad pa 255 mm i diameter
e X Gjeeringsvinkel
Skjeeringsvinkel
0° 45° (venstre og hayre)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm

45° (venstre) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Hastighet uten belastning (min‘1) 4200
Mal (L x B x H) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Nettovekt 14,7 kg
Sikkerhetsklasse @

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

END217-5 Les bruksanvisningen.
Symboler
Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for
du begynner & bruke maskinen.

DOBBEL ISOLERING

Etter at du har skaret, ber du holde
sagen ned helt til bladet stopper for a

©
(o]
&
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unnga skader fra flyvende avfall.

@ - Ikke legg hender eller fingre nzer
sagbladet.

For din egen sikkerhet bgr du fjerne
biter og avskjeer osv. fra bordet fgr du
begynner arbeidet.

o~ - Still  alltid UNDERGJARDE  mot
venstre nar du skjeerer skratt mot
venstre. Hvis du ikke felger denne
anbefalingen, kan det resultere i
alvorlige helseskader for brukeren.
lesne skruen ved & skru den med
v klokken.

E - Kun for EU-land

Kast aldri elektroutstyr i
husholdningsavfallet!
| henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og
direktivets iverksetting i nasjonal rett,
ma elektriske produkter som ikke
lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig

gjenvinningsanlegg.
ENE004-1

Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for neyaktig, rett- og
gjeeringsskjeering i tre. Med riktig sagblad kan ogsa

aluminium sages.
ENF002-2

Stremforsyning

Maskinen méa bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter

uten jording.
ENG905-1

Stay
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lpa): 92 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa): 105 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk hgrselvern

ENH003-15
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Makita erklaerer at felgende maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Lamellgjeersag
Modellnr./type: MLS100
Samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
De er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029

Den tekniske filen i samsvar med 2006/42/EF er
tilgjengelig fra:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

30.5.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarsliene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke falger alle advarslene
og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fore
til elektriske stet, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
ENB034-8

SIKKERHETSADVARSLER FOR
GJAERSAG

1. Hold hendene unna banen til sagbladet.
Unnga kontakt med coasting blader. Det kan
fore til alvorlig personskade.

2. Undersgk sagbladet grundig med tanke pa
sprekker eller deformasjon fer du bruker det.
Hvis et blad er skadet, ma du bytte det ut
umiddelbart.

3. Bytt ut snittbrettet nar det er slitt.

4. Bruk bare sagblader som er angitt av
produsenten, og som overholder EN847-1.

5. Ikke bruk sagblader som er laget av
hayhastighetsstal.

6. Bruk herselsvern.

7.  Bruk herselsvern for a redusere risikoen for
horselstap.

8. Bruk hansker nar du handterer sagbladet
(sagbladene ma bares i en holder safremt
dette er praktisk) og skarpe materialer.

9. Koble gjeringssagene til et
stovoppsamlingsapparat nar du sager.

10. Velg sagblad i forhold til materialet som skal
skjaeres.

11. lkke bruk sagen til a skjere annet enn tre,
aluminium eller lignende materialer.

12. Sikre alltid alle bevegelige deler for du baerer
verktoyet. Nar du lafter eller baerer verktoyet,
ma du ikke bruke vernet som et barehandtak.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

lkke bruk maskinen uten at vernet er pa plass.
Kontroller at det nedre vernet er ordentlig
lukket for bruk. lkke begynn & bruke sagen
hvis det nedre vernet ikke beveger seg fritt og
lukker seg momentant. Bladvernet ma aldri
klemmes fast eller bindes opp i apen stilling.
Du méa unnga lgse materialer som spon og
avkapp pa gulvet.

Bruk bare sagblader som er merket med en
maksimumshastighet som er lik eller hoyere
enn hastigheten uten belastning som er
merket pa verktayet.

Hvis det er montert en laser eller et LED-lys
pa verktoyet, ma du ikke bytte ut laseren eller
LED-lyset med en annen type. Kontakt et
autorisert servicesenter hvis det oppstar behov
for reparasjon.

Fjern aldri eventuelt avkapp eller andre deler
av arbeidsstykket fra skjereomradet mens
verktoyet kjorer med et sagblad uten vern.
Utfer aldri en jobb pa frihand. Arbeidsstykket
ma festes skikkelig mot dreiefoten og
veiledningsgjerdet med skrustikken ved all bruk.
Bruk aldri handen til & sikre arbeidsstykket.
Kontroller at verktoyet er stabilt for hvert kapp.
Fest om nedvendig verktoyet til en
arbeidsbenk.

Stott opp lange arbeidsstykker med egnede
ekstrastotter.

Du ma aldri skjeere i arbeidsemner som er sa
sma at de ikke kan holdes sikkert av
skrustikken. Arbeidsemner som ikke er festet
skikkelig, kan fere til tilbakeslag og alvorlig
personskade.

Strekk deg aldri rundt sagbladet.

Sla av maskinen og vent til sagbladet stopper
for du flytter arbeidsstykket eller endrer
innstillinger.

Trekk ut kontakten til maskinen for du skifter
blad eller reparerer den.

Stoppernalen som laser skjaerehodet ned er
kun til for lafting eller oppbevaring og ikke for
a skjaere.

Ikke bruk verkteyet i narheten av brennbare
vaesker eller gasser. Den elektriske driften av
vertoyet kan forarsake brann og eksplosjon nar
den utsettes for brennbare vaesker eller gasser.
Bruk bare flenser som er spesifisert for denne
maskinen.

Pass pa a ikke skade akselen, flensene
(spesielt installeringsoverflaten) eller bolten.
Skade pa disse delene kan resultere i at
bladet brekker.

Forsikre deg om at dreiefoten er sikret
skikkelig slik at den ikke kan forskyve seg
under bruk.

For din sikkerhet, fjern biter, sma stykker, osv.
fra bordet fer bruk.
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32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.
39.

40.
41.

42.

43.
44.

45.

46.

Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.
Forsikre deg om at skaftlasen er av for du slar
pa knappen.
Forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt
med dreiefoten i den laveste stillingen.
Hold handtaket godt fast. Var oppmerksom
pa at sagen gar litt opp og ned nar den startes
og stoppes.
Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for du sla pa startbryteren.
For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.
Vent til bladet har full hastighet for du skjaerer.
Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du
omgaende stoppe arbeidet.
lkke forsgk a lase avlgseren i pa-stillingen.
Veer alltid oppmerksom, spesielt under arbeid
som er rutinemessig og monotont . lkke la
deg lure av en falsk sikkerhetsfolelse. Blader
er ekstremt uforsonlige.
Bruk alltid blader anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue hjul kan
fore til personskade.
Vaer forsiktig med klgyving.
Noen typer stov som produseres ved bruk
inneholder kjemikalier som er kjent for a
forarsake kreft, fosterskader eller annen
reproduktiv skade. Noen eksempler pa disse
kjemikaliene er:
bly fra materialer malt med blybasert
maling og,
arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.
Risikoen du utsetter deg for, varierer etter
hvor ofte du gjer denne typen arbeid. For
a redusere utsettelsen for disse
kjemikaliene: arbeid i et godt ventilert
omrade og bruk godkjent sikkerhetsutstyr,
som de stovmaskene som er utarbeidet
spesielt for a filtrere ut mikroskopiske
partikler.
Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.
Den som skal bruke redskapet har fatt god
nok opplaring i bruk, justering og drift av
maskinen.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.



AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foeler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

MONTERING

Fig.1

Fig.2

Nar sagen sendes fra fabrikken, er handtaket last i
senket stilling med anslagsstiften. Lasne skruen med
ngkkelen som fulgte med sagen, og beveg saghodet

mot den hgyre vinkelen. Ta ut skruen og sikre saghodet
med knotten.

Montere hjelpeplate

Fig.3

Monter hjelpeplaten i hullet i foten og trekk til skruen for
a feste den.

Montere benk

Nar sagen sendes fra fabrikken, er handtaket last i
senket stilling med anslagsstiften. Lasne anslagsstiften
ved a senke handtaket litt og dra i stiften.

Fig.4

Denne sagen ber boltes med fire skruer til en jevn og

stabil overflate ved hjelp av skruehullene i sagfoten.
Dette vil hjelpe deg & unnga velt og personskader.

Fig.5
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FUNKSJONSBESKRIVELSE

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.
Bladvern
Fig.6
Nar du senker handtaket, heves bladvernet automatisk.
Vernet er fieerbelastet slik at det gar tilbake til
utgangsposisjon nar kuttet er fullfert og handtaket er hevet.
DU MA ALDRI SETTE BLADVERNET UT AV FUNKSJON
ELLER DEMONTERE DET. DETTE GJELDER OGSA FOR
FJAEREN SOM SITTER PA VERNET.
For din personlige sikkerhet, ma du alltid holde
bladvernet i god stand. Alle uregelmessigheter i vernet
ma fiernes omgaende. Konroller for & forsikre deg om at
fieeren gar tilbake til utgangsposisjon. BRUK ALDRI
MASKINEN HVIS BLADVERNET ELLER FJAREN ER
SKADET, DEFEKT ELLER DEMONTERT. DETTE ER
SVART FARLIG OG KAN FORARSAKE ALVORLIGE
PERSONSKADER.
Hvis det gjennomsiktige bladvernet blir skittent eller det
fester seg sagmugg til det slik at bladet ikke lenger kan
ses, ma du koble fra sagen og rengjgre vernet ngye
med en fuktig klut. Ikke bruk Igsemidler eller
petroleumbaserte rengjgringsmidler pa plastvernene.
Hvis det gjennomsiktige bladvernet blir skittent eller det
fester seg sagmugg til det slik at bladet og/eller
arbeidsemnet ikke lenger kan ses, ma du koble fra
sagen og rengjere vernet ngye med en fuktig klut. Ikke
bruk lgsemidler eller petroleumbaserte
rengjeringsmidler pa plastvernene.
Hvis bladvernet er sveert skittent og sikten gjennom det
er forringet, lgsner du sekskantskruen som holder
midtdekslet, med den medfglgende ngkkelen. Lasne
sekskantskruen ved & skru den mot urviseren. Hev
bladvernet og midtdekslet. Med bladvernet plassert slik,
blir rengjeringen mer grundig og effektiv. Nar du er
ferdig med rengjgringen, fglger du fremgangsmaten
ovenfor i omvendt rekkefalge og trekker til skruen. lkke
ta av fjseren som holder bladvernet. Hvis vernet blir
misfarget etter som tiden gar eller pa grunn av UV-lys,
kan du fa et nytt pa et Makita servicesenter. IKKE SETT
BLADVERNET UT AV FUNKSJON ELLER TA DET AV.

Fig.7

Snittplate

Fig.8

Verktoyet leveres med snittplaten i dreiefoten for &
redusere slitasje pa utgangssiden av et kutt til et
minimum. Hvis snittsporet ikke er skaret inn i snittplaten
ved fabrikken, ma du skjeere sporet fer du bruker
maskinen til & skjeere et arbeidsemne. Sla pa verktayet
og senk bladet forsiktig for & skjaere et spor i snittplaten.



Vedlikeholde maksimum skarekapasitet
Denne sagen er fabrikkinnstilt for & gi best mulig
skjeerekapasitet med et 255 mm sagblad.

Nar du monterer et nytt blad, ma du alltid sjekke nedre
grenseposisjon for bladet og justere det pa felgende
mate ved behov:

Trekk ferst ut sagens stepsel fra stikkontakten. Senk
handtaket helt. Bruk ngkkelen til & justere bolten slik at
sagens ytterkant sa vidt stikker ut under den ovre
overflaten pa dreiefoten, pa det punktet der forkanten av
foringsflaten mater overflaten pa dreiefoten.

Fig.9

Roter bladet for hand mens du holder handtaket helt
ned for & forsikre deg omat det ikke bergrer noen deler
av den nedre foten (sagen ma vaere koblet fra).
Etterjuster noe ved behov.

Fig.10

/\FORSIKTIG:
Nar du har montert et nytt bad, ma du alltid
forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt med
noen deler av den nedre foten nar handtaket er
helt senket. Dette ma alltid gjeres mens sagen
ikke har strem.

Justere gjaeringsvinkelen

Fig.11

Lesne grepet ved & dreie det mot klokken. Drei
dreiefoten mens du trykker lasespaken ned. Nar du har
beveget handtaket til den stillingen hvor pekeren viser
mot onsket  vinkel pa gjeeringsskalane, ma du
stramme grepet godt med klokken.

/\FORSIKTIG:
Nar du dreier dreiefoten, ma du heve handtaket
helt.
Nar du har endret gjeeringsvinkelen, ma du alltid
sikre dreiefoten ved & stramme grepet godt.
Justere skravinkelen
Fig.12
Fig.13
Juster skjeeringsvinkelen ved & skru knotten i bakkant
av sagen, mot urviseren.
Skyv handtaket mot venstre for & vippe pa sagbladet til
pekeren peker pa den gnskede vinkelen pa

skravinkelskalaen. Skru deretter knotten godt fast, med
urviseren, for & feste armen.

/\FORSIKTIG:
Nar du vipper sagbladet, ma du heve handtaket
helt.
Nar du har endret skravinkelen, ma du alltid feste
armen ved & skru knotten med urviseren.

Bryterfunksjon

/A\FORSIKTIG:
For du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa riktig
mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den slippes.
For land i Europa

Fig.14

For & starte sagen ma du skyve hendelen mot hgyre og
trekke i startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe
maskinen.

For alle land utenfor Europa

Fig.15
Trykk pa startbryteren for & starte verkteyet. Slipp
startbryteren for & stoppe verktayet.

/N\ADVARSEL:
Maskinen ma ALDRI brukes uten at startbryteren
er i perfekt stand. En maskin med en bryter som
ikke virker er MEGET FARLIG og ma repareres for
ytterligere bruk.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere sagblad

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du monterer
eller demonterer bladet.
Ikke bruk en annen ngkkel enn Makita-ngkkelen til
a sette pa eller ta av bladet. Hvis du gjer det, kan
det fore til at sekskantskruen blir for hardt eller st
trukket til. Det kan forarsake skader.

Sett handtaket i hevet stilling nar du tar av eller setter

pa blad.

Fig.16

Nar du skal ta av bladet, bruker du ngkkelen til & lgsne
(mot urviseren) sekskantskruen som fester midtdekslet.
Hev bladvernet og midtdekslet.

Fig.17

Trykk pa spindellasen for & lase spindelen, og bruk
ngkkelen til & lgsne sekskantskruen (med urviseren). Ta
av sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.

Fig.18

Nar du skal sette pa bladet, setter du det forsiktig pa
spindelen og forsikrer deg om at retningen pa pilen pa
bladets overflate, stemmer med retningen pa pilen pa
bladdekslet. Sett pa den ytre flensen og sekskantskruen.
Bruk deretter ngkkelen til & trekke til skruen (venstre)
godt mot urviseren mens du trykker pa spindellasen.



Fig.19
Fig.20

A\FORSIKTIG:
Ringen pa 25,4 mm eller 30 mm i ytre diameter er
fabrikkmontert pa spindelen. For du setter bladet
pa spindelen, ma du forsikre deg om at det er
riktig ring for akselhullet pa bladet du skal bruke,
som er montert pa spindelen.
Sett pa den ytre flensen og sekskantskruen. Bruk
deretter nokkelen til & trekke til skruen (venstre) godt
mot urviseren mens du trykker pa spindellasen.
Sett  bladvernet og  midtdekslet tilbake il
utgangsposisjon. Stram sa sekskantskruen med klokken
for & sikre midtdekslet. Senk hendelen for & sgrge for at
bladverket beveger seg som det skal. Forsikre deg om
at spindellasen har frigjort spindelen fer du sager.

Underfering (kun for europeiske land)

Fig.21

Dette verktoyet er utstyrt med en underfering.
Underferingen plasseres vanligvis pa innsiden. Hvis du
imidlertid skal utfgre skraskjeering mot venstre, vipper
du den utover.

A\FORSIKTIG:
Hvis du skal utfgre skraskjeering mot venstre,
vipper du underfgringen utover. Hvis du ikke gjer
dette, vil den komme i kontakt med bladet eller en
del av verktayet, noe som potensielt kan fere til at
brukeren blir alvorlig skadet.

Stovpose
Fig.22

Fig.23

Bruk av stgvposer gjor skjeereearbeider rene og letter
stovoppsamlingen. Fest stavposen pa stevutlgpet.

Nar stgvposten er omtrent halvfull, mad du ta den av
maskinen og trekke ut festemekanismen. Tem
stavposen for innhold, og bank lett pa den for & fierne
partikler som fester seg til innsiden og kan hemme
ytterligere oppsamling.

MERK:
Hvis du kobler en Makita-stavsuger til sagen, kan
rengjeringen utfares pa en mer effektiv og ryddig mate.

Sikre arbeidsemne

/\ADVARSEL:
Det er ekstremt viktig at du alltid sikrer
arbeidsemnet godt og stramt med skrustikken.
Gjer du ikke det, kan du skade sagen og/eller
arbeidsemnet kan gdelegges. DET KAN OGSA
OPPSTA PERSONSKADER. Etter saging ma du
IKKE heve bladet fgr det har stoppet helt.
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/\FORSIKTIG:

- Nar du sager lange arbeidsemner, m& du bruke statter
som er like hoye som oversidenivaet pa dreiefoten.
Ikke stol pa at bare den vertikale skrustikken og/eller
den horisontale skrustikken sikrer arbeidsemnet.
Tynne materialer har en tendens til & bgye seg. Stett
arbeidsemnet i hele lengden for & unnga at bladet
kommer i klem og at det oppstar TILBAKESLAG.

Fig.24
Vertikal skrustikke

Fig.25

Den loddrette skrustikken kan monteres i to stillinger,
enten pa venstre eller hgyre side av foringsflaten. Sett
skrustikkestangen i hullet i fgringsflaten og trekk til
skruen for a feste stangen.

Plasser skrustikkearmen etter tykkelsen og formen pa
arbeidsstykket og fest skrustikkearmen ved & trekke til
skruen. Forsikre deg om at ingen del av sagen kommer i
kontakt med skrustikken nar handtaket senkes helt ned.
Hvis det skjer, ma du justere plasseringen av skrustikken.
Trykk arbeidsemnet mot feringsflaten og dreiefoten.
Plasser arbeidsemnet i gnsket skjeereposisjon og sikre
det godt ved & stramme skrustikkeknotten.

/\FORSIKTIG:
Arbeidsemnet ma sikres godt mot dreiefoten og
foringsflaten med skrustikken under alle typer bruk.

BRUK

/A\FORSIKTIG:

For bruk ma du frigigre hendelen fra senket
posisjon ved a dra i anslagsstiften.

Forviss deg om at bladet ikke har kontakt med
arbeidsstykket osv. fgr startbryteren slas pa.

Ikke legg stort trykk pa hendelen nar du sager. For
mye kraft kan fore til at motoren overbelastes og/eller
at sageeffekten reduseres. Skyv ned hendelen med
den kraften som trengs for jevn saging og uten
merkbar reduksjon i bladets hastighet.

Trykk hendelen forsiktig ned for & gjennomfere kuttet.
Hvis handtaket trykkes ned med makt eller det brukes
sidekraft, vil bladet vibrere og lage et merke (sagmerke)



1.

i arbeidsemnet. Dette @delegger presisjonen i kuttet.

Trykksaging

Fig.26

3.

Fest arbeidsstykket med skrustikken. Sla pa
sagen uten at bladet er i kontakt med noe, og vent
til bladet oppnar full hastighet for du senker. Senk
hendelen forsiktig til helt senket posisjon for a
sage arbeidsemnet. Nar kuttet er ferdig, ma du sla
av sagen og VENTE TIL BLADET HAR STOPPET
HELT fer du hever det helt igjen.

Gjaersaging
Se avsnittet "Justere gjeeringsvinkelen".

Skraskjaering

Fig.27

Lasne knotten og vipp sagbladet for & stille inn
skravinkelen (se Justere skravinkelen ovenfor). Forsikre
deg om at du har trukket til knotten godt slik at den
valgte skravinkelen sikres godt. Fest arbeidsstykket med
skrustikken. Sla pa sagen uten at bladet er i kontakt
med noe, og vent til bladet oppnar full hastighet. Senk
deretter forsiktig handtaket til nedre stilling samtidig som
du legger pa trykk parallelt med bladet. Nar kuttet er
ferdig, ma du sla av sagen og VENTE TIL BLADET HAR
STOPPET HELT fer du hever det helt igjen.

/\FORSIKTIG:

Du ma alltid veere sikker pa at bladet gar ned til
skraretningen under skrasaging. Hold hendene
bort fra sagbladbanen.

Ved skraskjaering kan det oppsta en tilstand hvor
delen som er saget av hviler mot siden av bladet.
Hvis bladet heves mens det fremdeles roterer, kan
denne delen sette seg fast i bladet og forarsake at
fragmenter strgs rundt. Dette er sveert farlig.
Bladet skal BARE heves nar det har stoppet helt.
Nar du trykker hendelen ned, ma du utgve trykk
parallelt med bladet. Hvis trykket ikke er parallelt
med bladet under skjaering, kan vinkelen pa bladet
endre seg og skjaerepresisjonen pavirkes negativt.
(Kun for europeiske land) Sett alltid underfgringen

pa utsiden nar du utfgrer skraskjeering mot venstre.

Lamellsaging

Lamellsaging er prosessen hvor en skravinkel
lages samtidig som en gjeeringsvinkel sages pa et
arbeidsemne. Lamellsaging kan utfgres i vinkler
som vises i tabellen.

Skjeeringsvinkel ‘ Gjeeringsvinkel |

45° | Venstre og hoyre 0°-45° |

Nar du utfgrer kombisaging, finner du forklaringer i
"Pressaging", "Gjeersaging" og "Skraskjaering".
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5.

Sage aluminiumekstrudering

Fig.28

Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du
bruke avstandsklosser eller biter av kapp som vist
i figuren for & forhindre at aluminiumen deformeres.
Bruk en  skjereveeske nar du sager
aluminiumsekstruderingen for & forhindre at det
legger seg aluminiumsstav pa bladet.

/\FORSIKTIG:

Prgv aldri & skjeere eller  runde
aluminiumsekstruderinger. Tykke
aluminiumsekstruderinger kan lgsne under saging og

runde kan ikke sikres godt nok med denne sagen.

tykke

Gjeeringskloss

Bruk av gjeeringsklosser hjelper til med a sikre
flisfrie kutt i arbeidsemnene. Fest en gjeeringskloss
til faringsflaten ved hjelp av hullene i flaten.

Mal for anbefalt gjeeringskloss finner du i figuren.

Over 10 mm

Over 460 mm

N
V

ran)

N
%

rga)
N\
e

)
N

125mm

100mm 115mm 115mm100mm

1. Hull

/A\FORSIKTIG:

7.

Bruk rett tre med jevn tykkelse som trekledning.
Bruk skruene til & feste trekledningen til
feringsplaten. Skruene ma monteres slik at
skruehodene er under overflaten av trekledningen.
Nar trekledningen er festet, ma du ikke dreie pa
dreiefoten med senket hendel. Bladet og/eller
trekledningen vil bli skadet.

Storste  skjeerebredde reduseres
bredden pa gjeeringsklosser.

tilsvarende

Sage samme lengde gjentatte ganger

Fig.29

Nar du skal sage flere emner med samme lengde,
pa fra 240 mm til 380 mm, vil bruk av
innstillingsplate (ekstrautstyr) gjare arbeidet lettere.
Monter innstillingsplaten pa holderen (ekstrautstyr)
slik det er vist i figuren.

Tilpass skjeerelinjen pa arbeidsemnet ditt til enten
venstre eller hgyre side av spore i snittplaten. Hold
arbeidsemnet slik at det ikke beveger seg, og flytt
innstillingsplatestrammeren  mot enden av
arbeidsemnet. Fest innstillingsplaten med skruen.
Nar innstillingsplaten ikke er i bruk, ma du lgsne
skruen og dreie platen ut av veien.



Baerbart verktoy

Fig.30

Sgrg for at sagen er koblet fra. Sikre bladet i 0°
skjeeringsvinkel og dreiefoten i full venstre
gjeeringsvinkel. Senk hendelen helt og las den i senket
posisjon ved & skyve anslagsstiften inn.

Beer sagen i handtaket som vist i figuren. Hvis du tar av
holderne, stavposen osv., er det lettere & baere sagen.

Fig.31

/\FORSIKTIG:
Du ma alltid sikre alle bevegelige deler fgr du
baerer sagen.
Anslagsstiften er bare for baering og oppbevaring,
og ikke for saging.

VEDLIKEHOLD

A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

/\ADVARSEL:
Du ma alltid serge for at bladet er slipt og rent for
best og sikrest mulig ytelse.

Justere skjarevinkelen

Denne sagen er ngye justert og tilpasset ved fabrikken, men
toff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen din ikke er
godt nok tilpasset, ma du gjennomfare falgende:

1.  Gjaringsvinkel

Fig.32

Losne grepet som holder dreiefoten. Drei dreiefoten
slik at pekeren peker pa 0° pa gjeeringsskalaen. Stram
til grepet og lgsne sekskantskruen som fester
feringsflaten, med ngkkelen. Hvis pekeren ikke peker
pa 0° pa gjeeringsskalaen, skal du lgsne skruen som
fester pekeren og flytte pekerplaten slik at den peker
pa 0° pa gjeeringsskalaen.

Senk hendelen helt og las den i senket posisjon ved &
skyve anslagsstiften inn. Bring sidene pa bladet i rett
vinkel med fronten péa feringsflaten med en
trekantlinjal, et vinkellern  osv.  Stram  sa
sekskantskruene godt pa feringsflaten i rekkefglge fra
hayre side.

Fig.33

2. Skjeeringsvinkel
(1) 0° skjeeringsvinkel
Fig.34
Senk hendelen helt og las den i senket
posisjon ved & skyve anslagsstiften inn.
Lasne knotten i bakkant av sagen.

Lasne sekskantmutteren og drei
justeringsskruen for 0° skjeeringsvinkel pa
hgyre side av dreiefoten to eller tre runder
med klokken for & vippe bladet mot hayre.
Plasser bladets side i rett vinkel mot
overflaten av dreiefoten ved bruk av en
trekantlinjal, vinkeljern eller lignende, ved a
dreie justeringsskruen for 0°-skravinkel mot
urviseren. Trekk deretter til sekskantmutteren
for & feste justeringsskruen for 0°-
skravinkelen og trekk til knotten godit.
Forsikre deg om at pekeren pa armen peker
pa 0° pa skravinkelskalaen. Hvis pekeren
ikke peker pa 0° pa skravinkelskalaen, skal
du lgsne skruen som fester pekeren og flytte
pekerplaten slik at den peker pa 0° pa
skravinkelskalaen.

Fig.35

Fig.36
(2) 45° skjeeringsvinkel

Fig.37
Juster 45°-skravinkelen forst etter at du har
justert 0°-skravinkelen. For & justere venstre
45°-skravinkel lgsner du knotten og vipper
bladet helt til venstre. Forsikre deg om at
pekeren pa armen peker pa 45° pa
skravinkelskalaen pa armen. Hvis pekeren
ikke peker pa 45°, dreier du justeringsskruen
for 45°-skravinkel, pa venstre side av armen,
til pekeren peker pa 45°.

Skifte kullborster

Fig.38

Ta ut og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til en lengde pa 3 mm. Hold
kullbgrstene rene og serg for at de kan bevege seg fritt i
holderne. Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk
bare identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta

ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.39

Etter bruk

Etter bruk, ma du terke av fliser og stev som
kleber til sagen med en klut eller lignende. Hold
bladvernet rene i henhold til instruksjonene i
avsnittet "Bladvern". Smgr glidedelene med
maskinolje for & hindre at maskinen ruster.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Kiintoavain 16-2. Keskikansi 25-4. Ruuvipuristimen tanko
2-1. Nuppi 17-1. Kuusiopultti 26-1. Pystysuora ruuvinpuristin
3-1. Apu-levy 18-1. Kuusiopultti 28-1. Ruuvipuristin
3-2. Ruuvi 18-2. Kiintoavain 28-2. Valike
3-3. Pohja 19-1. Teran kotelo 28-3. Ohjain
4-1. Rajoitintappi 19-2. Nuoli 28-4. Alumiininen puristetanko
5-1. Pultti 19-3. Nuoli 28-5. Valike
6-1. Terénsuojus 19-4. Sahantera 29-1. Kiinnityslevy
7-1. Teransuojus 20-1. Kara 29-2. Ruuvi
8-1. Lovilauta 20-2. Laippa 29-3. Kannatin
9-1. Saatopultti 20-3. Sahantera 30-1. Rajoitintappi
10-1. Kéantopdydan ylapinta 20-4. Laippa 32-1. Kuusiopultti
10-2. Terén reuna 20-5. Kuusiopultti 33-1. Kolmikulma
10-3. Ohjain 20-6. Rengas 34-1.0° saatopultti
11-1. Lukitusvipu 21-1. Vara-aita 35-1. Kolmikulma
11-2. Kahva 22-1. Polypussi 35-2. Sahantera
12-1. Nuppi 23-1. Suljin 35-3. Kaantopodydan ylapinta
13-1. Osoitin 24-1. Tuki 36-1. Osoitin
14-1. Vipu 24-2. Kiertopohja 37-1.45° viisteityskulman saatopultti
14-2. Liipaisinkytkin 25-1. Ruuvipuristimen nuppi 37-2. Osoitin
15-1. Liipaisinkytkin 25-2. Ruuvi 39-1. Harjanpitimen kansi
16-1. Kiintoavain 25-3. Ruuvipuristimen varsi 39-2. Ruuvitaltta
TEKNISET TIEDOT
Malli MLS100
Teran halkaisija 255 mm

Teran paksuus
Aukon halkaisija

1,6 mm - 2,4 mm

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille 25,4 mm
Eurooppalaisille maille 30 mm
Maks. leikkauskaasiteetit (K x L) 255 mm:n terén halkaisijalla
Viisteityskulma Jirikuima
0° 45° (vasen ja oikea)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm
45° (vasen) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
Nopeus kuormittamattomana (min”) 4200
Mitat (P x L x K) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Nettopaino 14,7 kg
Turvallisuusluokka G

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman ennakkoilmoitusta.

« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

END217-5
Symbolit @

Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele @1
naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

@ - Katso kayttdohjeita.
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KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Jotta  valtdt lentdvien jaanteiden
aiheuttaman  onnettomuuden, pida
sahan paata alhaalla sen jalkeen, kun
olet tehnyt leikkaukset, kunnes tera on
kokonaan pysahtynyt.




Ala sijoita kasia &léaka sormia terén
lahelle.

Poista turvallisuuden vuoksi lastut, pienet
palaset yms. pdydaltéa ennen tydskentelya.
Aseta aina sivuohjain vasempaan asemaan,
kun suoritetaan vasemman puolen viistoja
leikkauksia. Muuten seurauksena voi olla
vakava vamma kayttajalle.
Kaanna pulttia
|6ysentaaksesi sita.
Koskee vain EU-maita
Ala havitd sahkoétarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

myotapaivaan

Vanhoja sahké- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkotarvikkeet on toimitettava

ongelmajatteen keréyspisteeseen ja ohjattava

ymparistoystavalliseen kierratykseen.
ENE004-1

Kayttotarkoitus
Ty6kalu on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan
sahaukseen ja jiirisahaukseen. Voidaan sahata myds

alumiinia sopivalla sahanteralla.
ENF002-2

Virtalahde
Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja

sitéd saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.

Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN61029-
standardin mukaan:

Aénenpainetaso (Lya): 92 dB (A)
Aénitehotaso (Lwa): 105 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kayta kuulosuojaimia

ENH003-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Makita ilmoittaa, ettd seuraava(t) kone(et)

Koneen tunnistetiedot:

Yhdistetty viistosaha

Mallinro/tyyppi: MLS100

Tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
On valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029

Direktiivin 2006/42/EY mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

VIISTOSAHAN
TURVALLISUUSOHJEET
1. Pidd kddet poissa sahanteran liikeradalta.

Vilta koskettamasta rullaavaa terai. Se voi
aiheuttaa vakavan onnettomuuden.

2. Tarkista ennen kayttod huolellisesti, ettei
sahanterédssa ole halkeamia tai vaantymia.
Vaihda vaurioituneet terat heti.

3. Vaihda kitapala, kun se on kulunut.

4.  Kayta vain valmistajan ilmoittamia sahanteria,
jotka ovat standardin EN847-1 mukaisia.

5. Ald kayta pikateriksestd valmistettuja
sahanteria.

6. Pida silmasuojuksia.

7. Kéayta kuulosuojaimia kuulovaurioriskin
pienentédmiseksi.

8. Pidd hansikkaita, kun kasittelet sahanteria
(sahanterat tulee kuljettaa kotelossa aina, kun
mahdollista) ja karkeapintaisia materiaaleja.

9. Kytke jiirisahat polynkerayslaitteeseen
sahauksen aikana.

10. Valitse sahanterdt leikattavan materiaalin
mukaan.

11. AlA sahaa muuta kuin puuta, alumiinia tai
vastaavia materiaaleja.

12. Kiinnitd kaikki liikkuvat osat aina ennen
tyokalun kuljetusta. Ald kdytd suojusta
kahvana, kun nostat tai kannat tyokalua.

13. Ald kidytid sahaa ilman suojuksia. Varmista

teran  suojuksen  sulkeutuminen ennen
jokaista kiyttokertaa. Ald kidyti sahaa, jos
teran suojus ei liikku vapaasti ja sulkeudu heti.
Ald koskaan kiristd tai sido terin suojusta
auki-asentoon.



14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.
24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

Pida lattia puhtaana irtomateriaalista, kuten
lastuista ja leikatuista kappaleista.

Kayta vain sahanterid, joihin merkitty
enimmaisnopeus on vahintaan yhta suuri kuin
tyokaluun merkitty nopeus

kuormittamattomana.

Jos tyokalu on varustettu laserilla tai LED-
valolla, ala vaihda laseria tai LED-valoa
toisentyyppiseen. Pyyda valtuutettua

huoltoliikettad korjaamaan laite.

Ald koskaan irrota leikattuja kappaleita tai
muita osia tyokappaleesta tyokalun ollessa
kdynnissa siten, ettd sahanterd pyorii
suojaamattomana.

Ald suorita mitddn toimenpiteitd vapaalla
kadelld. Tyokappale tulee kiinnittdd kunnolla
kaantodalustaan ja ohjaimeen kappalepuristimella
kaikkien toimintojen aikana. Ald koskaan
varmenna tyokappaleen kiinnitysta kasin.
Varmista aina ennen sahaamista, etta tyokalu
on vakaa.

Kiinnita tyokalu tarvittaessa tyopenkkiin.

Tue pitkdt tyokappaleet asianmukaisilla
lisatuilla.

Al3 koskaan leikkaa niin pienti tyokappaletta,
ettei sita voi kiinnittda tukevasti puristimeeen.
Vaarin kiinnitetty tyokappale voi aiheuttaa
takapotkun ja vakavia vammoja.

Ald koskaan kosketa sahanterai.

Sammuta kone ja odota, kunnes terd on
pysadhtynyt ennen kuin siirrat tyokappaletta tai
muutat asetuksia.

Kytke tyokalu pois pailtd ennen sahanterdn
vaihtoa tai huoltoa.

Lukitustappi, joka lukitsee leikkausterdn, on
tarkoitettu vain kantamiseen ja sdilytykseen
eika sita ole tarkoitettu leikkauskayttoon.

Ala kayta tyokalua palavien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa. Tydkalun sahkdinen
toiminta voi aiheuttaa rajahdyksen ja tulipalon, jos

sen laheisyydesséa on palavia nesteita tai kaasuja.

Kayta ainoastaan tille tyokalulle tarkoitettuja
laippoja.

Ole varovainen, ettet vahingoita karaa,
laippoja (erityisesti asennuspintaa) tai pulttia.
Naiden osien vioittuminen voi aiheuttaa teran
rikkoutumisen.

Varmista, ettd kaantéalusta on kiinnitetty
kunnolla, ettei se liiku kdyton aikana.

Poista lastut, pienet osat jne. poydaltd ennen
kayttoa oman turvallisuutesi takaamiseksi.

Vilta naulojen sahaamista. Tarkasta
tyokappale ja poista kaikki naulat ennen
tyostoa.

Varmista, ettd karalukko on avattu, ennen kuin
virta kytketaan paalle.
Varmista, ettei terd kosketa kaantoalustaa
alimmassa kohdassa.
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35.

36.

37.

38.

39.

40.
41.

42.
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44.

45.

46.

Tartu kahvaan tiukasti. Muista, ettd saha
liikkuu hieman ylés ja alas kdynnistyksen ja
pysdhtymisen aikana.

Varmista, ettd terd ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

Anna koneen kdyda hetki ennen sen
kayttamista tyokappaleeseen. Tarkkaile
konetta vérindn ja huojunnan varalta, mika
voisi olla merkki huonosti asennetusta tai
tasapainotetusta terasta.

Sahaa vasta, kun terd on saavuttanut tdyden
nopeuden.

Lopeta tydskentely valittomasti, jos havaitset
jotain tavallisesta poikkeavaa.

Al yrit3 lukita liipaisinta paillioloasentoon.
Ole valppaana jatkuvasti etenkin toistuvien,

yksitoikkoisten  tehtivien aikana. Alid
tuudittaudu vaaraan turvallisuuden
tunteeseen. Terdt eivdt anna toista
mahdollisuutta.

Kdyta vain tdssd ohjeessa suositeltuja
lisdvarusteita. Sopimattomien lisdvarusteiden
kuten hiomaterien kayttd voi aiheuttaa

onnettomuuden.

Ole varovainen kiinnittdessasi teraa.

Tyoskentelyssd syntyvda poly voi sisaltaa

syopaa, syntymavaurioita ja muita

lisadantymishairioitd aiheuttavia kemikaaleja.

Esimerkkeja téllaisista kemikaaleista ovat:
lyijypohjaisilla maaleilla kasiteltyjen
materiaalien sisaltama lyijy
arsenikki ja kromi kemiallisesti kasitellysta
puutavarasta.
Sinun altistumisriskisi riippuu siitd, kuinka
usein teet tamantyyppista tyota. Nain voit
véhentéda altistumista naille kemikaaleille:
tyoskentele hyvin tuuletetuissa tiloissa ja
kdytd hyvaksyttyja turvalaitteita, kuten
hengityssuojaimia, jotka on tarkoitettu
erityisesti suodattamaan mikroskooppisia

aineosasia.
Pida terd aina terdvdna ja puhtaana
rajoittaaksesi melutasoa.
Koneen kayttéja on asianmukaisesti

koulutettu koneen toiminnoissa, saddodissa ja
kaytossa.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.



ASENNUS

Kuva1

Kuva2

Laitteen kuljetuksen aikana kahva on lukittu alennettuun
asemaan kannen tapilla. LOysaa pultti mukana annetulla
kuusioavaimella ja siirré sahan karkea oikeaan kulmaan
pain. Poista pultti ja varmista sahan karki nupilla.
Apulevyn asennus

Kuva3

Apulevyn asennus tapahtuu tydkalun pohjassa olevaa
aukkoa kayttéaen ja varmista se kiristamalla ruuvia.
Penkin kiinnittaminen

Laitteen kuljetuksen aikana kahva on lukittu alennettuun
asemaan kannen tapilla. Vapauta kannen tappi
alentamalla hieman kahvaa ja vetamalla kannen tappia.
Kuvad4

Tydkalu tulee ruuvata neljalla ruuvilla tasaiselle pinnalle
laitteen pohjassa olevia ruuvinreikia kayttaen. Tama
estaé karjityksen ja mahdollisen vammautumisen.

Kuva5
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TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatéjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Terasuojus

Kuva6

Kun alennat kahvaa, teréansuojus nousee
automaattisesti. Teransuojus on jousitettu, joten ne
palautuvat alkupdiseen asentoonsa, kun leikkaus on
valmis ja kahva nostettu. ALA KOSKAAN TYHJENNA
TAI POISTA TERANSUOJUSTA TAI JOUSTA, JOKA
KIINNITTYY SUOJUKSEEN.

Henkil6kohtaisen turvallisuutesi vuoksi pida terdnsuojus
aina hyvassa kunnossa. Suojusten poikkeava toiminta
tulee heti oikaista. Tarkista varmistaaksesi suojuksen
jousenpaluu  toiminta. ALA KOSKAAN KAYTA
TYOKALUA, JOS TERANSUOJUS TAI JOUSI ON
TURMELTUNUT, VIALLINEN TAI POISTETTU. SE ON
ERITTAIN VAARALLISTA JA SAATTAA AIHEUTTAA
VAKAVIA HENKILOVAHINKOJA.

Jos lapindkyva suojus likaantuu, tai siihen liimautuu
sahanpurua siten, ettei tera ole enda hyvin nakyvissa,
kytke saha irti ja puhdista suojus huolellisesti kostealla
kankaalla. Ald kéytd liuottimia tai o&ljypohjaisia
puhdistusaineita muovisiin suojuksiin.

Jos lapindkyva suojus likaantuu, tai siihen liimautuu
sahanpurua siten, ettei tera ja/tai tydkappale ole enaa
hyvin nakyvissa, kytke saha irti ja puhdista suojus
huolellisesti kostealla kankaalla. Al& kayta liuottimia tai
oljypohjaisia puhdistusaineita muovisiin suojuksiin.

Jos terdnsuojus on erityisen likainen ja sen
lapindkyvyys on  heikentynyt, kaytd annettua
ruuvimeisselid  keskuskantta pitdvan  kuusioruuvin

lIoysdamiseksi. LOysaa kuusioruuvi kiertamalla sita
vastapaivaan ja nosta teransuojusta ja keskuskantta.
Jos terénsuojus on nain sijoitettu, puhdistus voidaan
suorittaa  taydellisemmin ja tehokkaammin. Kun
puhdistus on valmis, k&anna ylhaallda mainittu
toimenpide nurin ja varmista ruuvi. Al& poista jousta
pitavaa teransuojusta. Jos suojus haalistuu ian myoéta
tai UV-valolle alttina olon aikana, ota yhteys Makitan

huoltokeskukseen ~pyytééksesi uusi suojus. ALA
TYHJENNA TAI POISTA SUOJUSTA.

Kuva7

Lovilauta

Kuva8

Tyokalu annetaan kiertopohjassa olevan lovilaudan

kanssa minimoimaan leikkauksen poistumispuolen
repimista. Jos loven uraa ei vield ole tehtaassa leikattu
lovilautaan, loviura tulisi leikata ennen tydkalun
varsinaista kayttoa tyokappaleen leikkaamiseksi. Kytke
ty6kalu péaalle ja alenna teraa hiljaa leikataksesi ura
lovilautaan.



Parhaan sahauskyvyn yllapitdminen

Tama tyokalu on tehtaassa saadetty valitdmaan 255
mm:selle sahanteralle maksimi leikkuukapasiteetin.

Kun asennat uuden teran, tarkista aina teran ala-
asennon raja ja sdada tarvittaessa seuraavasti:

Irrota ensiksi koneen virtajohto. Laske kahva tdysin alas.
Kayta avainta saatopultin kadantdmiseen kunnes teran keha
ulottuu hieman kiertopohjan ylapinnan alapuolelle pisteessa,
jossa suojusesteen etupuoli koskettaa kiertopohjan ylapintaa.

Kuva9

Kun kone on irrotettuna pistorasiasta, kadanna teraa
kasin pitden kahvan kokonaan alhaalla varmistuaksesi,

ettd terd ei kosketa mitddn alajalustan kohtaa.
Hienosaada tarvittaessa.

Kuva10

/AHuoMIO:

Kun tera on kiinnitetty, varmista aina, etta tera ei
kosketa alajalustan mitdadn kohtaa, kun kahva
lasketaan kokonaan alas. Tee tama vain koneen
ollessa irrotettuna pistorasiasta.

Jiirikulman saataminen

Kuvai1

Loysda kadensijaa kaantamalla sitd vastapaivaan.
Kierré kiertopohjaa samalla lukkovipua alas painaen.
Kun olet siirtanyt kddensijan sellaiseen asentoon, jossa
osoitin osoittaa viistoasteikossa haluttuun kulmaan,
kiristé hyvin kaddensijaa myétapaivaan.

/AHuomio:
Kiertopohjaa kaantdessa, varmista, ettd nostat
kahvan taysin.
Viistokulman vaihtamisen jalkeen varmista aina
kiertopohja kiristamalla kadensijaa tiukasti.

Kallistuskulman saiataminen
Kuvai12

Kuvai13

Viisteityskulman saatoon, 18ysenna
takapuolella olevaa nuppia vastapaivaan.
Tyénna kahvaa vasemmalle péain kallistaaksesi
sahanteraa, kunnes osoitin osoittaa viisteitysasteikossa
haluttuun kulmaan. Kirista sitten nuppia my&tapaivaan
hyvin varren varmistamiseksi.

tyokalun

Anuomio:
Kun kadannat sahanterda, muista nostaa kahva
kokonaan ylds.
Viisteityskulman muuttamisen jalkeen varmista
aina varsi kiristdmalla nuppia myd6tapaivaan.

Kytkimen kayttaminen

AHuomio:
Tarkista aina ennen  tydkalun liittdmista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

33

Eurooppalaisille maille

Kuva14

Kéynnista saha tydntdmalld vipu oikealle ja painamalla
lipaisinkytkinta. Laite pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.
Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille
Kuva15

Kaynnistd tyokalu painamalla liipaisinkytkinta.
pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.

Laite

AvaroITus:
ALA koskaan kaytd sahaa, jos liipaisinkytkin ei
toimi moitteettomasti. Saha, jonka liipaisinkytkin
on viallinen, on ERITTAIN VAARALLINEN ja
korjattava ennen kayton jatkamista.

KOKOONPANO

/Anuomio:
Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimenpiteita,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sahanteran kiinnittiminen ja irrottaminen

/Anuomio:
Varmista aina ennen teran kiinnittdmista ja irrottamista,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.
Kaytan terén irrottamiseen ja kiinnittdmiseen vain
mukana annettua Makitan kuusioavainta. Taman
laiminlyonti saattaa aiheuttaa kuusioruuvin
ylikiristdmisen tai puutteellisen kiristamisen. Tama
saattaa aiheuttaa vammoja.

Terdd poistettaessa tai asennettaessa pida kahva

pystyasennossa.

Kuva16

Terdn  poistamiseksi ~ kayta  avainta  I0ystadksesi
keskimmaistd kantta pitdvaa kuusiomutteria kaantamalla
sitd vastapaivaan. Nosta teransuojus ja keskimmainen kansi.

Kuva17

Paina akselin lukkoa akselin lukitukseen ja kayta
avainta kuusioruuvin lI6ysdamiseen myétapaivaan. Irrota
sitten kuusiopultti, ulkolaippa ja tera.

Kuva18

Teran asennukseen, istuta se varovasti pystakselin péélle
varmistaen, ettd terén pinnassa olevan nuolen suunta on sama,
kuin terén kotelossa olevan nuolen suunta. Asenna ulkolaippa ja
kuusioruuvi, ja kirista sitten lujasti kuusioruuvia avainta kayttaen
(vasenkatinen) vastapaivaan samalla akselilukkoa painaen.

Kuva19
Kuva20

AHuomio:
Rengas, joka on 25,4 tai 30 mm ulkohalkaisijaltaan, on
tehtaan asettama pystyakselin paalle. Ennen teran
istuttamista pystyakselin paéalle varmista aina, etta
teran akselinreidn oikea rengas, jota aioit kayttda on
asennettu pystyakselin paalle.



Asenna ulkolaippa ja kuusioruuvi, ja kirista sitten lujasti
kuusioruuvia avainta kayttaen (vasenkatinen)
vastapaivaan samalla akselilukkoa painaen.

Palauta  terénsuojus ja  keskimmainen laatta
alkuperadiseen asentoonsa. Kiristd sitten kuusioruuvia
myo6tapaivaan varmistaaksesi keskimmainen kansi.
Alenna kahvaa varmistuaksesi siitd, ettd teransuojus
liikkuu asianmukaisesti. Varmista ennen leikkausta, etta
akselilukko on vapauttanut pystyakselin.

Apuvaste (vain Euroopan maat)

Kuva21

Tama tyokalu on varustettu apuvasteella. Apuvaste
sijoitetaan tavallisesti sisépuolelle. Vain jos viistesahaat
vasemmalle, se on kaannettava ulkopuolelle.

/AHuomio:

Jos viistesahaat vasemmalle, kdénna apuvaste ulospain.

Muuten se koskettaa terdd tai muuta tydkalun osaa,
mista voi aiheutua kayttéjélle vakavia vammoja.

Polypussi

Kuva22

Kuva23

Sahaaminen on siistid ja pdlyn keraaminen helppoa,
kun  kaytat polypussia. Pdlypussi  kiinnitetaan

sovittamalla se polysuuttimeen.

Kun pdlypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota pdlypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjennd pussin sisaltd
napauttamalla sité kevyesti siten, etta sisaan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan
tulevaa pélynkeraysta.

HUOMAUTUS:
Jos liitat Makita-polynimurin sahaasi, voit suorittaa
tehokkaampia ja puhtaampia toimenpiteita.

Tyokappaleen kiinnittaminen

/AVAROITUS:

On erittéin térkeaa, ettd tyokappale kiinnitetdan
aina kunnolla ja kiristetddn ruuvipuristimella
paikalleen. Muutoin kone voi Vvioittua ja/tai
tydkappale tuhoutua. SEURAUKSENA VOI OLLA
MYOS LOUKKAANTUMINEN. ALA mydskaan
nosta teraa tydskentelyn jalkeen, ennen kuin tera
on kokonaan pysahtynyt.

Anuomio:
Pitkia tyokappaleita leikattaessa kaytéd sellaisia
kannattimia, jotka ovat yhta pitkia, kuin kierrospohjan
ylimmén pinnan taso. Ald turvaudu ainoastaan
pystysuoriin  ruuvinpuristimiin  ja/tai  vaakasuoriin
ruuvinpuristimiin tyékappaleen kannatukseksi.
Téama materiaali notkuu. Kannata ty6kappaletta
koko sen pituudessaan valttdaksesi teran
puristuksen ja mahdollisen TAKAPOTKUN.

Kuva24
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Kappalepuristin

Kuva25

Pystysuoran ruuvinpuristimen voi asentaa kahteen asentoon,
ohjausaidan joko vasemmalle tai oikealle puolelle. Pista
ruuvinpuristimen tanko ohjaustangon reikdan ja kirista
ruuvia ruuvinpuristimen tangon varmistamiseksi.

Sijoita ruuvinpuristimen varsi tyokappaleen paksuuden ja
muodon mukaan ja varmista ruuvinpuristimen varsi
kiristamalla ruuvia. Varmista, ettei laitteen mikaan osa kosketa
ruuvinpuristinta silloin, kuin alennat téysin kahvan. Jos jokin
osa koskettaa ruuvinpuristinta, sijoita ruuvinpuristin uudestaan.
Purista tydkappale tukevasti sahausvastetta ja kierrospohjaa
vasten. Sijoita ty6kappale haluttuun leikkausasentoon ja
varmista se lujasti kiristdmalla ruuvinpuristimen nuppia.

/AHuoMIO:
Tyokappale on kiinnitettava lujasti kierrospohjaa ja
ohjausaitaa vasten ruuvinpuristimella jokaisen
toimenpiteen tapauksessa.

TYOSKENTELY

/AHuomio:

Ennen ensin kahva

kayttoa,
kuljetusasennosta vapauttamalla lukitustappi.
Varmista ennen kytkimen kaynnistamista, etta tera
ei kosketa tydkappaletta tms.

Ala paina kahvaa voimakkaasti sahatessasi. Liiallinen
painaminen voi ylikuormittaa moottoria ja/tai heikentaa
sahaustehoa. Paina kahvaa vain sen verran kuin on

vapauta

tarpeen, jotta sahaus eteen asianmukaisesti ilman,
ettd terdn nopeus laskee huomattavasti.

Sahaa painamalla kahvaa kevyesti alas. Jos
kahvaa painetaan voimakkaasti tai sité painetaan
sivusuunnassa, terd alkaa varista jattaen jaljen
tyokappaleeseen ja sahauksen tarkkuus karsii.

1. Aukkosahaus

Kuva26
Varmista tySkappale ruuvinpuristimessa. Kytke
laite paalle ilman terédn kosketusta ja odota,
kunnes terd saavuttaa tdyden nopeuden ennen
sen alentamista. Alenna sitten hellavaroen kahvaa
taysin alennettuun asemaan tydkalun leikkausta



3.

varten. Kun leikkaus on valmis, kytke laite pois
paélta ja ODOTA, KUNNES TERA ON TAYSIN
PYSAHTYNYT ennenkuin nostat terén sen téysin
kohotettuun asentoonsa.

Jiirisahaus
Katso aiempaa kohtaa "Jiirikuiman saataminen”.

kallistussahaus

Kuva27

Léysédd nuppi ja kallista sahanterdd asettaaksesi
viisteityskulma (Ks. aikaisemmin selostettua
"Viisteityskulman asetus" osaa.) Kiristd lujasti nuppi
uudestaan  varmistaaksesi  valittu viisteityskulma
turvallisesti. Varmista tykappale ruuvinpuristimella.
Kytke laite péélle ilman terdn kosketusta ja odota,
kunnes terd saavuttaa tdyden nopeuden. Alenna sitten
helldvaroen kahvaa taysin alennettuun asentoonsa
samalla painetta soveltaen teran kanssa rinnakkain. Kun
leikkaus on valmis, kytke laite pois paéltd ja ODOTA,
KUNNES TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT ennenkuin
nostat terdn sen taysin kohotettuun asentoonsa.

/AHuomio:

Varmista aina, ettd tera liikkuu alas viisteen
suunnassa viistesahauksen aikana. Pida kadet
poissa teran tielta.

Viistesahauksen yhteydessa voi kayda niin, ettd irti
sahattu pala jaa terén syrjan paalle. Jos tera nostetaan
sen vield pyoriessa, tdmé kappale voi tarttua teraan,
jolloin sen sirpaleet voivat sinkoutua vaarallisesti. Tera
tulee nostaa VASTA, kun tera on kokonaan pysahtynyt.
Kun painat kahvaa alas, paina terén suuntaisesti.
Jos kahvaa ei paineta terdn suuntaisesti, teran
kulma voi siirtya ja sahauksen tarkkuus karsia.
(Vain Euroopan maat) Sijoita apuvaste aina
ulkopuolelle, kun viistesahaat vasemmalle.

Yhdistelmasahaus

Yhdistelmésahauksessa tybkappaleeseen
sahataan viistekulma samaan aikaan jiirikulman
kanssa.  Yhdistelmasahaus voidaan tehda
taulukon osoittamissa kulmissa.

Kallistuskulma ‘ Jiirikulma |

45° | Vasen ja Oikea 0% 45" |

5.

Kun teet yhdistelmasahausta, katso
kohtien "Aukkosahaus”, "Jiirisahaus”
ja "Viistesahaus” ohjeita.

Alumiinisten puristetankojen sahaaminen

Kuva28

Kun kiinnitdt alumiinisia puristetankoja, kayta
valikkeita tai jatepaloja kuvan osoittamalla tavalla
estaaksesi alumiinin vaantymisen. Kayta
sahausoljya sahatessasi alumiinisia puristetankoja,
jotta teralle ei kertyisi alumiinia.
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/AHuoMIO:

. Ala koskaan sahaa paksuja tai pyoreita alumiinisia
puristetankoja. Paksut alumiiniset puristetangot
voivat irrota tydskentelyn aikana, ja pyoreita
tankoja ei voi kiinnittda tukevasti tdhan koneeseen.

6. Sahausvasteen puusovitin
Sahausvasteen puusovittimen kayttd auttaa
varmistamaan  ty6kappaleiden  repimattéman
leikkuun.  Kiinnitd puusovite sahausvasteeseen
sahausvasateessa olevia reikia kayttaen.
Katso kuvaa suositeltua puusovitteen
mittasuhdetta koskien.

Yli 10mm Yli 460mm

Fah)

N D)
U

m
N\
m

VU

’& 125mm

100mm 115mm 115mm100mm

1. Aukko

Axuomio:
Kayta suoraa, tasapaksua puuta puunpaallysteena.
Kaytd ruuveja  kiinnittddksesi  puunpaallyksen
ohjausaitaan. Ruuvit tulisi asentaa siten, ettd ruuvin
etupuolet ovat puunpaallyksen pinnan alapuolella.
Kun puusovite on kiinnitetty, ala kaanna
kierrospohjaa teran ollessa ala-asennossa. Tera
ja/tai puunpaéallys vahingoittuvat.
Leikkauksen  enimmaisleveyden tulee olla
pienempi puunpaallysteen leveydella.

7. Toistuvien pituuksien leikkaaminen

Kuva29

Kun leikkaat monta palaa tukkia samanpituisiksi, jotka
ulottuvat 240 mm:std 380 mm:n, asetuskilven kayttd
(vaihtoehtoinen lisdvaruste) helpottaa tehokkaamman
toiminnan. Aseta asetuskilpi kannattimeen
(vaihtoehtoinen lisavaruste) kuvan osoittamalla tavalla.
Aseta tydkappaleen leikkauskohta kitapalassa olevan
uran joko vasemmalla tai oikealla puolella, ja samalla,
kuin  estat tyOkappaletta liikkumasta,  siirra
pituusrajoitin tyokappaleen paahan. Kiinnitd sitten
asetuskilpi ruuvilla. Kun pituusrajoitin ei ole kaytdssa,
16ysaa ruuvia ja kadanna pituusrajoitin pois tielta.

Koneen kantaminen

Kuva30

Varmista, ettd tyokalu on irrotettu virrasta. Varmista tera
0° viisteityskulmaan ja k&anna kierrospohja taysin
vasemmalle viistokulmaan. Alenna kahva taysin ja
lukitse se alennettuun asentoonsa tydntamalla
pysaytintappi sisaan.



Kulijeta tyokalua kuljetuskahvaa pitden  kuvan
osoittamalla tavalla. Jos poistat kannattimet, pélypussin,
jne., voit kuljettaa tydkalua helpommin.

Kuva31

Anuomio:
Kiinnita aina kaikki liikkuvat osat paikoilleen ennen
koneen kantamista.
Pysaytintapit ovat ainoastaan kuljetukseen ja
varastointiin, eivatka leikkaustoimintoihin.

KUNNOSSAPITO

/AHuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita, ettd
laite on kone on sammutettu ja irrotettu virtalahteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

AvaroITus:
Varmista aina, ettd terd on terdvd ja puhdas, jotta
tydskentely sujuisi mahdollisimman hyvin ja turvallisesti.

Sahauskulman saiataminen

Ty6kalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu
tehtaalla, mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos tydkaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

1. Jiirikulma

Kuva32

Loysenna kahva, joka varmistaa kierrospohjan.
Kierrd kierrospohja siten, ettd osoitin osoittaa
viistoasteikossa 0°. Kiristd kahva ja I0ysenna
avaimella ne kuusiomutterit, jotka varmistavat
ohjaus-aidan. Jos osoitin ei osoita 0° -asteeseen
viistoasteikossa, 16ysaa osoitinta varmistava ruuvi
ja siirrd ja varmista osoitinlevy siten, ettd osoitin
osoittaa viistoasteikossa 0° -asteeseen.

Alenna kahva taysin ja lukitse se alennettuun
asentoonsa tyontamalla pysaytintappi sisaan.
Sovita teréan sivut yhteen ohjausaidan paadyn
kanssa kolmiomittaa, kolmio-kulmikasta, jne.
kayttden. Kirista sitten lujasti ohjausaidassa olevat
kuusiomutterit alkaen oikealta puolelta.

Kuva33
2. Kallistuskulma
(1) 0° kallistuskulma

Kuva34
Alenna kahva taysin ja lukitse se alennettuun

asentoonsa tyontamalla pysaytintappi sisdan.

Léysenna nuppia tydkalun takaosassa.
Loysenna kuusiomutteria ja kierra 0° kierrospohjan
oikealla  puolella  olevaa viisteityskulman
saatdmutteria  kaksi tai  kolme  kierrosta
myotapaivaan kallistaaksesi teraé oikealle.
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Sovita terdn sivut yhteen varovasti
kierrospohjan ylapinnan kanssa kolmikulmaa,
kolmio-kulmikasta, jne. kayttden siten, etta
kierrat 0° viisteityskulman saatdmutteria
vastapaivaan. Kiristd sitten kuusiomutteri
varmistaaksesi 0° viisteityskulman
saatémutteri ja kiristéd nuppi lujasti.

Varmista, ettd varren osoitin osoittaa 0°
viisteitysasteikossa. Jos osoitin ei osoita 0° -
asteeseen viisteitysasteikossa, I6ysaa
osoitinta varmistava ruuvi ja siirra ja varmista
osoitinlevy siten, ettd osoitin osoittaa
viisteitysasteikossa 0° -asteeseen.

Kuva35
Kuva36

(2)
Kuva37

45° kallistuskulma

Saada 45° viisteityskulma ainoastaan, kun
olet suorittanut 0° viisteityskulman saadoén.
Vasemman 45° viisteityskulman s&atéon
Idysenna nuppi ja kallista terd taysin
vasemmalle. Varmista, ettd varren osoitin
osoittaa 45° varren viisteitysasteikossa. Jos
osoitin ei osoita 45°, kierrd 45° varressa
olevaa viisteityskulman saatomutteria,
kunnes osoitin osoittaa 45°.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva38
Irrota ja tarkasta hiiliharjat séannéllisesti. Vaihda, kun ne
ovat kuluneet 3 mm:n pituuteen asti. Pida hiiliharjat
puhtaina ja varmista, ettd ne paasevat liukumaan
vapaasti pidikkeissdan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yhté aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.
Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.
Kuva39
Kayton jalkeen
Kayton jalkeen pyyhi tydkaluun liimautuneet lastut
ja poly pois kankaalla tai vastaavalla. Pida
terdnsuojus puhtaana aikaisemmin kasitellyssa
"Terénsuojus”" osassa mainittujen  ohjeiden
mukaan. Voitele liukuosat konedljylld ruostumisen
ehkaisemiseksi.
Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja
sdadét on jatettdvd Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

1-1. Uzgrieznu atsléga
2-1. Rokturis

3-1. Paligplaksne

3-2. Skrave

3-3. Pamatne

4-1. Aiztura tapa

5-1. Bultskrave

6-1. Asmens aizsargs
7-1. Asmens aizsargs
8-1. lezagésanas platne
9-1. Regulédanas bultskrive

10-1. PagrieZamas pamatnes aug3séja

virsma
10-2. Asmens periférija
10-3. Vadotnes ierobeZotajs
11-1. BlokéSanas svira
11-2. Rokturis
12-1. Rokturis
13-1. Raditajs
14-1. Svira
14-2. Sleédza mélite
15-1. Sledza mélite
16-1. Uzgrieznu atsléga

16-2.
17-1.
18-1.
18-2.
19-1.
19-2.
19-3.

19-4
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Kopskata skaidrojums

Centralais aizsargs
SesSkautnu bultskrive
SesSkautnu bultskriive
Uzgrieznu atsléga
Asmens korpuss
Bultina

Bultina

. Zaga asmens
20-1.
20-2.
20-3.
20-4.
20-5.
20-6.
21-1.

Varpsta

Atloks

Zaga asmens

Atloks

SesSkautnu bultskriive
Gredzens

Apaksgjais ierobezotajs

. Putek|u maiss
23-1.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.

Stiprinajums

Atbalsts

Pagriezama pamatne
SkravspTlu rokturis
Skrive

Skravspilu klokis
Skravspilu stienis

26-1.
28-1.
28-2.
28-3
28-4.
28-5
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
32-1.
33-1.
34-1.
35-1.
35-2.
35-3.

36-1.
37-1.

37-2.
39-1.
39-2.

Vertikalas skravspiles
Skravspiles
Starplikas bloks

. Vadotnes ierobeZotajs

Aluminija profils

. Starplikas bloks

Akumulatora vaks

Skrave

Tureklis

Aiztura tapa

Sesskautnu bultskrive
Lenkmérs

0° lenka regulé$anas bultskrive
Lenkmérs

Zaga asmens

Pagriezaméas pamatnes aug$éja
virsma

Raditajs

45° slipa lenka regulé$anas
bultskrive

Raditajs

Sukas turekla vaks

Skrivgriezis

SPECIFIKACIJAS

Modelis

Asmens diametrs
Asmens korpusa biezums
Cauruma diametrs

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Eiropas valstim

Maks. zagésanas ietilpiba (A x P) ar asmeni 255 mm diametra

MLS100
255 mm
1,6 mm - 2,4 mm

25,4 mm
30 mm

Shipais lenkis

Zagéesanas lenkis

0°

45° (pa kreisi un pa labi)

0°

75 mm x 130 mm

75 mm x 90 mm

45° (pa kreisi)

48 mm x 120 mm

48 mm x 90 mm

Tuksgaitas atrums (min™)
Gabariti (G x P xA)

Neto svars

Dros$ibas klase

4200

610 mm x 485 mm x 515 mm
14,7 kg

B

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.

« Svars atbilsto$i EPTA-Procedure 01/2003

Simboli

Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms darbarika

END217-5

[=
&

izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi izprotat to nozimi.

©

Izlasiet rokasgramatu.

37

DUBULTA IZOLACIJA

Lai izvairitos no atlecoSiem gruziem,

turpiniet

turét zaga augsdalu uz leju

Iidz asmens ir pilniba apstajies.




Neturiet roku vai
tuvuma.
Personigai dros$ibai pirms sakt darbu
no galda virsmas nonemiet Skembas,
sTkus parpalikumus u.c.

o~ - Veicot noslipinaSanu kreisaja puseé,
vienmér uzstadiet APAKSBARJERU
kreisaja pusé. To nedarot, iesp&jams
izraist smagu operatora ievainojumu.

mm:@} - Lai atskrGvétu skrivi, to pagrieziet

v pulkstenraditaja virziena.

E - Tikai ES valstim
Neizmest elektrisko

sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu par
lietotajam elektroiekartam un elektronikas
iekartam un tas ieklauSanu valsts
likumdo$ana lietotais elektriskais
aprikojums jasavac atseviski un janogada

pirkstus asmens

aprikojumu

otrreiz&jai parstradei vidi saudz&josa veida.

ENE004-1
Paredzéta lietosSana
Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un slipiem
iegriezumiem koka. Ar piemérotiem zaga asmeniem
iesp&jams zagét art aluminiju.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé] to var izmantot ari, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENGQ05-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna limenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena Iimenis (Lya): 92 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 105 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENH003-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija

Makita pazino, ka $ads instruments(-i):

Darbarika nosaukums:

Kombinétais lenkzagis

Modela Nr./ tips: MLS100

Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC

Razots saskand ar $adu standartu vai normativajiem

dokumentiem:
EN61029

Tehniska lieta atbilstigi 2006/42/EK ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

30.5.2014

Yasushi Fukaya

Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drogibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu un

noradijjumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities

turpmak.
ENB034-8

DROSIBAS BRIDINAJUMI
LEN KZAGA LIETOSANAI

Netuviniet rokas zaga asmens trajektorijai.
Neskarieties pie asmens, kas kustas péc
inerces. Tas vél joprojam var izraisit smagu
ievainojumu.

2. Pirms darba veikSanas uzmanigi parbaudiet,
vai zaga asmenim nav plaisu vai deformaciju.
Nekavéjoties nomainiet asmenus.

3. Ja iezagéjuma plate ir nolietojusies, to
nomainiet.

4. Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko ir
ieteicis razotajs un kas atbilst EN847-1.

5. Neizmantojiet asmenus, kas razoti no
atrgrieziga térauda.

6. Lietojiet acu aizsargus.

7. Lai mazinatu dzirdes zuduma risku, lietojiet
dzirdes aizsarglidzek|us.

8. Darbam ar zaga asmeni (kad iespé&jams, zaga
asmeni janes turétaja) un nelidzenu materialu
izmantojiet cimdus.

9. Zagejot ar lenkzagi, pievienojiet puteklu
savaceju.

10. Zaga asmeni izvélieties atkariba no zagéjama
materiala.

11. Neizmantojiet zagi, lai grieztu citus materialus,
kas nav lidzigi kokam vai aluminijam.

12. Pirms darbarika neSanas vienmér nostipriniet
visas kustigas dajas. Celot vai nesot
darbariku, neizmantojiet aizsargu ka
parnésasanas rokturi.



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Nelietojiet zagi, ja aizsargi nav sava vieta. Pirms
katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai asmens
aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet zagi, ja
asmens aizsargs nevirzas brivi un nekavéjoties
neaizveras. Nekad nepiestipriniet un nepiesieniet
asmens aizsargu atvérta stavokln.

No zemes novaciet birstoSus materialus,
pieméram, skaidas un atgriezumus.
Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas ir
markéti ar maksimalo atrumu, kas ir tads pats
vai lielaks ka uz darbarika noraditais atrums
bez slodzes.

Ja darbarikam ir lazers vai gaismas diode,
nenomainiet ar cita veida lazeru vai gaismas
diodi. Vérsieties pilnvarota apkopes centra, lai
veiktu remontu.

Nekad neaizvaciet atgriezumus vai citu
apstradajama materiala dalu no zagésanas
zonas, kamér darbariks darbojas ar
neaizsargatu zaga asmeni.

Nekad neveiciet nevienu darbu, turot
apstradajamo materialu roka. Apstradajamais
materials vienmér visu darbu laika ar skrivspilém
cieSi japiestiprina pie pagriezama pamata un
virzo$as barjeras. Nekad neturiet apstradajamo
materialu ar roku.

Pirms katras zagé$anas reizes parbaudiet, vai
darbariks ir stabils.

Ja nepiecieSams, piestipriniet darbariku pie
darbgalda.

Atbalstiet garu apstradajamo materialu ar
atbilstosiem papildu atbalstiem.

Nekad nezagéjiet tik mazu apstradajamo
materialu, ka to nevar cieSi nostiprinat
skravspilés. Nepareizi nostiprinats
apstradajamais materials var izraisit atsitienu un
nopietnus ievainojumus.

Nekad nesniedzieties pari zaga asmenim.
Pirms parvietot apstradajamo materialu vai
mainit iestatljumus izslédziet darbariku un
pagaidiet, kamér asmens apstajas.
Pirms asmens nomainas vai
atvienojiet darbariku no elektrotikla.
Spradtapa, kas griezéjgalvu fiksé uz leju, ir
paredzéta tikai parnésasanai un uzglabasanai,
nevis griesanai.

apkopes

Nelietojiet darbartku viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu klatbatné. Darbarika
elektropievads  var izraisit eksploziju un
ugunsgréku, ja tas saskaras ar viegli

uzliesmojoSiem Skidrumiem vai gazém.
Izmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
atlokus.

Uzmanieties, lai nesabojatu asi, atlokus (it
pasi uzstadi$anas virsmu) vai skrivi. So daju
bojajums var izraisit asmens saliisanu.
Parliecinieties, vai pagriezamais pamats ir pareizi
nostiprinats un darba laika nekustésies.
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31.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.
41.

42.

43.
44.

45. Lai

Personigai drosibai pirms sakt darbu no galda
virsmas nonemiet Skembas, sikus
parpalikumus u.c.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu
parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.
Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.
Parliecinieties, vai zemakaja stavokli asmens
nesaskaras ar pagriezamo pamatu.
Rokturi turiet cieSi. levérojiet,
uzsakot darbu un apstajoties,
pavirzas uz augsu vai uz leju.
Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam materialam.
Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam, jo
tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu vai
slikti lidzsvarotu asmeni.
Pirms grieSanas pagaidiet,
uznpem pilnu atrumu.
Nekavéjoties partrauciet darbu, ja ievérojat
novirzes.
Nenoblokeéjiet méliti ieslégta stavoklr (on).
Vienmeér esiet uzmanigi, it Tpasi vienmula,
monotona darba laika. Nepalaujieties uz
maldigu drosibas sajutu. Asmens var nodarit
smagu kaitéjumu.
Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo ripu, izmantoSana var
izraisit ievainojumu.
Esiet uzmanigi, zagéjot rievas.
Darba gaita dazu veidu radusos putek|u
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit veézi,
iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bit:
svins no materidla, kas izgatavots no
krasota svina un
arséns un hroms no Kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.
Risks jisu veselibai palielinas atkariba no ta,
cik biezi jis veicat $ada veida darbu. Lai
samazinatu So Kkimisko vielu iedarbibu:
stradajiet labi vedinata darba vieta un ar
apstiprinatiem drosibas piederumiem,
pieméram, puteklu maskam, kas ir speciali
paredzétas, lai izfiltrétu mikroskopiskas dalinas.
mazinatu radusos troksni, vienmér
parliecinieties, vai asmens ir ass un firs.

ka zagis,
nedaudz

kamér asmens

46. Operatoram jabat atbilstosi apmacitam lietot,

regulét un stradat ar darbariku.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.



ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), riipigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai $is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.

UZSTADISANA

Att.1

Att.2

Darbariku piegadajot, rokturis ar aiztura tapas palidzibu
ir noblokéts nolaista stavokll. Atskravéjiet skravi ar
uzgriezna atslégu, kas piegadata kopa ar darbariku, un
pavirziet zaga galvu uz labo lenki. Iznemiet skravi un
nostipriniet zaga galvu ar kloki.

Paligplaksnes uzstadiSana

Att.3

Uzstadiet papildu plaksni tai paredzétaja cauruma
darbarika pamatné un nostipriniet to, pievelkot skrivi.
Galda uzstadiSana

Darbariku piegadajot, rokturis ar aiztura tapas palidzibu
ir noblokéts zemaka stavokll. Atbrivojiet aiztura tapu,

nedaudz pavirzot uz leju rokturi un pavelkot aiztura tapu.

Att.4

Sis darbariks japieskrivé ar &etrdam bultskrivém,
izmantojot tam paredzétos caurumus darbarika
pamatné, uz lidzenas un stabilas virsmas. Tadéjadi tas
neapkritls un jis nesavainosieties.

Att.5
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FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzmANiBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Asmens aizsargs

Att.6

Nolaizot zemak rokturi, asmens aizsargs pacelsies
automatiski. Aizsargs ir nospriegots ar atsperi ta, ka tas
atgriezas sakotnéja stavokli, kad zagésana ir pabeigta
un rokturis ir pacelts. NEKAD NEIZJAUCIET UN
NENONEMIET ASMENS AIZSARGU VAI ATSPERI,
KAS TAM PIESTIPRINATA.

Jusu pasu droStbai vienmér rapéjieties, lai asmens aizsargs
batu laba stavokii. Nekavéjoties jaizlabo jebkura asmens
aizsarga nepareiza darbiba. Parbaudiet, vai aizsarga
atsperes nospriegojuma darbiba ir pareiza. NEKAD
NEEKSPLUATEJIET DARBARIKU, JA ASMENS AIZSARGS
VAl ATSPERE IR BOJATA, AR DEFEKTIEM VAI IR
NONEMTA. SADA RICIBA IR LOTI BISTAMA, KA
REZULTATA VAR RADIT NOPIETNUS IEVAINOJUMUS.

Ja caurspidigais asmens aizsargs klust netirs vai tam ir
pielipusas tik daudz zagu skaidas, ka asmens ir ar gritibam
saskatams, atvienojiet zagi no baro$anas avota un ar mitru
lupatinu rdpigi notiriet aizsargu. Tirot plastmasas aizsargu,
Ja caurspidigais asmens aizsargs klust netirs vai tam ir
pielipusas tik daudz zagu skaidas, ka asmens un/vai
apstradajamais materials ir ar grotibam saskatams,
atvienojiet zagi no baroSanas avota un ar mitru lupatinu
rapigi notiriet aizsargu. Tirot plastmasas aizsargu, nelietojiet
Ja asmens aizsargs ir Tpasi netirs un redzamiba caur to ir
pasliktinata, ar komplekta eso$o uzgrieznu atslégu
atskrivéjiet seSSkautnu bultskrvi, ar ko piestiprinats
centralais aizsargs. Atskrivéjiet se$Skautnu skravi, griezot
to pretéji pulkstenraditaja virzienam, un paceliet asmens
aizsargu un centralo aizsargu. Kad asmens aizsargs ir $adi
novietots, iespéjams veikt tiriSanu daudz labak un efektivak.
Kad tiri$ana ir pabeigta, rikojieties pretgji iepriek§ minétajai
proceddrai un pieskraveéjiet bultskrivi. Nenonemiet atsperi,
ar ko tiek balstits asmens aizsargs. Ja aizsargs laika gaita
vai ultravioleta starojuma iedarbiba zaudé krasu, sazinieties
ar Makita servisa centru, lai iegdtu jaunu aizsargu.
NEIZJAUCIET UN NENONEMIET AIZSARGU.

Att.7

lezageésanas platne

Att.8

ST darbarika pagrieamaja pamatné atrodas iezagésanas
platne, lai zagéjuma beigds nesabojatu materialu. Ja
ripnicd nav izveidota rieva iezagéSanas platné, pirms
darbarika lietoSanas materialu zagésanai §T rieva ir jaizgriez.
leslédziet darbariku un uzmanigi nolaidiet asmeni uz leju, lai
iezagésanas platné izgrieztu rievu.



Maksimalas zagésanas jaudas saglabasana
Sis darbariks ir ripnica noreguléts ta, lai nodrodinatu
maksimalo zagésanas jaudu 255 mm zaga asmenim.
Uzstadot jaunu asmeni, vienmér parbaudiet ta zemako
robezatzimes stavokli un, ja vajadzigs, noregulgjiet to
$adi:

Vispirms atvienojiet darbartku no elektrotikla. Nolaidiet
rokturi uz leju lidz galam. Ar uzgrieZznu atslégu pagrieziet
reguléSanas bultskrdvi, Ildz asmens periférija ir nedaudz
izvirzita zem pagrieZamas pamatnes aug$éjas virsmas vieta,
kur vadotnes ierobeZotaja priek$éja dala saskaras ar
pagriezamas pamatnes augs$éjo virsmu.

Att.9

Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni Iidz galam lejup, turot rokturi, lai
parliecinatos par to, vai asmens nesaskaras ar apakséjo
pamatni. Ja nepiecieSams, nedaudz parregul&jiet.

Att.10

/AuzmANiBU:
Kad ir uzstadits jauns asmens, vienmér parbaudiet,
vai tas nesaskaras ar apak$€jo pamatni, kad
rokturis ir Ildz galam nolaists uz leju. So darbibu
vienmér veiciet, atvienojot darbariku no
elektrotikla.

Zagesanas lenka noregulésana

Att.11

Atskravéjiet rokturi, griezot to pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Grieziet pagriezamo pamatni, turot nospiestu
blokéSanas sviru. Kad rokturis ir parvietots tada stavoklr,
kur raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka skalas,
pulkstenraditaja virziena ciesi pieskravéjiet rokturi.

/AuzMANIBU:

. Griezot pagriezamo pamatni, obligati paceliet
rokturi l1dz galam.
Kad zagésSanas lenkis ir nomainits, vienmér

nostipriniet pagriezamo pamatni, cieSi pievelkot
rokturi.
Slipa lenka noregulésana
Att.12
Att.13
Lai noregulétu slipo lenki, pretéji pulkstenraditaja
virzienam atskriivéjiet kloki darbarika aizmugure.

Spiediet rokturi uz kreiso pusi, lai sasvértu zaga asmeni,
ITdz radrttajs ir vérsts vélamaja lenkT uz lenka skalas. Tad

pulkstenraditaja virziena cieSi nostipriniet kloki, lai

nofiksétu sviras plecu.

/AUzZMANIBU:

- Sasverot zaga asmeni, obligati paceliet rokturi lidz
galam.
Kad zadéSanas lenkis ir nomainits, vienmér
nostipriniet  sviras  plecu, pievelkot  kloki

pulkstenraditaja virziena.
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Sledza darbiba

AuzmaNiBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Eiropas valstim

Att.14

Lai darbariku iedarbinatu, nospiediet sviru pa labi un tad
pavelciet sledza méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
sledza melti.

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Att.15

Lai iedarbinatu darbariku, vienkarsi pavelciet slédza
meéltti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet sledza méltti.

/\BRIDINAJUMS:
NEKAD neekspluatéjiet darbariku, ja slédza méliti
nav iespéjams darbinat pilntba. Darbariks, kura
slédzi nav iesp&jams darbinat, ir LOTI BISTAMS,
un pirms turpmakas ekspluatacijas tas ir jasalabo.

MONTAZA

/A\uzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Zaga asmens uzstadi$ana un nonemsana

/AuzmaNiBU:
Pirms asmens uzstadiSanas vai nonemsanas
vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.
Asmeni uzstadiet vai nonemiet tikai ar komplektacija
esoSo Makita uzgrieznu atslegu. Ta nerikojoties,
ses$Skautnu bultskriive var tikt pieskrivéta parak ciesi
vai parak valigi. Tadéjadi var rasties savainojums.
Nonemot vai uzstadot asmeni, saglabajiet rokturi
pacelta pozicija.
Att.16
Lai nonemtu asmeni, ar uzgrieznu atslégu atskravéjiet
seS8kautnu bultskrivi, ar ko piestiprinats centralais
apvalks, griezot to pret&ji pulkstenraditdja virzienam.
Paceliet asmens aizsargu un centralo apvalku.
Att.17
Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblok€tu varpstu, un
ar uzgrieznu atslégu  pulkstenraditdja  virziena
atskriveéjiet seSSkautnu bultskrivi. Tad izpemiet
seSstira skravi, aréjo atloku un asmeni.
Att.18
Lai uzstaditu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,
parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja pasa
virziena ka asmens korpusa bultina. Uzstadiet aréjo atloku
un se$Skautnu bultskravi un tad ar uzgrieznu atslégu pretéji



pulkstenraditaja virzienam cieSi pieskravéjiet se$Skautnu
bultskravi (kreisas puses), turot nospiestu varpstas blokétaju.

Att.19
Att.20

/AUzMANIBU:
Gredzens ar aréjo diametru 25,4 mm vai 30 mm ir
ripnica uzstadits uz varpstas. Pirms asmens
uzstadiSanas uz varpstas vienmér parbaudiet, vai
uz tas ir uzstadits pareizais gredzens izmantojama
asmens ass caurumam.
Uzstadiet aréjo atloku un sesSkautnu bultskravi, un tad
ar uzgrieznu atslégu pretéji pulkstenraditaja virzienam
ciesi pieskravéjiet se$8kautnu bultskravi (kreisas puses),
turot nospiestu varpstas blokétaju.
Atgrieziet asmens aizsargu un centralo apvalku to
sakotnéja stavokll. Tad, lai nostiprinatu centralo apvalku,
pulkstenraditaja virziena pieskravéjiet seSSkautnu
bultskravi. Nolaidiet rokturi, lai parliecinatos, vai asmens
aizsargs virzas pareizi. Pirms ekspluatacijas parbaudiet
vai varpstas blokétajs ir varpstu atblokéjis.
Apaksbarjera (tikai Eiropas valstis)
Att.21
Sis darbariks ir aprikots ar apaksbarjeru. Parasti
novietojiet apaksbarjeru iekSpusé. Tadu, zagéjot slipa
lenkT uz kreiso pusi, izgrieziet to uz arpusi.

/AuzmANiBU:
Zaggjot slipa lenklT uz kreiso pusi, izgrieziet
apaksbarjeru uz arpusi. Pretéja gadijuma ta
saskarsies ar asmeni vai darbariku, ka rezultata
operators var git nopietnus ievainojumus.

Putek]u maiss
Att.22

Att.23

Lietojot puteklu maisu, zagésanas laika neizcelas putekli, jo
pavisam vienkar$a veida tie tiek savakti. Lai uzstaditu
puteklu maisu, uzlieciet to uz putek|u sprauslas.

Kad puteklu maiss ir aptuveni [idz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprindjumu izspiediet
ara. lztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

PIEZIME:
Ja §im zagim pievienosiet Makita putek|stcégju, darbs ar
to bus vél efektivaks un tiraks.

Apstradajama materiala nostiprinasana

/\BRIDINAJUMS:

. Loti svarigi, lai apstradajamais materials vienmér
bdtu pareizi un ciesi nostiprinats ar skrivspilém.
Ja Sadi nerikosieties, darbariks un/vai
apstradajamais materials var sabojaties.
REZULTATA VARAT ARI GUT IEVAINOJUMUS.
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Turklat, kad zagésana ir pabeigta, NEPACELIET
asmeni, lidz tas nav pilniba parstajis darboties.

/AuzMANIBU:

. Zagejot garus materialus, izmantojiet atbalstus, kas ir
viena [imenT ar pagrieZamas pamatnes aug$éjo
virsmu.  Neizmantojiet tikai  vertikdlas  un/vai
horizontalas skravspiles, lai nostiprinatu materialu.
Plani materiali médz ieliekties. Nostipriniet
apstraddjamo materialu visa ta garuma, lai
asmens neiestrégtu un lai nerastos ATSITIENS.

Att.24
Vertikalas skruvspiles

Att.25

Vertikalas skrivspiles var uzstadit divos stavoklos -
vadotnes ierobeZotdja kreisaja vai labaja pusé. levietojiet
skrivspilu stieni vadotnes ierobezotdja cauruma un
pieskravéjiet skravi, lai nostiprinatu So stieni.

Novietojiet skrivspiju kloki atbilstoSi apstradajama materiala
biezumam un formai un nostipriniet skrdvspiju kloki,
pieskrivéjot skravi. Parliecinieties, vai, nolaizot rokturi uz leju
ITdz galam, darbariks nesaskaras ar skrivspiléem. Ja kada dala
darbarika ar tam saskaras, mainiet skrvspilu stavokli.
Spiediet apstradajamo materidlu Ilidzeni uz vadotnes
ierobezotaja un pagriezamas pamatnes. Novietojiet
apstradajamo materialu vélamaja zagésanas stavoklt un
ciesi to piestipriniet, pievelkot skravspilu rokturi.

AuzmaNiBU:
Ekspluatacijas laika apstradajamajam materialam
jabat ar skrdvspilem cieSi piestiprinatam pie
pagriezamas pamatnes un vadotnes ierobeZotaja.

EKSPLUATACIJA

/AAuzmMANIBU:

- Pirms ekspluatacijas obligati atbrivojiet rokturi no
zemaka stavokla, pavelkot aiztura tapu
Pirms slédza ieslégSanas parbaudiet, vai asmens
nesaskaras ar apstradajamo materialu, u.c.
Zagejot nespiediet pardk daudz uz roktura. Spiezot
parak stipri, dzinéjam var rasties parslodze un/vai
zagesanas efektivitate var mazinaties. Spiediet rokturi
uz leju tikai tik spécigi, cik vajadzigs, lai sazagétu



1.

vienmerigi, ievérojami nemazinot asmens atrumu.

Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz leju rokturi. Ja
rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja spiedisiet to
no saniem, asmens vibrés un vairs nevirzisiet pa
atziméto Iniju uz apstraddjama materiala (zaga
atzimi), un zagis vairs nesazagés precizi.

Zagésana ar spiedienu

Att.26

3.

Ar skravspilém nostipriniet apstradajamo materialu.

leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un pirms ta nolaiSanas lejup nogaidiet,
kamér asmens darbojas ar pilnu jaudu. Tad, lai
zagétu materialu, uzmanigi nolaidiet rokturi lidz
viszemakajam stavoklim. Kad zagéSana ir
pabeigta, izslédziet darbartku un NOGAIDIET,
LIDZ ASMENS IR PILNIBA PARSTAJIS
DARBOTIES pirms atgriezat to atpakal pilntba
paceltaja stavoklr.

Zagesana lenki
Skatiet ieprieks
noregulédana".

sadalu ,ZagéSanas lenka

Sliplenka zagésana

Att.27

Au

Atbrivojiet sviru un, lai uzstaditu slipo lenki,
sasveriet zaga asmeni (skatiet iepriek$§ aprakstito
sadalu "Slipa lenka noregulé$ana"). Obligati
vélreiz no jauna cieSi pievelciet kloki, lai drosi
nostiprinatu izvéléto slipo lenki. Ar skrdvspilém
nostipriniet apstradajamo materialu. leslédziet
darbariku, asmenim nesaskaroties ar virsmu, un
nogaidiet, kamér asmens darbojas ar pilnu jaudu.
Tad uzmanigi nolaidiet rokturi I1dz viszemakajam
stavoklim, spiezot paraléli asmenim. Kad
zagésana ir pabeigta, izslédziet darbariku un
NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR PILNIBA
PARSTAJIS DARBOTIES, pirms atgriezat to
atpakal pilnigi pacelta stavokir.

ZMANIBU:

Vienmér parbaudiet, vai sliplenka zagésanas laika
asmens virzisies uz leju slipa lenka virziena.
Rapéjieties, lai netuvinatu rokas zaga asmens celam.
Sliplenka zagésanas laika var gadities ta, ka
nozagétais gabals atbalstisies pret asmens malu. Ja
asmeni pacelsiet, kamér tas vél grieZzas, asmens var
$o gabalu ieraut un tad izsvaidit nozagétus gabalinus,
kas ir bistami. Asmens japace| TIKAI tad, kad
asmens ir pilniba parstajis darboties.

Spiezot rokturi uz leju, spiediet paraléli asmenim. Ja
zagéjot nespiedisiet paraléli asmenim, asmens lenkis
var nobidities, un zagis vairs nesazagés precizi.

(Tikai  Eiropas valstis) vienmér uzstadiet
apaksbarjeru uz arpusi, zagéjot slipa lenki uz
kreiso pusi.
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4.

Kombinéta zagésana
Kombinéta zagésana ir process, kura slipais lenkis
uz apstradajama materiala tiek veidots vienlaicigi
ar zagéSanas lenki. Kombinéto zagésanu
iespéjams veikt tabula redzamaja lenki.

Slipais lenkis ‘ Zagesanas lenkis |

45° | Pa kreisi un pa labi 0°- 45° |

5.
Att.28

Zagéjot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala
"ZagéSana ar spiedienu", "Zagésana lenkm un
"Sliplenka zagésana".

Aluminija profilu zagésana

Aluminija profilu nostiprind$anai izmantojiet starplikas
blokus vai atgriezumu gabalus, ka attélots zZimé&juma,
lai aluminijs nedeformétos. Zaggjot aluminija profilu,
izmantojiet zagéSanas smérvielu, lai uz asmens
nenogulsnétos aluminija materials.

AuzmANIBU:

Nekad nezagéjiet biezus vai apalus aluminija
profilus. Biezi aluminija profili darba laika var k|Gt
valigi, bet apalus profilus ar So darbariku nav
iesp&jams ciesi nostiprinat.

Koka finieréjums

Izmantojot  koka finieréjumu, apstradajamo
materialu iespéjams sazagét, neveidojot
skabargas. Piestipriniet koka finier&jumu pie

vadotnes ierobezotaja, Sim nolikam izmantojot
caurumus ierobezotaja.

Skat. zZIm&jumu attiecibd uz paredzétd koka
finier&juma izmériem.

Vairak par 10 mm  Vairak par 460 mm

DM | DM
AN A\ \/\ 125mm
1 100mm 115mm 115mm100mm 1
1. Caurums
/AuzMANIBU:
Ka koka finieréjumu izmantojiet taisnu un
vienmériga platuma koka gabalu.
Koka finieréjumu pie vadotnes ierobezotaja

pieskrivéjiet ar skrivém. Skrives jaieskrave ta, lai to
galvinas bitu zemak par koka finieréjuma virsmu.

Kad koka finiergjums ir piestiprinats, negrieziet
pagriezamo galdu, ja rokturis ir nolaists leja. Tadéjadi
sabojasiet asmeni un/vai koka finieréjumu.
Maksimalais zagésanas platums bls mazaks par
koka apdares platumu.



7. Atkartota zagéSana vienada platuma

Att.29

Zagéjot vairakus vienada garuma materiala
gabalus - robezads no 240 mm Iidz 380 mm
garumam - ar blokésanas plaksni
(papildpiederums)  darbu  paveiksiet daudz
efektivak. Uzstadiet blokésanas plaksni uz turekla
(papildpiederums), ka attélots zim&juma.
Savietojiet apstradajama materidla zagésanas
liniju ar iezagésanas platnes rievas kreiso vai labo
pusi un, turot materidlu ta, lai tas nekustétos,
virziet blokéSanas plaksni viend [meni ar
materiala galu. Tad ar skrivi plaksni pieskravéjiet.
Ja blokéSanas plaksni nelietojat, atskravéjiet
skrdvi un pagrieziet plaksni prom no zagésanas
zonas.

Darbarika parnésasana

Att.30

Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots no elektrotikla.
Nostipriniet asmeni 0° slipa lenkT un pagriezamo galdu -
zagésanas lenkT uz kreiso pusi lidz galam. Nolaidiet
rokturi uz leju "dz galam un noblok€jot rokturi zemakaja
stavokli, nospiezZot aiztura tapu.

Parnésajiet darbariku, turot to aiz roktura, ka attélots
zImé&juma. Darbariku iesp&jams daudz vieglak parnésat,
nonemot turek|us, putek|u maisu, u.c.

Att.31

/AuzMANIBU:
Pirms darbarika parnésasanas
nostipriniet visas kustigas dalas.
Aiztura tapa ir paredzéta tikai parnésasanas un
uzglabasanas nolokiem, un ta nav paredzéta
zagésanas darbam.

vienmér

APKOPE

/AuzMANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.

Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var

radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.
/\BRIDINAJUMS:

Lai darba rezultats batu maksimali kvalitativs un

dro8s, vienmér parbaudiet, vai asmens ir ass un

tirs.

Zagésanas lenka noregulésana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots
rdpnica, tacu, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs
var nebdt pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi
savietots, rikojieties $adi:

1. Zagesanas lenkis

Att.32
Atbrivojiet rokturi, ar ko piestiprinata pagriezama
pamatne. Grieziet pagriezamo pamatni ta, lai
raditajs batu vérsts pret 0° atzimi uz zagésanas
lenka skalas. Pievelciet rokturi un ar uzgrieznu
atslégu atskravéjiet seSSkautnu bultskraves, ar ko
piestiprinats vadotnes ierobezotajs. Ja raditajs nav
vérsts uz 0° atzimi uz zagésanas lenka skalas,
atbrivojiet skravi, kas nostiprina raditaju, pavirziet
un nostipriniet raditaja plaksni ta, lai raditajs batu
vérsts uz 0° uz zagésanas lenka skalas.
Nolaidiet rokturi uz leju I1dz galam un nobloké&jot
rokturi zemakaja stavoklt, nospiezot aiztura tapu.
Ar lenkméru, lekalu, u.c. izlidziniet asmens malu
ar vadotnes ierobezotaja priek$€jo dalu. Tad
virziena no labas puses cieSi pieskravéjiet
vadotnes ierobezotaja se$skautnu bultskrives.

Att.33

2. Shpais lenkis
(1) 0° slipais lenkis

Att.34
Nolaidiet rokturi uz leju hdz galam un
noblok&jot  rokturi zemakaja  stavokl,
nospiezot aiztura tapu. Atbrivojiet kloki
darbarika aizmuguré.
Atskravéjiet se$Skautnu uzgriezni un, lai
asmeni sasvértu uz labo pusi, divas vai tris
reizes pulkstenraditaja virziena pagrieziet 0°
sliplenka regulésanas bultskravi, kas atrodas
pagriezamas pamatnes labaja pusé.
Ar lenkméru, lekalu utt. rapigi izlidziniet
asmens malu ar pagriezamas pamatnes
aug$éjo virsmu, pagriezot 0° sliplenka
reguléSanas bultskravi pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Tad pieskravéjiet
seS8kautnu uzgriezni, lai nostiprinatu 0°
sliplenka reguléSanas bultskravi, un ciesi
pievelciet kloki.
Parbaudiet, vai raditajs uz kloka ir vérsts pret
0° lenka atzimi uz slipa lenka skalas. Ja
radrtajs nav vérsts uz 0° atzimi uz slipa lenka
skalas, atbrivojiet skrdvi, kas nostiprina
raditaju, pavirziet un nostipriniet raditaja
plaksni ta, lai raditajs batu vérsts uz 0° uz
slipa lenka skalas.

Att.35

Att.36
(2) 45° slipais lenkis

Att.37
Reguléjiet 45° sliplenki tikai péc tam, kad ir
noreguléts 0° sliplenkis. Lai noregulétu 45°
sliplenki, atbrivojiet kloki un sasveriet asmeni
pa kreisi I1dz galam. Parbaudiet, vai raditajs,
kas atrodas uz kloka, ir vérsts pret 45° lenka



atzimi uz slipa lenka skalas uz kloka turekla.
Ja raditajs nav vérsts pret 45° lenka atzimi,
pagrieziet kloka kreisaja pusé esoS$o 45°
sliplenka reguléSanas bultskravi, I1dz raditajs
ir vérsts pret 45° lenka atzimi.

Ogles suku nomaina

Att.38

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas lldz 3 mm garumam, nomainiet tas.
Ripéjieties, lai ogles sukas butu tiras, un parbaudiet,
vai tas var brivi ievietot tureklos. Abas ogles sukas ir
janomaina vienlaicigi. Izmantojiet tikai identiskas ogles
sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza
palidzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.39

Péc ekspluatacijas
Péc ekspluatacijas ar lupatinu vai ko Iidzigu no
darbarika notiriet tam pielipu§as skaidas un
putek|us. Rapéjieties, lai asmens aizsargs batu tirs,
ievérojot ieprick§ minétaja sadalda ,Asmens
aizsargs" minétos noradijumus. Slido$as dalas
ieellojiet ar masinellu, lai tas nesarisétu.

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,

remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai

Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér

izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1. VerZliaraktis

2-1. Rankenélé

3-1. Papildoma plokstelé

3-2. Varztas

3-3. Pagrindas

4-1. Stabdiklio kaistis

5-1. Sraigtas

6-1. Pjovimo disko apsauga

7-1. Pjovimo disko apsauga

8-1. Prapjovimo ploksté

9-1. Reguliavimo varztas

10-1. Sukiojamo pagrindo virutinis
pavirsius

10-2. Disko aSmeny pakrastys

10-3. Kreiptuvas

11-1. Fiksavimo svirtelé

11-2. Rankena

12-1. Rankenélé

13-1. Rodyklé

14-1. Svirtelé

14-2. Jungiklio spraktukas

15-1. Jungiklio spraktukas

16-1. VerZliaraktis

16-2.
17-1.
18-1.
18-2.
19-1.
19-2.
19-3.
19-4.
20-1.
20-2.
20-3.
20-4.
20-5.
20-6.
21-1.
22-1.
23-1.
24-1.
24-2.
25-1.
25-2.
. Spaustuvo rankena
25-4.,

25-3

Bendrasis apraSymas

Centrinis gaubtas
Segiakampis varztas
Sesiakampis varztas
VerZliaraktis

Pjovimo disko gaubtas
Rodyklé

Rodyklé

Pjovimo diskas
Velenas

Tarpiné

Pjovimo diskas
Tarpiné

Sesiakampis varztas
Ziedas

Papildoma uZtvara
Dulkiy maiSelis
UZsegimas

Atrama

Sukiojamas pagrindas
Spaustuvo rankenélé
Varztas

Spaustuvo strypas

26-1.
28-1.
28-2.
28-3.
28-4.
28-5.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
32-1.
33-1
34-1.
35-1
35-2.
35-3

36-1
37-1.

37-2.
39-1.
39-2.

Vertikalus spaustuvas
Spaustuvas

Sketiklio kaladélé
Kreiptuvas

Aliuminio i§spaudimas
Skétiklio kaladélé
Nustatymo plokstelé
Varztas

Laikiklis

Stabdiklio kaistis
Segiakampis varztas

. Trikampé liniuoté

0" kampo reguliavimo varztas

. Trikampé liniuoté

Pjovimo diskas

. Sukiojamo pagrindo virSutinis

pavirSius

. Rodyklé

45" [strizojo kampo reguliavimo
varztas

Rodyklé

Sepetélio laikiklio dangtelis
Atsuktuvas

SPECIFIKACIJOS

Modelis

Pjovimo disko skersmuo
Disko korpuso storis
Skylés skersmuo

Visoms 8alims, iskyrus Europos $alis

Europos $alims

Didz. pjovimo matmetys (A x P), kai disko skermuo 255 mm

MLS100
255 mm
1,6 mm - 2,4 mm

25,4 mm
30 mm

|strizasis kampas

|Zambusis kampas

0°

45° (kairysis ir deSinysis)

0°

75 mm x 130 mm

75 mm x 90 mm

45° (kairysis)

48 mm x 120 mm

48 mm x 90 mm

Greitis be apkrovos (min'1)
Matmenys (I x P x A)

Neto svoris

Saugos klasé

4 200

610 mm x 485 mm x 515 mm
14,7 kg

@n

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

Simboliai

END217-5 @

Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$ @
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.
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Perskaitykite instrukcija.

DVIGUBA IZOLIACIJA




Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali
sukelti  skriejanCios atliekos, baige
pjauti pjaklo galvute laikykite nuleide,
kol gelezté visiSkai sustos.

Nekiskite ranky ir pirsty prie geleztés.

Prie§ pradédami dirbti, rdpindamiesi
savo saugumu, pasSalinkite nuolauzas,
daleles ir pan. nuo stalo pavirSiaus.

o~ Atlikdami  kairinius  jstrizus  pjavius,
N biatinai  nustatykite ~ PAPILDOMA
APTVARA | kaire padétj. To nepadares,
operatorius gali sunkiai susiZeisti.
mm:@} Norédami atsukti varzta, sukite ji pagal
v

laikrodzio rodykle.

Tiktai ES valstybéms

NeiSmeskite elektros jrangos | buitinius
SiukSlynus!

Pagal ES direktyvg dél naudotos
elektros ir elektroninés jrangos ir jos
idiegimo pagal nacionalinius jstatymus,
naudotg elektros jranga bdtina surinkti
atskirai ir nugabenti antriniy Zaliavy
perdirbimui  aplinkai  nekenksmingu

badu.
ENE004-1

Paskirtis
Sis jrankis skirtas tiksliam tiesiam ir kiiginiam medienos
pjovimui. Naudojant reikiamas pjiklo geleztes, galima
pjauti ir aliuminj.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo Saltinio,
kurio jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo $Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali blti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.

ENG905-1
TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Loa): 92 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 105 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENH003-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Bendrové ,Makita“ atsakingai pareiSkia, kad Sis
jrenginys (-iai):
Mechanizmo paskirtis:
Kombinuotasis jZzambiai pjaunantis pjdklas
Modelio Nr./ tipas: MLS100
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
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Yra pagaminti pagal §j standarta arba normatyvinius

dokumentus:
EN61029

Techninj dokumentg pagal 2006/42/EB galima gauti i$:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

30.5.2014

Yasushi Fukaya
Direktorius

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smagj, gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perzitréti ateityje.

ENB034-8

ISPEJIMAI DEL KAMPUY
SULEIDIMO PJUKLO SAUGOS

1.  Ziarékite, kad rankos baty kuo toliau nuo
pjiklo geleztés tako. Venkite salyéio su bet
kokia i$ inercijos judanéia gelezte. Ji gali
sunkiai suzeisti.

2.  Prie$ pradédami naudoti, patikrinkite pjovimo
diska, ar jis nejtrukes arba nedeformuotas.
Apgadintus diskus tuoj pat pakeiskite naujais.

3. Pakeiskite jpjovos plokste, kai Si nusidévés.

4. Naudokite tik gamintojo nurodytus pjovimo
diskus, atitinkanéius standarta EN847-1.

5. Nenaudokite pjiklo gelezéiy, pagaminty is
greitapjovio plieno.

6. Naudokite akiy apsaugines priemones.

7. Dévékite klausos apsaugos priemones, kad
sumazintuméte pavojy prarasti klausa.

8. Imdami pjovimo diskus ir zaliavas, mivékite
pirStines (pjovimo diskai, jei tik jmanoma,
turéty bati neSami dékluose).

9. Pjovimo metu prijunkite kiiginius pjuklus prie
dulkiy rinktuvo.

10. Pjuklo geleztes rinkités, atsizvelgdami |
medziaga, kuria pjausite.

11. Pjukla naudokite tik medziui, aliuminiui ir

kitoms panasioms medziagoms pjauti.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

PrieS neSdami jrankj, bdatinai uztvirtinkite
visas judamas dalis. Keldami arba nesdami
jrankj, nenaudokite jo apsauginio gaubto
vietoj rankenos.

Nenaudokite pjiklo, jei apsauginiai jtaisai
néra jtvirtinti. Prie§ kiekviena naudojima
patikrinkite, ar apsauginis geleztés jtaisas
tinkamai uzsidaro. Nenaudokite pjiklo, jei
apsauginis geleztés jtaisas nejuda laisvai ir
neuzsidaro i$ karto. Jokiu badu
neuzfiksuokite ir nepririSkite apsauginio
geleztés jtaiso atviroje padétyje.

Ant grindy neturi bati biriy medziagy, pvz.,
skiedry ir nuopjovy.

Naudokite tik tuos pjovimo diskus, ant kuriy
nurodytas maksimalus sukimosi greitis
prilygsta arba virSija ant jrankio nurodyta
sukimosi greitj be apkrovos.

Jeigu jrankyje jrengtas lazeris arba Sviesos
diodas, nekeiskite jo kitokio tipo lazeriu arba
Sviesos diodu. Dél remonto kreipkités | jgaliotajj
techninés priezidros centra.

IS pjovimo zonos nerinkite jokiy nuopjovy ar
kity ruosinio daliy, kol jrankis veikia ir jo
pjovimo diskas néra uzdengtas apsauginiu

gaubtu.
Jokiy veiksmy neatlikite ranka. Atliekant bet
kokius veiksmus, ruoSinys turi bdti gerai

pritvirtintas prie sukamojo pagrindo ir kreipiamojo
aptvaro spaustuvais. DraudZiama jtvirtinti ruoSinj
rankomis.

Prie§ pradédami kiekvieng pjavj, patikrinkite,
ar jrankis yra stabilus.

Jeigu reikia, pritvirtinkite jrankj prie
darbastalio.

ligus  ruosSinius  paremkite tinkamomis
papildomomis atramomis.

Niekada nepjaukite mazy ruosiniy, kuriy

nejmanoma tvirtai suspausti spaustuvais.
Netinkamai laikant ruoSinj, gali jvykti atatranka ir
galite bati sunkiai suzeisti.
Jokiu bidu netieskite
geleztés.

Prie§ perkeldami ruosinj arba keisdami
nustatymus, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol
pjaklo gelezté sustos.

Prie$s keisdami gelezte ar atlikdami techninés
prieziaros darbus, iSjunkite jrankj i$ elektros
tinklo.

Stabdymo kaistis, uzfiksuojantis pjoviklio
galvute, skirtas tik perkélimo ir saugojimo
tikslams, juo negalima pjauti.

Nenaudokite Sio jrankio Salia degiy skysciy
arba dujy. Elektriniam jrankiui veikiant Salia
degiy skysciy arba dujy, gali kilti sprogimas ir
gaisras.

Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.

rankos uz pjiklo
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29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43
44.

Saugokités, kad nepazeistuméte veleno,
jungiy (ypa¢ montavimo pavirsiaus) ar varzto.
Dél Siy daliy pazeidimy gali lGzti gelezte.
Isitikinkite, kad sukamasis pagrindas gerai
pritvirtintas ir nejudés darbo metu.

Prie§ pradédami darba, rapindamiesi savo
saugumu, pasalinkite nuolauzas, daleles ir
pan. nuo stalo pavirsiaus.

Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apziurékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

Pries jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad aSies
fiksatorius neuzfiksuotas.

Patikrinkite, ar gelezté nelieCia sukamojo
pagrindo apatinéje padétyje.
Tvirtai laikykite rankena. Saugokités, nes

pjaklas darbo pradzios ir pabaigos metu
truputj pajuda aukstyn ar zemyn.

Prie$ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
gelezté neliecia ruosinio.

Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesj j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

visu greiciu.
Pastebéje ka
nutraukite darba.
Nemeéginkite uzfiksuoti gaiduko, kai jrankis
yra jjungtas.

Visada bukite budriis, ypa¢ kai atliekate
pasikartojan¢ius monotoniSskus veiksmus.
Nepasiduokite apgaulingam saugumo jausmui.
Geleztés gali padaryti didziulés zalos.
Naudokite tik Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., Slifavimo diskus,
galima susizeisti.

Bukite atsargis darydami jpjovas.

Tam tikrose darbo metu atsirandanciose
dulkése yra cheminiy medziagy, kurios
sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zzmogaus
reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy

nors nejprasto, tuctuojau

medziagy pavyzdziai:

Svinas i§ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro $vinas, ir

arsenikas bei chromas iS chemiskai
apdorotos medienos.

Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo
didesnis S$iy medziagy keliamas pavojus.
Norédami sumazinti tokiy cheminiy
medziagy keliamus pavojus, dirbkite gerai
védinamose patalpose ir naudokite
patvirtintas apsaugines priemones, pvz.,
kaukes, saugancias nuo dulkiy, kurios
specialiai sukurtos mikroskopinéms
daleléms sulaikyti.



45. Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,
pasiraipinkite, kad gelezté baty astri ir Svari.
Operatorius turi biti pakankamai apmokytas

naudotis masina, ja taisyti ir eksploatuoti.

SAUGOKITE SIAS

46.

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

SUMONTAVIMAS

Pav.1

Pav.2

Irankj transportuojant, jo rankenélé fiksavimo smaigu
uzfiksuojama apatinéje padétyje. Atsukite varztg kartu
su jrankiu pateiktu verzliarakCiu ir nustatykite pjoklo
galvute staciu kampu. ISimkite varztg ir jtvirtinkite pjaklo
galvute rankenéle.

Pagalbinés plokstés sumontavimas

Pav.3

Sumontuokite pagalbine plokste, naudodamiesi jrankio
pagrinde esancia anga ir jtvirtinkite jg priverzdami varzta.

Stakliy sumontavimas

Jrankj transportuojant, jo rankenélé fiksavimo smaigu
uzfiksuojama apatinéje padétyje. IStraukite fiksavimo
smaigg, truputj nuleisdami rankenéle ir traukdami
fiksavimo smaiga.

Pav.4

Sj jrankj reikia prisukti keturiais varztais prie lygaus,
stabilaus pavirSiaus, jsukant juos | jrankio pagrinde
varztams padarytas skyles. Tai neleis jrankiui pasvirti ir
sukelti suzeidimo pavojy.

Pav.5
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VEIKIMO APRASYMAS

/A\DEMESIO:

PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo

veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,

o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
Pjovimo disko apsauga
Pav.6
Nuleidus rankenélg, pjovimo disko apsauga pakyla
automatiskai. Apsaugoje jrengta spyruoklé, kuri, baigus
pjauti ir pakélus rankenéle, sugrazina apsauga | prading
padéti NIEKADA NEISJUNKITE IR NENUIMKITE
PJOVIMO DISKO APSAUGOS ARBA PRIE PEILIO
APSAUGOS PRIJUNGTOS SPYRUOKLES.
Savo paciy saugumui, visada palaikykite gera pjovimo disko
apsaugos bakle. Bet kokj nenormaly apsaugos veikima reikia
tuoj pat pataisyti. Patikrinkite spyruokle, ar ji gali sugrazZinti
apsauga | pradine padéti. NIEKADA NENAUDOKITE
|IRANKIO, JEIGU PJOVIMO DISKO APSAUGA ARBA
SPYRUOKLE YRA SUGADINTA, SU DEFEKTAIS ARBA
NUIMTA. NESILAIKANT SIlJ NURODYMY, KYLA DIDELIS
PAJOVUS SUNKIAI SUSIZEISTI.
Jeigu permatoma pjovimo disko apsauga susitepa arba prie
jos prilimpa pjuvenos ir peilio negalima lengvai jZilréti,
iSjunkite pjakla ir maitinimo tinklo ir kruop$¢iai nuvalykite
apsaugq drégnu skuduréliu. Plastmasinés apsaugos negalima
valyti tirpikliais arba naftos pagrindu pagamintais valikliais.
Jeigu permatoma pjovimo disko apsauga susitepa
arba prie jos prilimpa pjuvenos ir pjovimo disko ir /arba
ruo$inio negalima lengvai jzidréti, iSjunkite pjaklg ir
maitinimo tinklo ir kruop$¢&iai nuvalykite apsauga drégnu
skuduréliu. Plastmasinés apsaugos negalima valyti
tirpikliais arba naftos pagrindu pagamintais valikliais.
Jeigu pjovimo disko apsauga ypa¢ purvina, ir vaizdas
pro apsauga pablogéjes, naudodami pateiktg
verzliaraktj atsukite SeSiakampj varzta, laikantj centrinj
gaubta. Atsukite SeSiakampj varzta, sukdami ji prie$
laikrodzio rodykle, ir pakelkite pjovimo disko apsauga
bei centrinj gaubta. Kai pjovimo disko apsauga yra $ioje
padétyje, valymg galima atlikti kruopSc&iau ir efektyviau.
Baige valyti, atlikite veiksmus atvirkStine tvarka ir
priverzkite varzta. Nenuimkite pjovimo disko apsaugg
laikancios spyruoklés. Jeigu laikui bégant arba dél
ultravioletiniy  spinduliy poveikio apsauga prarasty
skaidruma, kreipkités | ,Makita" techninio aptarnavimo
tarnyba. NEISJUNKITE IR NENUIMKITE APSAUGOS.

Pav.7

Prapjovimo ploksté

Pav.8

Sio jrankio sukiojamame pagrinde jrengta prapjovimo
ploksté, kuri sumazina iki minimumo pjavio i$éjimo pusés
pléSima. Jeigu prapjovos griovelis nejpjautas gamykloje,
prie§ pradédami pjauti Siuo jrankiu ruosinj, turite jame jpjauti
griovelj. |junkite jrankj ir atsargiai nuleiskite peilj, kad jis
ipjauty griovelj prapjovimo plokstéje.



Maksimalaus pjovimo pajégumo palaikymas
Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo
pajégumui 255 mm pjovimo disku.

Montuodami naujg pjovimo diskg, visada patikrinkite
apatine ribine disko padétj ir, jeigu reikia, pareguliuokite
ja tokiu badu:

Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Iki galo
nuleiskite rankenéle. Verzliarak&iu sukite reguliavimo
varztg tol, kol pjovimo disko krastas truput| nusileis
Zemiau sukiojamo pagrindo pavirSiaus tame taske, kur
kreipiamojo uztvaro priekis lie¢iasi su sukiojamo
pagrindo virSutiniu pavir§iumi.

Pav.9

Nejjungdami jrankio, sukite pjovimo diska ranka,
laikydami  iki galo nuspausta rankenéle, kad
patikrintuméte, ar pjovimo diskas nelieia jokios

apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu reikia, dar
truputj pareguliuokite.

Pav.10

/\DEMESIO:
Sumontave naujg pjovimo diska, visada patikrinkite, ar
visiSkai nuleidus rankenéle, pjovimo diskas neliecia
jokios apatiniame pagrinde esancios dalies. Tikrinkite
tik iSjunge jrankj i§ maitinimo tinklo.

|zambaus kampo nustatymas

Pav.11

Atlaisvinkite rankeng, sukdami prieS laikrodZio rodykle.
Pasukite sukiojama pagrinda, spausdami fiksavimo svirtele
Zemyn. Pasuke rankeng | tokig padétj, kurioje rodyklé ant
istrizo kampo skalés rodo norimg kampa, tvirtai priverzkite
rankeng, sukdami jg pagal laikrodzio rodykle.

/\DEMESIO:
Sukdami sukiojama pagrinda, rankenélé turi bati
iki galo pakelta.
Pakeite jZambujj kampa, visuomet uZztvirtinkite
sukiojama pagrinda, tvirtai uzverzdami rankena.

|strizo kampo nustatymas
Pav.12

Pav.13
Norédami nustatyti striza kampa, atlaisvinkite jrankio
gale esancig rankenéle, sukdami jg prie$ laikrodzio
rodykle.
Norédami pakreipti pjdklo pjovimo diska, stumkite
rankenéle | kaire, kol rodyklé ant jstrizos skalés rodys
norimg kampag. Po to, norédami uztvirtinti rankena,
priverzkite rankenéle, sukdami ja pagal laikrodZio
rodykle.

/A\DEMESIO:
Sukdami sukiojama pagrinda, rankenélé turi bati
iki galo pakelta.
Keisdami jstriza kampa, batinai jtvirtinkite rankena,
verzdami rankenéle pagal laikrodZio rodykle.
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Jungiklio veikimas

/\DEMESIO:
PrieS jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (isjungta).

Europos salims

Pav.14

Norédami jjungti jrankj, pastumkite svirtele deSinén ir

patraukite gaiduka. Norédami iSjungti, atleiskite gaiduka.

Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis

Pav.15

Norédami pradéti dirbti jrankiu tiesiog paspauskite

gaiduka. Norédami sustabdyti, atleiskite gaiduka.

/\|SPEJIMAS:
NIEKADA nenaudokite jrankio, jeigu gaidukas blogai
veikia. Bet koks jrankis, kurio jungiklis blogai veikia,
yra NEPAPRASTAI PAVOJINGAS; prie$ tesdami dirbti
su tokiu jrankiu, ji batinai reikia pataisyti.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

AsSmeny jdéjimas ir iSémimas

/\DEMESIO:
Prie§ montuodami arba nuimdami diska, visada
patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o kiStukas
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Diskui montuoti arba nuimti naudokite tik

LMAKITA" verzliarakt]. Jeigu naudosite kitg jranki,
galite per daug arba nepakankamai priverzti
SeSiakampj varzta. Tai gali sukelti suzeidimus.

Montuodami ar nuimdami pjovimo diska, rankeng
laikykite pakelta.
Pav.16

Norédami nuimti diska, verzZliarakéiu atsukite SeSiakampj
varzta, laikantj centrinj gaubta, sukdami ji prie$ laikrodzZio
rodykle. Pakelkite disko apsauga ir atidenkite centrinj gaubta.
Pav.17

Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriy,
verzliarakgiu atlaisvinkite SeSiakampj varzta, sukdami ji
pagal laikrodzio rodykle. Po to iStraukite SeSiakampj
varztg, nuimkite iSorine tarpine ir diska.

Pav.18

Norédami sumontuoti pjovimo diska, atsargiai uzdékite jj
ant veleno, patikrindami, ar ant peilio pavirSiaus
pazymétos rodyklés kryptis sutampa su ant disko
gaubto pazymeétos rodykles kryptimi. Uzdékite iSorinj
antbriaunj ir $eSiakampj varzta, po to, spausdami veleno
fiksatoriy, (kaire ranka) verzliarak¢iu tvirtai uzverzkite
SeSiakampj varzta, sukdami jj prie$ laikrodzio rodykle.



Pav.19
Pav.20

/A\DEMESIO:
Gamykloje ant veleno sumontuotas Ziedas, kurio
iSorinis skersmuo yra 25,4 mm arba 30 mm. Prie$
uzdédami pjovimo diskg ant veleno, batinai
patikrinkite, ar ant aSies uZmautas tinkamas
pasirinktam darbui Ziedas, skirtas pjovimo disko
asies skylei.
Uzdékite iSorinj antbriaunj ir SeSiakampj varztg, po to,
spausdami veleno fiksatoriy, (kaire ranka) verzliarak¢iu
tvirtai uzverzkite SeSiakampj varztg, sukdami jj prie$
laikrodzZio rodykle.
Grazinkite pjovimo disko apsauga ir centrinj gaubtg | ju
pradine padéti. Tuomet tvirtai uzverzkite SeSiakampj
varzta, laikantj centrinj gaubtg, sukdami pagal laikrodzio
rodykle. Norédami jsitikinti, ar tinkamai juda pjovimo
disko apsauga, nuleiskite rankenéle. PrieS pradédami
pjauti, patikrinkite, ar veleno fiksatorius atlaisvino a$j.

Papildoma aptvara (tik Europos Salims)

Pav.21
Siame jrankyje sumontuota papildoma aptvara.
Papildoma aptvara paprastai nustatoma viduje. Visgi,

atlikdami kairinius jstrizuosius pjavius, atlenkite ja | iSore.

/A\DEMESIO:
Atlikdami kairinius jstrizuosius pjavius, atlenkite
papildoma aptvarg | iSore. Nes kitaip ji liesis prie
disko arba kitos jrankio dalies, o tai gali baigtis
sunkiu operatoriaus suzeidimu.

Dulkiy surinkimo maiselis
Pav.22

Pav.23

Naudojant dulkiy maiselj, pjovimo darbai yra Svaris, o
dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti dulkiy,
maiselj, uzmaukite ji ant dulkiy antgalio.

Kai dulkiy maiSelis pripildomas mazdaug iki puseés,
nuimkite jj nuo jrankio ir iStraukite sklende. I3pilkite
mai$elio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

PASTABA:
Jeigu prie Sio pjovimo jrankio prijungiate ,Makita" dulkiy,
siurblj, galima atlikti dar efektyvesnes ir Svaresnes
operacijas.

RuosSinio pritvirtinimas

/\|SPEJIMAS:

. Nepaprastai svarbu visuomet tvirtai ir tinkamai
spaustuvais pritvirtinti ruoSinj. Jeigu to nepadarysite,
galite sugadinti jrankj ir/arba sugadinti ruoSinj. BE TO,
PATYS GALITE SUSIZEISTI. Be to, pabaige pjauti,
NEATKELKITE pjovimo disko tol, kol diskas visi§kai
nenustoja suktis.
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/\DEMESIO:

. Pjaudami ilgus ruoS$inius, naudokite atramas,
kurios yra tokio paties auk$cio kaip ir sukiojamo
pagrindo pavirSius. Norédami pritvirtinti ruosinj,
nepasikliaukite vien tik vertikaliais ir/arba
horizontaliais spaustuvais.
Plonos medziagos linke jlinkti. Norédami iSvengti
pjovimo disko suznybimo ir galimos ATATRANKOS,
paremkite ruoSinj per visg jo ilgj.

Pav.24

Vertikalus spaustuvas

Pav.25

Vertikaly spaustuvg galima montuoti dviejose padétyse -
kairéje arba deSinéje kreipiamojo uztvaro puséje.
|kiSkite spaustuvo strypg | kreipiamojo uztvaro skyle ir
uzverzdami varzta jtvirtinkite spaustuvo strypa.
Nustatykite spaustuvo rankena pagal ruo$inio storj ir
forma ir jtvirtinkite ja verzdami varztg. Patikrinkite, ar
visiSkai nuleidus rankenéle, jokia jrankio dalis nelie¢ia
prie spaustuvo. Jeigu kokia nors dalis lieia spaustuva,
pakeiskite spaustuvo padétj.

Prispauskite ruosinj prie kreiptuvo ir pasukite pagrinda.
Nustatykite ruosinj | norima pjovimo padétj ir uztvirtinkite
ji, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankena.

/A\DEMESIO:
Visy operacijy metu, ruoSinys turi bati tvirtai spaustuvu
pritvirtintas prie sukiojamo pagrindo ir kreiptuvo.

NAUDOJIMAS

/\DEMESIO:

Prie§ pradédami naudoti jrankj, batinai atleiskite
rankenéle i§ Zemiausios padéties, iStraukdami
fiksavimo smaiga.

Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar pjovimo
diskas neliecia ruosinio ir pan.

Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés. Per
didelé jéga gali sukelti variklio perkrova ir/arba
sumazinti  pjovimo  efektyvuma.  Spauskite
rankenéle Zemyn tik tokia jéga, kokios reikia
sklandziam pjovimui ir smarkiai nedidinkite disko
sukimosi greicio.



1.

Norédami atlikti pjdvj, atsargiai nuspauskite
rankenéle Zemyn. Jeigu nuspausite rankenéle
jéga arba naudosite Sonine jéga, diskas pradés
vibruoti ir paliks ant ruoSinio Zymes (pjovimo
zymes), todél pjavio tikslumas bus prastas.

Pjovimas, naudojant spaudima

Pav.26

3.

Suspauskite ruoSinj spaustuvais. |junkite jrankj -
pjovimo diskas neturi liesti ruoSinio - ir, prie$
nuleisdami diska, palaukite, kol jis pradés suktis visu
grei¢iu. Po to atsargiai iki galo Zemyn nuleiskite
rankenéle ir pradékite pjauti ruoSinj. Pabaige pjauti,
iSjunkite jrankj ir, prie$ atkeldami diska, PALAUKITE,
KOL JIS VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

|zambus pjovimas
Zr. anksgiau apradyta skyriy ,|Zambaus kampo
nustatymas".

|strizasis pjovimas

Pav.27

Norédami nustatyti jstriza kampa, atsukite rankenéle ir
pakreipkite pjovimo diska (Zr. skyriy ,|strizo kampo
nustatymas" pirmiau). Patikrinkite, ar nustate pasirinkta
istriza kampa, tvirtai priverzéte rankenéle. Suspauskite
ruoSinj spaustuvais. [junkite jrankj - pjovimo diskas
neturi liesti ruoSinio - ir palaukite, kol jis pradés suktis
visu greiiu. Tada atsargiai nuleiskite rankeng |
Zemiausig padétj, tuo paciu metu lygiagreciai spausdami
pjovimo diska. Baige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie$
grazindami diska | virSuting padétj PALAUKITE, KOL
JIS VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

/\DEMESIO:

|strizojoo pjovimo metu pjovimo diskas turi judéti
istrizai. Saugokite rankas, kad jos neatsidurty
pjovimo disko kelyje.

|strizojo pjovio metu gali atsitikti taip, kad
nupjautoji dalis bus prispausta prie pjovimo disko
Sono. Jeigu pjovimo diskg atkelsite kai diskas vis
dar sukasi, diskas Sig nupjautg dalj gali jsukti ir
pradéti svaidyti nuolauzas, o tai pavojinga.
Pjovimo diska galima atkelti TIK tada, kai jis
visiSkai sustoja.

Nuspausdami rankenéle Zemyn, kartu spauskite ir
pjovimo diska. Jeigu pjovimo metu pjovimo diskas
atitinkamai nespaudziamas, disko pjovimo kampas
gali pakisti ir pjavis bus netikslus.

(Tik Europos Salims) Atlikdami  kairinius
istrizuosius pjavius, papildomag aptvarg visada
nustatykite | iSore.

Kombinuotasis pjovimas

Kombinuotasis pjovimas - tai procesas, kai
ruoSinys tuo paciu metu pjaunamas jstrizu ir
jzZambiu kampu. Kombinuotajj pjovima galima
atlikti lenteléje nurodytais kampais.
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|zambusis kampas |

|strizasis kampas \

45 | Kairysis ir deginysis 0>-45° |

5.
Pav.

Abp

Atlikdami kombinuotajj pjovima, Zr. paai$kinimus
skyriuose ,Pjovimas, naudojant spaudimg",
.lZambus pjovimas" ir ,|striZasis pjovimas".

Forminiy aliuminio ruosiniy pjovimas
28

Forminiy, aliuminio ruoSiniy_ pritvirtinimui naudokite
atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta pieSinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami forminius aliuminio ruosinius, naudokite
pjovimo tepalg, kad prie disko neprilipty aliuminio
daleliy.

EMESIO:

Niekada nebandykite pjauti story arba apvaliy
forminiy aliunimio ruosiniy. Darbo metu stori
forminiai aliuminio ruoSiniai gali i§spristi, o apvaliy,
aliuminio dirbiniy prie Sio jrankio negalima tvirtai
pritvirtinti.

Medzio apsauga

Naudojant medzio apsauga, ruoSiniai pjaunami be
nuolauzy. Pritvirtinkite medzio apsauga prie
kreiptuvo, iki§dami jg j kreiptuvo skyles.
PieSinyje pavaizduoti rekomenduojami
apsaugy dydziai.

medzio

Vir§ 10 mm

Vir§ 460 mm

Fga\

N D s
U h

N\
m
VU

125mm

100mm 115mm 115mm100mm

1. Skyle

Abp

EMESIO:

Vietoj medZio apsaugos panaudokite
vienodo storio medzio juostele.

MedzZio apsauga prie kreiptuvo prisukite varztais.
Varztus jsukti reikia taip, kad jy galvutés Zemiau
nei medzio apsaugos pavirsius.

Pritvirtine apsauga, nesukite sukiojamo pagrindo,
kai rankenélé nuleista. Sugadinsite pjovimo diskg
ir/arba medzio apsauga.

Maksimalus pjovimo plotis bus mazesnis medzio
apdailos plociu.

tiesia,



7. Kartojamasis ruosiniy pjovimas

Pav.29

Jei pjaunate keletg vienodo ilgio ruoSiniy, kuriy
ilgis 240-380 mm, darbas bus naSesnis, jei
naudosite  nustatomg  plokstele  (papildomas
priedas). Pritvirtinkite nustatoma plokstele ant
laikiklio (papildomas priedas), kaip parodyta
iliustracijoje.

Sulygiuokite ant ruosinio pazyméta pjovimo linijg
su prapjovos ploksteléje esanciu grioveliu i$ kairés
arba deSinés pusés ir, laikydami ruoSinj, kad Sis
nejudéty, pristumkite nustatoma plokstele prie
ruosinio galo. Po to varztu priverzkite nustatomg
plokstele. Kai nustatomos plokstelés nenaudojate,
atsukite varzta ir patraukite ja, kad nemaisyty.

Irankio nesSimas

Pav.30

Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas. UZverzkite diskg 0°
istrizumo kampu, o sukiojama pagrindg - tinkamu
nuozulnumo kampu. ki galo nuleiskite rankenéle ir
uZfiksuokite jaj Zemiausioje padétyje, jstumdami
fiksavimo smaiga.

rankj neskite uz rankenos, kaip parodyta pieSinyje.
Jeigu nuimsite laikiklius, dulkiy maiSelj ir t.t., jrankj nesti
bus lengviau.

Pav.31

ADEMESIO:
PrieS neSdami jrankj, bdtinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis.
Fiksavimo smaigas skirtas tik neSimo ir apsaugos
tikslams, o ne kokioms nors pjovimo operacijoms.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:

. Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.

A\sPEJIMAS:

NOrédami, kad jrankis puikiai ir suagiai veikty,
nuolat tikrinkite, ar jo pjovimo diskas aStrus ir
Svarus.

Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruop$giai nustatytas ir
iSsireguliuoti. Jeigu jrankis sulygiuotas netinkamai,
atlikite tokius veiksmus:
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1. Nuozulnus kampas

Pav.32
Atlaisvinkite rankenéle, laikancig sukiojama pagrinda.
Pasukite sukiojamag pagrindg taip, kad rodyklé
kampinéje skaléje rodyty 0°. UZverzkite rankenéle ir
verzZliarak€iu  atlaisvinkite ~ kreipiamajj  uZtvarg
laikancius SeSiakampius varztus. Jei rodyklé nerodo 0°
kampinéje skaléje, atsukite rodykle laikantj varztg ir
perkelkite bei jtvirtinkite rodyklés plokste taip, kad
rodyklé rodyty 0° kampinéje skaléje.
ki galo nuleiskite rankenéle ir uZfiksuokite ja
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo smaiga.
Trikampe liniuote, kampainiu ir t.t. nustatykite staty
kampg tarp pjovimo disko ir kreiptuvo priekio. Po to
tvirtai uzverzkite SeSiakampius varZtus, pradédami
nuo desiniojo.

Pav.33

2. |strizasis kampas

(1) 0° jstrizumo kampas

Pav.34
Iki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite ja
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo
smaigg. Atlaisvinkite jrankio galingje dalyje
esancig rankenéle.
Norédami pakreipti pjovimo diska | deSine, du ar
tris apsisukimus pasukite 0° jstrizo kampo
reguliavimo varzta, esantj sukiojamo pagrindo
desinéje, sukdami pagal laikrodzio rodykle.
Tiksliai nustatykite pjovimo disko krastg ir
sukiojamo pagrindo pavirSiy staCiu kampu,
naudodami trikampe liniuote, kampainj ar pan.,
pries$ laikrodZio rodykle sukdami 0° jstrizo kampo
reguliavimo varzta. Tada, norédami uztvirtinti 0°
istrizo  kampo reguliavimo varzta, tvirtai
uzverzkite SeSiakampj varztg ir rankenéle.
Patikrinkite, ar ant rankenélés esanti rodyklé
rodo 0° kampa jstrizumo skaléje. Jei ji nerodo 0°
istrizumo skaléje, atsukite rodykle laikantj varzta
ir perkelkite bei jtvirtinkite rodyklés plokste taip,
kad rodyklé rodyty 0° jstrizumo skaléje.

Pav.35

Pav.36
(2)

Pav.37

45° jstrizumo kampas

Nustatykite 45° jstrizq kampg tik po to, kai
sureguliuosite 0° strizumo kampa. Norédami
nustatyti 45° jstriza kampg, atlaisvinkite
rankenéle ir iki galo | kaire pakreipkite
pjovimo diska. Patikrinkite, ar ant rankenélés
esanti rodyklé rodo 45° kampg jstrizumo
skaléje, esancioje ant rankenélés. Jeigu
rodyklé nerodo 45° kampo, sukite rankenélés
kairéje esantj Sio kampo reguliavimo varzta,
kol rodyklé rodys 45° kampa.



Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.38

Reguliariai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki 3 mm ilgio. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir tikrinkite, ar jie laisvai
islenka | laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati
kei¢Giami tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus
anglinius Sepetélius.

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtel.

Pav.39

Po naudojimo
Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio
prilipusias atplaiSas ir dulkes. Atitinkamai pagal
anksc¢iau skyriuje ,Pjovimo disko apsauga"
iSdéstytus nurodymus, pjovimo disko apsauga turi
bati laikoma $variai. Judamas dalis patepkite
masinine alyva, kad jos nertdyty.

Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,

apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezidrg ar derinimag

turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"

pagamintas atsargines dalis.
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EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Mutrivéti 16-2. Keskmine kate 25-4. Kinnitusrakise varras

2-1. Nupp 17-1. Kuuskantpolt 26-1. Vertikaalne kinnitusrakis

3-1. Tugiplaat 18-1. Kuuskantpolt 28-1. Kinnitusrakis

3-2. Kruvi 18-2. Mutrivoti 28-2. Distantsklots

3-3. Tald 19-1. Terakorpus 28-3. Juhtpiire

4-1. Stopperndel 19-2. Nool 28-4. Alumiiniumekstrusioon

5-1. Polt 19-3. Nool 28-5. Distantsklots

6-1. Terakaitse 19-4. Saetera 29-1. Paigaldusplaat

7-1. Terakaitse 20-1. vell 29-2. Kruvi

8-1. Otsamislaud 20-2. Flang 29-3. Hoidik

9-1. Reguleerimispolt 20-3. Saetera 30-1. Stopperndel

10-1. Eerungiplaadi Ulapind 20-4. Flan$ 32-1. Kuuskantpolt

10-2. Tera kaugem osa 20-5. Kuuskantpolt 33-1. Kolmnurkjoonlaud

10-3. Juhtpiire 20-6. Rdngas 34-1.0° reguleerimispolt

11-1. Lukustushoob 21-1. Alapiire 35-1. Kolmnurkjoonlaud

11-2. Kéepide 22-1. Tolmukott 35-2. Saetera

12-1. Nupp 23-1. Fiksaator 35-3. Eerungiplaadi tlapind

13-1. Osuti 24-1. Tugi 36-1. Osuti

14-1. Hoob 24-2. Eerungiplaat 37-1.45° kaldenurga reguleerimispolt

14-2. Luliti paastik 25-1. Kinnitusrakise nupp 37-2. Osuti

15-1. Luliti paastik 25-2. Kruvi 39-1. Harjahoidiku kate

16-1. Mutrivoti 25-3. Kinnitusrakise latt 39-2. Kruvikeeraja

TEHNILISED ANDMED
Mudel MLS100
Tera 1abimodot 255 mm

Saelehe paksus
Augu abimaot

1,6 mm - 2,4 mm

Koik riigid valjaspool Euroopat 25,4 mm
Euroopa riigid 30 mm
Max I6ikeulatus (K x L) tera labimédduga 255 mm

Fassettnurk Eerunginurk

0° 45° (vasak ja parem)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 mm

45° (vasak) 48 mm x 120 mm 48 mm x 90 mm
P&orlemissagedus koormuseta (min'1) 4200
Mb6tmed (P x L x K) 610 mm x 485 mm x 515 mm
Netomass 14,7 kg
Kaitseklass EI]]

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

END217-5

Siimbolid

Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel  kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

@ - Lugege kasutusjuhendit.
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KAHEKORDNE ISOLATSIOON

Valtimaks kehavigastust 6hkupaiskuva
prahi tottu jatkake parast Idikamiste
teostamist saepea all hoidmist, kuni
I6iketera on taielikult seiskunud.



Arge asetage katt ega sérmi ISiketera

lahedusse.
@ Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt
laastud, vaikesed tikid jne enne

toimingu teostamist.
o~ - Seadke ABIJUHTJOONLAUD alati
vasakpoolsesse asendisse, kui teostate
vasakule kaldu I6ikamisi. Selle ndude
eiramine vdib pdhjustada operaatorile
tdsise kehavigastuse.

mm@} Poldi vabastamiseks podrake seda
v paripaeva.

E Uksnes ELi likmesriikidele
Arge  kaidelge  kasutuskdlbmatuks
muutunud elektriseadmeid koos
olmejaatmetega!
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
Noéukogu direktiivile elektri- ja

elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning direktiivi ndéuete kohaldamisele
likmesriikides tuleb kasutuskdlbmatuks
muutunud  elektriseadmed  koguda
eraldi ja keskkonnasaastlikult

korduskasutada voi ringlusse votta.
ENE004-1

Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud puidu tépseks sirgjooneliseks ja
faasimiseks. Sobivate saeteradega on voimalik saagida

ka alumiiniumi.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet voib Uihendada ainult andmesildil ndidatud pingele
vastava pingega toiteallikaga ning seda saab kasutada
ainult  Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. ~Seadmel on
kahekordne isolatsioon ning seega véib seda kasutada ka

ilma maandusjuhtmeta pistikupessa thendatult.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN61029:

Mirardhutase (Lpa): 92 dB (A)
Miravéimsustase (Lwa): 105 dB (A)
Maaramatus (K): 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid

ENH003-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina tahistus:
Liit-eerungisaag
Mudeli Nr/ Tadp: MLS100
Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
Need on toodetud vastavalt jargmistele standarditele voi
standardiseeritud dokumentidele:

EN61029

Tehniline fail, mis on kooskdlas direktiiviga 2006/42/EU,
on saadaval ettevbttes:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

30.5.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused

/\ HOIATUS Lugege labi kdik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.

EERUNGISAE
OHUTUSHOIATUSED
1.  Hoidke kaed viljaspool saetera

liilkumistrajektoori. Viltige kokkupuudet mis
tahes vabakaigul liikuva Ioiketeraga. See voib
pohjustada tosise kehavigastuse.

2. Enne kasutamist kontrollige hoolikalt saetera
pragude voi deformatsioonide esinemise
suhtes.

Vahetage kahjustunud terad kohe vilja.

3. Asendage sisseldiget korrigeeriv plaat, kui
see on kulunud.

4. Kasutage ainult tootja poolt
maaratud saeterasid, mis
standardile EN847-1.

5. Arge kasutage Kkiirldiketerasest valmistatud
saeterasid.

kindlaks
vastavad

6. Kasutage silmakaitseid.

7. Kandke kuulmiskaitsmeid, et vidhendada
kuulmiskaotuse ohtu.

8. Kandke saelehe ja koredate/pinnuliste

materjalide kéasitsemisel kindaid (saelehti

tuleb voimalusel alati kanda vastavas
hoidikus).

9.  Nurgasaed iihendage saagimisel
tolmukogumisseadmega.

10. Valige saeterad vastavalt l6igatavale
materjalile.

11. Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide 16ikamiseks.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.
24.

25.

26.

27.

28.

29.

Enne tooriista kandmist kinnitage alati koik
likuvad osad. Tooriista tostmisel voi
kandmisel arge kasutage terakaitset
kandekaepidemena.

Arge todtage saega, mille piirded ei ole omal
kohal. Enne igakordset kasutamist kontrollige
terapiirde diget sulgemist. Arge tédtage saega,
kui terapiire ei liigu vabalt ja ei sulgu kohe.
Arge kunagi kinnitage terapiiret klambriga ega
siduge seda avatud asendisse.

Hoidke pérand puhas lahtisest materjalist, nt
laastudest ja mahaldigatud tiikkidest.
Kasutage ainult selliseid saeteri, millele
maérgitud maksimaalne kiirus on vdrdne
tooriistale margitud koormuseta kiirusega voi
sellest kdrgem.

Kui tooriist on varustatud laseri voi LED-iga,
siis arge asendage neid teist tiilipi laseri voi
LED-iga. Laske parandust6dd teostada volitatud
teeninduskeskuses.

Arge eemaldage mahaldigatud tiikke ega teisi
toodeldava detaili osi I6ikamispiirkonnast sel
ajal, kui tooriist tootab kaitsekatteta saeteraga.
Arge teostage iihtki toimingut kinnitamata
detailiga. Toddeldav detail peab olema kdigi
toimingute ajal kruustangidega kindlalt kinnitatud
vastu poodrdalust ja juhtpiiret. Arge kunagi
kasutage téddeldava detaili kinnihoidmiseks kasi.
Enne igat Idiget veenduge, et tooriist on
stabiilne.

Vajadusel kinnitage tooriist toopingi kiilge.
Toestage pikki toodeldavaid detaile sobivate
lisatugedega.

Arge kunagi ldigake nii viikest téddeldavat
detaili, mida ei saa rakisega kindlalt kinni
hoida. Valesti hoitud té6deldav detail voib
pdhjustada tagasilédgi ja raske kehavigastuse.
Arge kunagi sirutage kitt iimber saetera.

Enne toodeldava detaili liigutamist voi
seadete muutmist liilitage tooriist vialja ja
oodake, kuni saetera seiskub.

Enne Ibiketera vahetamist voi hooldamist
tommake tooriista toitejuhe voolukontaktist vélja.
Lukustustihvt, mis lukustab I6ikepea, on ette
ndhtud ainult kandmiseks ja hoiustamiseks

ning ei ole moéeldud Ibdiketoimingute ajal
kasutamiseks.

Antud masinat ei tohi kasutada
kergestisiittivate vedelike ega gaaside

laheduses. Voolu all oleva masina kasutamine
vOib  kergestisittivate vedelike ja gaaside
juuresolekul pdhjustada plahvatuse vi tulekahju.
Kasutage ainult aarikuid, mis on moeldud
kasutamiseks koos antud tooriistaga.

Olge ettevaatlik, et mitte kahjustada valli,
aarikuid (eriti paigalduspinda) ega polti.
Nende osade kahjustused voivad pohjustada
ketta purunemise.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.
44.

45.

Veenduge, et péordalus on oGigesti kinnitatud,
nii et see tootamise ajal ei liigu.

Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt enne
toimingu teostamist laastud, vaikesed tiikid
jne.

Viltige naeltesse sisseloikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige téddeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.

Enne liliti sissevajutamist veenduge, et
vollilukk on vabastatud.

Veenduge, et Ioiketera ei puuduta péordalust
oma kdige madalamas asendis.

Hoidke tooriista kindlalt kdes. Olge teadlik, et
kaivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
iiles voi alla.

Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sisselillitamist vastu toddeldavat
detaili.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel monda aega
tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud l6iketera.
Enne Idikamist oodake,
saavutab tdiskiiruse.

Kui markate midagi ebaharilikku, peatage t66
viivitamatult.

kuni l6iketera

Arge piitidke lukustada paastikut
sisseliilitatud asendis.
Olge alati valvas, eriti korduvate ja

monotoonsete toimingute teostamisel. Arge
laske end petta ndilisest turvatundest.
Loiketerad on darmiselt halastamatud.
Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute,
nagu sobimatute abrasiivketaste, kasutamine
voib pohjustada kehavigastuse.
Olge ettevaatlik soonte I6ikamisel.
Too kaigus tekkinud tolm voib sisaldada
kemikaale, mida teatakse kui vahki-,
siinnidefekte v6i muid soo jatkamisega
seotud kahjustusi tekitavaid. Moned naited
selliste kemikaalide kohta on:
plii pliipéhise varviga kaetud materjalist ja
arseen ning kroom keemiliselt t66deldud
saematerjalist.
Olenevalt sellest, kui sageli te seda tiiiipi
tooga kokku puutute, varieerub ka riski
suurus haigestuda eespool nimetatud
haigustesse, mida nende ainete moju all
viibimine vdib pbhjustada. Nimetatud
kemikaalide méju vihendamiseks: tootage
hasti ventileeritavas piirkonnas ja
kasutage heakskiidetud kaitsevahendeid,
nagu naiteks spetsiaalselt mikroosakeste
filtreerimiseks moeldud tolmumaske.
Miira vahendamiseks veenduge alati, et
I6iketera on terav ja puhas.



46. Operaator on saanud piisava valjadppe
masina kasutamiseks, reguleerimiseks ja

talitluseks.
HOIDKE JUHEND ALLES.
/\HOIATUS:
ARGE laske mugavusel voi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS vé6i
kédesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

PAIGALDAMINE

Joon.1

Joon.2

Todriista tarnimisel on kaepide kinnitustihvti  abil
langetatud asendisse Ilukustatud. Keerake polti

tooriistaga tarnimisel kaasa pandud mutrivdtmega ja
likake sae pea Oige nurga alla. Eemaldage polt ja
kinnitage sae pea nupuga.

Tugiplaadi paigaldamine
Joon.3

Paigaldage tugiplaat tddriista aluse auku ja kinnitage
kruviga.

Paigaldamine lauale

Todriista tarnimisel on kaepide kinnitustihvti  abil
langetatud asendisse lukustatud. Vabastage
kinnitustihvt, langetades kaepidet pisut ja tdmmates
kinnitustihvti valja.

Joon.4

Tooriist tuleks nelja poldi abil tasasele ja stabiilsele
pinnale kinnitada, kasutades tddriista alusel olevaid
poldiauke. See aitab valtida kummuliminekut ja
voimalikke vigastusi.

Joon.5
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FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Terakaitse

Joon.6

Kéepideme langetamisel tduseb terakaitse automaatselt.
Kaitse on varustatud tagasittmbevedruga, naasedes péarast
16ike sooritamist ja kéepideme tdstmist oma algsele kohale.
ARGE KUNAGI TOKESTAGE EGA EEMALDAGE
TERAKAITSET EGA KAITSME KULGE KINNITUVAT VEDRU.
Teie enda turvalisuse huvides hoidke terakaitse heas
seisukorras. Igasugune kdrvalekalle terakaitsme t6os tuleb
koheselt kdrvaldada. Kontollige terakaitsme tagasitombevedru
tékorda. ARGE KUNAGI TOORIISTA KASUTAGE, KUI
TERAKAITSE VOI VEDRU ON VIGASTATUD, DEFEKTNE
VOl EEMALDATUD. SEE ON AARMISELT OHTLIK NING
VOIB POHJUSTADA RASKEID KEHAVIGASTUSI.

Kui labipaistev terakaitse méaardub vdi sellele koguneb
nahtavust halvendav saepuru, lahutage saag vooluvorgust ja
puhastage kaitset hoolikalt niiske lapi abil. Arge kasutage
plastist kaitsmete puhastamiseks lahusteid ega naftapdhiseid
puhastusaineid.

Kui labipaistev terakaitse maardub vdi sellele koguneb tera
jalvdi toddeldava detaili nahtavust halvendav saepuru,
lahutage saag vooluvdrgust ja puhastage kaitset hoolikalt
niiske lapi abil. Arge kasutage plastist kaitsmete
puhastamiseks lahusteid ega naftapdhiseid puhastusaineid.
Kui terakaitse on eriti maardunud ja selle labinahtavus on
vahenenud, keerake keskmist katet hoidev kuuskantpolt
kaasasoleva mutrivdtme abil lahti. Keerake kuuskantpolti
vastupaeva ja tostke terakaitse ja keskmine kate les. Nuid,
mil terakaitse on sellises asendis, saab seda pdhjalikumalt
ja tdhusamalt puhastada. Parast puhastamist korrake
Ulaltoodud protseduuri vastupidises jarjekorras ning keerake
polt kinni. Arge eemaldage terakaitset kinnihoidvat vedru.
Kui kaitsme varv UV-kiirguse v&i vanaduse téttu moondub,
vétke Uhendust Makita teeninduskeskusega. ARGE
TOKESTAGE EGA EEMALDAGE KAITSET.

Joon.7
Otsamislaud

Joon.8

See tooriist on varustatud otsamislauaga eerungiplaadi alusel,
mis minimeerib 16ike valjumiskilje rebimist. Kui tehases pole
otsamislauale otsamissoont I6igatud, peaksite enne tddriista
kasutamist selle soone I6ikama. Lulitage tédriist sisse ja
langetage otsamislauale soone I6ikamiseks ettevaatlikult tera.

Maksimaalse saagimisjoudluse séilitamine
Tooriist on tehases reguleeritud maksimaalsele
saagimisjoudlusele 255 mm saetera kasutamisel.

Uue tera paigaldamisel kontrollige alati tera alumist
piirasendit ja vajadusel reguleerige seda jargmiselt:



Esmalt lahutage t6oriist vooluvorgust. Langetage
kéepide madalaimasse asendisse. Keerake mutrivotme
abil reguleerimispolti, kuni tera serv on veidi allpool
eerungiplaadi pealispinnast: punktis, kus juhtpiire 16ikub
eerungiplaadi Ulapinnaga.

Joon.9

Kui tdoriist on vooluvdrgust lahutatud, pdérake tera
kéega, hoides samal ajal kaepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajadusel reguleerige veidi.

Joon.10

AHoIATUS:
Parast uue tera paigaldamist veenduge alati, et kui
kaepide on madalaimas asendis, ei puutuks tera
Uheski asendis vastu alust. Selle kontrollimiseks
lahutage t66riist kindlasti vooluvdrgust.

Eerunginurga reguleerimine

Joon.11

Keerake pide vastupdeva lahti. Keerake eerungiplaati,
vajutades samal ajal lukustushoova alla. Kui olete viinud
pideme asendisse, kus osuti naitab eerungiskaalal
soovitud nurka, keerake pide paripaeva korralikult kinni.

AHoIATUS:
Eerungiplaadi keeramisel tostke kaepide kindlasti
kdrgeimasse asendisse.
Péarast eerunginurga reguleerimist
eerungiplaat pideme abil alati korralikult.

kinnitage

Kaldenurga reguleerimine
Joon.12

Joon.13

Eerunginurga reguleerimiseks keerake tddriista taga
asuv nupp vastupaeva lahti.

Suruge kaepidet vasakule, et kallutada saetera, kuni osuti
naitab kaldenurga skaalal soovitud nurka. Seejarel keerake
nupp varda kinnitamiseks korralikult paripaeva kinni.

AHolATUS:
Tera kallutamisel tdstke
kdrgeimasse asendisse.
Pérast kaldenurga reguleerimist kinnitage latt alati
korralikult, keerates nuppu paripaeva.

kaepide kindlasti

Liiliti funktsioneerimine

AHoIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvdrku tihendamist,
kas llliti paastik funktsioneerib nduetekohaselt ja
liigub lahtilaskmisel tagasi véljalilitatud asendisse.
Euroopa riigid
Joon.14
Tooriista kaivitamiseks likake hooba paremale ning
seejarel tdmmake [Uliti paastikut. Seiskamiseks
vabastage luliti paastik.
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Koik riigid véljaspool Euroopat
Joon.15

Todoriista tédlelulitamiseks on vaja lihtsalt IUliti paastikut
tdbmmata. Seiskamiseks vabastage liliti paastik.

AHOIATUS:
ARGE KUNAGI kasutage toériista, kui liiliti paéstik
ei ole taielikus tookorras. Mistahes tOoriist on
mittetddtava liliti korral AARMISELT OHTLIK ning
enne t66 jatkamist tuleb see parandada lasta.

KOKKUPANEK
/A\HOIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite toode

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
tera paigaldamist voi eemaldamist valja lllitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.
Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks
ainult kaasasolevat Makita mutrivotit. Vastasel korral
vBib kuuskantpoldi kinnitus osutuda liiga tugevaks vdi
jaada ebapiisavaks. See voib tekitada vigastusi.

Tera eemaldades vdi paigaldades hoidke kéaepide

Ulestostud asendis.

Joon.16
Tera eemaldamiseks keerake mutrivdtme  abil
vastupdeva lahti  keskmist katet  kinnihoidev

kuuskantpolt. Téstke terakaitse ja keskmine kate Ules.

Joon.17

Vajutage VOlli lukustamiseks véllilukku ja keerake
kuuskantpolt otsmutrivdtme abil paripdeva lahti.
Seejarel eemaldage kuuskantpolt, valimine aarik ja tera.

Joon.18

Tera paigaldamiseks asetage see ettevaatlikult vdllile,
veendudes et tera pinnal oleva noole suund kattub
terakorpusel oleva noole suunaga. Paigaldage valimine
aarik ja kuuskantpolt ning keerake seejarel kuuskantpolt
(vasakkeermega) mutrivétme abil vastupdeva tugevasti
kinni, surudes samal ajal véllilukku.

Joon.19
Joon.20

AHOIATUS:
Tehases on vdllile paigaldatud 25,4 mm vai 30 mm
valislabimddduga réngas. Enne tera asetamist
vollile veenduge alati, et vdllle on paigaldatud
antud tera vdlliavaga sobiv rdéngas.
Paigaldage valimine &arik ja kuuskantpolt ning keerake
seejarel kuuskantpolt (vasakkeermega) otsmutrivétme abil
vastupéeva tugevasti kinni, surudes samal ajal vollilukku.



Viige terakaitse ja keskmine kate tagasi algasendisse.
Seejarel  keerake kuuskantpolt keskmise katte
fikseerimiseks paripdeva kinni. Langetage kaepide, et
veenduda terakaitsme korralikus liikumises. Enne 16ike
teostamist veenduge, et véllilukk on volli vabastanud.

Abijuhtjoonlaud (ainult Euroopa riigid)
Joon.21

Antud t6oriist on varustatud abijuhtjoonlauaga.
Tavaliselt hoidke abijuhtjoonlauda seespool, kuid kui

teostate fassettldikeid vasakule, pddrake see valjapoole.

AHoIATUS:
Kui teostate fassettldikeid vasakule, pooérake
abijuhtjoonlaud valjapoole. Vastasel juhul satub
see kokkupuutesse tera vdi tdoriista osaga ning
vOib pbhjustada operaatorile raske kehavigastuse.

Tolmukott
Joon.22

Joon.23

Tolmukoti kasutamine muudab I6ikamistdé puhtaks ja
kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti paigaldamiseks
kinnitage see tolmuotsaku kulge.

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdmmake fiksaator vélja. Tihjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kilgedele kinnitunud osakesed, mis vdivad takistada
edasist tolmukogumist.

MARKUS:
Makita tolmuimeja Uhendamisel saega saate td6tada
tdhusamalt ja puhtamailt.

Toodeldava detaili fikseerimine

AHolATUS:
Aarmiselt tahtis on téédeldav detail alati digesti ja
korralikult kinnitusrakisega fikseerida. Vastasel
korral voib tooriist saada vigastusi ja/voi tdddeldav
detail havida. SAMUTI VOIB SEE POHJUSTADA
KEHAVIGASTUSI. Uhtlasi ARGE t&stke parast
I16ikamist tera enne selle taielikku seiskumist.

AHolATUS:

Pikkade detailide Idikamisel kasutage tugesid, mis
oleksid eerungiplaadi Ulapinnaga Uhekdérgused.
Arge piirduge toodeldava detaili ainult vertikaalse
jalvoi horisontaalse kinnitusrakisega
fikseerimisega.

Ohukesed materjalid kipuvad koolduma. Toestage
toodeldav detail terves ulatuses, et valtida tera
pitsitamist ja véimalikku TAGASILOOKI.

Joon.24
Vertikaalne kinnitusrakis

Joon.25
Vertikaalse kinnitusrakise saab paigaldada kahte
asendisse juhtpiirde parem- vdi vasakpoolsele kuljele.
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Sisestage kinnitusrakise varras juhtpiirdes olevasse
avasse ja fikseerige kruviga.

Paigutage kinnitusrakise latt vastavalt tdodeldava detaili
paksusele ja kujule ning fikseerige kruviga. Veenduge,
et kaepideme I6puni alla langetamisel ei puutu Ukski
téoriista osa vastu kinnitusrakist. Kui moni osa puutub
vastu kinnitusrakist, paigutage kinnitusrakis Gmber.
Suruge toddeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja eerungiplaati.
Asetage td0deldav detail soovitud Idikeasendisse ja fikseerige,
keerates kinnitusrakise nupu tugevasti kinni.

/A\HOIATUS:
Toodeldav detail peab kdikide todetappide kaigus
olema kinnitusrakise abil tugevasti eerungiplaadi
ja juhtpiirde kilge kinnitatud.

TOORIISTA KASUTAMINE

/\HOIATUS:
Enne kasutamist vabastage kindlasti kaepide
langetatud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Veenduge, et tera ei puutuks enne tddriista
sisselulitamist vastu té6deldavat detaili jne.
Arge avaldage kaepidemele I8ikamisel liigset survet.
Ulemaérane surve voib pdhjustada mootori ilekoormust
jalvdi vahendada l6ikamise tdhusust. Suruge kaepide
alla ainult sujuva Idikamise tagamiseks tarviliku jduga ja
nii, et tera kiirus oluliselt ei vaheneks.
Loike teostamiseks vajutage kadepide ornalt alla.
Kui  kaepidet suruda liiga tugevasti voi
kilgsuunalist joudu rakendades, hakkab tera
vibreerima ja jatab téddeldavale detailile takke
(saetékke) ning 16ike tépsus vaheneb.

1. Pressloikamine

Joon.26

Fikseerige tdddeldav detail kinnitusrakise abil. Lulitage
tooriist sisse (tera ei tohi ikka veel detaili vastu
puutuda) ning oodake enne tera langetamist, kuni see
saavutab taiskiiruse. Seejarel langetage to6deldava
detaili I6ikamiseks kéepide madalaimasse asendisse.
Kui I6ige on teostatud, lilitage tooriist valja ja
OODAKE TERA TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui
viite tera tagasi Ulestdstetud asendisse.



2. Kaldl6ike teostamine
Juhinduge eespool toodud Idigust ,Eerunginurga

reguleerimine”.

3.

Joon.27

Keerake nupp lahti ja kallutage soovitud kaldenurga
seadmiseks saetera (juhinduge eespool toodud I6igust
,Kaldenurga reguleerimine"). Kindlasti kinnitage nupp
korralikult uuesti, et kaldenurk turvaliselt fikseerida.
Fikseerige téddeldav detail kinnitusrakise abil. Lilitage
tooriist sisse (tera ei tohi ikka veel detaili vastu
puutuda) ning oodake, kuni tera saavutab taiskiiruse.
Seejarel langetage kéepide madalaimasse asendisse,
avaldades samal ajal teraga paralleelset survet. Kui
I6ige on tehtud, lulitage tooriist valja ja OODAKE
TERA TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera
tagasi Ulestostetud asendisse.

Fassettloikamine

/\HOIATUS:
Veenduge alati, et tera ei liigu fassettldikamise ajal
kaldenurga suunas allapoole. Hoidke kded saetera
teest eemal.
Fassettldoikamise ajal voib tekkida olukord, kus
araldigatud tlikk toetub tera kilje vastu. Kui alles
pdorlevat tera tosta, vdib see tiikk tera vahele jaada,
pdhjustades kildude ohtlikku laialipaiskumist. Tera voib
tosta AINULT parast selle taielikku seiskumist.
Kaepideme allavajutamisel avaldage teraga
paralleelset survet. Kui surve pole 16ike teostamise
ajal teraga paralleelne, voib tera nihkuda,
kusjuures I6iketdpsus vaheneb.
(Ainult Euroopa riigid) kui teostate fassettldikeid
vasakule, seadke abijuhtjoonlaud alati valjapoole.

Liitloikamine
Liitldikamine  kujutab endast téddeldava detaili

samaaegset kaldldikamist ja eerunginurga I8ikamist.
Liitldikamist saab teostada tabelis néaidatud nurga all.

Eerunginurk
Vasak ja parem 0245~ |

| Fassettnurk \
I 45° \

Liitldike teostamisel juhinduge Idikudest ,Pressldikamine”,
,Kaldldike teostamine” ja ,Fassettldikamine".
5.  Alumiiniumprofiilide 16ikamine
Joon.28

Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse voi puidujadtmeid, nagu naidatud joonisel,
et valtida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi

I6ikamisel kasutage maardeaineid, et valtida
alumiiniumipuru kogunemist terale.

/AHOIATUS:
Arge lritage saagida pakse ega (maraid

alumiiniumprofile.  Paksud  alumiiniumprofiilid
voivad |6ikamise ajal lahti padseda ja Umaraid
profiile ei saa selle tooriistaga korralikult fikseerida.
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6. Puitaaris
Puitddrise kasutamine vdimaldab pinnuvaba
Idikamist. Kinnitage puitdaris juhtpiirdes olevate
avade abil juhtpiirde kulge.
Puitdarise soovitatavad md&dtmed on toodud
joonisel.

Ule 10 mm Ule 460 mm
Il
DM | DM
AN A\ \/\ 125mm

1 100mm 115mm 115mm100mm 1

1. Auk

/NHOIATUS:
Kasutage puitdarisena sirget ja taies pikkuses
Uihesuguse paksusega puitu.
Kinnitage puitaaris kruvide abil juhtpiirde kilge.
Kruvid tuleks paigaldada nii, et kruvipead jaaksid
allapoole puitdariku pinda.
Kui paigaldatud on puitdaris, siis érge keerake
langetatud kéepidemaga eerungiplaati. Tera ja/voi
puitaaris saavad kahjustada.
Léike maksimaalne laius on vaiksem puu pinda pidi.

7. Vordsete pikkuste I6ikamine

Joon.29

Kui on vaja Idigata mitu hesuguse pikkusega eset
vahemikus 240-380 mm, saab t66 lihtsustamiseks
kasutada paigaldusplaati (lisatarvik). Paigaldage
paigaldusplaat hoidikule (lisatarvik), nagu joonisel
naidatud.

Seadke Idikejoon  Idigataval  detailil  kohakuti
otsamislaua vasak- vdi parempoolse kiilie soonega
ning, hoides tdddeldavat detaili paigal, pange
paigaldusplaat tasaselt vastu tdddeldava detaili otsa.
Seejarel keerake paigaldusplaat kruviga kinni. Kui
paigaldusplaat pole kasutusel, keerake kruvi lahti ja
poorake paigaldusplaat eest ara.

Tooriista kandmine

Joon.30

Veenduge, et tooriist on vooluvérgust lahti Ghendatud.
Fikseerige tera 0° kaldenurga all ja eerungiplaat
vasakpoolse eerunginurga all. Langetage kaepide
madalaimasse asendisse ja selle lukustamiseks
langetatud asendis vajutage sisse kinnitustihvt.
Kandmisel hoidke tdoriista  joonisel  naidatud
kandesangast. Kui eemaldate hoidikud, tolmukoti jne,
on téoriista kergem kanda.



Joon.31

AHolATUS:
Enne tooriista kandmist fikseerige koik liikuvad
osad.
Kinnitustihvt
kandmiseks
|6ikamistoodeks.

HOOLDUS

tooriista
mitte

mdeldud  ainult
hoiulepanekuks,

on
ja

AHolATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks voib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.
AHolATUS:
Parima I6ikamistulemuse ja ohutuma t66 huvides
veenduge alati, et tera on terav ja puhas.

Loikenurga reguleerimine

See tooriist on tehases hoolikalt
joondatud, kuid rohmakas kasitsemine vdib olla
seadistusi mojutanud. Kui t6driist pole korralikult
joondatud, siis toimige jargmiselt:

reguleeritud ja

1.  Eerunginurk

Joon.32
Lédvendage eerungiplaati  kinnihoidev  pide.
Keerake eerungiplaati nii, et osuti naitaks

eerungiskaalal vaartusele 0°. Kinnitage pide ja
keerake juhtpiiret kinnihoidvad kuuskantpoldid
mutrivétme  abil lahti. Kui osuti ei naita
eerungiskaalal vaartusele Or, keerake osutit
hoidev kruvi lahti ning keerake eerungiplaati ja
kinnitage nii, et osuti naitaks eerungiskaalal
vaartust 0°.

Langetage kdepide madalaimasse asendisse ja
selle lukustamiseks langetatud asendis vajutage
sisse kinnitustihvt. Seadke tera kilg risti juhtpiirde
esikiljega, kasutades kolmnurkjoonlauda, nurgikut
vms. Seejarel kinnitage paremalt alustades
Uksteise jarel juhtpiirde kuuskantpoldid.

Joon.33

2. Fassettnurk
(1) 0° kaldenurk
Joon.34

Langetage kdepide madalaimasse asendisse
ja selle Ilukustamiseks langetatud asendis
vajutage sisse kinnitustihvt. Keerake todriista
tagaosas asuv nupp lahti.

Keerake  kuuskantpolt lahti ja keerake
eerungiplaadi parempoolsel kiliel olevat 0°
kaldenurga reguleerimispolti kaks vdi kolm
taispdoret paripaeva, et kallutada tera paremale.
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Seadke tera serv ettevaatlikult risti
eerungiplaadi  Ulapinnaga kasutage
kolmnurkjoonlauda, nurgikut vms — keerates
0° kaldenurga reguleerimispolti vastupaeva.
Seejarel  keerake  kuuskantmutter  0°
kaldenurga reguleerimispoldi fikseerimiseks
kinni ja kinnitage nupp korralikult.

Veenduge, et lati osuti naitab kaldenurga
skaalal 0°. Kui see ei naita kaldenurga
skaalal vaartust 0°, keerake osutit hoidev
kruvi lahti, liigutage osutiplaati ja kinnitage
see nii, et osuti naitaks kaldenurga skaalal
vaartust 0°.

Joon.35
Joon.36

(2)
Joon.37

45° kaldenurk

Reguleerige 45° kaldenurka alles parast 0°
kaldenurga reguleerimist. 45° kaldenurga
reguleerimiseks keerake nupp lahti ja
kallutage tera taielikult vasakule. Veenduge,
et lati osuti naitab lati kaldenurga skaalal 45°.
Kui osuti ei naita 45°, keerake lati
vasakpoolsel kiljel olevat 45° kaldenurga
reguleerimispolti, kuni osuti naitab 45°.

Siisiharjade asendamine

Joon.38

Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Vahetage valja, kui need on kulunud pikkuseni 3 mm.
Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidikutesse
libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb asendada korraga.
Kasutage Uksnes identseid silsiharju.

Kasutage harjahoidikute kaante = eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.39

Péarast kasutamist
Péarast kasutamist plhkige todriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms abil &ra. Hoidke
terakaitse 16igus ,Terakaitse" toodud juhiseid
jargides puhtana. Rooste valtimiseks maarige
todriista libisevaid detaile masinadliga.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remonttédd, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud
teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)
O6bACHeHUA obuiero nnaHa

1-1. FaeyHbIN Koy 16-2. LieHTpanbHas Kpblilka 26-1. BepTukanbHble TUCKM
2-1. Kpyrnas pyuka 17-1. BonT C LWeCTUrpaHHoON ronoBKo 28-1. Tucku
3-1. BcnomoratenbHas nnactuHa 18-1. BonT C LWeCcTUrpaHHoO ronoBKoi 28-2. PacnopHblii 6riok
3-2. BuHT 18-2. [aeYHbIN KoY 28-3. Hanpasnstowas nuHemnka
3-3. OcHoBaHue 19-1. ®ytnsap Ans nonotHa 28-4. AntoMnHMeBbIN Npodunb
4-1. CTOMOPHBIA WTUGT 19-2. Ctperka 28-5. PacnopHblii 6riok
5-1. bont 19-3. CTpernka 29-1. YcTaHOBOYHast NnacTuHa
6-1. 3aLUMTHBIN KOXKYX 19-4. TNnnbHbIA aUCK 29-2. BuHT
7-1. 3aLUMTHBI KOXYX 20-1. WnuHpenb 29-3. [lepxarenb
8-1. MnaHka Ans nponunos 20-2. dnaHew, 30-1. CTonopHbIi WTUT
9-1. PerynupoBoyHbIn Gont 20-3. MunbHbIA guck 32-1. BonT C LWeCTUrpaHHo rofoBKo
10-1. BepxHsas noBepxHOCTb 20-4. dnaHew, 33-1. TpeyronbHas nuHelika
MOBOPOTHOIO OCHOBAHUS 20-5. BonT ¢ WecTUrpaHHo ronoBKom 34-1. bonT perynuposku 0°
10-2. Mepudpepus ne3sus 20-6. Konbuo 35-1. TpeyronbHas nuHelika
10-3. Hanpasnsiowas nuHeiika 21-1. BcnomoratenbHas nuHelika 35-2. MunbHbIA auck
11-1. Pbiyar 6rnok1poBkm 22-1. Mewwok ans nbinu 35-3. BepxHsis NOBEpXHOCTb
11-2. PykosTka 23-1. 3axum NOBOPOTHOMO OCHOBAHMS
12-1. Kpyrnas pyyka 24-1. Onopa 36-1. Ykaszatenb
13-1. Ykasareno 24-2. MoBOpPOTHOE OCHOBaHWeE 37-1. BonT perynupoBku yrma B 45°
14-1. Pbiyar 25-1. Tonoska TMCKOB 37-2. Yxaszatenb
14-2. KypKoBbIii BbkNOYaTENb 25-2. BuHT 39-1. Konnavok fepxarens weTku
15-1. KypkoBbiiA Bblknto4aTenb 25-3. Pyyka TuckoB 39-2. OtBepTka
16-1. aeyHbIN Koy 25-4. CTepxeHb TUCKOB
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopgenb MLS100
[vameTp nonoTtHa 255 mm
TonwwHa Hoxa 1,6 MM - 2,4 MM
[nameTp otBepcTUs
[ina BCEX CTPaH, 3a UCKMIOYEHEM eBPONEencKux CTpaH 25,4 mm
[Ansa eBponencknx cTpaH 30 mm
Makc. pa3amepbl pacnunusaemoit getanu (B x L) ¢ auckom anameTtpom 255 mm
Yron pesku
Yron ckoca
0° 45° (BneBo v BNpaeo)
0° 75 mm x 130 mm 75 mm x 90 MM
45° (BneBo) 48 MM x 120 Mm 48 mm x 90 Mm
Yncno obopoToB Ge3 Harpyaku (MMH'1) 4200
Pasmepsl (O x W x B) 610 MM x 485 MM x 515 Mm
Bec HeTTO 14,7 kr
Knacc 6e3onacHocT B
 Bnarogaps Halleii NOCTOSIHHO AefCTBYIOLLEl NporpamMmme UccnefoBaHuii M pa3paboTok, ykasaHHbIe 3[eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb M3MEHEHbI 6€3 NpeBapUTENBHOTO YBEAOMITEHUS.
* TexHn4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.
« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieaypornt EPTA 01/2003
END217-5 @ MpouunTante PYKOBOACTBO
CumBonbl nonb3oBarensi.
Hwke npuBegeHbl CUMBOMbI, UCMOMb3yemble AnNs @ ABOVIHARA N30NALUMA
AMEKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen ncnonb3oBaHnem

y6€ﬂVITer, YTO Bbl NOHMMaeTe UX 3Ha4YeHue.

63



Bo u3bexaHve nomy4eHus TpaBMbl OT
neTsLiero  Mycopa, N0  OKOHYaHWM
NUNEHNs NPoJoKaiTe AepxaTb ronoBKy
NWNbI BHU3Y A0 MOMHOM OCTaHOBKM MM,
He pacnonaraite pyku unu nanblibl
psiAOM C Ne3BueMm.

B uensx Bawen 6e3onacHocTw, nepes
HayanoMm paboTbl yganuTte co ctona
CTPYXKY, He6ornbLune nNpeameThl U T. M.

o~ MpK BLINOMHEHUN NEBOMO pacnuUINBaHUs
(I Ny nog yrnom Bcerga  yCTaHaBnvBaunTe
BCMOMOTATENIbHOE  OrPAXIOEHWE

cnesa. Hecobniopexne 3TOoro

TpeGoBaHUs  MOXeT  npuBecT K

Ccepbe3Hoil TpaBMe onepartopa.
Ons Toro u4ToGbl ocnabute 6Gonr,

v NMOBEPHUTE €ro o 4YacoBOW CTperiKe.
E Tonbko ans ctpaH EC

He yTUNU3NpynTe [laHHbIA
9NEKTPOMHCTPYMEHT BMeCTe C BbITOBbIMU
oTxogamu!

B pamkax cobniogeHuss EBponeiickon
IvpekTuBbI no yTunusaumu
3NEKTPU4ECKOro " 3NEKTPOHHOTO
ofopyaoBaHWsi W ee MpUMEHeHUs B
COOTBETCTBUN c HaLMOHambHbIM
3aKOHOAATENbCTBOM,

anekTpooBopyaoBaHne B KOHUE Cpoka
CBOEI CNyxObl JOMKHO YTUNU3MPOBATLCS
OTAENbHO M MepedaBatbcs  Ans ero
yTUnusaummn Ha npeanpusThe,
COOTBETCTBYtOLLEE npUMeHsIeMbIM

npaBuUnam oxpaHbl OKpyxatoLlelt cpeab.
ENE004-1

HasHauyeHue

[aHHbIA  MHCTPYMEHT npegHas3HadYeH [Ans  TOYHbIX
npsiMbIX U YIMOBbLIX NponunoB B ApeBecuHe. [pu
MCMNOSb30BaHUM COOTBETCTBYIOLMX MUIbHBLIX [AMCKOB

BO3MOXHO nuneHne antoMnHns.
ENF002-2

MutaHune

MogknioyanTe OaHHbI MHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
WNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsikeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET  HamMPsHKEHWUIO,  yKa3aHHOMY  Ha
nacnoptHon Tabnuuke. WHCTpyMeHT npegHasHaveH
ans paboTbl OT UCTOYHMKA OQHO(A3HOTO NEPEMEHHOIO
Toka. OH UMeeT ABONHYIO M3OMSALMIO U MOITOMY MOXET

NoAKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3azemMneHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBIN ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOTO JaBneHus
(A\), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 92 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 105 ab (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)

Wcnonb3yinTe cpeAcTBa 3alimThbl cnyxa
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ENH003-15
TonbKo Ans eBponemckux cTpaH

Dexknapauus o cootBetcTBUM EC

Makita 3asBnsier, 4TO cneaymllee YCTPOUCTBO

(ycTpoiicTBa):

O603HaveHne ycTponcTBa:

[Muna ans cnoxHom yrnoson pesku

Mopgens/Tun: MLS100

CooTBeTCTBYeT (-10T) crneayowmm aupektusam EC:
2006/42/EC

M3roToBneHbl B COOTBETCTBUMWM CO  CREAYyOLUM

CTaHA4apTOM UMM HOPMATUBHLIMU JOKYMEHTaMu:
EN61029

TexHuyeckun dann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM

2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.5.2014

Acycn dykana (Yasushi Fukaya)
[OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHgaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHoCcTH Ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCeMU
WHCTPYKUMAMM U peKOMeHAAUuMAMM MO TeXHUKe
6e3onacHocTU. HeBbIMONMHEHNE  WMHCTPYKUMIA U
pekoMeHAauMin  MOXET MNPUBECTU K  MOPaXeHWUIo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C MHCTPYKLUSAMMU
M pekoMeHAauuMsasMu Ans AanbHenLwero

ncnonb3oBaHuA.
ENB034-8

NPABUNTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTMU MNPH
SKCMNYATALUN
TOPLIOBOYHOM NUNbI

1. [epXuTe pyKu Ha pacCTOSIHUM OT NIMHUU pe3a
nunbl. WU3berante KOHTaKTa C nO6bIM,
BpaLjaloLWumcs no nHepuum, auckom. OH Bce
ele MOXeT NPUYMHUTL Cepbe3Hble TPaBMbl.

2. TMepep Havyanom pabGoTbl  TWATENbHO
npoBepbTe NWUNbHbLIA AUCK Ha npeameTr
TpeLwmH n aecdopmaumi.
HemeaneHHo  3ameHuTe
AVUCKM.

noBpexaeHHble



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

B cnyvyae wusHoca 3ameHuTe nnaHKy Ans
NpPOMNUMoB.

Ucnonb3yiTe TONMbKO nNUIbHbIE  [AUCKM,
peKkomMeHAOBaHHble  NpousBoauTeneMm U
oTBevatowme ctaHpapty EN847-1.

He wucnonb3yiTe UMpPKYnsipHble nNwnbl,
W3roToBIIEHHble U3 GbICTPOpeXyLLen cTanm.
Wcnonb3yiiTe 3alMTHbIE OYKU.

WUcnonb3yitTe cpeacTBa  3aluUTbl - Cniyxa,
4YTO6bI CHU3UTL PUCK MOTEPU CriyXa.
HapeBanTe 3aWuTHbIE nepyaTkn  npu

obpaweHuM ¢ Auckamu Ans nunel  (no
BO3MOXHOCTU AWUCKM crieyeT NepeHocuTb B
yexne) U 3arotoBKaMu.

Mpu nuneHuM noAacoeAuHsANTe K YrNoBbIM
nunam ycTpoucTso cbopa nbinu.

BbiGupainTe NnunbHbIE AUCKA B COOTBETCTBUN
C pacnunuBaeMbIM MaTepuanom.

Ucnonb3yitiTe nuny Tonbko AnA  pe3ku
APEBECUHbI, anloMUHUA WM NOAOGHBLIX
MaTepuaros.

Mpexpe 4YeM NEepeHoCUTb  UHCTPYMEHT,
obsasaTenbHoO 3achmkcupymnrte BCeE

noaBuxHble 4YacTu. He nopgHumaiite M He
nepeHocuTe WHCTPYMEHT, B3fABLWIUCb 3a
orpaxpeHue.

He 3aKcnnyaTupyinte nuny
YCTaHOBMEHHbIX orpaxpaeHun. MNepen
KaXabIiM ncnonb3oBaHMeM npoBepkTe
orpaxpaeHus nonortHa. He akcnnyaTtupyite
nuny, ecnu orpaxpaeHue MONMoTHa He
nepemeljaeTcs CBO60AHO U MrHOBEHHO He
3aKkpbiBaeTcs. Hukorga He cdmkcupynte u He
NpuBA3bIBaNTe orpaxaeHne B OTKPbLITOM
NONoXeHuu.

Y6upaitTe ¢ nona Mycop, Hanpumep OMNUIKK
1 obpe3ku.

Ucnonb3yiTe TONMbKO NUMbHbIE [AMUCKM,
MapK1poBKa MaKcuMMarnbHoW cKopocTu
KOTOPbIX paBHa WMNW Bbille MaKCUMarnbHON
cKopocTM 6e3 Harpysku, yKasaHHOM Ha
WHCTPYMeHTe.

Ecnu WMHCTpPYMeHT oOcHalleH na3epom wunu
CBeTOAMOAOM, He YycTaHaBnuBaWTe nasep
unu ceetoguon papyroro Tuna. ObpartuTech
ONs BbINOMHEHUS1 PEMOHTa B aBTOPWU30BaHHbIN
CEPBUCHbIN LIEHTP.

3anpeujaetca yaanaTb obpe3ku unu apyrue
yacTu obpabaTtbiBaemon getanu M3 obnactu
pe3aHusi, ecnu WHCTPYMeHT paboTaeT c
He3alMLEeHHbIM NMUNbHbLIM AUCKOM.

He BbInonHAWTe Kakux-nu6o pencTBum
oAHUMU pykamu. [Npu NpoBefeHUN BCEX TUMOB
pabor obpabaTbiBaeMyto AeTanb HeobxoaMmo
NPOYHO 3aKPEMNUTL K MOBOPOTHOMY OCHOBAHWUIO U
HanpasnsowWwen nNMHerke C NOMOLLBIO TUCKOB.
Huvkorga He gepxute obpabaTtbiBaemyto aetanb
pykamu.

6e3
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24,
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28.
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30.

31.

32.

33.

34.

35.

Mepea kaxAbIM pa3pe3om
YCTONYUBOCTb MHCTPYMEHTA.
Mpn Heo6X0AMMOCTU 3aKpenuTe UHCTPYMEHT
Ha BepcTake.

YctaHaBnuBaite AJIMHHbIE
obpabaTbiBaembie aetanu
COOTBETCTBYIOLLME AOMNOSNHUTENbHbIE ONOPbI.
3anpewaetcs paspesaTb HacTONbKO
MarieHbKue fgeTtanu, 4To WX pa3Mepbl He
NO3BONSAIOT HafleXXHO 3aKPENnUTb UX B TUCKAX.
HenpaBunbHO 3axaTas getanb MOXEeT cTaTb
NPUYMHON OTAAYMN U TSHKENbIX TPaBM.

Hukorga He nbiTalTecb AOTAHYTbCA A0
Kakoro-nu6o npeAamMeTa PSAOM C OUCKOM
nunbl.

nposepsAnTe

noa

MNepen nepemelyeHmeM  getanu unm
n3MeHeHuem HacTpoek BbIKNIOYMTE
WHCTPYMEHT WU  [OXAUTECH  OCTaHOBKMU

[AVCKOBOW NUNbI.

Mepen 3ameHoW Aucka unu obcnyxvBaHUem
MHCTPYMEHTa BbIK/OYalNTe UHCTPYMEHTB U3
ceTu.

CTOonopHbIN wrndrT, Gnokupyowmnn
WNUHAENbHYIO  FOMOBKY,  NpeAHa3HavyeH
TONbKO ANS NepeHOCKU U XpaHeHus, a He Ans
KaKu3-nnbo onepauunin pesku.

He nonb3ymnTecb MHCTPYMEHTOM B
NPUCYTCTBUM  JIerko  BOCMJIaMEeHAIWUXCSA
XKUAKocTen uwnu rasos. Pa6ota
3MeKTPOUHCTPyMeHTa BGNM3M ropHoYnx

KUOKOCTEW WM ra3oB MOXET CTaTb MPUYUHON
B3pbIBa W Noxapa.

Ucnonb3ynTe TonbKo ¢naHubl, yKasaHHble
ANA AaHHOro UHCTPYMEeHTa.

Cnegute 3a TeM, 4TOGbl He noBpeaUTb
WwnuHAenb, dgnaHubl (0CO6EHHO MOHTaXHYH
noBepXHOCTb) unu 6ont. MoBpexaeHue aTux
[eTanein MoXeT NPUBECTU K NOMOMKe Ne3BUS.
Y6eantecb B MPOYHOM KpenneHuu
NOBOPOTHOrO  OCHOBaHWUA WU B  ero
HENoABWXHOCTM BO BpeMsi BbINOMHEHUs
pa6or.

Ona o6GecnevyeHns Bawewn 6GeszonacHoCTU
nepep BbiNonHeHUWeM paboT yaanuTe Lenku,
HeGonbluMe AeTanyu U T. M. C NOBEPXHOCTU
cTona.

U3berante nonagaHus NofioTHa Ha reo3aum.
Mepen BbiNonHeHuem pa6oT ocmoTpuTe
AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce rBO3au.

Mepen BKIOYEHUEM BbIKNOYaTens,
y6eautecb B TOM, 4YTO GrokMpoBka Bana
cTsHa.

CneawuTe 3a Tem, 4YToGbl Ne3BMe He Kacanpcb
NOBOPOTHOrO OCHOBaHWUSI B CaMOM HWXHeM
NONoXeHuMu.

Kpenko pepxute pyuky. lMomHute, 4tOo BO
BpeMs 3anycka M OCTAaHOBKWU Nuna HeMHOro
ABWXETCA BBEPX UNN BHU3.
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37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.
44,

45.

46.

MNepen BKIIOYEHMEM BbIKItoYaTens
y6eautecb B TOM, YTO ne3BuUe He KacaeTcs
obpabaTbiBaemMou getanu.
Mepea ucnonb3oBaHMEM MHCTPYMEHTa Ha
peanbHoOI AeTanu AanTe WHCTPYMEHTY HEMHOro
nopa6oratb BXonoctyw. Yb6eautecb B
OTCYTCTBUM BUGpauuMu unu GUeHusi, KoTopble
MOryT CBWAETENbCTBOBaTb O HenpaBUIbHOW
yCTaHOBKe Unu aguc6anaHce gucka.
Mepen Hayanom pesku [OXKAUTECH,
AVUCK He HaGepeT NosHY CKOPOCTb.
HemeaneHHo npekpatuTe pa6oTy, ecnu Bbl
3aMeTUIN KaKue-nnbo OTKINOHEHUs.
He nbiTaitiTecb 3abnokupoBaTb KypKOBbIA
BbIKIlOYaTernb BO BKTKOYEHHOM MOMOXEHUMN.
ByAbTe NOCTOAHHO OCTOPOXHbLIMU, 0COGEHHO
npu BbINOMTHEHUU NOBTOPAIOLMNXCH,
MOHOTOHHbIX AelCcTBMIA. He nopaBepraiitechb
owmnbo4yHOMY 4yBCTBY 6e3onacHocTU.
MonoTHa He npolyaloT OWNUGOK.
Bcerpga ucnonbayiite NPUHAANEXHOCTH,
peKkoMeHAOBaHHble B [aHHOM PYKOBOACTBE.
WUcnonb3oBaHue HecoOTBEeTCTBYHOLMX
NpUHaAnexHocTen, TaKUX Kak, Hanpumep,
abpasuBHbIe KpYyru, MOXeT NPUBECTU K TpaBMe.
ByAbTe 0CTOPOXHbI NPU BbINOMHEHWW Na30B.
HekoTopble BuAbI Nbinu, Bo3HUKaloLWeNn npu
NUNeHUn, copgepxaTt XUMUYeckue BellecTBa,
KOTOpble MOFyT BbI3BaTb pak, BPOXAEHHbIe
AedekTbl WUNM  oKasaTb oTpuuaTenbHoe
BO34eWCTBME Ha pPenpoAyKTUBHbIe (hyHKUUU
opraHuama. Huxe npuBeaeHbl npumepbl
HEKOTOPbIX TAKMX XMMUYECKUX BeLLecTB:
CBMHeL, M3 MaTepuaroB, OKpalleHHbIX
KpackaMu Ha OCHOBe CBUHLIa U,
MbIWbAK W XPOM U3  XMMMUYECKMH
obpaboTaHHOW ApeBeCUHbI.
Puck Bawemy 340poBbI0 OT BO3AEUCTBUSA
AaHHbIX BeLeCTB 3aBUCUT OT YacToTbl
BbINONMHEHUs1  TakoM  pa6oTtbl. Ons
CHUXEeHUs BO34eWCTBUSA TaKux
XMMUYECKUX BellecTB Ha Ball OpPraHU3M:
paboTaiiTe B XOpOLIO NPOBETPUBAEMOM
MecTe C COOTBETCTBYIOLUMM CpeAcTBaMMU

noka

obecnevyeHus 6e3onacHocTy, Kak,
Hanpumep, nNbiNe3aWUTHLIMU MacKkamu,
KoTopbie MoryT 3aiepXX1BaTb

MUKpPOCKOMUYECKMe YacTuubl.

[NA cCHUXeHUsA Wyma Npu NUNeHnun AUcKoBas
nuna Bceraa [omkHa 6bITb OCTPOW M YACTOM.
Onepatop nmeet COOTBETCTBYHOLLYHO
noAroToBKY AnNsl MCNONb30BaHUA, HACTPONKMU
W 3KCnyaTauum CTaHKa.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLIUW.
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AI‘IPE,EI,YI'IPE)KD,EHME:

HE [OOMNYCKAWTE, uToGbl yaoGCTBO MAW ONLIT
3KCNyaTauun AaHHOro ycTpowcTBa (Nony4YeHHbIN
or MHOTFOKpaTHOro Mcnonb3oBaHus)
AOMWUHMpPOBaNM Haa CTporum  cobniopgeHnem
npaBun TeXHWKU Ge3onacHoCTM Npu obGpalieHun ¢
aTUM YCTPOMCTBOM. HEMNPABUNBbHOE
MCNONb30BAHMUE WHCTPyMeHTa wnun
HecoGrniogeHWe npaBuUN TeXHUKU 6GesonacHocTw,

yKa3aHHbIX B [JaHHOM pYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTU K TSDKENoW TpaBme.

YCTAHOBKA

Puc.1

Puc.2

Mpn oTrpyske C 3aBoja pydyka WHCTPyMEHTa

rKCMpyeTCcsl B ONYLLUEHHOM MOMNOXEHWUM NPU NOMOLLM
cronopHoro wTngTa. Ocnabbre GonT npu nomMoLum
NoCcTaBnsieMoOro C WMHCTPYMEHTOM TaeqyHoro Knwoya u
yCTaHOBUTE [AUCKOBOE MOMOTHO MoA HeobxoauMbiM
yrnom. CHummTe 6oNnT 1 3aduKCMpyiTe ronoBKy NWmbl
NP1 MOMOLLN PYYKK.

YcTaHoBKa BCnomoraTenbHOW NNacTuHbI

Puc.3

YcTaHOBWTE BCoOMOraTenbHy0 NNacTuHy B OTBEpCTUE
B OCHOBaHWM WHCTPYMEHTa U 3adukcupynte ee,
3aTSHYB BUHT.

YcTtaHoBKa Ha BepcTak

Mpu noctaBke MHCTPYMEHTa pykosiTka 3abnokupoBaHa
B HWKHEM MOMOXEHUN C MOMOLLBIO CTOMOPHOrO
wTtngra. OcsobognTe CTOMOPHLIA WTUAT - crnerka
OnyCTUTE PYKOSITKY U BbITalLMTE CTOMOPHBIVA LWUTUT.
Puc.4

[aHHbIA  UHCTPYMEHT  Heobxogumo  MPUKPYTUTL

YeTblpbMs  GonTamMM K POBHOM U yCTONYMBOM
NOBEPXHOCTW, MCMONb3ys OTBepcTUs Ans 6onToB B

OCHOBaHWUK VHCTpYMeHTa. 310 NomoXxeT
npefoTBpatUTb  OMNPOKUAbIBAHWE U BO3MOXHbIE
TpaBMbl.
Puc.5



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
- Tlepen  npoBedeHWEeM  PerynvpoBkU UMK
npoBepkM  paboTbl  WHCTPyMeHTa  Bcerga

NpOBEPSANTE, YTO UHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a LHYP
NUTaHWS BbIHYT U3 PO3ETKM.

Koxyx aucka

Puc.6

Mpn onyckaHMM PYKOSTKM KOXyX AWCKA MOoAHMMaeTcs
aBTOMaTMyeckn. Koxyx MoANpyXWHEH, No3ToMy o
OKOHYaHUM  pacnWIMBaHWS W NOAbEME  PYYKM OH
BO3BpaLlaeTcs B ucxogHoe nonoxeHne. HUKOTOA HE
YBUPAVTE N HE CHUMAWTE KOXYX WU MPYXXUHY,
NPUKPEMNEHHYIO K KOXYXY.

B uensx Bawen nuyHoii 6e3onacHoCTu, Bcerga cogepxure
KOXYX AMcKa B XopolleM cocTosHuu. Heobxoaumo cpasy
e yCTpaHsATb Nobble HapyLweHus B paboTe Koxyxa Aucka.
Y6epuTtech B BO3BPATHOM AENCTBUM KOXYyXa NOL Harpyskow

NPY>XWHBbI. HVKOIOA HE NONb3YUTECH
WHCTPYMEHTOM, ECIN  KOXYX OUCKA WK
NPYXWHA  MOBPEXAEHbI, HEWCIMPABHbI /NN

CHATBI. 3TO OYEHb OMACHO, N MOXET MNMPUBECTU
K CEPbE3HOW NINYHOWM TPABME.

Ecnu BuanMast 4acTb KOXyXa [Mcka 3arpsiaHUTCS, Unu ecnu
OMUNKN HACTOMBKO MPUINMHYT K HEMY, YTO AUCK YXe Hemnb3s
bynet yBupeTb, BblHbTE LUTEKEP MHCTPYMEHTa W3 PO3eTKM
MUTaHUS W TLLATENbHO OYUCTUTE KOXKYX BNAXKHON TKaHblo. He
nornb3yiTecb PacTBOPUTENAMU UMM OYUCTUTENAMU  Ha
OCHOBE KepOCKHa AANs O4UCTKYW MIacTMacCoBOro KOXyXa.
Ecnn Buaumas 4acTb KoxXyxa [ucka 3arpsisHWTCS, unu
€CInN ONUMKW HACTOMbKO MPUMWMHYT K HeMy, YTO [UCK
uinn  obpabaTbiBaemylo deTanb yxe Henb3s Oyaer
YBWUAETb, BbIHBTE LUTEKEpP MUMbl M3 PO3ETKN MUTaHUS W
TWATENbHO OYUCTUTE KOXYX BRaXHOW TkaHbto. He
nonb3yNTeCb PacTBOPUTENAMW UMM OYUCTUTENSIMA  Ha
OCHOBE KEPOCMHa ANt O4UCTKM NNAacTMAcCOBOrO KOXyXa.
Mpy cUNBEHOM 3arpsi3HEHUN OrPaXAEHNst AMCKOBOW NUMbI 1
HEBO3MOXHOCTM 4TO-NMGO BWAETH Yepe3 Hero ocrabbte
LIEHTPanbHY0 KpbILUKY MpW MOMOLLM MNOCTaBMsieMoro C
MHCTPYMEHTOM raeyHoro kroya. Ocnabbre WecTurpaHHbit
6ONT, NOBEpPHYB €ro MpOTUB 4YacoBOW CTPenku, W
NOAHUMUTE OrpaXKaeHne AUCKOBOW MUMbl U LIeHTPanbHyto
KPbILLKY. Takoe MonoXeHne OrpaxaeHWst AMCKOBOW Mmbl
obecneumBaeT BO3MOXHOCTb €ro NOrHON U athdeKTUBHOM
o4ncTky. Mocne YMCTKM BbINOMHUTE onepauun B 06paTHOM
nopsigke U 3ataHWTe 6onT. He cHWMaiiTe NpyXuHYy,
YOEPXVBAIOLLYI0  OrpaxxaeHue AuckoBow nunbl.  [pu
obecLBeYMBaHUN  OrpaXKaeHns CO BpemMeHeM WNW nop
BO3/ECTBMEM YNbTPAMONETOBbIX JTy4el CBSKUTECH C
CEPBWCHBLIM LeHTPOM KoMnaHuu Makita, 4tobbl nonyuntb
HoBoe orpaxgeHne. HE [JEMOHTUPYWTE W HE
CHUMAWTE OMPAXKOEHWE.

Puc.7
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Mnawka gns pacnuna

Puc.8

[aHHbIA  MHCTPYMEHT obopydoBaH nnawkon Aans
pacnuna, ycTaHOBIIEHHON Ha MOBOPOTHOM OCHOBAaHWU
1 NpefHa3Ha4YeHHoW ANst MUHUMMU3aLMU 3aaMpaHns Ha
BbIXOAHOW CTOpPOHe pacnuna. Ecnu Ha 3aBoge npopes
ONsi pacnurna Ha nnawke caenaH He Obin, To caenanTe
ero CamoCTOSITENbHO nepesd TeM, Kak HavaTb pesky
obpabaTbiBaemor getanu. Ans Toro 4tobbl caenatb
npope3 B Mnaluke, BKMIOYUTE UHCTPYMEHT W HEMHOMO
OMyCTUTE PEXYLLMIA ONUCK.

OGecneyeHne MakCUManbLHOM
npon3BOAUTENbLHOCTU Pe3Ku

[laHHbIA WHCTPYMEHT OTperynupoBaH Ha 3aBode Takum
obpa3om, 4TOObl 06ecneynTb MaKCUMAarbHYI PEeXyLLyo
CNocoBHOCTb AN AUCKOBOW Ninbl 255 MM.

IMpu ycTaHoBKE HOBOrO AyCKa BCErAa NpoBepsiiiTe HUXHee
npenenbHoe MonNoXeHWe Aucka, 1, Npu HeobxoauMocTy,
OCYLLIECTBUTE PETYNIMPOBKY CReAytoLLMM 0Bpasom:
CHavana OTKIoYnTE MHCTPYMEHT OT ceTi. OnycTuTte pyuKy
NOMHOCTBI0. [Mp1 NOMOLLYM rae4yHoro Krnoya noBopayvBainTe
perynmpoBoYHbIi BONT [0 Tex nop, Moka BHELUHWUIA Kpaii
pexyLLlero Aucka He OMyCTUTCS HEMHOTO Hbke BepxHen
NOBEPXHOCTW MOBOPOTHON 0asbl B TOYKY, rAe nepeaHss
NOBEPXHOCTb OrPaXAeHUs HanpaBrsitoLLEli conpukacaeTcs
C BEpXHell NOBEPXHOCTbLIO NMOBOPOTHOMN Basbl.

Puc.9

OTKMIOYMTE WMHCTPYMEHT OT CEeTW, MOBEPHWUTE AUCK
PYKOW, Haxumasi Ha pyKOsSTKY [0 KOHUa, 4ToObl
ybeanTbcs B TOM, YTO OWUCK HE KacaeTcsl HUKaKow u3
yacTeil HWxHero ocHoBaHus. [pu HeobxoaMMocTw,
crerka oTperynupynTe cHoBa.

Puc.10

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Mocne ycTaHoBKW HOBOTO AWCKa, BCerga nposepsiiTe,
YTO AMCK HE KacaeTcsl Kakon-nnbo 13 Yacteit HKHEro
OCHOBaHMsl, KOrAa PyKosTKa MOMHOCTLIO OnyLUeHa.
Bcerga BbinonHsiiTe 3Ty npoueaypy, BbliHYB LUTEKep
VHCTPYMEHTA U3 PO3ETKM 3MEKTPONUTAHMS.

PerynupoBka yrna pe3sku

Puc.11

OcnabbTe py4uky, MOBEpHYB e€e NpoTWB YacoBOK
cTpernku. MNMoBepHUTE OCHOBaHWE, Haxumasi Ha pblyar
GnokvipoBku.  [locne  nepemelieHusi  pydku B
nonoXeHne, Mpu KOTOPOM CTpernka YykasblBaeT Ha
HEOBXOAMMBIN Yron Ha LUKane pesku, Kpenko 3aTsHuTe
PYUKy, NOBEPHYB €€ Mo YacoBOW CTPerKe.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- MMpu noBopoTe  MOBOPOTHOrO  OCHOBAHMS,
06513aTeNbHO NOMTHOCTHIO NOAHUMUTE PYKOSITKY.

- [lMocne wn3veHeHus yrma  pesku, Bcerga

3aKpennsnTe MOBOPOTHOE OCHOBaHWe,
3aTArnBas pyuKy.

Kpenko



Pel’yﬂMpOBKa yrna ckoca
Puc.12

Puc.13

[nsi HacTpPOMKM yrrma ckoca KPOMKM ocrnabbre pydky,
pacrnonoXeHHYl0 Ha 3agHell 4acTu WHCTpPyMeHTa,
NoBEpHYB ee NPOTVB YacoBOW CTPENKY.

[ns TOro 4TOGbl HAKMOHWUTL  [OMCKOBYIO MUY,
nopaBsanTe pyyky BreBo A0 Tex Mop, fnoka ykasaTteslb
He ByaeT pacrnonoxeH HanpoTuB HEOBXOAVNMO MEeTKU
Ha LWkane yrna ckoca. 3aTeM 3aTsHWUTE  PYuKY,
noBepHyB e€e MO 4acoBOW  CTpenike, YTOObI
3achukcmpoBaTh pblvar.

ANPERYNPEXAEHME:

. [Mpn HaknoHe nunbHOrOo Aucka ob6si3aTenbHO
NOMHOCTBLIO MOAHUMUTE PYKOATKY.

. [locne uameHeHusi yrma ckoca KpOMKW Bcerga
UKCUpYTE pblvar, NOBEPHYB PY4Ky MO YaCOBOW
cTperike.

HevicTBue BbiKNOYaTens

ANPERYNPEXAEHMUE:

. Teped BKIOYEHWEM WHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
Bcerga nposepsiTe, yTo TPUITEPHbI
nepeknioyarens paboraet Hagnexatum

o6pa3om u Bo3BpalLaeTcst B nonoxexue "BbIKN",
€CInu ero oTnyCcTUTb.
[Ons eBponenckux cTpaH

Puc.14

[ina BKNIOYEHNS MHCTPYMEHTa nogawiTe pblyar BNpaso,
a 3aTeM HaXMuTe Ha KypKOBbI BblknoyaTtens. [ns
OCT@HOBKM  MHCTPyMEHTa  OTNyCTUTE  KYPKOBbIN
BbIKtOYaTESb.

[Ans Bcex cTpaH, 3a UCKIOYEHMEM eBPONeNnCcKmX
cTpaH

Puc.15

[na  3anycka WHCTPyMEHTa MpOCTO  HaXmuTe

TPUITEPHBbIA NepeknioyaTtens. OTNycTUTe TPUMTEPHbIN
nepeknoyarternb Af1s OCTaHOBKU.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- HWKOIOA He vcnonb3ynTe WHCTPYMEHT, ecnu B
TPUITEPHOM  MepekroyaTene KMeeTcst  Kakasi-
nm6o nonomka. JIloGOM  MHCTPyMeHT  6e3
pabouero  nepeknioyatens  YPE3BbIYAMHO
OlACEH, un ero HeobxoanMO OTPEMOHTMPOBATL
nepep AarbHenLLM UCNOoNb30BaHNEM.

MOHTAX

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Mepen npoBegeHnem kakux-nub6o pabotr c
MHCTPYMEHTOM  Bcerga  npoBepsiiTe,  4TO
MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, @ LUHYP NUTAHUS BbIHYT
13 PO3ETKM.
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YcTaHOBKa UNu CHATUE NUMNLHOIO AUCKa

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Mepen ycTaHOBKOW MNM CHATWEM AUCKa, Bcerga
NpOBEPSINTE, YTO UHCTPYMEHT BBIKITIOUEH, a LUHYP
BbIHYT 13 PO3ETKM 3NEKTPONUTaHWS.

« [na ycTaHOBKM WM CHATWUS [AMCKOBOW MWMbl
nonb3ynTech TONbKO raeyvyHbIM knovom Makita. B
NPOTMBHOM Cry4ae LUECTUrPaHHbIN GONT MOXHO
nmMbo nepeTsHyTb, NGO He A0TAHYTb. ATO MOXET
NPVBECTU K TPaBMe.

Mpu CHATUM UnNK ycTaHOBKE NMWUNbI yAepXKuBaiiTe pyuKy
B MOAHSTOM MONOXEHUN.

Puc.16

NS cHATUS NUNbl ocnabbTe LWECTUrpaHHbIA, NOBEPHYB ero
NPOTWB YaCcOBOI CTPENKY NPY NOMOLUM TaeYHOTO KMtoya, 1
YAEPXWBas MpK 3TOM LIEHTParibHY KpbILKy. MogHuMuTe
orpaxxaeHne NUIbl U LIEHTPaIbHYHO KPbILLIKY.

Puc.17

Haxmnte Ha  KkHomky  coukcaumu  Bana,  uTOObI
3abnokvpoBaTh LWUNUHAENb, 1 MPY MOMOLLM FaeYHOTO KMtoya
ocnabbTe LecTUrpaHHbIi GONT, NMOBEpHYB €ro npoTvB
4acoBOW CTpenku. 3atem cHummuTe GONT C LLeCTUrpaHHON
TrOMOBKOW, BHELLHWIA (hriaHew, U pexyLUnin QnCK.

Puc.18

Mpw ycTaHOBKEe OCTOPOXHO YCTAHOBWUTE AMCKOBYIO NUITY Ha
WNUHAENb Tak, 4ToObl CTperka Ha MOBEpPXHOCTW MuIbl
coBrmagana C HarpaBreHMeM CTperku Ha Kopnyce
[OVCKOBOW NMunbl. YCTaHOBUTE BHELWHWIA dnaHey u 6onT ¢
LLECTUIrPaHHOMN rOrOBKOM, @ 3aTeM XOpOLUO 3aTsiHUTe GonT
(c neBoy pe3bboit), noBopauvBasi €ro NpPOTUB 4aCOBOW
CTPErk/ Npu MOMOLUM Tae4HOro KMkouda, OAHOBPEMEHHO
HaXkMmas cTonop Bana.

Puc.19
Puc.20

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Konbuo ¢ BHewHum anameTtpom 254 mMm 1 30 Mm
yCTaHaBNMBAETCA Ha LUNMHAENb Ha 3aBope. [Mepen
YCTaHOBKOW AWCKOBOW NWMbl Ha LUNWHAENb Bcerga
NPOBEPSAIATE, YTO Ha LWUNUHAENb YCTAHOBEHO KOMbLO
C COOTBETCTBYIOLMM OTBEpPCTUEM [Ans TOW MWIbl,
KOTOPY!O Bbl COBMpaeTeCh NCMONbL30BaTh.

YcTtaHoBuTE BHELLHUIA naxey, " 6ont cC

LIECTUrPaHHOW TONIOBKOW, @ 3aTeM XOpOLUO 3aTsHUTEe

6onT (c neBoit pe3bGoi), MoBopauuBasi ero NpPoOTUB

YacoBOW CTpenku npyu MOMOLLM FaevyHOro Kroua,

OOHOBPEMEHHO HaXMMasi Ha CTornop Bana.

YCTaHOBUTE OrpaXKaeHVe pexyLLero ancka u LieHTpanbHyio

KPbILUKY B NepBOHaYanbHoOe MonoxeHue. 3atem 3aTsHuTe

6ONT C LeCcTUrpaHHO rorfoBKOW, MOBEPHYB €ro No 4acoBow

cTperke, 4Tobbl 3achUKCUPOBATb LIEHTPaNbHYIO KPbILLKY.

OnycTuTe pyuky Tak, YToObl OrpaxaeHne pexyLuero ancka

nepemelyanocs csobogHo. [Mepen Havanom paboTbl

ybegutecb B TOM, 4TO CTOMOp Bana pacdukcuposan

LWNMHAEnb.



BcnomoratenbHoe orpaxaeHue
(Tonbko ansa cTtpaH EBponbi)

Puc.21
[laHHbI MHCTPYMEHT oBopyaoBaH BCMOMOraTenbHbIM
orpaxaeHuem. BcnomoratensHoe orpaxaeHue

06bI4HO 0bpalleHo BHYTpb. OfHaKo NpuU BbIMNOMHEHUN
pesku C NeBbIM CKOCOM OTKMAbIBAKTE €ro Hapyy.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tpu BLINOMHEHUM pPE3KM C NEBbIM  CKOCOM
OTKUAbIBATE BCMIOMOraTerbHoe OrpaXaeH1e Hapyxy.
B npoTuBHOM Cry4ae oHo GyAeT kacaTbCst Aucka Unm
[PYroii 4acT WHCTPYMeHTa, YTO MOXET MpUBECTU K
TSKENbIM TPaBMam oreparopa.

Mbinec6opHbIN MeLIoK
Puc.22

Puc.23

Wcnonb3oBaHne nbinec6opHOro Meluka ynpoliaer
cbop nbinu 1 genaet paboty no peske yucton. Ons
KpenneHus nblnecbopHOro Mellka, HaJeHbTe ero Ha
nblnecbopHbI naTpybok.

Korga nbinecGopHbIi MeLIOoK 3anofiHUTCS MPUMEPHO
HamMomnoBuHy, CHUMUTE NblNECOOPHbIA  MELOoK C
WHCTPYMEHTa W BbITAHUTE  3axuM.  Yaanute
COAEepPXMMOe MblNecGopHOro Mellka, crierka yhapus
no Hemy, 4ToObl yAanUTb YacTuubl, NpUnUMWne K
BHYTPEHHE 4acTW, KOTOopble MOryT  YXYALWWTb
nanbHenLWwmnn c6op nbinu.

Mpumeyanme:
Ecnu Bbl nogcoeauHute K nune nbinecoc Makita, ato
no3BonuT Aobutbest 6onee acheKTUBHOMN 1 YMCTOM PabOThI.

KpenneHue o6pabaTbiBaemon getanu

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. OueHb BaxHO Bcerga MNpaBUMbHO W KPemnko
3akpennsTb obpabaTbiBaemMylo AeTanb C MOMOLLbLO
TuckoB. HecobniogeHne gaHHoro TpeboBaHnst MOXeT
NPUBECTN K MOBPEXOEHMIO MHCTPyMEHTa  w/vnn
obpabatbiBaemort getanu. TAKXKE BO3MOXHO
NONYYEHWE JNYHBIX TPABM. Takke, nocne
3aBeplueHnsi pe3ku, HE nogHumanTe guck, noka oH
He 0CTaHOBUTCS MOMHOCTBIO.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJ,EHVIE:

. Mpu pe3ke AnnHHBLIX obpabaTbiBaeMbIx AeTanew,
Mcnonb3yiiTe Onopbl TakoW e BbICOTbI, Kak W
YPOBEHb BEpXHel MOBEPXHOCTU MOBOPOTHOIO
OCHOBaHuWs. He nonaranTecb WUCKMIOYUTENBHO Ha
BEpTUKarbHblE TUCKM U/UMN Ha FOPU3OHTamNbHbIE
TUCKM NpW KpenneHun obpabaTsiBaeMol AeTanm.
ToHkMIn  maTepvan  noaBepXeH  npornbam.
Obecneyste noaaepxky obpabaTbiBaeMom
oetann no BceW ee aOnNWHe BO u3bexaHue
3allemMneHuns aucka n soamoxxHoro OTCKOKA.

Puc.24

BepTMKaﬂbele TUCKU

Puc.25

BepTukarnbHble TUCKU MOXHO YCTaHOBUTb NGO cripasa,
nnbo cnesa OT orpax/aeHns HanpaensioLleii. Bctasbte
LUTOK TUCKOB B oTBepcTue orpaxaeHus
HanpasnsoLlei " 3aTaHNTe BUHT, YTOObI
3auKCMpoBaThb LUTOK.

YcTraHoBWTE  pblMar  TUCKOB B COOTBETCTBUM  C
TONMwMHON M dopmon obpabaTtbiBaemoi getann u
3admKCupyiiTe ero, 3aTsiHyB BUHT. YbeauTtecb B TOM,
YTO HMKaKasi YacTb UHCTPYMEHTa He conpukacaeTcsi ¢
TUCKaMWU MpW MOSIHOM onyckaHun pyyku. Ecnm Takoe
COMPUKOCHOBEHWE €CTb, YCTAHOBUTE TWUCKU B Apyroe
MecTo.

Mpucnonute obpabaTbiBaemyto netanb K
HanpaensioLLet NMHeike 1 NOBOPOTHOMY OCHOBAHUIO.
Pacnonoxwure obpabaTtbiBaemyto netanb B
HeobXxoOMMOM Ansi  pacnUnMBaHWSI  MOMOXEHUN U
HafleXHO 3aKpenuTe ee, 3aTsHYB Py4Ky TUCKOB.

/ANPEAYNPEXAEHME:

. O6pabaTbiBaemas getanb AormkHa OblTb Kpenko
3aKkpernsieHa MO OTHOLIEHUIO K MOBOPOTHOMY
OCHOBaHWIO W HanpaBnsiloen nuHenke C
MOMOLLbI0 TUCKOB MPU BbIMOSIHEHUM BCEX BUAOB
pabor.

SKCMNYATALUA

ANPERYNPEXAEHME:

- [lepep akcnnyataumen obsizatensHo ocsoboanTe
PYKOSITKY W3 HWKHEro MOSIOXKEHUs!, BbITALLMB
CTOMNOPHbIN WTUPT.

. Mepepn BkntoMeHWeM nepekniovartens, ybegurecb
B TOM, YTO AMCK He kacaeTcs obpabaTbiBaeMon
netanu u T.4.

- He npwnaraite upesmepHoe [aBrneHve Ha
PYKOSITKY npu peske. N36biTouHoe ycunme MoxeT
npvBecTM K neperpyske pAsuratens u/unm
CHWKEHMI0 adppeKkTnBHOCTM peskn. HaxumarTe
Ha PYKOSITKY TOMbKO C TE€M YCUNMeM, KoTopoe
HeobxogMMO Ans  nnaBHOM peskn u 6es
3HAYNTENBHOTO CHIPKEHWSI CKOPOCTY AMCKa.



1.

OCTOPOXHO  HagaBuTe Ha  PYKOSTKY  Ans
BbINOMHEHUst pe3kn. Ecnn HaxaTb Ha pyKosTKy ¢
YCUMNVEM, MU ecniu NpUIoxuTb GokoBoe ycunue,
avck Bynet BubpupoBaTh, M OCTaBUT cred (cneq
nunbl) Ha obpabaTbiBaeMon —geranu,  4To
npvBeaeT K CHWKEHUIO TOYHOCTH pa3pesa.

Pe3ka ¢ HaXXuMom

Puc.26

2.

3.

HagexHo 3akpenute obpabaTtbiBaemyto AeTanb B
TUCKax. BKIOUNTE MHCTPYMEHT - NPU 3TOM PEXYLLNIA
[WCK He JOIKEH conpukacatbesi ¢ obpabatbiBaemon
fetanbio - M nepen TeMm, Kak OMyCTUTb [AWUCK,
[OXOMTECH MOKa OH He HabepeT MakcumarbHble
060poThI. 3aTeM NnaBHO OMYCTUTE YUKy B kpaiHee
HKHEE NonoxeHue, 4TOGbI pacnunuTb
obpabaTtbiBaemylo  getanb. o 3aBeplueHWn
pacnunueaHns BbIKMOUUTE VHCTPYMEHT 1
NOXIONTECH MONMHOIO OCTAHOBA PEXYLIEIO
OUCKA nepepn Tem, kak NepeBecTW €ro B kpanHee
BepxHee MomnoxeHwe.

Pe3ka nop yrnom
Cwm. pasgen "PerynupoBka yrna pesku" Bbille.

Pe3ka co ckocom

Puc.27

[ns ycTaHoBKM yrna ckoca KpoMKku ocnabbTe pyuky v
HaKMOHWTE PeXyLLMA ANCK (CM. NpeabiayLLniA pasaen
«Perynuposka yrna ckoca Kpomkw»). [ins HagexHoi
¢uKcaumMn  yCTaHOBMEHHOrO yrma ckoca KpOMKM
XOpOLUIO 3aTsiHWTe pyyky. HapexHo 3akpenute
obpabaTtbiBaemMylo AeTanb B Tuckax. Bknwounte
VHCTPYMEHT - MpU 3TOM PEXYLUNA AUCK He [OMKeH
conpukacatbcsi ¢ obpabaTbiBaeMoii AeTanbio - U
[OXOMTECH MOKa OH He HabepeT MakcuManbHble
060poThl. 3aTeM MnaBHO ONYCTUTE PYYKy B KpaiiHee
HWKHee MoroXeHWe, OOHOBPEMEHHO C 3TV npunarast
ycunue K pexylemy faucky. o 3aBepLueHum
pacnunusaxus BbIKIIOYUTE VHCTPYMEHT ¥
NOXONTECH NOMHOIo OCTAHOBA PEXYLIEIMO
OWUCKA nepen TeMm, Kak nepeBecTu ero B kpaiiHee
BepxHee MoroxeHue.

/ANPEQYNPEXOEHME:

Bcerpa cnegute 3a Tem, 4tobbl AMCK onyckancs
B HanpaBneHuM ckoca Mpu  BbINOMHEHWUN
pacnunoB CO CKOCOM. [lepxuTe pyku Baanu ot
HanpaBneHus ABMKEHWS MUMbHOTO AKcKa.

Mpy BBIMOMHEHUM peE3KNn CO CKOCOM, MOXET
npou3oTM TO, YTO OTNUNeHHas fetanb Oyaer
ynupatbca B 6GokoByld u4acTb gucka. Ecnu
NOAHSATbL AWCK, KOrga OH elle Bpallaertcs, 9Ta
AeTanb MOXeT 3aUennTbCs 3a ANCK, B peynsrate
Yyero npowu3onaeT pas3dbpoc hparMeHToB, U 3TO
onacHo. [Ouck cnegyetr nogHumate TOJIbKO
nocne Toro, Kak ANCK NOTHOCTbIO OCTAHOBUTCS.
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Mpyn HaxaTum Ha  PyKOATKY, npunaraniTe
faBnexue, napannernibHoe  [UCKY. Ecnun
AaBrneHve He GyaeT napannenbHbIM AWCKY Npu
BbINOMHEHWM  Pe3ku,  yron  aucka  MOXeT
CMECTUTbCS,, YTO MNPVMBEAET K  CHWDKEHWIo
TOYHOCTU Pe3KU.

(Tonbko  gns ctpaH EBponbl)  O6si3aTensHO
ycTaHaBnuBaiTe BCroOMoOraTerisHoe orpaxaeHue
Hapy>Xy MpwW BbINOMHEHWUN PE3KK C NEBbIM CKOCOM.

CocTaBHas pe3ka

CocTaBHas peska npeacrtasnsieT coboi npouecc,
npyv KOTOPOM pe3ka CO CKOCOM MpUMEHSIETCS
OOHOBPEMEHHO C  pe3koil  nop  Yrnom
obpabaTbiBaemoint aetanu. CocTaBHyl pesky
MOXHO OCYLLECTBIATh NOZ yriaMu, nokasaHHbIMU
B Tabnuue.

Yron ckoca ‘ Yron pesku

45° \ Bnego v Bnpaso 0°- 45° |

5.

Mpn  BLINONHEHWM  COCTaBHOW  pe3ku  CM.
obbsicHeHNs B pasgenax "Peska c Haxumom",
"Peska nop yrnom " u "Pe3ka co ckocom".

Pe3ka antommHueBoro npodumns

Punc.28

Mpu  kpenneHnn anioMUHMEBOrO  npoduns,
ncnonb3yite pacnopHele 6noku unu getanu
MeTannonoma, kak nokasaHo Ha pUcyHke, YToObl
npepoTBpaTUTL Aedopmaunio anoMuHns. lMpu
peske anoMWHWEBOro NpodUnA  UCMONb3ynTe
CMasovHOe BELUecTBO ANS  pes3ku, 4ToObl
npefoTBpaTUTb  HaKoMMeHWe  antoMUHUEBOTO
maTtepuana Ha gucke.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

Huvkorga He nblTanTecb pesatb TOMCTbIA UMM
KPYrblAi - antoMuHueBbin npodune. Kpennexuve
TONCTOrO anioMvWHMeBoro npodunsi npu pabote
MOXeT ocCnabHyTb, a Kpyrbld anioMUHWEBbIN
npocuib  HEBO3MOXHO Kpernko 3akpenuTb C
NMOMOLLbIO A@HHOTO UHCTPYMEHTA.

[epeBsiHHas o6nuLoBKa

Vcnonb3oBaHune nepeBsiHHON 06nuLoBKM
nossonsiet [o6uTbCs pacnunueaHus
obpabaTbiBaembix fetanein 6e3  packonos.
Mpukpenute  OepeBsiHHYlO — OBMWUOBKY K

HanpaensoLwen NMHeNKke ¢ NOMOLLbI0 OTBEPCTUN
B HanpasnsoLwemn NMHemnke.
Pa3wmepbl npeanaraemom
06nNMLOBKM NoKa3aHbl Ha PUCYHKE.

LepeBsHHON



Bonee 10 mm Bonee 460 mm
Il
DM ! FanWian
NNV ' (% \,\ 125MM
1 100mMm 115mMm 115Mm 100Mm 1

1. OTBepcTME
AHPEHYHPE)KHEHVIE:
« Wcnonb3ynte npsmyi0  OOCKY — OAMHAaKOBOW

TOMNLWWMHbI B KQYECTBE AePeBSHHON OBMMLIOBKU.

« Wcnonb3aynte BUHTLI AN KpenneHus AepeBsHHON
06NUUOBKM K Hanpasnsowen nuHenke. BuHTbI
HeobGXOAMMO yCTaHaBnMBaTb TakK, 4TOGbl WX
rOfIOBKM  HaxogWmnncb  HUXKE  MOBEPXHOCTM
[epeBsHHON 0BNMLIOBKM.

. Korga pepeBsiHHasi o6nuuoBka npuKpenneHa, He
noBopauuBaiite  MOBOPOTHOE  OCHOBaHWe  Npw
OMylLEHHOW  pykosTke.  3TO  npuBegeT K
NOBPEXAEHUIO AVcKa U/ AepeBSHHON 0BNMULIOBKY.

« MakcumanbHast LUMpUHa pacnunueaHus
YMEHBLUWNTCA Ha WMPUHY AePEBSIHHON HaKnaaku.

7. Pe3ka oauHaKoBOM ONMHbI

Puc.29
Ons  noBsbllweHnst  3ddekTMBHOCTM  paboT  npu
OAHOBPEMEHHOM pa3pe3aHnn HECKONMbKWX [eTanei
oauHakoBoW AnuHbel oT 240 mMm go 380 mm

ucrnonbayiite YCTaHOBOYHYIO nnacTuHy
(nocraBnsietcst OTAENBHO). YcTtaHoBuTe
YCTaHOBOYHYIO nnacTuHy Ha nepxarenb

(nocTaBnsieTcst OTAENbBHO), Kak NOKa3aHO Ha PUCYHKE.
CoBMecTUTe TNUHMIO pes3kn Ha obpabaTbiBaeMoii
fetanu 6o ¢ nesoil, NM6o ¢ NpaBoi CTOPOHbI Nasa

B NnaHke Ans  NponWnoB, U,  YyAepxwBsas
obpabaTbiBaemMyto  AeTanb  OT  MEPEMELLEHMS,
MOABMHETE  YCTAHOBOYHYKD — MAWTY A0 KOHUA
obpabaTtbiBaemoli  Aetanu.  3aTeM  3akpenute
YCTaHOBOYHYO nnacTuHy BUHTOM. Ecrm

yCTaHOBOYHasA nNnacTtMHa He Ucnonb3yeTcs, ocnabbte
BUHT U OTBEAUTE YCTAHOBOYHYIO NNAacTUHY B CTOPOHY.

MepeHocka WUHCTPYMEeHTa

Puc.30

OTKMoYMTE  WHCTPYMEHT  OT  CeTM  MUTaHus.
3advKCcnpyiiTe pexyLmuii AUCK C YIIoM CKOca KPOMKM
0° u noBOpOTHy0 6asy C MNOMHbIM fEBbLIM YoM
oTpesku. MMONHOCTLIO OMyCTUTE PYYKY U HaXMuTE Ha
CTOMOPHbIN  WITUAT, 4TOObI 3adumKcupoBaTb €e B
OMyLLEHHOM MONOXEHUN.

MepeHocKUTe MHCTPYMEHT 3a PyyKy Afs NepeHOCKM, Kak
nokasaHo Ha pucyHke. [insi Toro 4tobbl obnerunTb
NepeHocKy UHCTPYMEHTa, OTCOEAWHUTE OT  Hero
Aepxarenu, nbinesble MWk 1 T. 4.
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Puc.31

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

« Tepen Tem, kak NepeHOCUTb MHCTPYMEHT, Bceraa
3aKpennsanTe Bce NOABWKHbIE YacTU.

- CTOnopHbIi wTndT npeaHasHaveH
MCKIIOYNTENbHO AN MEePEHOCKN U XpaHeHus, a
He ANs onepauuii pacnnuBaHus.

TEXOBCINYXUBAHUE

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

« Nepen npoBepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxunsaHus ybeamTecb, YTO MHCTPYMEHT
BbIKITHOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAUHEH OT PO3ETKM.

- 3anpeliaeTca Ucnonb3oBaTe GEH3UH, NUIPOWH,
pacTBopuTENb, CANPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTM
K U3MeHeHUIo LBeTa, AedopMaLumn 1 NosiBNeHno
TPEeLmH.

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. Bcerga cnegute 3a 3aTOYKOW M UMCTOTOM Aucka
ans  obecneveHns Haunyywein u GesonacHom
paborTbl.

PerynupoBka yrna pesku

[aHHbIA MHCTPYMEHT TLiATenbHO OTPErynupoBaH u
BbIBEPEH Ha MNpPeanpuUAaTUM-U3roToBuTene, Ho rpybas
aKcnnyataumsi MOXET HapylwuTb perynuposky. Ecnun
perynuposka Ballero  MHCTpymeHTa  HapylueHa,
BbINOMHUTE crieaytoLee:

1.  Yron pe3ku

Puc.32

Ocnabbre pyyky, UKCUPYIOLLYIO NOBOPOTHOE
ocHoBaHue. [oBepHUTE MOBOPOTHYlO 6asy Tak,
4yToGbl ykasaTenb nokasbiBan 0° no wkane yrna
oTpesku. 3aTAHMTe pyyky W Npu  MOMOLLM
raeyHoro knoya ocrnabeTe LWecTurpaHHbie 6onThbl,
duKcupylolMe  orpaxaeHve  HanpasnsioLlen.
Ecnn ykasatenb He nokasbiBaer 0° no wkane
yrna otpesku, ocnabbTe BUHT, UKCUPYIOLLNIA
yKkasaTenb, nepeMecTuTe NNacTuHy ykasaTtens
Tak, 4Tobbl ykasaTenb coBMecTurcs ¢ meTkon 0°,
n 3acpukcupynTe ee.

MonHocTbIo onNycTUTEe PYKOSATKY M 3aKpenuTe ee B
HWKHEM MOMOXEeHUN, HafaBMB Ha CTOMOPHbIN
WTUGT. YCTaHOBUTE MPSAMON  yron aucka no
OTHOLLUEHWNIO K CTOPOHE HanpaBnsowWen NMHERKN
C MOMOLLIbIO TPEYrofbHOW NUHENKN, YronbHUKa 1
T.A. 3aTeM Kpenko 3aTsHUTe LUeCTUrpaHHble
60nThl Ha HanNpaBnALLEN NMUHelKe No NOPSAKY C
npaBoWi CTOPOHbI.

Puc.33



2. Yron ckoca

(1)
Puc.34

Puc.35

Puc.36
(2)

Puc.37

Yron ckoca B 0°

MonHocTbio ONycTUTe PYyyKy U HaXMWUTE Ha
CTOMOPHbIN WTUGT, 4TOObI 3aduKcnpoBaTb
ee B onyweHHoMm mnonoxeHun. Ocnabbre
PYYKY, pacriofioXeHHyl0 Ha 3agHel 4actu
MHCTpYyMEHTa.

Ocnabbte LIECTUIrpaHHyo ramky "
NOBEepHUTE  PerynupoBOYHbIA  GonT  yrna
ckoca Kpomku 0°, pacrnonoXeHHbIn Ha
npaBoii YacTW MoBOpOTHON 6a3bl, Ha ABa-
Tpu obopoTa Mo 4acoBOW CTPeEnkKe, YTOObI
HaKIOHUTb PeXyLLWiA ANCK BNpaBo.
OCTOpOXHO BbIPOBHSINTE CTOPOHY
pexyLiero aucka ¢ BepxHel MoBEPXHOCTbIO
NOBOPOTHOW 6a3bl npu nomMoLm
TPeyronbHUKa, NNOTHAYHOTO YronbHUKa U T.
0., TNoBopaymBasi PeryrnmpoBOYHbIA  GonT
yrna ckoca kpomku 0° MnpoTUB YacoBsoii
cTpernku.  3aTteM  XOpOWO  3aTsHUTE
LUECTUrPaHHy0  ranky  perynmpoBOYHOrO
6onTa yrna ckoca Kpomku 0° 1 pyuKy.
Y6enutech B TOM, YTO yKasaTenb Ha pblyare
ycTaHoBneH Ha 0° wkanbl yrna ckoca. Ecnn
ykasaTenb He nokasbiBaeT 0° no Lwkane
yrna ckoca, ocrnabbre BWHT, hukcupyowmmn
yKkasatenb, nepemectuTe nnacTuHy
ykasarensi Tak, YTOGbI yKkasarenb
coBMmecTuIcsa ¢ meTkon 0°, n 3adpukecupyinte
ee.

Yron ckoca B 45°

BbinonHsAnTe HacTpoOWiKy yrna ckoca KpOMKU
45° Tonbko Mocre HacTpOMKWU yrma ckoca
Kpomkm 0°. [ina Toro 4Tobbl HACTPOUTL yron
ckoca Kkpomku 45°, ocnabbre pyuyky WU
MOMHOCTBIO  HaKIMOHWUTE  PEeXyLMA  AWNCK
BrieBo. Y6eamtecb B TOM, YTO ykasaTesb Ha
KPOHLUTENHE YyCTaHoBMNeH Ha 45° wkanbl
pacnuna nop Yrrom, pacnofiokeHHoW Ha
pblyare. Ecnu ykasatenb He coBnagaer C
MEeTKOWM 45°, nosopayuBanTe
perynupoBOYHbI GONT yrna ckoca KPOMKW
45°, pacnonoXeHHblii Ha NEBOW CTOpPOHe
KPOHLUTENHa, [0 Tex Mop, Nnoka ykasaTernb
He coBnageT ¢ MeTkon 45°.
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3ameHa YronbHbIX WETOK

Puc.38

PerynsapHo cHumamnTe yronbHble LUETKU U NpoBepsnTe
MX U3HOC. 3aMeHNTe UX, KOrAa OHU U3HOCHATCS TakK, YTo
nx AnvHa Gyget cocTaensATb 3 MM. YronbHble LUETKU
Bcerga [OMKHbl  ObITb  YMCTbIMM U CBOBOAHO
nepemewlatbCca B Adepxartensx. 3ameHsnTe o06e
YronbHbIe LWEeTKN OQHOBPEMEHHO. VIcnonb3yiTe ToNbKo
VOEHTUYHbIE YTONbHbIE LLETKU.

Wcnonb3ynte  oTBEpTKY ANS  CHATUS  Kpblllek
LietkogepaTenen. M3Bneknte WU3HOLLIEHHbIE
yronbHble LUETKW, BCTaBbTE HOBble W 3akpyTuTe
KPbILLKW LLEeTKoAepKaTerneil.

Puc.39

Mocne ucnonb3oBaHuA

- Tlocne wcnonb3oBaHUA WHCTPYMEHTa coTpuTe
weny M nbiflb, MPUWNLKE K WHCTPYMEHTY, C
NMOMOLLbI0  TKaHM Wnu nogobHoro npegmeta.
Copepxute KOXyX [Jucka B 4MCTOM Buae B
COOTBETCTBUM C  WHCTPYKUMSIMM B pasgene
"Koxyx gucka". Cma3sbiBanTe CKOMb3sLMe YacTu

MalMHHBIM ~ MacfioM Ans  NpeaoTBpaLleHust
KOppO3nu.

ons obecneveHus BE3OMACHOCTHU "

HAOEXXHOCTW  obGopymoBaHusi  pemoHT, noboe

apyroe TexobcnyxmBaHue mnm perynuposky

HeobXoOMMO  MpPOM3BOAUTbL B YMONHOMOYEHHbIX

cepsuc-ueHTpax Makita, ¢ ncnonb3oBaHMeM TOMNbKO
CMEHHbIX YacTel nponssoacTea Makita.
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