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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Hook 5-4. Vise stop 10-1. Carbide-tipped saw blade
2-1. Bolt 6-1. Dust box 10-2. Hex bolt
3-1. Lock-off button 7-1. Wrench holder 10-3. Spindle
3-2. Lever 7-2. Base 10-4. Inner flange
3-3. Handle 8-1. Center cover 10-5. Outer flange
3-4. Switch trigger 8-2. Hex bolt 11-1. Vise plate
4-1. Lock-off button 8-3. Socket wrench 11-2. Vise nut
4-2. Switch trigger 8-4. Blade guard 11-3. Vise handle
5-1. Graduation 9-1. Hex bolt 14-1. Limit mark
5-2. Lever 9-2. Shaft lock 15-1. Screwdriver
5-3. indicator 9-3. Socket wrench 15-2. Brush holder cap
SPECIFICATIONS
Model LC1230
Blade diameter 305 mm
Hole (arbor) diameter 25.4 mm
No load speed (min™") 1,300
Dimensions (L x W x H) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Net weight 19.3kg
Safety class Bl
Cutting capacity
DA AXB B

Workpiece shape

A

90°

115mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm

Cutting angle

45°

90mm 85 mm x 85mm

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END205-3

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
@ - Read instruction manual.

=
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DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

For your safety, remove the chips,
small pieces, etc. from the table top
before operation.

e

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together  with  household  waste
material!

In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

)¢

ENE008-1
Intended use

The tool is intended for cutting in mild steel and
stainless steel with appropriate saw blades.



ENF002-2
Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause
voltage fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.25 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected
with a fuse or protective circuit breaker having slow
tripping characteristics.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN61029:
Sound pressure level (Lya) : 98 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 108 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection
ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (ay) : 4.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-14
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Metal Cutting Saw
Model No./ Type: LC1230
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENB076-2

METAL CUTTING SAW SAFETY
WARNINGS

1.  Always use safety glasses, dust mask and ear
protector.

2. Use only Makita genuine carbide-tipped saw
blade 305 mm in diameter for metal cutting.
Never use abrasive cut-off wheel or other type
of saw blades.

3. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

4.  Never secure the safety cover (safety guard).
Always be sure that the safety cover moves



smoothly before operation. Any irregular
operation of the safety cover should be
corrected immediately. Do not use the saw
without guards in position.

5. Be sure shaft lock is released before the
switch is turned on.

6. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

7. Keep your hands and body away from rotating
blade.

8.  Always secure the workpiece with the vise.

9. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

10. Watch out for flying sparks when operating.
They can cause injury or ignite combustible
materials.

11. Do not touch the blade, workpiece or cutting
chips immediately after operation; they may
be extremely hot and could burn your skin.

12. Make sure that the ventilation openings are
kept clear when working in dusty conditions.
If dust accumulates in the ventilation
openings, disconnect the mains plug and
clean them with a soft brush.

13. Turn off tool and wait for saw blade to stop
completely before moving workpiece or
changing settings. The wheel continues to
rotate after the machine is turned off.

14. If the blade stops during operation, makes an
odd noise or begins to vibrate, switch off the
tool immediately. Then check the tool and
blade.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

INSTALLATION

Positioning the tool

Fig.1

When the tool is shipped from the factory, the handle is
locked in the lowered position. Release the handle from
the lowered position by lowering it slightly and removing
the chain from the hook on the handle.

Bolt the tool with two bolts to a level and stable surface
using the bolt holes provided in the tool base. This will
help prevent tipping and possible injury.

Fig.2

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
When not using the tool, remove the lock-off
button and store it in a secure place. This prevents
unauthorized operation.
For European countries
Fig.3
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
depress the lever to release the handle from the fully
elevated position and to press in the lock-off button, and
then pull the switch trigger. Release the switch trigger to
stop.
For all countries other than European countries
Fig.4
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.
To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

Setting for desired cutting angle

/\CAUTION:
Always tighten the hex bolt securely after
changing the cutting angle.
Fig.5
To change the cutting angle, loosen the lever. Move the
vise stop so that the indicator will point to the desired
graduation. Then tighten the lever to secure the vise
stop.



Dust collection
Fig.6
/\CAUTION:
Do not touch any part of the dust box except its
handle immediately after operation; it may be
extremely hot and could burn your skin.
This tool is equipped with the dust box to collect dust and
cut chips. When the dust box is full, hold the handle of
the dust box and raise it slightly. Then pull the dust box
out of the tool base. Empty the dust box of its contents.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Socket wrench storage

Fig.7

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When using the socket wrench, pull it out of the wrench

holder. After using the socket wrench, return it to the

wrench holder.

Installing or removing saw blade

Fig.8

ACAUTION:
When mounting the blade, make sure that the
direction of the arrow on the surface of the blade
matches the direction of the arrow on the blade
case.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause a personal injury.
Do not touch the blade immediately after
operation; it may be extremely hot and could burn
your skin.

To remove the blade, use the socket wrench to loosen

the hex bolt holding the center cover by turning it

counterclockwise. Raise the blade guard and center

cover.

Press the shaft lock to lock the spindle and use the

socket wrench to loosen the hex bolt by turning

counterclockwise. Then remove the hex bolt, outer

flange and blade.

Fig.9

To install the blade, mount the inner flange, saw blade,

outer flange and hex bolt onto the spindle in that order.

Tighten the hex bolt by turning clockwise while pressing

the shaft lock. Return the blade guard and center cover

to the original position. Then tighten the hex bolt

clockwise to secure the center cover. Lower the handle

to make sure that the blade guard moves properly.

Fig.10

Securing workpiece

A\CAUTION:
Always set the vise nut to the right fully when
securing the workpiece. Failure to do so may
result in insufficient securing of the workpiece.
This could cause the workpiece to be ejected or
cause damage to the blade.
By turning the vise handle counterclockwise and then
flipping the vise nut to the left, the vise is released from
the shaft threads and can be moved rapidly in and out.
To grip workpieces, push the vise handle until the vise
plate contacts the workpiece. Flip the vise nut to the
right and then turn the vise handle clockwise to securely
retain the workpiece.

Fig.11

Long workpieces must be supported by blocks of non-
flammable material on either side so that it will be level
with the base top.

Fig.12

OPERATION

Cutting operation

/\CAUTION:
Never attempt to cut workpieces less than 2 mm
thick except pipe or workpieces which cannot be
secured firmly with the vise. The piece cut off may
be caught by the blade, causing dangerous
scattering of chips and/or damage to the carbide-
tips. Possible serious injury may result.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much pressure may result in
overload of the motor, decreased cutting efficiency
and/or damage to the carbide-tips or blade itself.
Too little pressure on the handle may result in
more sparks and premature blade wear.
Do not touch the blade, workpiece or cutting chips
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.
If the blade stops during operation, makes an odd
noise or begins to vibrate, switch off the tool
immediately. Replace cracked or damaged blade
with a new one.
Do not cut aluminum, wood, plastics, concrete,
tiles, etc.
Always use carbide-tipped saw blades appropriate
for your job. The use of inappropriate saw blades
may cause a poor cutting performance and/or
present a risk of personal injury.



Recommended Carbide-tipped saw blade & workpiece ranges

Diameter Applicable workpiece & thickness range
& number | Application Stai Stai
of teeth Angles Pipes Channels Famless tainless
Pipes Angles
4 mm 4 mm
305 * 60 Mild Steel 3-5mm NA NA
or more or more
Mild Steel 4mm 4mm
305 * 60 (Lessened 3-5mm NA NA
: or more or more
Noise Type)
Thin Mild 2
30578 n 3-6mm | 12-5mm mm NA NA
Steel or more
Stainl 4
30578 aMesS | 3.6mm | 12-5mm ™ 42 5mm | 3-4mm
Steel or more

* Standard blade may differ from country to country.

(NA ...Not applicable)

* Carbide-tipped saw blades for metal cutting saw are not to be re-sharpened.

Hold the handle firmly. Switch on the tool and wait until
the blade attains full speed. Then lower the handle
gently to bring the blade close to the workpiece. When

the blade makes contact, ease into the cut gently at first,

then gradually add pressure as the cutting position
steadies. Your pressure on the handle should be
adjusted to produce the minimum amount of sparks.
When the cut is completed, switch off the tool and WAIT
UNTIL THE BLADE HAS COME TO A COMPLETE
STOP before returning the handle to the fully elevated
position. If the handle is raised while the blade is still
rotating, the piece cut off may be caught by the blade,
causing dangerous scattering of chips. When cutting
only part of the way into a workpiece, raise the handle
while the blade is rotating. Switching off during the cut
may cause damage to the carbide-tips as they contact
the workpiece.

Cutting angles

=l 2R A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D

Secure the workpiece in the vise as shown in the Figure
A and proceed to cut it. The saw blade life will be
shortened if the workpiece is cut as shown in the Fig B.



/\CAUTION:
Do NOT cut the workpiece as shown in the Fig. C
since this may cause it to be ejected from the vise,
possibly resulting in injury.
The saw blade is subjected to greater wear when the
area A in the Fig. B is cut. Place a wooden block up
against the workpiece as shown in the Fig. D so that the
saw blade will enter area A at an angle. This will help to
extend the saw blade life.
The allowable cutting dimensions are reduced when a
wooden block is used. Use a wooden block whose
dimensions are equivalent to the maximum allowable
cutting dimensions minus the dimensions of the
workpiece to be cut. This will further minimize the
shortening of the saw blade life.

Cutting pipes, squares and channels
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Fig. |

The saw blade is subjected to greater wear when the
areas A and B in figure F and figure G are cut. Place a
wooden block up against the workpiece as shown in
figure H and figure | so that the saw blade will enter
areas A and B at an angle. This will help to minimize the
shortening of the saw blade life.

The allowable cutting dimensions are reduced when a
wooden block is used. Use a wooden block whose
dimensions are equivalent to the maximum allowable
cutting dimensions minus the dimensions of the
workpiece to be cut. This will further minimize the
shortening of the saw blade life.

Cutting rectangles

=N

Fig. J

Fig. K

Secure the workpiece in the vise as shown in figure J,
and proceed to cut it.

/\CAUTION:
Do NOT cut the workpiece as shown in figure K
since this may cause it to be ejected from the vise,
possibly resulting in injury.

Carrying tool

/\CAUTION:
The chain for transportation shall be adjusted to
minimize the accessible zone of the saw blade
before transporting the tool.

Fig.13

Fold down the tool head to the position where you can
attach the chain to the hook on the handle. Grasp the
carrying grip when carrying the tool.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing saw blade

Continuing to use a dull and worn blade may cause
motor overload and decreased cutting efficiency.
Replace with a new blade as soon as it is no longer
effective.

Replacing carbon brushes

Fig.14

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.



Fig.15

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:

. These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Carbide-tipped saw blade
Safety goggle
Socket wrench 17
Lock-off button (Switch button)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Krok 5-4. Skruvstyckets stopp 10-1. Sagblad i hardmetall
2-1. Bult 6-1. Dammuppsamlingslada 10-2. Sexkantskruv
3-1. Sakerhetsknapp 7-1. Nyckelhallare 10-3. Spindel
3-2. Spak 7-2. Bottenplatta 10-4. Innerflans
3-3. Handtag 8-1. Mitthdlje 10-5. Yttre flans
3-4. Avtryckare 8-2. Sexkantskruv 11-1. Tvingens platta
4-1. Sakerhetsknapp 8-3. Hylsnyckel 11-2. Tvingmutter
4-2. Avtryckare 8-4. Klingskydd 11-3. Skruvstyckets handtag
5-1. Gradering 9-1. Sexkantskruv 14-1. Slitmarkering
5-2. Spak 9-2. Spindellas 15-1. Skruvmejsel
5-3. indikator 9-3. Hylsnyckel 15-2. Kolhallarlock
SPECIFIKATIONER
Modell LC1230
Bladdiameter 305 mm
Haldiameter (axel) 25,4 mm
Obelastat varvtal (min™") 1300
Matt (L x B x H) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Vikt 19,3 kg
Sakerhetsklass (S]]
Kapkapacitet
DA AXB B
Arbetsstyckets form
ol | —
X 90° 115 mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm
Kapvinkel
45° 90 mm 85 mm x 85 mm

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

END205-3

Symboler

Féljande visar symbolerna som anvands for
utrustningen. Se till att du forstar innebdrden innan du
anvander borrmaskinen.

@ - L&s bruksanvisningen.
&

DUBBEL ISOLERING

Undvik skador fran flygande
materialrester, fortsatt efter sagning att
halla ned saghuvudet tills bladet har
stannat helt.

Avlagsna av sakerhetsskal span,
smabitar etc. fran bordets Oversida
innan arbetet paborjas.

2

Géller endast inom EU

Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallsavfallet!

Enligt direktivet 2002/96/EC som avser
deponering av elektrisk och elektronisk
utrustning samt tillhérande foreskrifter i
det aktuella landets lagstiftning ska
uttjant elektrisk utrustning sopsorteras
och lamnas till miljostation  for
atervinning.

)¢

ENE008-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar med lampliga sagblad avsett for skarning i

olegerat och rostfritt stal.
ENF002-2

Stromforsorjning
Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig



vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENF100-1

Avsedd for elndt med 220 - 250 V.
Att starta och stdnga av elektriska apparater medfor
spanningsfluktuationer. Om denna maskin anvands
under ogynnsamma forhallanden kan funktioner hos
annan utrustning paverkas negativt. | elndt med ett
motstand pa hogst 0,25 Ohm ar det rimligt att anta att
negativa effekter inte forekommer. Natuttaget fér den
har enheten maste vara forsett med trog sakring eller
skyddsbrytare.

ENG905-1
Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 98 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 108 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anviand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN61029:

Vibrationsemission (ay) : 4,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENGQO01-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med
i berdkningen alla delar av anvandandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH003-14
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration

Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:

Metallkapsag

Modelinr./-typ: LC1230

ar serieproduktionstillverkad och

1"

Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:
EN61029
Den tekniska dokumentationen fors av:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
ENBO076-2

SAKERHETSVARNINGAR FOR
METALLKAPSAG

1.  Anvdnd alltid skyddsglaségon, dammskydd
och horselskydd.

2. Anvand endast Makita 305 mm sagblad i
hardmetall vid skérning i metall. Anvand
aldrig kapskiva eller andra typer av sagblad.

3. Kontrollera noga fore anvandning att
sagbladet inte har sprickor eller ar skadat. Byt
omedelbart ut ett skadat eller sprucket
sagblad.

4. Fast aldrig sékerhetsskyddet. Se fore
anvandning alltid till att sdkerhetsskyddet ror
sig friktionsfritt. Om skyddet inte fungerar
normalt skall det omedelbart atgardas.
Anvéand inte sagen om skydden inte ar pa
plats.

5. Se till att spindellaset
strombrytaren slas pa.

6. Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvinds pa arbetsstycket. Kontrollera att
sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller

ar Oppet innan



daligt balanserad.
7. Hall handerna och kroppen borta fran det
roterande bladet.
8. Sitt alltid fast arbetsstycket med skruvstycket.
9. Se till att sagbladet inte dr i kontakt med

arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.

10. Se upp for gnistor under arbetet. De kan

orsaka skada eller antanda brannbara material.

11. ROr inte vid bladet, arbetsstycket eller spanen
omedelbart efter anvindning eftersom de kan
vara mycket heta och orsaka bréannskador.
Kontrollera att ventilationshalen inte sitts
igen vid arbete i dammiga miljoer. Om damm
ansamlas i ventilationshalen ska
stickkontakten dras ur och ventilationshalen
rengoras med en mjuk borste.

Stang av verktyget och vianta tills sagbladet
stannat helt innan du flyttar arbetsstycket
eller dndrar instéliningar. Klingan fortsétter att
rotera efter att maskinen sténgts av.

Sla genast av verktyget om bladet stannar
under arbetet, avger ovanliga ljud eller borjar
vibrera. Kontrollera i sadana fall verktyget och
bladet.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

12.

13.

14.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det
att du har blivit van att anvanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
séakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

INSTALLATION

Placering av maskinen

Fig.1

Nar maskinen levereras fran fabriken &r handtaget last i
nedsankt lage. Frigér handtaget fran det nedséankta
laget genom att Iatt trycka ner det och ta bort kedjan
fran kroken pa handtaget.

Fast maskinen pa en plan och stabil yta med tva bultar
genom bulthalen som finns i basplattan. Detta hindrar
maskinen fran att valta och orsaka skada.

Fig.2
FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Nar maskinen inte anvands skall
sakerhetsknappen tas bort och forvaras pa ett
sakert stalle. Pa sa vis kan ingen obehdrig
anvanda sagen.
For lander i Europa
Fig.3
En startsparr forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Starta maskinen genom att trycka ner
reglaget sa att handtaget frigérs helt fran det upphojda
laget och sa att startsparren trycks in, tryck darefter in
avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.
For alla lander utanfér Europa

Fig.4

Sakerhetsknappens funktion &r att foérhindra att
avtryckaren oavsiktligt trycks in.
For att starta maskinen trycker du forst in

sakerhetsknappen och sedan trycker du in avtryckaren.
Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.

Instéllning av 6nskad kapvinkel

/\FORSIKTIGT!
Dra alltid at sexkantsbulten ordentligt efter att
kapvinkeln har andrats.
Fig.5
Lossa pa reglaget for att andra kapvinkeln. Flytta
skruvstadets stopp sa att indikatorn pekar pa énskad
graderingsinstéllningen. Dra sedan at reglaget for att
fasta skruvstéadets stopp.



Spanuppsamling
Fig.6
AA\FORSIKTIGT!

Ror inte vid nagon del av spanuppsamlingsladan
forutom dess handtag direkt efter avslutat arbete.

Den kan vara extremt varmt och orsaka
bréannskador.
Maskinen ar forsedd med spanuppsamlingslada for att
samla upp damm och sagspan. Ta tag i

spanuppsamlingsladans handtag och lyft det latt nar
ladan ar full. Dra sedan ut spanuppsamlingsladan ur
maskinens bottenplatta och tém den pa dess innehall.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Forvaring av hylsnyckel
Fig.7
Hylsnyckeln forvaras pa det satt som framgar av bilden.
Dra ut hylsnyckeln ur dess hallare nar den ska

anvandas och satt tillbaka den i hallaren igen efter
anvandning.
Montering eller borttagning av sagblad
Fig.8
/\FORSIKTIGT!
Nar sagklingan monteras ar det viktigt att se till att
pilens riktning pa klingans yta stdmmer Overens
med pilens riktning pa klingans kapa.
Anvand endast medféljande hylsnyckel fran
Makita for att montera eller demontera klingan.
Om inte detta gors kan det leda till att insexbulten
dras at for hart eller for l6st, vilket kan orsaka
personskada.
Ror inte klingan direkt efter avslutat arbetet. Den
kan vara extremt varmt och orsaka brannskador.
Nar du ska ta ur klingan anvander du hylsnyckeln for att
lossa pa insexbulten som haller fast mitthdljet, genom
att vrida den moturs. Lyft pa klingskyddet och mitthdljet.
Tryck pa spindellaset for att lasa spindeln och anvand
hylsnyckeln for att lossa pa sexkantsbulten genom att
vrida den moturs. Ta sedan bort sexkantsbulten, yttre
flansen och klingan.
Fig.9
Montera klingan genom att satta pa den inre flansen,
sagklingan, ytter flansen och sexkantsbulten pa spindeln
i den ordningen. Dra sedan &t sexkantsbulten genom att
vrida den medurs samtidigt som du trycker pa
spindellaset. Satt tillbaka klingskyddet och mitthdljet i
dess ursprungliga lage. Dra sedan at sexkantsbulten
medurs for att fasta mitthdljet. Sénk ner handtaget for att
forsakra dig om att klingskyddet fungerar som det ska.

Fig.10

Fastséattning av arbetsstycke

/\FORSIKTIGT!
Satt alltid skruvstadets mutter sa langt till hoger
som det gar nar arbetsstycket satts fast. | annat
fall kan det leda till att arbetsstycket inte fasts
tillforlitligt. Detta kan orsaka att arbetsstycket
kastas ut eller orsaka skador pa klingan.
Genom att vrida skruvstyckets handtag moturs och
sedan félla dver skruvstyckets mutter at vanster, frigors
skruvstycket fran gangspindeln och kan snabbt flyttas
inat och utat. Vid fastsattning av arbetsstycken, trycker
du skruvstyckets handtag tills skruvstyckets platta
kommer i kontakt med arbetsstycket. Fall skruvstyckets
mutter at hoger, och vrid sedan skruvstyckets handtag
medurs for att arbetsstycket skall hallas kvar sakert.

Fig.11

Langa arbetsstycken maste stédjas pa bada sidor av
klossar som ar gjorda av icke brannbart material, sa att
de kommer i nivd med bottenplattans &vre del.

Fig.12

ANVANDNING

Kapningsforfarande

/\FORSIKTIGT!
Forsok aldrig att kapa arbetsstycken som ar
tunnare @n 2 mm férutom ror eller arbetsstycken
som inte kan fastas ordentligt i skruvstadet. Den
avkapade biten kan fangas av klingan och orsaka
farlig spridning av span och/eller skada
hardmetallspetsarna. Vilket kan leda till allvarlig
skada som foljd.
Tryck inte fér mycket pa handtaget vid kapningen.
Ett overdrivet tryck kan leda till att motorn
Overbelastas, minskad kapningseffekt och/eller
skada pa hardmetallspetsarna eller sjalva klingan.
For lite tryck pa handtaget kan leda till storre
gnistbildning och utslitning av klingan i fortid.
Ror inte klingan, arbetsstycket eller skarspan
direkt efter avslutat arbete eftersom de kan vara
mycket heta och orsaka brannskador.
Stang omedelbart av maskinen om klingan stannar
under anvandningen, ger ifran sig konstigt ljud
eller borjar vibrera. Byt ut sprucken eller skadad
klinga mot en ny.
Kapa inte aluminium, tra, plast, betong, kakel etc.
Anvand alltid en sagklinga med hardmetallspetsar
som lampar sig for jobbet. Anvandning av
oldmpliga sagklingor kan leda till samre
kapprestanda och/eller risk for personskada.



Rekommenderat sagblad i hardmetall och arbetsstyckets matt

Diameter Tillampliga arbetsstycken och tjocklekar
och antal Anvéndning . ] | Rostfria
tander Vinklar Rér Kanaler Rostfria ror .
vinklar
R 4 mm 4 mm . ) I
305 * 60 Lattstal 3-5mm Inte tillampligt | Inte tillampligt
eller mer eller mer
Lattstal (t
R “(yp 4 mm 4 mm o o
305 * 60 med l&gre 3-5mm Inte tillampligt | Inte tillampligt
eller mer eller mer
buller)
Tunt Iattstal 2mm
30578 3-6mm 1,2-5mm Inte tillampligt | Inte tillampligt
eller mer
Rostfritt stal 4 mm
305*78 3-6mm 1,2-5mm 1,2-5mm 3-4mm
eller mer
* Standardblad kan variera mellan olika lander. (inte tillampligt)
* Séagblad i hardmetall fér metallsagar skall inte slipas.
Hall stadigt i handtaget. Satt pa maskinen och vanta tills Kapning av vinklar
klingan uppnatt full hastighet. Sank sedan ner
handtaget forsiktigt sa att klingan fors nara
arbetsstycket. Paborja forsiktigt kapningen nér klingan
kommer i kontakt med arbetsstycket och ka darefter ﬂl&&
gradvis trycket allt eftersom kapléget stabiliseras. A
Justera ditt tryck pa handtaget for att ge ett minimum av
gnistbildning.
Nar kapningen ar avslutad stédnger du av maskinen och
VANTAR TILLS KLINGAN HAR STANNAT HELT innan Fig. A Fig. B
du fér tillbaka handtaget till dess helt upphéjda lage. ' '
Om handtaget héjs medan klingan fortfarande roterar
kan den avkapade biten fangas upp av klingan och
orsaka farlig spridning av span. Nar du endast kapar en
bit in i ett arbetsstycke skall handtaget héjas medan
klingan roterar. Att stdnga av maskinen under
kapningen kan skada hardmetallspetsarna eftersom det
kommer i kontakt med arbetsstycket. m{ %
Fig. C Fig. D

Fast arbetsstycket i skruvstadet enligt figur A och utfér
sedan kapningen. Klingans livslangd kortas ned om
arbetsstycket kapas enligt figur B.



/\FORSIKTIGT!
Kapa inte arbetsstycket pa det satt som visas i
figur C eftersom detta kan orsaka att arbetsstycket
kastas ut fran skruvstadet, vilket kan resultera i
skada.
Sagklingan utsétts for mer slitage nar omradet A i figur
B kapas. Placera en trakloss upp mot arbetsstycket
enligt figur D s& att klingan gar in i vinkel i omrade A.
Detta kommer att férldnga sagklingans livslangd.
De tilldtna sagdimensionerna minskas nar en trékloss
anvands. Anvand en trédkloss som har samma
dimensioner som de maximalt tillatna kapdimensionerna,
minus dimensionerna pa det arbetsstycket som ska
kapas. Detta kommer ytterligare att minimera risken for
att sagklingan slits ut i fortid.

Kapning av ror, kvadrater och kanaler

Oh, =T
e =T

N

{7 X

Fig. |

Sagklingan utsétts for mer slitage nar omradena A och
B i figur F och G kapas. Placera en trékloss upp mot
arbetsstycket enligt figur H och I, sa att sagklingan
kommer att ga in i vinkel i omrade A och B. Detta
kommer att hjdlpa att minimera risken for att sagklingan
slits ut i fortid.

De tillatna sagdimensionerna minskas nar en trékloss
anvands. Anvand en trékloss som har samma
dimensioner som de maximailt tillatna kapdimensionerna,
minus dimensionerna for arbetsstycket som ska kapas.
Detta kommer ytterligare att minimera risken for att
sagklingan slits ut i fortid.

Kapning av rektanglar

=N

Fig. J

Fig. K

Fast arbetsstycket i skruvstadet enligt figur J och utfor
sedan kapningen.

/\FORSIKTIGT!
Kapa inte arbetsstycket enligt figur K eftersom
detta kan medféra att arbetsstycket kastas ut fran
skruvstadet, vilket kan resultera i skada.

Bara maskinen

/\FORSIKTIGT!
Transportkedjan skall justeras for att minska den
tillgangliga delen av sagklingan innan maskinen
transporteras.

Fig.13

Fall ner maskinhuvudet till det lage dar du kan fasta
kedjan pa kroken i handtaget. Ta tag i barhandtaget nar
du bar maskinen.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och

natkabeln urdragen innan eller
underhall utférs.

Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan

uppsta

inspektion

Utbyte av sagklinga

Att fortsatta anvanda en sl och sliten klinga kan leda till
att motorn 6verbelastas och att kapningen férsamras.
Byt ut den mot en ny klinga sa snart den inte ar effektiv
langre.

Byte av kolborstar

Fig.14

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitha kolborstarna, montera
nya och montera locken.



Fig.15

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver

ytterligare information om dessa tillbehor.
Sagklinga med hardmetallspetsar
Skyddsglaségon
Hylsnyckel 17
Startsparr (brytarknapp)

OBS!
Néagra av tillbehéren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Bayle 5-4. Strustikkestopper 10-1. Sagblad med karbidspisser
2-1. Skrue 6-1. Stevboks 10-2. Sekskantskrue
3-1. AV-sperreknapp 7-1. Ngkkelholder 10-3. Spindel
3-2. Spak 7-2. Feste 10-4. Indre flens
3-3. Handtak 8-1. Midtdeksel 10-5. Ytre flens
3-4. Startbryter 8-2. Sekskantskrue 11-1. Skrustikkeplate
4-1. AV-sperreknapp 8-3. Pipengkkel 11-2. Skrustikkemutter
4-2. Startbryter 8-4. Bladvern 11-3. Skrustikkehendel
5-1. Delestreker 9-1. Sekskantskrue 14-1. Utskiftingsmerke
5-2. Spak 9-2. Spindellas 15-1. Skrutrekker
5-3. Indikator 9-3. Pipengkkel 15-2. Bersteholderhette
TEKNISKE DATA
Modell LC1230
Bladdiameter 305 mm
Hull (spindel) diameter 25,4 mm
Tomgangshastighet (min™") 1300
Mal (Lx B x H) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Nettovekt 19,3 kg
Sikkerhetsklasse (S]]
Skjeerekapasitet
DA AXB B
Form pa arbeidsemne
A
X X 90° 115 mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm
Skjeerevinkel
45° 90 mm 85 mm x 85 mm

« Som falge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

END205-3

Symboler
Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette
utstyret. Forviss deg om at du forstar hva de betyr, far
du begynner & bruke maskinen.

- Les bruksanvisningen.

&
&

DOBBEL ISOLERING

Etter at du har skaret, bgr du holde
sagen ned helt til bladet stopper for &
unnga skader fra flyvende avfall.

For din egen sikkerhet ber du fierne
biter og avskjeer osv. fra bordet far du
begynner arbeidet.

Bare for land i EU
Kast aldri
husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om
kasserte elekiriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroutstyr som ikke
lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg

)¢

elektroutstyr i

ENE008-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for a skjaere i mildt stal og
rustfritt stal med passende sagblader.



ENF002-2
Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstromforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.

ENF100-1
For offentlige lavspenningsnett pa mellom 220 V og
250 V.
Inn- og utkobling av elektriske apparater forarsaker
spenningsvariasjoner. Bruken av dette apparatet under
uheldige forhold i stramnettet kan ha negative virkninger
pa bruken av annet utstyr. Nar stremnettimpedansen er
lik eller lavere enn 0,25 ohm, er det grunn til & anta at
ingen negative virkninger vil oppsta. Nettuttaket som
brukes til dette apparatet ma veere beskyttet av en treg

sikring eller et tregt overlastvern.
ENG905-1

Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lya) : 98 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 108 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN61029:
Genererte vibrasjoner (ay): 4,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENGQO01-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til
oppstarten).

ENH003-14
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erkleerer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Metallsag
Modellnr./type: LC1230
er av serieproduksjon og
samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder
eller standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktay

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarsiene og
alle instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene
og instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare
til elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.
ENB076-2
ADVARSLER FOR
METALLSKJZARINGSSAG
1. Bruk alltid vernebriller, stevmaske og
harselsvern.
2. Bruk kun ekte Makita sagblad med
karbidspiss og 305 mm i diameter il

metalkutting. Bruk aldri slipekappeskiver eller
andre typer sagblad.

3.  Fer du begynner a bruke maskinen, ma du
kontrollere noye at bladet ikke har sprekker
eller andre skader. Skift ut sprukne eller
odelagte blader omgaende.



4. Sikre aldri sikkerhetsdekselet (sikkerhetsvern).
Forviss deg om at sikkerhetsdekselet glir lett
for du tar maskinen i bruk. Enhver irregulaer
bruk av sikkerhetsdekselet bor rettes opp
omgaende. lkke bruk sagen uten a ha
vernene pa plass.

5. Forsikre deg om at skaftlasen er av for du slar
pa knappen.

6. Fer du begynner & bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.

7. Hold hendene og kroppen unna det roterende
bladet.

8. Sikre alltid emnene godt fast med en
skrustikke

9. Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med

arbeidsstykket for du sla pa startbryteren.

Se opp for gnistsprut under arbeid. Det kan

fore til ulykker eller antenne brennbare

materialer.

lkke berer bladet eller arbeidsstykket eller

avskjeer umiddelbart etter saging. Disse vil da

vaere ekstremt varme, og du kan fa
brannskader.

Seorg for at ventilasjonsapningene holdes

klare nar du arbeider i stovete omgivelser.

Hvis det samler seg stov i

ventilasjonsapningene, trekk ut stopselet og

rengjer dem med en myk borste.

Sla av verktgyet og vent til sagbladet har

stoppet helt for du flytter arbeidsemnet eller

endrer innstillinger. Hjulet fortsetter & rotere
etter at maskinen er slatt av.

Hvis bladet stopper ved bruk, gir fra seg

uvanlig lyd eller begynner a vibrere, ma du

omgaende sla av apparatet. Sjekk sa
maskinen og bladet.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

10.

1.

12.

13.

14.

/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

MONTERING

Plassering av sagen

Fig.1

Nar sagen sendes fra fabrikken, er hendelen last i
senket stilling. Frigjer hendelen fra senket stilling ved &
senke den litt mer og fierne lenken fra kroken pa
hendelen.

Fest sagen med to skruer til en jevn og stabil overflate
med skruehullene i sagfoten. Dette vil hjelpe deg a
unnga velt og personskader.

Fig.2

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer

maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

/\FORSIKTIG:
For du kobler maskinen til streamnettet, ma du
alltid  kontrollere at startbryteren aktiverer

maskinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-
stilling nar den slippes.
Nar du ikke bruker verktgyet, ma du ta av AV-
sperrehendelen og oppbevare den pa et trygt sted.
Dette forhindrer at uvedkommende kan bruke
verktgyet.
For land i Europa
Fig.3
For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. For
a starte sagen, ma du trykke pa spaken for a frigjere
handtaket fra helt hevet stilling, trykke inn AV-
sperreknappen og trykke pa startbryteren. Slipp
startbryteren for a stoppe verktoyet.
For alle land utenfor Europa
Fig.4
Sagen har en AV-sperreknapp for & hindre at
startbryteren trykkes ved en feiltakelse.
Trykk pa AV-sperreknappen og startbryteren for & starte
sagen. Slipp startbryteren for & stoppe verktayet.

Stille inn onsket skjaerevinkel

/\FORSIKTIG:
Stram alltid sekskantskruen godt etter at du har
endret skjeerevinkelen.
Fig.5
Losne spaken for & endre skjerevinkel. Beveg
stikkestopperen slik at indikatoren peker pa @nsket
delestrek. Stram spaken for a sikre stikkestopperen.



Stevoppsamling
Fig.6
/\FORSIKTIG:
Ikke rer noen deler av stgvboksen rett etter bruk,
med unntak av hendelen. Den kan veere ekstremt
varm og du kan brenne deg.
Maskinen er utstyrt med en stgvboks som samler opp
stov og flis. Nar stgvboksen er full, ma du heve
hendelen pa boksen litt. Dra sa stgvboksen ut av
verktgyfoten. Tem stgvboksen.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Oppbevare pipengkkel

Fig.7

Pipengkkelen oppbevares som vist i figuren. Nar du
bruker pipengkkelen, ma du ta den ut av

ngkkelholderen. Etter at du har brukt pipengkkelen, ma
sette den tilbake i ngkkelholderen.
Montere eller demontere sagblad
Fig.8
/\FORSIKTIG:
Nar du monterer bladet, ma du serge for at
pilretningen pa bladoverflaten stemmer overens
med pilretningen pa bladkassen.
Bruk bare pipengkkelen fra Makita til & montere
eller demontere bladet. Gjgr du ikke det, kan det
fore til at sekskantskruen strammes for mye eller
for lite. Dette kan resultere i personskader.
Ikke ror bladet rett etter bruk. Det kan veere
ekstremt varmt og du kan brenne deg.
For & ta av bladet, ma du bruke pipengkkelen til & lasne
sekskantskruen som holder midtdekslet ved & dreie den
mot klokken. Laft bladvernet og midtdekslet.
Trykk pa spindellasen for a lase spindelen, og bruk
pipengkkelen til & lasne sekskantbolten ved a dreie den
mot klokken. Fjern sekskantskruen, den ytre flensen og
bladet.
Fig.9
For & montere bladet, m& du montere den indre flensen,
sagbladet, den ytre flensen og sekskantskruen pa
spindelen i denne rekkefglgen. Stram sekskantskruen
ved & dreie den med klokken mens du trykker inn
spindellasen. Sett bladvernet og midtdekslet tilbake til
utgangsposisjon. Stram sekskantskruen med klokken
for & sikre midtdekslet. Senk hendelen for & passe pa at
bladvernet beveger seg som det skal.

Fig.10

20

Sikre arbeidsemne

/\FORSIKTIG:
Still alltid inn skrustikkemutteren helt mot hoyre
nar du sikrer arbeidsemnet. Gjegr du ikke det, kan
arbeidsemnet veere far darlig sikret. Dette kan
resultere i at arbeidsemnet spretter ut eller skader
pa bladet.
Nar du dreier skrustikkehendelen mot klokken og
deretter vipper skrustikkemutteren mot venstre, frigjeres
skrustikken fra spindelgjengene og kan beveges raskt
inn og ut. For & feste arbeidsemner, ma du skyve
skrustikkehendelen  til  skrustikkeplaten  beragrer
arbeidsemnet. Vipp skrustikkemutteren mot hgyre og
drei hendelen med klokken for & klemme arbeidsemnet
godt fast.

Fig.11

Lange arbeidsemner ma stgttes av blokker av ikke-
brennbart materiale pa begge sider slik at det ligger pa
niva med toppen pa foten.

Fig.12

BRUK
Skjeere

/\FORSIKTIG:
Prgv aldri & skjeere i arbeidsemner som er mindre
enn 2 mm tykke, med unntak av rer eller
arbeidsemner som ikke kan sikrest godt med
skrustikken. Biten som kuttes av kan komme i
veien for bladet og forarsake farlig sprut av flis
og/eller skade karbidspissene. Dette kan fare til
alvorlige skader.
Ikke bruk makt pa hendelen nar du sager. For stort
press kan fere til at motoren overbelastes,
skjeereeffektiviteten reduseres og/eller skader pa
karbidspissene eller selve bladet.
For lite press pa hendelen kan medfgre mer
gnister og tidlig bladslitasje.
Ikke ta i bladet, arbeidsstykket eller sponene rett
etter saging. De kan vaere ekstremt varme og du
kan brenne deg.
Hvis bladet stopper under drift, lager en rar lyd
eller begynner & vibrere, mad du sla av sagen
umiddelbart. Bytt sprukket eller skadet blad med et
nytt.
Ikke sag aluminium, tre, plast, sement, fliser osv.
Bruk alltid sagblader med karbidspiss som er
egnet for den jobben du skal utfgre. Bruk av
uegnede sagblader kan resultere i darlig
skjeereytelse og/eller medfgre personskader.



Anbefalte sagblad med karbidspiss og arbeidsemneintervaller

. Aktuelt arbeidsemne og tykkelsesomrade
Diameter og X
antall tenner Bruksomrade f
Rustfri
Vinkler Rar Kanaler Rustfrie rar ,US ne
vinkler
4 mm 4 mm
305 * 60 Ulegert stal 3-5mm NA NA
eller mer eller mer
Ulegert stal
4 mm 4 mm
305 * 60 (lavstaytype) 3-5mm NA NA
eller mer eller mer
Tynt ulegert 2
305+78 | Ul 3 6mm | 12-5mm mm NA NA
stal eller mer
Rustfritt stal 4
305*78 ustinit sta 3-6mm 1,2-5mm mm 1,2-5mm 3-4mm
eller mer

* Standardbladet kan variere fra land til land.

(NA ...Kan ikke brukes (Not Applicable))

* Sagblader med karbidspiss for metallkuttere kan ikke slipes.

Hold hendelen godt fast. Sla pa sagen og vent til bladet
oppnar full hastighet. Senk hendelen lett for & bringe
bladet neermere arbeidsemnet. Nar bladet bergrer
arbeidsemnet, ma du sage inn i kuttet forsiktig ferst, og
deretter oke presset gradvis etterhvert som
skjeereposisjonen stabiliseres. Den kraften du utever pa
hendelen ma tilpasses, slik at det produseres sa lite
gnister som mulig.

Nar kuttet er ferdig, ma du sla av sagen og VENTE TIL
BLADET HAR STOPPET HELT fer du setter hendelen
tilbake til helt hevet posisjon. Hvis hendelen heves
mens bladet fortsatt roterer, kan biten som er saget av
sette seg fast i bladet og forarsake farlig flissprut. Nar
du sager bare litt inn i et arbeidsemne, ma du heve
hendelen mens bladet roterer. Hvis du slar av mens det
sages, kan det resultere i skader pa karbidspissene nar
de kommer i bergring med arbeidsemnet.
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Skjeerevinkler

=l 2R A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D

Sikre arbeidsemnet i skrustikken som vist i figur A, og
sag det. Sagbladets levetid forkortes hvis arbeidsemnet
sages som vist i figur B.



/\FORSIKTIG:
IKKE sag arbeidsemnet som vist i figur C, da dette
kan resultere i at det spretter ut av skrustikken og
skaper farlige situasjoner og skader.
Sagbladet utsettes for stgrre slitasje nar omrade A i figur
B sages. Legg en trekloss mot arbeidsemnet som vist i
figur D, slik at sagbladet gar inn i omrade A i vinkel.
Dette vil forlenge sagbladets levetid.
Anbefalte skjeeremal reduseres nar det brukes en
trekloss. Bruk en trekloss som er like stor som
maksimalt tillatte skjeeremal minus dimensjonen pa
arbeidsemnet som skal skjaeres. Dette vil redusere
forkortelsen av sagbladets levetid til et minimum.

Skjeere ror, firkanter og kanaler

Oh, =T
e =T

N

{7 X

Fig. |

Sagbladet utsettes for stgrre slitasje nar omradene A og
B i figur F og G skjaeres. Legg en trekloss mot
arbeidsemnet som vist i figur H, slik at sagbladet gar inn
i omradene A og B i vinkel. Dette vil redusere
forkortelsen av sagbladets levetid til et minimum.

Anbefalte skjeeremal reduseres nar det brukes en
trekloss. Bruk en trekloss som er like stor som
maksimalt tillatte skjeeremal minus dimensjonen pa
arbeidsemnet som skal skjeeres. Dette vil redusere
forkortelsen av sagbladets levetid til et minimum.
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Skjaere rektangler

=N

Fig. J

Fig. K

Sikre arbeidsemnet i skrustikken som vist i figur J, og
sag det.

/\FORSIKTIG:
IKKE sag arbeidsemnet som vist i figur K, da dette
kan resultere i at det spretter ut av skrustikken og
forarsaker skader.

Baerbart verktoy

/\FORSIKTIG:
Transportkjedet ma tilpasses for a redusere
sagbladets tilgjengelige sone til en minimum for
sagen transporteres.

Fig.13

Legg ned verktayhodet til en posisjon hvor du kan feste
kjedet til kroken pa hendelen. Ta tak i baerehandtaket
nar du baerer sagen.

VEDLIKEHOLD

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Bytte sagblad

Hvis du fortsetter & bruke et slgvt og slitt sagblad, kan
mtoren overbelastes og skjaereeffektiviteten reduseres.
Bytt ut med et nytt blad straks det ikke lenger skjeerer
effektivt.

Skifte kullborster

Fig.14

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhettene. Ta
ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.



Fig.15

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktgy ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Sagblad med karbidspisser
Vernebriller
Pipengkkel 17
AV-sperreknapp (bryterknapp)

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehar i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.
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SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Koukku 5-4. Puristimen pysahdys 10-1. Karbidi-karkinen sahantera
2-1. Pultti 6-1. Polylokero 10-2. Kuusiopultti
3-1. Lukituksen vapautuskytkin 7-1. Hylsyn pidin 10-3. Kara
3-2. Vipu 7-2. Pohja 10-4. Sisélaippa
3-3. Kahva 8-1. Keskikansi 10-5. Ulkolaippa
3-4. Liipaisinkytkin 8-2. Kuusiopultti 11-1. Puristinlevy
4-1. Lukituksen vapautuskytkin 8-3. Hylsyavain 11-2. Puristinmutteri
4-2. Liipaisinkytkin 8-4. Teransuojus 11-3. Puristinkahva
5-1. Asteikko 9-1. Kuusiopultti 14-1. Rajamerkki
5-2. Vipu 9-2. Karalukitus 15-1. Ruuvitaltta
5-3. mittari 9-3. Hylsyavain 15-2. Harjanpitimen kansi
TEKNISET TIEDOT
Malli LC1230
Teran lapimitta 305 mm
Aukon (akseli) halkaisija 25,4 mm
Tyhjakayntinopeus (min”) 1300
Mitat (P x L x K) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Nettopaino 19,3 kg
Turvaluokitus B
Leikkauskapasiteetti
DA AXB B

Ty6kappaleen muoto

ol | —
. 90° 115 mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm
Leikkauskulma
45° 90 mm 85 mm x 85 mm

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi piddtdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

END205-3
Symbolit

Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

@ - Lue kayttdohjeet.
@f

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Jotta  valtdt lentdvien jaanteiden
aiheuttaman  onnettomuuden, pida
sahan paata alhaalla sen jalkeen, kun
olet tehnyt leikkaukset, kunnes tera on
kokonaan pysahtynyt.

Poista turvallisuuden vuoksi lastut,
pienet palaset yms. poydaltd ennen
tydskentelya.

&
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Koskee vain EU-maita

Ala havitd sahkotarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana.

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja
sen maakohtaisten sovellusten
mukaisesti kaytetyt sahkoétarvikkeet on
toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava

ymparistoystavalliseen kierratykseen.
ENE008-1

)i¢

Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu leikkaamaan keveaa terasta ja
ruostumatonta terasta sopivia sahanteria kayttaen.




ENF002-2
Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja

sité saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.

Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENF100-1

220 ja 250 voltin matalajannitteiset jakeluverkot.

Sahkolaitteiden kaynnistys ja sammutus aiheuttavat
jannitevaihteluita. Taman laitteen kayttd epévakaassa
verkossa saattaa haitata muiden laitteiden toimintaa.
Haittavaikutuksia ei ole odotettavissa, jos verkon
impedanssi on enintaan 0,25 ohmia.
Verkkopistokkeessa, johon tama laite kytketaan, on

oltava sulake tai hidas vikavirtasuojaus.
ENG905-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN61029-
standardin mukaan:

Aanenpainetaso (Lpa): 98 dB(A)
Aénen tehotaso (Lwa): 108 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kéayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN61029mukaan:

Virahtelynpaasto (an) : 4,5 m/s?
Epavakaus (K) : 1,5 m/s’

ENG901-1
limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarinapaastéarvoa voidaan kayttaa
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

/A\VAROITUS:

. Tyokalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttoolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).
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ENH003-14
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Metallinleikkuusaha
Mallinro/tyyppi: LC1230
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa:

Makita International Europe Ltd.

Technical Department,

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkoétyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailytd varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

METALLINLEIKKUUSAHAN
TURVALLISUUSOHJEET
1. Pida aina turvalaseja, polysuojainta ja

korvasuojaimia.

2. Kayta metallinleikkaukseen vain Makitan aitoa
halkaisijaltaan 305 mm olevaa
karbidipaillysteistd sahanterdi. Ald koskaan
hiovaa katkaisulaikkaa tai muita sahanteria.

3. Tarkasta ennen kayttoa, ettei terdssa ole

halkeamia tai vaurioita. Vaihda halkeillut tai
muuten vahingoittunut terd heti uuteen.



4. Aa koskaan kiinnita turvakantta
(turvasuojusta). Varmista ennen kayttoa, etta
turvakansi liikkuu luistavasti. Turvakannen

epéanormaali toiminta tulee korjata valittomasti.

Ald kayta sahaa, jos suojukset eivit ole

paikallaan.
5. Varmista, ettd akseliliitos on avattu, ennen
kuin virta kytketaan paalle.
Anna koneen kdydd hetki ennen sen
kayttamista tyokappaleeseen. Tarkkaile
konetta védrinan ja huojunnan varalta, mika
voisi olla merkki huonosti asennetusta tai
tasapainotetusta terasta.
Pida kadet ja vartalo poissa pyorivasta terasta.
Kiinnita tyokappale aina viilapenkilla.
Varmista, ettd terd ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.
Varo lentdvid kipinoitd kayton aikana. Ne
voivat aiheuttaa onnettomuuden tai sytyttaa
tulenaran materiaalin tuleen.
Ald kosketa teradd, tyokappaletta tai lastuja
vélittomasti kayton jalkeen, silld ne voivat olla
erittdin kuumia ja saattavat polttaa ihoa.
Varmista polyisissa tyoskentelyoloissa, etta
ilmavaihtoaukot eivat tukkeudu. Jos
ilmanvaihtoaukkoihin kertyy polya, irrota
virtajohto pistorasiasta ja puhdista ne
pehmeilla harjalla.
Kytke tyokalu pois pailtd ja odota, ettad
sahantera pysdhtyy kokonaan, ennen kuin
siirrdt tyokappaletta tai muutat asetuksia.
Laikka jatkaa pyorimistdan viela sen jélkeen,
kun virta on katkaistu.
Jos terd pysdhtyy kidyton aikana, &dantelee
epanormaalisti tai alkaa taristd, sammuta
tyokalu valittomasti. Tarkista sitten tyokalu ja
tera.

SAILYTA NAMA OHJEET.

® N

10.

1.

12.

13.

14.

/AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokayttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttoohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilvahinkoihin.
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ASENNUS

Laitteen asemointi

Kuva1

Kun laite kuljetetaan tehtaalta, kahva on lukittu
alennettuun asemaan. Vapauta kahva alennetusta
asemasta siten, ettd alennat sitd hieman ja poistat
ketjun kahvan koukusta.

Kiinnitd laite kahdella mutterilla tasaiselle pinnalle
laitteen pinnassa olevia pulttireikia kayttden. Tama
estaa karjityksen ja mahdollisen vammautumisen.

Kuva2

TOIMINTOJEN KUVAUS

Axuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen

/AHuoMIO:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittmista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Kun konetta ei kaytetd, irrota lukituksen
vapautuskytkin ja sailytd sitd turvallisessa
paikassa.

Eurooppalaisille maille

Kuva3

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
laite siten, ettd vapauta kahva tdaysin nostetusta
asemastaan ja paina lukituksen vapautusnappainta,
veda sitten liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetaan
vapauttamalla liipaisinkytkin.

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille.

Kuva4

Kéyta lukituksen vapautusnappia
tahattoman vetédmisen estamiseksi.
Tyokalun kaynnistdmiseksi paina lukitusnappia sisaan

ja veda liipaisinkytkimesta. Laite  pysaytetdan
vapauttamalla liipaisinkytkin.

liipaisinkytkimen

Halutun leikkauskulman asetus

/Anuomio:
Kiristd  aina  kuusiomutteri leikkauskulman
vaihtamisen jalkeen.

Kuva5

Léysaa vipua leikkauskulman muuttamiseksi. Liikuta
ruuvipuristimen sulkua siten, ettéd ilmaisin osoittaa aina
haluttuun asteikkoon. Kiristé sitten vipua varmistaaksesi
ruuvipuristimen sulku.



Polyn kerays
Kuvaé

AHuomio:
Ald  kosketa mitédan pdlylokeron osaa,
lukuunottamatta sen kahvaa, valittdmasti kayton
jalkeen, silla se saattaa olla erittdin kuuma ja
polttaa ihoa.
Tama tydkalu on varustettu polylokerolla pdlyn ja
lastujen keraamiseksi. Kun polylokero on tyhja, pida
polylokeron kahvasta ja nosta sitéd hieman. Veda sitten

polylokero  ulos  tydkalun alustasta.  Tyhjenna
polylokeron sisalto.
KOKOONPANO
Anuomio:
Varmista aina  ennen  koneelle tehtavia

toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Hylsyavaimen sailyttaminen

Kuva7

Hylsyavainta sailytetdadn kuvan osoittamalla tavalla. Kun
kaytat hylsyavainta, veda se irti avaimenpitimesta.
Palauta hylsyavain pitimeen kayton jalkeen.

Sahanteran kiinnittdminen ja irrottaminen
Kuva8

AHuomio:
Kun asennat terda varmista, ettd terén pinnalla
olevan nuolen suunta on sama, kuin terdn
kotelossa olevan nuolen suunta.

Kaytd teran irrottamiseen ja kiinnittdmiseen
ainoastaan  Makitan istukka-avainta. Taman
laiminlydnti  saattaa  aiheuttaa  kuusioruuvin

ylikiristamisen tai puutteellisen kiristdmisen. Tama
voi aiheuttaa henkilévahingon.

Ala kosketa teraa vélittdmasti kayton jalkeen, silla
se saattaa olla erittdin kuuma ja polttaa ihoa.
Teran poistamiseksi kayta istukka-avainta
lIoysentadksesi keskiotd pitdvaa kuusiomutteria siten,
ettd kaannat sitd vastapaivaan. Nosta teransuojus ja

keskio.

Paina akselin lukkoa akselin lukitukseen ja kayta istukka-
avainta kuusioruuvin |6ysaamiseksi kiertamalla sita
vastapaivaan. Irrota sitten kuusioruuvi, ulkolaippa ja tera.

Kuva9

Teran asentamiseen istuta sisalaippa, terd, ulkolaippa ja
kuusioruuvi akseliin  tdssd jarjestyksessa. Kirista
kuusioruuvia kiertamalla sitd myotapaivaan samalla
akselilukkoa  painaen. Palauta terdnsuojus ja
keskimmainen laatta alkuperdiseen asentoonsa. Kirista
sitten  kuusioruuvia myo6tépaivadan varmistaaksesi
keskimmaisen kannen. Alenna kahvaa varmistuaksesi
siita, etta terdn suojus liikkkuu asianmukaisesti.

Kuva10
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Tyokappaleen kiinnittidminen

AHuomio:
Aseta aina ruuvipuristimen mutteri taysin oikealle
kuin kiinnitat tydkappaleen. Taman laiminlyonti voi
aiheuttaa ty6kappaleen puutteellisen
kiinnittdmisen. Tama taas voi aiheuttaa sen, etta
ty6kappale heittéa tai vahingoittaa teraa.
Kaantamalla ruuvipuristimen kahvaa vastapaivaan ja
sitten sipaisemalla ruuvipuristimen mutteria vasemmalle,
ruuvipuristin vapautuu akselin kierteesta ja sitd voidaan
liikuttaa nopeasti sisdan ja ulos. Tartu tydkappaleeseen
tydontdmalla ruuvipuristimen kahvaa siihen asti, kunnes
ruuvipuristimen laatta koskettaa tyokappaletta. Sipaise
ruuvipuristimen mutteria oikealle ja k&anna sitten
ruuvipuristimen  kahvaa mydtapaivaan  pitadksesi
tyokappaletta turvallisesti.

Kuva11

Pitkia tydkappaleita tulee tukea ei-syttyvilla ainelohkoilla
jommalla kummalla puolella siten, ettd se on samalla
tasolla alustan kannen kanssa.

Kuvai2

TYOSKENTELY

Leikkaaminen

/\Huomio:
Ald  koskaan yrita leikata tydkappaletta
ohuemmaksi kuin 2 mm, paitsi piippua tai sellaisia
tyokappaleita, joita ei voi kunnolla kiinnittda
ruuvipuristimella. Pois leikatut kappaleet saattavat
juuttua teréan, nain aiheuttaen lastujen vaarallisen
sirottelelmisen jaltai karbidi-karkien
vaurioittamisen. Voi myos aiheuttaa
mahdollisesti vakavia vammoja.
Ala sovella liikaa painetta kahvaan leikatessa.
Liiallinen  paine voi  aiheuttaa  moottorin
ylikuormituksen, vahentyneen leikkuutehon ja/tai
karbidi-karkien ja teran vahingoittumisen.
Liian matala paine kahvaan saattaa aiheuttaa
kipindinnin  lisdantymistd ja  ennenaikaista
kulumista.
Ala kosketa teraa, tydkappaletta tai leikkuulastuja
valittdomasti kayton jalkeen, silld ne voivat olla
erittdin kuumia ja saattavat polttaa ihoa.
Jos terd pysdhtyy kayton aikana, antaa oudon
aanen tai alkaa varistd, sammuta ty6kalu heti.
Vaihda haljennut tai vahingoittunut terd uuteen.
Ala leikkaa alumiinia, puuta, muovia, betonia, tiilia
jne.
Kaytd aina tyohdsi sopivaa karbidi-karjella
varustettua sahan terda. Sopimattoman sahan
teran kayttd Vvoi aiheuttaa huonon
leikkaussuorituksen ja/tai aiheuttaa mahdollisen
henkilévahingon.



Suositellun karbidikérkisen sahanterén & tydkappaleen kantamat

Halkaisija & Sovellutettavat tydkappaleet & paksuuskantamat
hampaiden | Kéyttékohde
- Ruostumattomat| Ruostumattomat
maara Kulmat Putket Kanavat
putket kulmat
Niukkahiilinen | 4 mm tai 4 mm tai
305 * 60 R A 3-5mm R ES ES
terés enemman enemman
Niukkahiilinen
terds 4 mm tai 4 mm tai
305 * 60 N 3-5mm R ES ES
(Alennettu enemman enemman
aénityyppi)
Ohut 2 mm tai
305*78 niukkahiilinen | 3 -6 mm 1,2-5mm . ES ES
. enemman
terés
Ruostumaton 4 mm tai
305*78 . 3-6mm 1,2-5mm B 1,2-5mm 3-4mm
teras enemman

* Vakioterat saattavat vaihdella maittain.

(ES ...Ei sovellettavissa)

* Metallin leikkaukseen kaytettyja karbidikarkisia sahanteria ei saa teroittaa uudelleen.

Ota koneesta luja ote. Kytke sitten saha paalle ja odota,
kunnes terd pyorii tdydellda nopeudella. Laske sitten
kahva hiljaa alas tuodaksesi tera tydkappaleen lahelle.
Kun terd koskettaa tydkappaletta, paina ensin kevyesti
loveen, sitten lisdad vahitellen painetta kun leikkaus-
asento tulee vankemmaksi. Puristustasi kahvaan tulisi
mukauttaa siten, ettd aiheutat minimimaaran kipingita.
Kun leikkaus on valmis, sammuta laite ja ODOTA,
KUNNES TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT ennen kuin
palautat kahvan taysin pystyasentoon. Jos kahva
nostetaan, kun terd pyoérii, pois leikatut kappaleet
saattavat olla terdan juuttuneena, ja nain voivat
aiheuttaa lastujen vaarallisen sirottelun. Kun leikataan
vain osaksi tyOkappaleeseen, nosta kahvaa samalla,
kuin tera pyorii. Leikkauksen aikana sammuttaminen voi
aiheuttaa vahinkoa karbidi-karjille silloin, kun ne
koskettavat tydkappaletta.
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Kulmaleikkaus

=1 2N A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D
Kiinnitd  tyokappale ruuvipuristimeen kuvan A
osoittamalla tavalla ja jatka sen leikkaamista.

Sahanteran elinika lyhenee, jos tyokappaletta leikataan
kuvan B osoittamalla tavalla.



/AHuomio:
ALA leikkaa tydkappaletta kuvan C osoittamalla
tavalla, koska tallgin tydkappale saattaa heittaytya
ruuvinpuristimesta, nain aiheuttaen
vammautumisen.
Saha kuluu enemman jos kuvan B alue A on leikattu.
Aseta puinen lohko tyokappaletta vastaan kuvan D
osoittamalla tavalla siten, ettd sahan terd menee A:n
alueelle kulman kohdalla. Talla tavalla voit pidentaa
sahanteran elinikaa.
Sallitut leikkausmitat pienentyvat, kun kaytetdan puista
lohkoa. Kayta sellaista puista lohkoa, jonka mitat
vastaavat sallittujen leikkausmittojen maksimiarvoja,
miinus leikattavan tyokappaleen mitat. Taten voit
minimoida edelleen sahanteran elinian lyhentamista.

Putkien, nelikulmioiden ja kanavien leikkaus

Oh, =T
e =T

N

{7 X

Fig. |

Saha kuluu enemman, jos kuvien F ja G mukaiset
alueet A ja B leikataan. Aseta puinen Ilohko
tyokappaletta vastaan kuvien H ja | osoittamalla tavalla
siten, ettd terd menee A:n ja B:n alueelle kulman
kohdalla. Talla tavalla voit minimoida sahanteran elinian
lyhentamista.

Sallitut leikkausmitat pienentyvat, kun kaytetaan puista
lohkoa. Kayta sellaista puista lohkoa, jonka mitat
vastaavat sallittujen leikkausmittojen maksimiarvoja,
miinus leikattavan tyokappaleen mitat. Taten voit
minimoida edelleen sahanteran elinian lyhenemista.
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Suorakulmioiden leikkaus

=N

Fig. J

Fig. K

Kiinnitd  ty6kappale ruuvipuristimeen  kuvan J

osoittamalla tavalla ja jatka sen leikkaamista.

/Anuomio:
ALA leikkaa tydkappaletta kuvan K osoittamalla
tavalla, koska tall6in tydkappale saattaa heittéytya
ruuvinpuristimesta, nain aiheuttaen
vammautumisen.

Koneen kantaminen

AHuomio:
Kuljetukseen tarkoitettu ketju tulee mukauttaa
siten ennen kuljetusta, ettd sahanterdn lahelle
paasy on minimoitu.
Kuva13
Kiedo tyokalun karki alas sellaiseen asemaan, jossa voit
littdd ketju kahvassa olevaan koukkuun. Ota luja ote
kuljetuskahvasta kun kuljetat tydkalua.

KUNNOSSAPITO

/AHuoMIO:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltot6ita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Sahantera vaihto

Huonon ja kuluneen teran kaytto voi aiheuttaa moottorin
ylikuormituksen ja leikkaustehon heikkenemisen. Vaihda
uuteen terdan heti, kun vanha ei enaé ole tehokas.
Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva14

Irrota ja tarkista hiiliharjat saannéllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.



Kuvai15

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi korjaukset sekd& muu huoltotoimet ja
saadét on jatettdvd Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttéden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

/AHuoMIO:

. Naitd lisavarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen  kanssa. Minkd  tahansa  muun

lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisdvarusteita ja -laitteita vain niiden

kayttotarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Karbidi-karkinen sahantera

Suojalasit

Istukka-avain 17

Lukituksen vapautusnappi (Katkaisija nappi)

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyékalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Akis 5-4. Skravspilu apturis 10-1. Zaga asmens ar karbida uzgaliem
2-1. Bultskrave 6-1. Putek]u ieliktnis 10-2. SedSkautnu bultskrive

3-1. AtblokéSanas poga 7-1. Uzgrieznu atslégas tureklis 10-3. Varpsta

3-2. Svira 7-2. Pamatne 10-4. lek3é&jais atloks

3-3. Rokturis 8-1. Centralais aizsargs 10-5. Aréjais atloks

3-4. Sledza mélite 8-2. Sesskautnu bultskrave 11-1. Skravspilu plaksne

4-1. AtblokéSanas poga 8-3. Gala uzgrieznu atsléga 11-2. Skrivspilu uzgrieznis

4-2. Sledza mélite 8-4. Asmens aizsargs 11-3. Skravspilu rokturis

5-1. Gradacija 9-1. Se$8kautnu bultskrave 14-1. Robezas atzime

5-2. Svira 9-2. Varpstas blokétajs 15-1. Skrlvgriezis

5-3. indikators

9-3. Gala uzgrieznu atsléga

15-2. Sukas turek|a vaks

Modelis LC1230
Asmens diametrs 305 mm
Cauruma (ass) diametrs 25,4 mm
Apgriezieni minaté bez slodzes (min”) 1300
Gabariti (G x P xA) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Neto svars 19,3 kg
Dro$ibas klase (S]]
Zagésanas jauda
DA AXB B

Apstradajama materiala forma

A

90°

115 mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm

Zagesanas lenkis

45°

90 mm 85 mm x 85 mm

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoSi EPTA-Procedure 01/2003

END205-3

Simboli
Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmanto$anas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

@ Izlasiet rokasgramatu.
&

&

DUBULTA IZOLACIJA

Lai izvairttos no atlecoSiem gruziem,
turpiniet turét zaga augsdalu uz leju
[[dz asmens ir pilniba apstajies.
Personigai dro$ibai pirms sakt darbu
no galda virsmas nonemiet Skembas,
stkus parpalikumus u.c.
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Tikai ES dalibvalstim
Neizmetiet elektriskas iekartas kopa ar
majturibas atkritumiem!
Saskana ar Eiropas Direktivas par
utilizéjamo elektrisko un elektronisko
aparatdru 2002/96/EC prasibam un tas
IstenoSanu saskana ar nacionalo
likumdoSanu, elektriskas iekartas to
kalpoSanas laika beigas ir jasavac
atseviski no citiem atkritumiem un
janogada atbilstosaja utilizacijas centra.
ENE008-1

)¢

Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts miksta térauda un neriis&josa
térauda grieSanai ar piemérotiem zaga asmeniem.



ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé|] to var izmantot ari, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

ENF100-1

Ir paredzéts baro$anai no zemsprieguma elektribas
tikliem ar spriegumu no 220 V lidz 250 V.

leslédzot elektriskas ierices rodas sprieguma fluktuacija.

Sis ierices darbinaana nelabvéligajos elektropadeves
apstaklos var pasliktinat citu iekartu darbibu. Ja
baro$anas tikla pilnd pretestiba ir mazaka par 0,25
Omiem, var uzskatit, ka negativu efektu nebds.
Elektrotikla kontaktligzdai, kurai ir pievienota 81 ierice,
jabat aizsargatai ar droSinataju vai slégiekartu ar
iedarbo$anas aizkavi.

ENG905-1
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN61029:

Skanas spiediena [Tmenis (Lya): 98 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 108 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN61029:

Vibracijas emisija (an) : 4,5 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var

izmantot iedarbibas sakotn&ja novértéjuma.
/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var atSkirties no pazinotds emisijas

vertibas atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).
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ENH003-14
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
MetalgrieSanas zagis
Modela Nr./ tips: LC1230
ir sérijveida izstradajums un
atbilst sekojo$am Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN61029
Tehnisko dokumentaciju uztur:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Visparejie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus droibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridinajumu un

noradijjumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

DROSIBAS BRIDINAJUMI
METALA GRIESANAS ZAGA
LIETOSANAI

1. Vienmér izmantojiet aizsargbrilles, puteklu

masku un ausu aizsargus.

Izmantojiet tikai Makita originalo ar karbidu
stiegrotu asmeni ar 305 mm diametru metala
grieSanai. Nekad neizmantojiet abrazivu
griezéjripu vai cita veida zaga asmenus.

2.



3. Pirms darba veikSanas uzmanigi parbaudiet,
vai asmenim nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusu vai bojatu asmeni nekavéjoties
nomainiet.

Nekad nenostipriniet aizsargvaku (drosibas
aizsargu). Vienmér pirms sakt darbu
parliecinieties, ka aizsargvaks virzas brivi.
Nekavéjoties noveérsiet jebkuru aizsargvaka
nepareizu darbibu. Neizmantojiet zagi, ja
aizsargi neatrodas sava vieta.

Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti "dzsvarotu asmeni.

7. Netuviniet rokas un kermeni
asmenim.

Vienmér nostipriniet apstradajamo materialu
ar skravspilém.

9. Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai

rotéjoSam

asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.
10. Darba laika sargieties no atlecoSam

dzirksteléem. Tas var izraisit ievainojumu vai
aizdedzinat viegli uzliesmojosus materialus.
Nepieskarieties asmenim, apstradajamam
materialam vai grieSanas Skembam tilit péc
darba veik$anas; tie var bat |oti karsti un var
apdedzinat adu.

Stradajot puteklainos apstak|os, riipéjieties,
lai ventilacijas atveres bitu vienmér tiras. Ja
ventilacijas atverés uzkrajas putekli,
atvienojiet kontaktdakSu un notiriet tas ar
mikstu birstiti.

Izslédziet instrumentu un gaidiet, lai zaga
asmens pilniba apstdjas, pirms parvietot
apstradajamo materialu vai mainit
iestatljumus. Péc ierices apturéSanas ripa
turpina griezties.

Ja asmens darba laika apstajas, tam ir divaina
skana vai sak vibrét, nekavéjoties izslédziet
darbariku. Péc tam parbaudiet darbariku un
asmeni.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantoSanas), riipigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai $is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gat smagas
traumas.

1.

12.

13.

14.
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UZSTADISANA

Darbarika novietosana

Att.1

Darbariku piegadajot no rdpnicas, rokturis ir noblokéts
zemaka stavoklt. Atblokéjiet rokturi no zemaka stavokla,
nedaudz to pavirzot uz leju un nonemot kédi no aka,
kas atrodas uz roktura.

Pieskravéjiet darbartku ar divam  bultskrdvem,
izmantojot tam paredzétos caurumus darbarika
pamatnég, uz lldzenas un stabilas virsmas. Tadéjadi tas
neapkritls un jis nesavainosieties.

Att.2

FUNKCIJU APRAKSTS

/AuzMANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Sledza darbiba

AuzmaNiBU:
- Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Ja neekspluatéjat darbariku, nonemiet
atblokéSanas pogu un glabajiet to dro$a vieta.
Tadgjadi novérsisiet neatlautu darbarika lietoSanu.
Eiropas valstim

Att.3

Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai
iedarbinatu darbariku, nospiediet sviru, lai atbrivotu
rokturi no pilniba pacelta stavokla un lai nospiestu
atblokéSanas pogu, péc tam pavelciet slédza méliti. Lai
apturétu darbariku, atlaidiet slédza méliti.

Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Att.4

Lai nepielautu slédza meélites nejausu nospieSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu.

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet atblokéSanas pogu
un pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku,
atlaidiet sledza melti.

UzstadiSana vélamajam zagésanas lenkim

/AuzMANIBU:
Péc zagésanas lenka mainiSanas vienmér ciesi
pieskraveéjiet se§Skautnu bultskravi.
Att.5
Lai mainttu zadésanas lenki, atbrivojiet sviru.
Parvietojiet skravspilu apturi ta, lai indikators batu vérsts
pret vélamo iedalu. Tad nostipriniet sviru, lai nofiksétu
skravspilu apturi.



Puteklu savak$ana
Att.6

/AUzZMANIBU:
Uzreiz péc darba neaiztieciet puteklu ieliktni,
iznemot ta rokturi, jo tas var bat |oti karsts un var
apdedzinat jasu adu.
Sis darbariks ir aprikots ar putek|u ieliktni, lai savaktu
puteklus un skaidas. Kad putek|u ieliktnis ir pilns, turiet
ta rokturi un nedaudz paceliet ieliktni. Tad izvelciet
puteklu ielikini ard no darbarika pamatnes. IztukSojiet
putek|u ieliktna saturu.

MONTAZA

/AUzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Gala uzgrieznu atslégas uzglabasana

Att.7

Gala uzgrieznu atslégu uzglaba ta, ka attélots Ziméjuma.

Ja vélaties izmantot gala uzgrieznu atslégu, izvelciet to
ara no turekla. Pé&c gala uzgrieznu atslégas
izmantoSanas atlieciet to atpaka| tureki.

Zaga asmens uzstadiSana un nonemsana.
Att.8

AuzMANIBU:

. Uzstadot asmeni, parliecinieties, vai bultinas
virziens uz asmens atbilst bultinas virzienam uz
asmens korpusa.
Asmeni  uzstadiet vai nopemiet tikai ar
komplektacija esoSo Makita gala uzgrieznu
atslégu. Ja ta nerikosieties, se$Skautnu bultskrive
bls pieskravéta parak ciesi vai parak valigi.
Tadgjadi radisies savainojuma risks.
Nepieskarieties asmenim talit péc darba, jo tas var
bt |oti karsts un apdedzinat jums adu.

Lai nonemtu asmeni, ar gala uzgrieznu atslégu

atskrivéjiet seSSkautnu bultskrivi, ar ko piestiprinats

centralais apvalks, grieZzot to pretéji pulkstenraditaja

virzienam. Paceliet asmens aizsargu un centralo apvalku.

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un
ar gala uzgrieznu atslégu pretéji pulkstenraditaja
virzienam atskravéjiet sesSkautnu bultskrdvi. Péc tam
iznemiet se$Skautnu bultskravi, aréjo atloku un asmeni.

Att.9

Lai uzstaditu asmeni, uzlieciet iek$&jo atloku, zaga
asmeni, aréjo atloku un se$skautnu bultskravi minétaja
kartiba. Pieskravéjiet seSSkautnu bultskravi, grieZzot to
pulkstenraditaja virziena, taja pas$a laikd nospiezot
varpstas blokétaju. Atgrieziet asmens aizsargu un
centralo apvalku to sakotnéja stavokll. Tad, lai
nostiprinatu centralo apvalku, pulkstenraditaja virziena
pieskraveéjiet seSSkautnu bultskravi. Nolaidiet rokturi, lai
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parliecinatos, vai asmens aizsargs virzas pareizi.
Att.10
Apstradajama materiala nostiprinasana

/AuzmANiBU:
- Nostiprinot apstraddjamo materialu, vienmér
iestatiet skravspilu uzgriezni pa labi ldz galam. Ja
Sadi nerikosieties, apstradajamais materials var
neblt pietiekami cie$i nostiprinats. Tadgjadi
apstradajamais materials var izkrist vai var sabojat
asmeni.
Griezot skrhvspilu rokturi pretgji pulkstenraditaja
virzienam, un tad uzsitot skrlvspilu uzgriezni pa kreisi,
skravspiles tiek atbrivotas no varpstas vitném un atri
parvietojas iek8a un ara. Lai satvertu apstradajamos
materialus, spiediet skrivspilu rokturi, kamér skravspilu
plaksne saskaras ar tiem. Uzsitot skrlvspilu uzgriezni
pa labi un tad grieziet skravspilu rokturi pulkstenraditaja
virziena, lai cieSi turétu materialu.

Att.11

Garus apstradajamos materialus jaatbalsta ar nedegosu
materialu blokiem viena to pusé ta, lai tas batu viena
[TmenT ar pamatnes augSpusi.

Att.12

EKSPLUATACIJA

Zageésana

/A\uzMANIBU:

- Nekada gadijuma neméginiet zagét tadus

materialus, kas ir planaki par 2 mm, iznpemot
caurules vai materialus, ko nav iespéjams cieSi
nostiprinat ar skrdvspilém. Nozagéto gabalu var
aizkert asmens, ka rezultatd skaidas var bat
bistami izsvaiditas un/vai karbida uzgali var bat
sabojati. Varat gat nopietnus ievainojumus.

Zagejot nespiediet parak daudz uz roktura. Parlieka
spiediena rezultatd dzinéjam var rasties parslodze,
zagésSanas efektivitite var mazinaties un/vai
iespéjams sabojat karbida uzgalus vai pasu asmeni.
Spiezot ar parak mazu spéku uz roktura, var bat

vairdk dzirkstelu un asmens var parak atri
nolietoties.
Nepieskarieties asmenim, apstradatam

materialam vai zaga skaidam taltt péc darba, jo tie
var bt |oti karsti un apdedzinat jums adu.

Ja asmens darba laikd parstdj darboties, izdod
divainu skanu vai sak vibrét, nekavéjoties
izslédziet darbariku. Nomainiet ieplaisajuso vai
sabojato asmeni pret jaunu.
Negrieziet aluminiju, koku,
flizes, u.c.

Vienmér izmantojiet karbida uzgalu zagu asmenus,
kas ir pieméroti josu darbam. Izmantojot
nepiemérotus zagu asmenus, darbs bils paveikts
slikti un/vai radisies savainojuma risks.

plastmasu, betonu,



leteicamais karbida uzgalu zaga asmens un apstradajamo materialu klasts

Piemérotais apstradajama materiala un biezuma diapazons
Diametrs un
zobu skaits Darba veids Neriiséjos Neriséiosi
Lenki Caurules U-dzelzi BrusHosas erl:|SGJOSI
caurules lenki
_ _ 4 mm vai 4 mm vai
305 * 60 Miksts térauds o 3-5mm L N/A N/A
vairak vairak
Miksts térauds 4 mm vai 4 mm vai
305 * 60 (samazinata o 3-5mm . N/A N/A
. ) vairak vairak
trok$na veids)
Pla Tkst: 2 i
30578 | oo MSS s gmm | 12-5mm | ST N/A N/A
térauds vairak
Neris€joss 4 mm vai
305*78 _ 3-6mm 1,2-5mm o 1,2-5mm 3-4mm
térauds vairak

* Standarta asmens dazadas valstis var atSkirties.

(N/A ...nav piemérojams)

* MetalgrieSanas zaga karbida uzgalu zagu asmenus nav iespé&jams uzasinat.

Rokturi turiet cieSi. leslédziet darbariku un nogaidiet,
kamér asmens darbojas ar pilnu jaudu. Tad uzmanigi
nolaidiet zemak rokturi, lai asmeni pietuvinatu
apstradajamajam materidlam. Kad asmens ar to
saskaras, sakuma uzmanigi iezagéjiet, tad pamazam
palieliniet  spiedienu, jo zadéSanas  stavoklis
nostabilizéjas. Spiediens uz roktura jaregulé, lai veidotu
péc iespéjas mazak dzirkste|u.

Kad zagésana ir pabeigta, izslédziet darbariku un
NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR PILNIBA PARSTAJIS
DARBOTIES pirms atgriezat rokturi atpakal pilniba
paceltaja pozicija. Ja rokturi pacelsiet tad, kad asmens
vél griezas, nozagéto gabalu var aizkert asmens, ka
rezultadtd skaidas var bat bistami izsvaiditas. Ja
iezagéjat materiala tikai Iidz pusei, paceliet rokturi,
asmenim Vél griezoties. Ja zagésanas laika darbariku
izslégsiet, karbida uzgali sabojasies, jo tie saskaras ar
apstradajamo materialu.
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Zagésanas lenki

=l 2R A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D

Nostipriniet apstradajamo materialu skrdvspilés ta, ka
attélots A zZiméjuma, un saciet zagét. Zaga asmens
ekspluatacijas laiks saisinasies, ja materialu zageésiet ta,
ka attélots B zim.



/AAUzMANIBU:

Nekada gadijuma NEZAGEJIET materialu ta, ka

attélots C zim., jo tadéjadi tas var izkrist no

skrdvspilém, iesp&jams, izraisot ievainojumu.
Zaga asmens nolietosies loti atri, ja zagésiet B
ZImé&juma noraditaja A zona. Novietojiet koka bluki pret
apstradajamo materialu ta, ka attélots D zim., lai zaga
asmens zagétu A zonu lenki. Tadéjadi paildzinasiet
zaga asmens ekspluatacijas laiku.
Pielaujamie zagésanas izméri samazinas, ja izmantojat
koka bluki. Izmantojiet tadu koka bluki, kura izméri
atbilst maksimalajam  pielaujamajam  zagésanas
izméram, atnemot no ta zagéjama materidla izmérus.
Tadéjadi vél vairdk paildzinasiet zaga asmens
ekspluatacijas laiku.

Caurulu, kvadratdzelzu un U-dzelzu zagésana

Oh, =T
e =T

N

{7 X

Fig. |

Zaga asmens nolietosies |oti atri, ja zagésiet F un G
zImé&juma noraditaja A un B zona. Novietojiet koka bluki
pret apstradajamo materialu ta, ka attélots H un | zim.,
lai zaga asmens zagétu A un B zonu lenkl. Tadgjadi
paildzinasiet zada asmens ekspluatacijas laiku.
Pielaujamie zagésanas izméri samazinas, ja izmantojat
koka bluki. lzmantojiet tadu koka bluki, kura izméri
atbilst maksimalajam  pielaujamajam  zagésanas
izméram, atnemot no ta zagéjama materiala izmérus.
Tadéjadi vél vairak paildzinasiet zaga asmens
ekspluatacijas laiku.
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Taisnstiirdzelzu zagé$ana

=N

Fig. J

Fig. K

Nostipriniet apstradajamo materialu skravspilés ta, ka
attélots J Zim&juma, un saciet zagét.

/AuzmANiBU:
Nekada gadijuma NEZAGEJIET materialu ta, ka
attélots K zim&juma, jo tadéjadi tas var izkrist no
skravspilém, iesp&jams, izraisot ievainojumu.

Darbarika parnésasana

/AuzMANIBU:
Kéde parvadajot janoregulé, lai minimizétu zaga

asmens piekliSanas zonu pirms darbarika
parvadasanas.
Att.13

Nolokiet darbarika galvinu uz leju tada stavokli, ka varat
kédi uzlikt uz aka, kas atrodas uz roktura. Parnésajot
darbariku, satveriet parnésasanas rokturi.

APKOPE

/AuzmANiBU:

- Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.

Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Zaga asmens nomaina

Ja turpinasiet lietot trulu un nodiluSu asmeni, dzinéjam
var radit parslodzi un zagéSanas efektivitate var
mazinaties. Nomainiet pret jaunu asmeni tiklidz, ka tas
vairs nefunkcioné pareizi.

Ogles suku nomaina

Att.14

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza
palidzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekl|a vacinus.



Att.15

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AuzMANIBU:
. 8adi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

Zaga asmens ar karbida uzgaliem

Aizsargbrilles

Gala uzgrieznu atsléga 17

Atblokésanas poga (slédza poga)

PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Kablys 5-4. Spaustuvo stabdiklis
2-1. Varztas 6-1. Dulkiy dézé

3-1. Atlaisvinimo mygtukas 7-1. VerZliarakgio laikiklis
3-2. Svirtelé 7-2. Pagrindas

3-3. Rankena 8-1. Centrinis gaubtas

8-2.
8-3.

3-4. Jungiklio spraktukas
4-1. Atlaisvinimo mygtukas

4-2. Jungiklio spraktukas 8-4. Pjovimo disko apsauga
5-1. Padalos 9-1. Sesiakampis varztas
5-2. Svirtelé 9-2. ASies fiksatorius

Sesiakampis varztas
Galinis raktas

10-1. Pjovimo diskai su karbido galais
10-2. Sesiakampis varztas

10-3. Velenas

10-4. Vidinis krastas

10-5. ISoriné tarpiné

11-1. Spaustuvo ploksté

11-2. Spaustuvo verzlé

11-3. Spaustuvo rankena

14-1. Ribos Zymé

15-1. Atsuktuvas

5-3. Indikatorius 9-3. Galinis raktas 15-2. Sepetélio laikiklio dangtelis
Modelis LC1230
Pjovimo disko skersmuo 305 mm
Skylés (velenui) skersmuo 25,4 mm
Greitis be apkrovos (min'1) 1300
Matmenys (I x P x A) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Neto svoris 19,3 kg
Saugos klasé Bl
Pjovimo nasumas
DA AXB B

RuoSinio forma

ol | —
. 90° 115 mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm
Pjovimo kampas
45° 90 mm 85 mm x 85 mm

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.
« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

END205-3

Simboliai

Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$
naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.
@ - Perskaitykite instrukcija.

O]
&

DVIGUBA IZOLIACIJA

Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali
sukelti  skriejanCios atliekos, baige
pjauti pjaklo galvute laikykite nuleide,
kol gelezté visiSkai sustos.

Prie§ pradédami dirbti, rdpindamiesi
savo saugumu, pasSalinkite nuolauzas,
daleles ir pan. nuo stalo pavirSiaus.

2
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Tik ES Salims

NeiSmeskite elektrinés jrangos kartu su
buitinémis Siukslémis!

Pagal Europos Direktyva 2002/96/EC
dél elektros ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos vykdyma pagal vietinius
istatymus, elektriné jranga , pasibaigus

)i¢

jos eksploatacijos laikui, turi bati
atskirai surenkama ir nusiysta |
ekologiskai  suderinamag  perdirbimo
gamykla.
ENE008-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas pjauti mink$tajam plienui ir
nerddijan¢iam plienui, naudojant tinkamas pjuklo

geleztes.



ENF002-2
Maitinimo Saltinis
8j jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytaja jrankio duomeny
ploksteléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios
srovés maitinimo $altinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél
gali blti naudojami prijungus prie elektros lizdf be
ateminimo laido.

ENF100-1
Skirtas vieSosioms skirstomosioms Zzemos jtampos
sistemoms tarp 220 V ir 250 V.
Elektriniy  jrenginiy  jjungimas sukelia jtampos
svyravimus. Sio jrenginio naudojimas nepalankiomis
elektros tinklo salygomis gali daryti jtaka kitos jrangos
darbui. Kai pilnutiné jéjimo varza yra lygi ar mazesné
negu 0,25 omuy, galima manyti, kad nebus jokio
neigiamo poveikio. Siam jrankiui naudojamas elektros
tinklo lizdas turi bdti apsaugotas saugikliu arba
apsauginiu grandinés nutraukikliu su léto suveikimo

charakteristika.
ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Lpa): 98 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 108 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN61029:

Vibracijos skleidimas (ay) : 4,5 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metoda ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty, jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).
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ENH003-14
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Mes, ,Makita Corporation” bendrove,
atsakingas gamintojas, pareiSkiame,
,»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Metalo pjovimo staklés
Modelio Nr./ tipas: LC1230
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN61029
Techniné dokumentacija saugoma:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
(Anglija)

badami
kad Sis

Siuos standartus arba

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

|SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros
smugj, gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

ENB076-2

ISPEJIMAI DEL METALO
PJOVIMO PJUKLO SAUGOS

1. Visada naudokite apsauginius akinius, kauke,
saugancia nuo dulkiy, ir klausos apsaugines
priemones.

2.  Metalui pjauti naudokite tik originalia ,,Makita™
karbidu apdorota pjiklo gelezte, kurios
skersmuo 305 mm. Nenaudokite jpjauto
Slifavimo disko ar kity tipy pjuklo gelezéiy.



Prie$ naudodami patikrinkite geleztes, ar néra
jitrikimy ar pazeidimy. Nedelsdami pakeiskite
itrikusia arba pazeista gelezte.

Jokiu badu neijtvirtinkite apsauginio dangtelio
(saugiklio). Pries dirbdami batinai patikrinkite,
ar apsauginis dangtelis sklandziai juda. Jei
apsauginis dangtelis veikia netinkamai, ji
reikia nedelsiant sutaisyti. Nenaudokite pjuklo,
jei apsauginiy jtaisy néra reikiamose vietose.
Pries jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad asies
fiksatorius neuzfiksuotas.

Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

Stovékite atokiau ir ziGrékite, kad rankos biity
kuo toliau nuo sukamosios geleztés.
Gerai jtvirtinkite ruosinj spaustuvais.
Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite,
gelezté neliecia ruosinio.

Dirbdami saugokités kibirks§¢iy. Jos gali
suzeisti arba uzdegti degias medziagas.
Nelieskite geleztés, ruoSinio arba pjovimo
nuolauzy iSkart po naudojimo; jie gali bati itin
karsti ir nudeginti oda.

Uztikrinkite, kad ventiliacijos angos bty
nuolat Svarios, kai dirbate tokiomis salygomis,
kai kyla daug dulkiy. Jeigu ventiliacijos
angose prisikaupia dulkiy, atjunkite elektros
kiStuka nuo elektros tinklo lizdo ir iSvalykite
jas minkstu Sepetéliu.

Prie§ nuimdami ruosinj arba keisdami
nuostatas, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol
pjovimo diskas visiSkai sustos. ISjungus
jrankj, diskas dar kurj laikg sukasi.

Jei darbo metu gelezté sustoja, skleidzia
nejprastg garsa arba ima vibruoti, nedelsdami
iSjunkite jrankj. Tada patikrinkite jrankj ir
gelezte.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

ar
10.

1.

12.

13.

14.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty
griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.
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SUMONTAVIMAS

Irankio pastatymas

Pav.1

IS gamyklos iSleisto jrankio rankenélé uZfiksuota
Zemiausioje padétyje. Atlaisvinkite rankenéle i$

Zemiausios padéties, truputj nuleisdami jg ir nuimdami
grandine nuo kabliuko, esancio ant rankenélés.

Sj jrankj reikia prisukti dviem varztais prie lygaus,
stabilaus pavirSiaus, jsukant juos | jrankio pagrinde
varztams padarytas skyles. Tai neleis jrankiui pasvirti ir
sukelti suzeidimo pavojy.

Pav.2

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas,
o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas

/A\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (isjungta).
Kai jrankio nenaudojate, iSimkite atlaisvinimo
mygtukg ir laikykite ji saugioje vietoje. Taip
apsisaugosite, kad be leidimo niekas nedirbty su
jrankiu.

Europos Salims

Pav.3

Kad gaidukas nebdty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo  mygtukas. Norédami jjungti jranki,
nuspauskite svirtele, kad rankenélé atsilaisvinty i$
visiS8kai pakeltos padéties ir galima baty spausti
atlaisvinimo mygtukg, o po to spauskite gaiduka.
Norédami sustabdyti, atleiskite gaiduka.

Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis

Pav.4

Fiksavimo svirtelé yra skirta gaiduko apsaugai nuo
atsitiktinio svirtinio gaiduko paspaudimo.

Jei norite jjungti jrankj, nuspauskite atlaisvinimo svirtele
ir paspauskite svirtinj gaiduka. Norédami sustabdyti.
atleiskite gaiduka.

Norimo pjovimo kampo nustatymas

/A\DEMESIO:
Pakeite pjovimo kampa, visuomet tvirtai uzverzkite
SeSiakampj varzta.
Pav.5
Norédami pakeisti pjovimo kampa, atleiskite svirtele.
Pasukite spaustuvo fiksatoriy taip, kad rodyklé rodyty
norimg padalg. Po to, norédami uZztvirtinti spaustuvo
fiksatoriy, uzverzkite svirtele.



Dulkiy surinkimas
Pav.6

/\DEMESIO:
Pabaigus darba, negalima i$ karto rankomis liesti
jokios dulkiy dézés dalies, iSskyrus jos rankenéle;
dukliy dézé gali bati nepaprastai jkaitusi ir galite
apsideginti.
Siame jrankyje jrengta dulkiy dézé, kurioje surenkamos
dulkés ir pjuvenos. Kai dulkiy dézé prisipildo, laikykite
dézés rankenéle ir truputj kilstelékite jg. Po to iStraukite
sulkiy déZe i$ jrankio pagrindo. IStustinkite déze.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas iS elektros
lizdo.

Galinio rakto saugojimas

Pav.7
Galinis raktas suagomas, kaip parodyta pieSinyje. Jeigu

reikia panaudoti galinj rakta, i$ traukite jj i$ rakto laikiklio.

Panaudoje galinj rakta, grazinkite jj j rakto laikiklj.

AsSmeny jdéjimas ir iSémimas

Pav.8

/\DEMESIO:
Montuodami pjovimo diska, patikrinkite, ar ant disko
pavirSiaus pazymétos rodyklés kryptis sutampa su
ant disko gaubto pazymétos rodyklés kryptimi.
Disko sumontavimui arba nuémimui naudokite tik
LMAKITA" galinj rakta. Jeigu naudosite kitg jranki,
galite per daug arba ne iki galo priverzti

SeSiakampj varzta. Tai gali kelti susizeidimo pavojy.

Nelieskite pjovimo disko iSkart po naudojimo; jis

gali bdti itin karStas ir nudeginti oda.
Norédami nuimti diska, galiniu raktu atlaisvinkite
SeSiakampj varzta, laikant] centrinj gaubta, sukdami
prie$ laikrodzio rodykle. Atkelkite disko apsaugg ir
atidenkite centrinj gaubta.
Norédami uZfiksuoti velena, {spauskite veleno fiksatoriy,
galiniu raktu atsukite SeSiakampj varztg, sukdami jj prie$
laikrodZio rodykle. Po to istraukite SeSiakampj varzta,
nuimkite iSorine tarpine ir diska.
Pav.9
Norédami sumontuoti pjovimo diskg, ant veleno
uzdékite vidine tarpine, pjovimo diska, iSorine tarpine ir
SeSiakampj varzta. Spausdami veleno fiksatoriy,
uzverzkite SeSiakampj varzta, sukdami pagal laikrodzio
rodykle. Grazinkite pjovimo disko apsauga ir centrinj
gaubta | ju pradine padéti. Tuomet tvirtai uzverzkite
SeSiakampj varztg, laikant] centrinj gaubta, sukdami
pagal laikrodZio rodykle. Norédami jsitikinti, ar tinkamai
juda pjovimo disko apsauga, nuleiskite rankenéle.

Pav.10
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Ruosinio pritvirtinimas

/\DEMESIO:
Tvirtindami ruoSinj, nustatykite spaustuvo verzle iki
galo | deSine. Jeigu nesilaikysite Sio nurodymo,
ruoSinys gali biti suspaustas nepakankamai. Dél
to ruoSinys gali bdti atmestas arba gali bati
apgadintas pjovimo diskas.
Sukant spaustuvo rankenéle prie$ laikrodzio rodykle, ir
po to pasukant spaustuvo verzZle | kaire, spaustuvas
atpalaiduojamas, verzlé nelie€ia sriegiy ir todél ji galima
lengvai slankioti. Norédami suspausti spaustuvu ruosinj,
stumkite spaustuvo rankenéle, kol jo plokstelé atsiremia
| ruoSinj. Pasukite spaustuvo verzle | deSing, po to
pasukite spaustuvo rankenéle pagal laikrodzio rodykle,
kad ruoSinys baty tvirtai laikomas.

Pav.11

ligus ruoSinius i§ abiejy pusiy privaloma paremti
trinkelémis i§ nedegiy medziagy, kad jie baty tame
paciame lygyje kaip ir pagrindas.

Pav.12

NAUDOJIMAS
Pjovimo operacija

/A\DEMESIO:
Niekad nebandykite pjauti plonesniy nei 2 mm
ruosiniy, iSskyrus vamzdelius arba ruoSinius, kuriy
negalima saugiai pritvirtinti spaustuvu. Nupjautas
dalis gali pagreibti diskas, o lekiancios atplaiSos
gali bati pavojingos ir/arba apgadinti karbido
antgalius. Galite bati sunkiai suZeistas.
Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés. Per
didelis spaudimas gali sukelti variklio perkrova,
gali sumazéti pjovimo nasSumas ir/arba gali bati
pazeisti karbido galai arba pats pjovimo diskas.
Per mazai spaudziant rankenéle, gali atsirasti
daugiau Ziezirby ir anks¢iau susidévéti diskas.
Nelieskite pjovimo disko arba nupjauty atplaiSy
iSkart po naudojimo; jos gali bati itin karStos ir
nudeginti oda.
Jeigu darbo metu diskas nustoja suktis, skleidzia
keistus garsus arba pradeda vibruoti, nedelsiant
iSjunkite jrankj. Pakeiskite jskilusj arba apgadintg
diskg nauju.
Nepjaukite  aliuminio,
betono, plyteliy ir t.t.
Visada naudokite tik tinkamus pjovimo diskus su
karbido galais. Naudojant netinkamus pjovimo
diskus, gali pablogéti pjovimo naSumas ir/arba Kkilti
pavojus susizeisti.

medienos, plastmaseés,



Rekomenduojamas pjovimo diskas su karbido galais ir ruoSiniy kategorijos

Skersmuo Tinkamas ruoS$inys ir storio kategorija

ir danty Pritaikymas
Neridijantys | Nerddijantys

skaicius Kampainiai | VamzdZiai Kanalai . . L
vamzdZiai kampainiai
inks$ 4 mm arba 4 mm arba
305+ 60 | MinkStas _ 3-5mm 02 | Netaikytina | Netaikytina
plienas daugiau daugiau

Minkstas plienas

4 mm arba 4 mm arba
305%60 | (keliantis maziau ] 3-5mm } Netaikytina | Netaikytina
o daugiau daugiau

triukdmo)
Pl 2 b

305+78 | o 3-6mm | 12-5mm | <" 0% | Netaikytina | Netaikytina
mink3tas metalas daugiau

305+78 | Nerdiants gy g mm | 12-5mm | ™22 | 4o 5mm | 3-4mm
plienas daugiau

* Standartiniai pjovimo diskai jviariose Salyse gali skirtis. (NA...Netaikytina)

* Metalo pjaustytuvui skirty pjovimo disky su karbido galais pakartotinai galasti negalima.

Tvirtai laikykite rankenéle. |junkite jrankj ir palaukite, kol
diskas pradés suktis visu greiiu. Po to atsargiai
nuleiskite rankenéle, kad diskas priartéty prie ruosSinio.
Kai diskas palieia ruoSinj, pirmiausiai atsargiai
atleiskite rankenéle, po to pamazu didinkite spaudima, ﬂl&&

kol nustatysite pastovig pjovimo padétj. Rankenéle A
spausti reikia taip, kad kilty kuo maziau zZiezirby.
Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj, PALAUKITE, KOL
PJOVIMO DISKAS VISISKAI SUSTOS ir tk tada
sugrazinkite rankenéle | auk$ciausia padéti. Jeigu
rankenélé pakeliama, kai pjovimo diskas dar sukasi,
diskas gali pagriebti nupjautas dalis ir pavojingai
svaidyti medziagos atplaiSas. Jeigu jpjaunate tik dalj
ruo$inio, pakelkite rankenélg, kai diskas dar sukasi.
ISjungus jrankj pjovimo metu, gali bati apgadinti karbido
galai, nes jie lieciasi prie ruoSinio.

Pjovimo kampai

Fig. A Fig. B

={] NP\

Fig. D

Fig. C

Pritvirtinkite ruoSinj spaustuvu, kaip parodyta A pieSinyje,
ir pradékite ji pjauti. Pjovimo disko tarnavimo laikas
sutrumpés, jeigu pjausite ruosinj taip, kaip parodyta B
pieSinyje.
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/\DEMESIO:
NEPJAUKITE ruo$inio taip, kaip parodyta C
peiSinyje, nes jis gali iSsprasti i§ spaustuvo ir
suzeisti jus.
Pjovimo diskas greiCiau nusidévi, kai pjaunama B
pieSinyje parodyta A vieta. Atremkite medine trinkele |
ruosinj, kaip parodyta D pieSinyje, kad pjovimo diskas A
vieta pjauty kampu. Tai padés pailginti pjovimo disko
tarnavimo laika.
Naudojant meding trinkele, leistini pjovimo matmenys
yra mazesni. Naudokite medine trinkele, kurios
matmenys atitinka maksimalius leistinus pjovimo
matmenis, atémus pjaunamo ruoSinio matmenis. Tai
papildomai minimizuos pjovimo disko tarnavimo laiko
sumazejima.
Vamzdziy, kvardato formos ruosiniy ir
iSdrozy pjovimas

O, =T
e =L

N>

i =7/

Fig. |

Pjovimo diskas grei€iau susidévi, kai parodytuose F ir G
piesSiniuose pjaunamos A ir B vietos. Atremkite medine
trinkele | ruoSinj, kaip parodyta H ir | pieSiniuose, kad
pjovimo diskas A ir B vietas pjauty kampu. Tai padés
pailginti pjovimo disko tarnavimo laika.

Naudojant meding trinkele, leistini pjovimo matmenys
yra mazesni. Naudokite medine trinkele, kurios
matmenys atitinka maksimalius leistinus pjovimo
matmenis, atémus pjaunamo ruo$inio matmenis. Tai
papildomai minimizuos pjovimo disko tarnavimo laiko
sumazejima.
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Staciakampés formos ruosiniy pjovimas

=N

Fig. J

Fig. K

Pritvirtinkite ruoSinj spaustuvu, kaip parodyta J piesinyje,
ir pradékite jj pjauti.

/\DEMESIO:
NEPJAUKITE ruoSinio taip, kaip parodyta K
peiSinyje, nes jis gali iSsprsti i§ spaustuvo ir
suzeisti jus.

Irankio nesSimas

/\DEMESIO:
Prie§ gabenant jrankj, reikia nustatyti tokj
gabenimui skirtos grandinélés ilgj, kad prieiga prie
pjovimo disko zonos biity kuo mazesné.
Pav.13
Nulenkite jrankio galvute | tokia padétj, kkurioje galésite
uZzmauti grandinéle ant kabliuko, esancio ant rankenélés.
|rankj neskite uz neSimui skirtos rankenos.

TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
Prie§ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.

Pjovimo disko pakeitimas nauju

Naudojant atbukusj, nusidévéjusj pjovimo diska, variklis
gali perkaisti, gali sumazéti ir pjovimo efektyvumas. Kai
tik pjovimo disko pjovimo efektyvumas sumazéja, tuoj
pat pakeiskite jg nauja.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.14

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos zymes. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei€iami tuo

paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.
Jei norite nuimti  Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtelj.



Pav.15

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokia kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Pjovimo asmenys su karbido angaliais
Apsauginiai akiniai
17 nr. galinis raktas
Atlaisvinimo mygtukas (svirtinis mygtukas)

PASTABA:
Kai kurie sgrasSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Konks 5-4. Kinnitusrakise tokis
2-1. Polt 6-1. Tolmukarp

3-1. Lahtilukustuse nupp 7-1. Mutrivétme hoidik
3-2. Hoob 7-2. Tald

3-3. Kéepide 8-1. Keskmine kate
3-4. Luliti paastik 8-2. Kuuskantpolt

4-1. Lahtilukustuse nupp 8-3. Otsmutrivéti

4-2. Luliti paastik 8-4. Terakaitse

5-1. Kraadijaotised 9-1. Kuuskantpolt

5-2. Hoob 9-2. Vallilukk

5-3. indikaator

9-3. Otsmutrivoti

10-1. Karbiidotsaga saetera
10-2. Kuuskantpolt

10-3. Vall

10-4. Sisemine flan$

10-5. Valimine flan§

11-1. Kinnitusrakise plaat
11-2. Kinnitusrakise mutter
11-3. Kinnitusrakise kéepide
14-1. Piirmargis

15-1. Kruvikeeraja

15-2. Harjahoidiku kate

Mudel LC1230
Tera |abimdot 305 mm
Augu (voll) 1abimaot 25,4 mm
Koormuseta kiirus (min™) 1300
Maodtmed (P x L x K) 516 mm x 306 mm x 603 mm
Netomass 19,3 kg
Kaitseklass (S]]
L&ikejoudlus
DA AXB B

Toddeldava detaili kuju

A

Loéikenurk

90°

115 mm

75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm

45°

90 mm

85 mm x 85 mm

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.
« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

Siimbolid
Jargnevalt

kirjeldatakse

END205-3

seadmetel kasutatavaid

tingmarke. Veenduge, et olete nende tdhendusest aru

saanud enne se

%
O]
&

2

adme kasutamist.

Lugege kasutusjuhendit.
KAHEKORDNE ISOLATSIOON

Valtimaks kehavigastust Shkupaiskuva
prahi tottu jatkake parast Idikamiste
teostamist saepea all hoidmist, kuni
Idiketera on taielikult seiskunud.
Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt
laastud, vaikesed tikid jne enne
toimingu teostamist.
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Uksnes EL riikides

Arge visake elektriseadmeid &ra koos
majapidamise jaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2002/96/EU elektri-
ja  elektroonikaseadmete  jaatmete
kohta ning selle rakendamisele
kooskdlas siseriikliku digusega, tuleb
kasutatud  elektriseadmed  koguda
kokku eraldi ja tagastada
keskkonnasdbralikku jaatmete

tootlemisega tegelevasse ettevottesse.
ENE008-1

Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud mittelegeeritud terase ja
roostevaba terase I6ikamiseks sobivate saeteradega.



ENF002-2
Toiteallikas

Seadet voib (hendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult (ihefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENF100-1

Uldise madalpinge siisteemide 220V ja 250V kohta.

Elektriaparatuuri lilitustoimingud pdhjustavad voolu
kdikumisi. K&esoleva seadme t66l ebasobivas
vooluvorgus vdivad olla kahjustavad mdjud teiste
seadmete tddle. Kui toiteliini ndivtakistus on vérdne voi
vaiksem kui 0,25 oomi, voib oletada, et negatiivsed
mojud puuduvad. Kéesoleva seadme juures kasutatud
toiteliini pesa on kaitstud kaitsme vbi aeglaselt

rakenduva kaitselllitiga.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN61029:

Helirdhu tase (Lya) : 98 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 108 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN61029:
Vibratsioonitase (a) : 4,5 m/s
Maaramatus (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/\HOIATUS:

. Vibratsioonitase vdib elektritddriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse

valja ja mil seade to6tab tlhikaigul, lisaks tooajale).
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ENH003-14
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

Masina tahistus:

Metallildikesaag

Mudeli Nr/ Tiip: LC1230

on seeriatoodang ja

vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noéukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN61029

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse ettevottes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEAO010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kdik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

ENB076-2
METALLILOIKESAE
OHUTUSJUHISED

1. Kasutage alati kaitseprille, tolmumaski ja

kuulmiskaitseid.

Metalli l6ikamiseks kasutage ainult Makita
originaalset 305 mm diameetriga
karbiidotsaga saetera. Arge kasutage kunagi
abrasiivset 10ikeketast ega muud tiipi
saeterasid.

Enne toimingu teostamist kontrollige hoolikalt,
et loiketeral poleks moérasid voi vigastusi.
Asendage pragunenud vOoi  vigastatud
I6iketera viivitamatult.

2.



Arge  kunagi  blokeerige  ohutuskatet
(ohutuspiiret). Enne toimingu teostamist
veenduge alati, et ohutuskate liigub sujuvalit.
Ohutuskatte mis tahes korrapératut liikumist
tuleb viivitamatult korrigeerida. Arge kasutage
saagi, mille piirded ei ole omal kohal.
Enne liiliti sisselilitamist veenduge,
vollilukk on vabastatud.

Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel mdénda aega
tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud IGiketera.

Hoidke kded ja keha poorlevast l6iketerast
eemal.

Kinnitage toodeldav
kruustangidega.
Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sisseliilitamist vastu toéodeldavat
detaili.

Olge  tootamisel ettevaatlik lendavate
séademete suhtes. Need vdivad pohjustada
kehavigastuse voi siildata kergsiittivaid
materjale.

Arge puudutage l6iketera, toddeldavat detaili
ega loikelaaste vahetult péarast toimingut;
need voivad olla vaga kuumad ja pohjustada
poletushaavu.

Hoidke ventilatsiooniavad puhtad tolmustes
tingimustes tootamisel. Kui tolm on
kogunenud ventilatsiooniavadesse, siis
iihendage toitepistik vooluvorgust lahti ja
puhastage avasid pehme harjaga.

Enne toddeldava detaili liigutamist voi
seadete muutmist liilitage tooriist vélja ja
oodake, kuni saetera on tiielikult seiskunud.
Ketas jitkab poorlemist péarast seadme
véljaliilitamist.

Kui Ioiketera seiskub toooperatsiooni kaigus,
tekitab ebaharilikku miira v6i hakkab
vibreerima, liilitage tooriist viivitamatult valja.
Seejarel kontrollige tooriista ja IGiketera.

HOIDKE JUHEND ALLES.

et

detail alati

10.

1.

12.

13.

14.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel VOi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.
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PAIGALDAMINE

Tooriista paigutamine

Joon.1

Tooriista tarnimisel tehasest on kéaepide lukustatud
langetatud asendisse. Vabastage kaepide langetatud
asendist, langetades seda veidi ja eemaldades keti
kaepidemel oleva konksu kiiljest.

Kinnitage tooriist kahe poldi abil tasasele ja stabiilsele
pinnale, kasutades tooriista alusel olevaid poldiauke.
See aitab valtida kummuliminekut ja vdimalikke
vigastusi.

Joon.2

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne

reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti thendatud.

Laliti funktsioneerimine

AHoIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas llliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
valjalilitatud asendisse.
Kui  tooriist pole kasutusel, eemaldage

lahtilukustuse nupp ja hoidke seda kindlas kohas.
See hoiab ara volitamatu kasutamise.
Euroopa riigid
Joon.3
Selleks, et luliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on tddriistal lahtilukustuse nupp. To&driista
kaivitamiseks vajutage hoob alla, et vabastada kaepide
I6puni  Ulestdstetud asendist ning vajutada alla
lahtilukustuse nupp, seejarel tdmmake liliti paastikut.
Seiskamiseks vabastage llliti paastik.
Kéik riigid vdljaspool Euroopat
Joon.4
Et valtida luliti paastiku juhuslikku tdmbamist, on t6riist
varustatud lahtilukustuse nupuga.
Todriista kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp alla
ja tdmmake lUliti paastikut. Seiskamiseks vabastage
ltliti paastik.
Soovitud I6ikenurga seadistamine

/AHOIATUS:
Keerake kuuskantpolt parast 16ikenurga muutmist
alati korralikult kinni.
Joon.5
Loéikenurga muutmiseks |6dvendage hooba. Nihutage
kinnitusrakise tokist, nii et indikaator on suunatud
soovitud kraadile. Seejarel pingutage kinnitusrakise
fikseerimiseks hooba.



Tolmu kogumine
Joon.6

/NHOIATUS:
Arge puudutage tolmukarbi (ihtki osa peale
kaepideme vahetult parast t66d; see voib olla
vaga kuum ja pdhjustada poletushaavu.
Sellel toodriistal on saepuru ja laastude kogumiseks
tolmukarp. Kui tolmukarp on téis, hoidke tolmukarbi
kaepidet ja tdstke seda veidi. Seejarel tédmmake
tolmukarp todriista pohjast valja. Tihjendage tolmukarp.

KOKKUPANEK
AHoIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks valja
lUlitatud ja vooluvérgust lahti thendatud.

Otsmutrivotme hoiukoht

Joon.7

Otsmutrivétit  hoitakse  joonisel naidatud kohas.
Otsmutrivétme kasutamiseks votke see hoidikust valja.
Péarast otsmutrivdtme kasutamist pange see tagasi
hoidikusse.

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine
Joon.8

/NHOIATUS:
Tera paigaldamisel veenduge, et tera pinnal oleva
noole suund langeks kokku terakorpusel oleva
noole suunaga.
Tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks kasutage
ainult kaasasolevat Makita otsmutrivétit. Vastasel
korral voib kuuskantpoldi kinnitus osutuda liiga
tugevaks vOi jadda ebapiisavaks. See voib
tekitada kehavigastusi.
Arge puudutage tera vahetult parast t66d; see véib
olla vaga kuum ja pdhjustada pdletushaavu.
Tera eemaldamiseks keerake otsmutrivtme abil
vastupaeva lahti keskmist katet kinnihoidev
kuuskantpolt. Tdstke terakaitse ja keskmine kate dles.
Vajutage Volli lukustamiseks vollilukku ning keerake
otsmutrivotit kuuskantpoldi Iddvendamiseks vastupdeva.
Seejarel eemaldage kuuskantpolt, valimine flan$ ja tera.

Joon.9

Tera paigaldamiseks asetage sisemine flan$, saetera,
valimine flan$ ja kuuskantpolt toodud jarjekorras véllile.
Keerake kuuskantpolt paripdeva kinni, surudes samal
ajal vollilukku. Seadke terakaitse ja keskmine kate
tagasi algasendisse. Seejarel keerake kuuskantpolt
keskmise katte fikseerimiseks paripdeva  kinni.
Langetage kaepide, et veenduda terakaitsme korralikus
liikumises.

Joon.10
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Toodeldava detaili fikseerimine

/AHOIATUS:
Seadke kinnitusrakise mutter téddeldava detaili
fikseerimisel alati 16puni paremale. Vastasel korral
voib tdddeldav detail ebapiisavalt kinnituda. Selle
tagajarjel voib toodeldav detail valja tulla voi ketas
ohtlikult puruneda.
Keerates kinnitusrakise kdepidet vastupaeva ja seejarel
llkates  kinnitusrakise mutri vasakule, vabaneb
kinnitusrakis varda keermetest ning seda saab kiiresti
sisse ja valja liigutada. Toddeldavate detailide
haardessevotmiseks likake kinnitusrakise kaepidet,
kuni kinnitusrakise plaat puutub vastu téddeldavat
detaili. Likake kinnitusrakise mutter paremale ja
keerake siis kinnitusrakise kaepidet paripdeva, et
téddeldav detail kindlalt paigale fikseerida.
Joon.11
Pikad toddeldavad detailid tuleb kummaltki poolt

toestada tulekindlast materjalist klotsidega, et detail
oleks aluspinnaga Uhetasa.

Joon.12

TOORIISTA KASUTAMINE
Loikamine

/N\HOIATUS:
Arge kunagi proovige Idigata detaile paksusega
alla 2 mm, vélja arvatud torud voi detailid, mida ei
saa kinnitusrakisega  korralikult  fikseerida.
Mahalbigatav tikk voib tera kilge kinni jaada,
pohjustades laastude ohtlikku laialipaiskumist
ja/voi karbiidotste kahjustusi. Tagajarjeks voib olla
tdsine vigastus.
Arge avaldage kéepidemele Idikamisel liigset
survet. Liiga suure surve tagajarieks voib olla
mootori Ulekoormus, |diketdhususe vahenemine
jalvoi karbiidotste vdi tera enda kahjustus.
Kui surve kéaepidemele on liga vaike, voib
tagajarjeks olla sddemete hulga suurenemine ja
tera enneaegne kulumine.
Arge puudutage tera, tdddeldavat detaili véi
I6ikamisel tekkinud laaste vahetult parast t66d;
need vdivad olla vaga kuumad ja pdhjustada
pdletushaavu.
Kui tera t06 kaigus peatub, teeb ebaharilikku haalt
vOi hakkab vibreerima, lilitage t6driist kohe valja.
Vahetage mdradega vdi vigastatud tera uue vastu.

Arge Idigake alumiiniumi, puitu, plastmassi,
betooni, kahhelkive jne.
Kasutage alati konkreetseks t66ks sobivaid

karbiidotsaga saeterasid. Sobimatute saeterade
kasutamine vdib halvendada ldikekvaliteeti ja/voi
kaasa tuua kehavigastuste ohu.



Soovitatavad karbiidotsaga saeterad ja té6deldava detaili naitajad

Labimaot ja Toébdeldav detail ja paksusvahemik
hammaste | Rakendus
arv Nurgad Torud Kanalid Roostevabast | Roostevabast
terasest torud | terasest nurgad
L 4 mm voi 4 mm voi
305 * 60 | Madalstsinikteras| . 3-5mm N NA NA
Ule selle lle selle
Madalsusinikteras 4 mm VG 4 mm VG
305 * 60 | (vahem miira . 3-5mm . NA NA
) Ule selle lle selle
tekitav)
Ohuke 2 mm voi
305*78 . 3-6mm 1,2-5mm N NA NA
madalsusinikteras lle selle
Roostevaba teras 4 mm voi
305*78 v 3-6mm 1,2-5mm N vo! 1,2-5mm 3-4mm
lle selle

* Standardtera voib riikide I6ikes erineda.
* Metallildikesae karbiidotsaga saeterasid ei teritata.

Hoidke kindlalt kaepidemest. Lilitage todriist sisse ja
oodake, kuni tera saavutab taiskiiruse. Seejarel
langetage ettevaatlikult kaepide, et tuua tera tdddeldava
detaili ligi. Kui tera puutub pinna vastu, laske see
esialgu ettevaatlikult 16ikesse, seejarel suurendage
I6ikeasendi stabiliseerumisel jark-jargult survet. Survet
kaepidemele tuleb reguleerida selliselt, et tekkivate
sademete hulk oleks vdimalikult vaike.

Kui 16ige on tehtud, lUlitage t6oriist valja ja enne
kaepideme liikkamist [6puni Gles OODAKE, KUNI TERA
ON TAIELIKULT SEISKUNUD. Ké&epideme tdstmisel
siis, kui tera alles podrleb, véib mahaldigatav tikk tera
kilge kinni jaada, pohjustades laastude ohtlikku
laialipaiskumist. Kui teete toéddeldavasse detaili ainult
pooliku Idike, tdstke tera pddrlemise ajal kdepidet. Poole
16ike pealt valjalilitamine vdib kahjustada toddeldava
detaili vastu puutuvaid karbiidotsi.
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(NA ...Ei kohaldata)

Nurkade I6ikamine

=1 2N A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D
Fikseerige tdddeldav detail kinnitusrakisega, nagu

naidatud joonisel A, ning asuge seda I6ikama. Kui
téodeldavat detaili Idigatakse nii, nagu naidatud joonisel
B, on tagajarjeks saetera kasutusea llihenemine.



/AHOIATUS:
ARGE Idigake toodeldavat detaili nii, nagu
naidatud joonisel C, sest selle tagajarjel voib detail
kinnitusrakisest valja tulla ning pdhjustada
vigastusi.
Joonisel B naidatud piirkonna A Idikamisel kulub saetera
rohkem. Asetage tdéodeldava detaili vastu puitklots,
nagu naidatud joonisel D, et saetera tungiks piirkonda A
nurga all. See aitab pikendada saetera kasutusiga.

Puitklotsi kasutamisel vahenevad lubatud 16ikemddtmed.

Kasutage puitklotsi, mille m&dtmed  vdérduvad
maksimaalsete lubatud 16ikemddtmetega, millest on
lahutatud I16igatava detaili médtmed. See aitab saetera
kasutusea lihenemist veelgi takistada.

Torude, kantide ja kanalite I6ikamine

~ ~ 4,
=T
=t = 17\

N

i =7/

Fig. |

Joonistel F ja G naidatud piirkondade A ja B I6ikamisel
kulub saetera rohkem. Asetage té6deldava detaili vastu
puitklots, nagu naidatud joonistel H ja |, et saetera
tungiks piirkondadesse A ja B nurga all. See aitab
takistada saetera kasutusea liihenemist.

Puitklotsi kasutamisel vahenevad lubatud 16ikemddtmed.

Kasutage puitklotsi, mille m&dtmed  vdrduvad
maksimaalsete lubatud 16ikemddtmetega, millest on
lahutatud I6igatava detaili médtmed. See aitab saetera
kasutusea lihenemist veelgi takistada.
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Ristkiilikute I6ikamine

=N

Fig. J Fig. K
Fikseerige toddeldav detail kinnitusrakisega, nagu
naidatud joonisel J, ning asuge seda Idikama.
/AHOIATUS:
ARGE I6igake toddeldavat detaili nii, nagu

naidatud joonisel K, sest selle tagajarjel vdib detail
kinnitusrakisest valja tulla ning pdhjustada
vigastusi.

Tooriista kandmine
/N\HOIATUS:

Enne transportimist reguleeritakse transpordikett
nii, et saetera ligipdasetav osa oleks vdimalikult

vaike.
Joon.13
Murdke tooriista ots alla, asendisse, kus saate
kéepidemel oleva konksu kilge kinnitada keti.
Kandmisel hoidke t6oriista kandepidemest.
HOOLDUS
/A\HOIATUS:

Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Saetera vahetamine

Too jatkamine niri ja kulunud teraga véib pdhjustada
mootori Ulekoormuse ning vahendada I6iketShusust.
Niipea, kui tera ei Idika enam korralikult, vahetage see
uue vastu.

Siisiharjade asendamine

Joon.14

Votke vélja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sUsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke suUsiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Kasutage harjahoidikute  kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.



Joon.15

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja
reguleerimisté6d  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

/\HOIATUS:

- Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav
kasutada koos Makita toriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest

lisateavet nende tarvikute kohta.
Karbiidotsaga saetera
Kaitseprillid
Otsmutrivéti nr 17
Lahtilukutuse nupp (ltlitusnupp)

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad
kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vodivad riikide Ibikes
erineda.
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PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Kproyok 5-4. Pblvar TuckoB 10-1. TBepAoCNNaBHbI MUMbHBIA ANCK
2-1. bont 6-1. MbinecbopHbIn Grnok 10-2. BonT ¢ WecTUrpaHHoM ronoBKoi
3-1. KHonka pa3bnokupoBaHus 7-1. epxartensb knoya 10-3. WnuHaens
3-2. Pblyar 7-2. OcHoBaHve 10-4. BHyTpeHHui cnaHew,
3-3. Pyuka 8-1. LleHTpanbHas KpbliLka 10-5. HapyxHbiin conarew
3-4. KypkoBblii BblKIOYaTeNb 8-2. bonT C WecTuUrpaHHo ronoskon 11-1. MNnacTtuHa T1ckos
4-1. KHonka pa3bnokupoBaHus 8-3. TopLioBbIiA KoY 11-2. Taitka TnckoB
4-2. KypKoBbIi BbIKNo4aTenb 8-4. OrpaxpaeHue nonoTHa 11-3. Pyyka Tuckos
5-1. TpapynpoBka 9-1. BonT C WeCTUrpaHHO ronoBKon 14-1. OrpaHnynTensHas Metka
5-2. Pblvar 9-2. 3amok Bana 15-1. OTBepTKa
5-3. uHgukatop 9-3. TopLOBbIN KITKOY 15-2. Konnayok gepxartens LLeTku
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKA
Mogenb LC1230
[vameTp nonoTHa 305 mm
[nam. otBepcTus (Noa WnuHAenb) 25,4 Mm
Uucno o6opoTos Ge3 Harpyakv (MuH ") 1300
Pa3ameps! ([ x LU x B) 516 MM x 306 mm x 603 Mm
Bec HeTTO 19,3 kr

Knacc 6esonacHocTu

(S]]

Pexyuas cnocobHocTb

®dopma getanu

DA

AXB

L1

90

115 mm

75 mm x 150 Mm 100 mm x 100 mMm

Yron pesanus
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o

90 Mm

85 MM x 85 MM

« Bnarogaps Hallevi NOCTOSIHHO AeCTBYIOLLEN NporpamMme UCCnefoBaHuii U pa3paboTokK, ykasaHHbIE 30eCk TeXHUYeckue
XapaKTepUCTUKN MOTYT BbITb U3MeHeHb! 6e3 NpeaBapuTENbHOTO YBEAOMMEHUS.

« TeXHUYECKVe XapaKTEPUCTUKM MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cooTBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

END205-3 E

CumBonbl
Hwke npvBegeHbl CUMBOMbI, UMCMoMb3yemble ANA
3NeKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen MCMonb3oBaHNEM
ybeamTtech, 4TO Bbl MOHMMAETE UX 3HAYEHNE.
@ - TMpouutaiite PYKOBOACTBO
X nonb3oBarens.
@ OBOWHASA 130nAUMA
@f Bo wn3bexaHue nonyyeHus TpaBMbl OT

NeTAWero  Mycopa, MO OKOHYaHuu

NUMEHUS NPOAOMKaNTe AepPX:

aTb ronoBkKy

NUbl BHWU3Y A0 NOMHON OCTAHOBKM MUSbI.

&

HavanoMm paboTbl yhanute

B uensax Bawewn 6e3onacHocTw, nepen

Co cTona

weny, HebornbLuMe NpeaMeTs! 1 T. M.
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Tonbko ans cTpaH EC
He yTUnmanpymTe
3MEeKTPOUHCTPYMEHT
6bITOBBLIMM OTXOAAMM!

B pamkax cobniogeHus EBponerickon
[OupekTnBbI 2002/96/EC no
yTunmsauum 3NeKTPU4ECKOro "
aneKkTpoHHoro obopydoBaHus u  ee
NpYMeHeHss B COOTBETCTBUM  C
HauMoHanbHbIM  3aKOHOAATENLCTBOM,
anekTpoobopyfoBaHNe B KOHLIe Cpoka
cBoeit cnyxobl [OMKHO
YTUNM3NPOBaTLCS otAernsHo "
nepefasaTbCst ANS €ro yTunu3auum Ha
npeanpusitue, COOTBETCTBYlOLLIEE
NpYMeHsieMbIM  MpaBunam  OXpaHbl
oKpy>atoLLe cpeapl.

[aHHbIN
BMecTe c



ENE008-1
Wcnonb3oBaHne No Ha3Ha4YeHuto

[aHHbIi MHCTPYMEHT NpeAHa3HayYeH Ans pes3kn MArkow
N HepxaBelowenW CcramMm €  WUCMOMb30BaHNEM

COOTBETCTBYHOLNX AUCKOBbIX NUI.
ENF002-2

MuTtaHne

Mogknioyante [OaHHbI WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKasaHHOMY Ha
nacrnopTHow Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHayeH Ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NepeMeHHOro ToKa.
OHM VMeIOT [BOVHYIO M3OMALMIO M MO3TOMY MOXeT

NoAKMNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3a3emneHus.
ENF100-1

[AnA HU3KOBONLTHbIX CMCTEM O6LIEro NonbL3oBaHUs
HanpsixxeHuem ot 220 B go 250 B.

BkrnioveHre aneKkTpMYecKkoro YCTPOWCTBA MPUBOAWUT K
konebaHnsM HanpsbkeHusi. Mcnonb3oBaHue [AaHHOTO
ycTpouncTea B HebnaronpusTHbIX YCIOBUSIX
3reKTpoCHabXeHs1 MOXeT OKasblBaTb HeraTuBHOe
BNUsHMe Ha paboty pApyroro obopygosaHus. Ecnn
NOMHOe COMPOTMBMEHWE B CETU MUTAHWSI PaBHO WK
mexee , 0,25 Om, MOXHO npegnonaratb, YTO AaHHbINA
MHCTPYMEHT He ByaeT okasblBaTb HEraTUBHOMO BIUSIHUS.

CeTeBasi poseTka, Wcrnonb3yemass [Ans  OaHHOro
MHCTPYMEHTA, DOMKHa 6bITb 3awyueHa
npegoxpaHuTeneM  UNM - npepbiBaTenieMm  Uenu  C
MeaneHHbIM pa3MblKaHeMm.

ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A\), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 98 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 108 aB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3alimThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymmapHoe 3HauyeHve BuGpaumm (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM  ocsAM)  OnpedensieTcs Mo CreAyloLwuM

napametpam EN61029:

PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 4,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHust
BMOpaUMM  M3MepeHo B COOTBETCTBMM  CO

CTaH4apTHON METOAMKON UCTbITaHWUIA N MOXET ObITb
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHUSI UHCTPYMEHTOB.

«  3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

/ANPERYNPEXOEHN:
. PacnpoctpaHeHue  BuBpaumu  BO  Bpems
d)aKTqueCKOrO ncnonb3oBaHuA
aneKTpOVIHCprMGHTa MOXeT oTnunyaTbca oT
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3asIBNEHHOr0 3HaYeHUst B 3aBUCUMOCTU criocoba
NPYMEHEHMUSI MHCTPYMEHTA.

- ObsizatenbHO onpegenute Mepbl 6e3onacHoOCTU
ONs 3alMTbl OnepaTtopa, OCHOBAHHbIE Ha OLeHKe
BO3[ENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
Mcnonb3oBaHus (C y4eToMm Bcex atanoB paboyero
UMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENHO003-14
Tonbko Ans eBponeckux cTpaH

Oeknapauuna o cootBetcTBUU EC
Makita Corporation, sBNsiscb OTBETCTBEHHbIM
npovsBoAuTeneM, 3asBnsieT, 4YTO chegywolme
ycTpoicTea Makita:
O603HaveHne ycTpoWcTBa:
OTpe3Has MalumHa no mMeTanny
Mogenb/Tun: LC1230
SABMATCA CEPUNHOWN NPOAYKUMEN U
CooTBeTCcTBYeT criegylowum aupektuam EC:
2006/42/EC
M u3rotoBneHbl B COOTBETCTBMWM CO CreyrLymu
cTaHgapTaMu UM HOPMaTUBHBIMU JOKYMEHTaMu:
EN61029
TexHuuyeckas AOKYMEHTaLUst XpaHUTCS No agpecy:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6Lwue pekomeHzauum no
TexHukKe 6e3onacHocTu ans

3M1EeKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCcb CO BCeMU
WHCTPYKUMSAIMM W PEKOMEHOAUUSIMM MO TeXHuKe
6Ge3onacHoCcTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA 1
pekoMeHaaUnii  MOXET  MPUBECTM K  MOPaXeHuio
3MNEKTPOTOKOM, MoXapy U/unu TsHkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMAMU U
pekoMeHAauMsaMKM Ana  AanbHenlllero
MCNONb30BaHus.



ENB076-2

NPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
SKCINNYATALUUU NUnbl NO
METAIINY

1. Bcergpa nonb3ynTecb 3alUTHLIMU OYKaMM,
NPOTUBONbINEBbLIM pecnupaTopom 7
cpeAcTBaMM 3alLUTbl OPraHoOB criyxa.

[ns pe3kn MeTanna WCMNonb3yhWTe TONMbKO

OpUrMHanbHbie OUCKM C TBepAOCMNNaBHbIMU

pexywumm kpomkamm Makita aunametpom 305

MM. Hukoraa He wucnonb3yinTte abpasuBHO-

OTpe3Hble KPYrM WnM OUCKOBbIe  MuUnbl

Apyroro Tuna.

3. Nepepn akcnnyaTtaumen TwaTesibHO OCMOTpUTE

AVUCK M y6eautecb B OTCYTCTBMU TPELMH MU

NOBpeXAeHUN. HemepneHHo 3amMeHuTe

TPecHyBLUUIA UMK NOBPEXAEHHbLIN AUCK.

Hukoraa He cukcupyinte

npeaoXpaHUTENbHYIO  KPbIWKY  (3awuTHoOe

orpaxaeHue) HenoaBwkHo. lMepen Hayanom
paboTsbI y6eauTtechb B TOM, yto
npeaoxpaHuUTenbHasa Kpbillka nepemelyaeTcs
nnaBHo. HemeaneHHo ycTpaHuTe niobble

HapylweHusi B pabGoTe npeAoxpaHUTENbHON

KpbiWwkW. He wucnonb3ynte nuny 6Ges

YCTaHOBMNEHHbIX OrpaXaeHui.

Mepen BKIIOYEHMEM BbIKNtoYaTens

y6eautechb B TOM, 4TO KHOMKa chukcaumum Bana

BbIKIOY€EHa.

6. MNepen wucnonb3oBaHWEM WHCTPYMEHTa Ha
peanbHON pAeTanu  AalTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoOro nopa6oraTb BxonocTyi. Yoeautecb
B OTCYTCTBMM BuOpauMM unu GueHus,
KOoTOpble  MOryT CBuAETeNnbCTBOBaTb O
HenpaBUNbLHOW YyCTaHOBKe WNM AucGanaHce
nesBusi.

7. [OepxuTe pyku W pApyrue 4actu Tena Ha

paccTosiHMK OT BpallaloLlerocs Aucka.

Bcerpa HaAeXHo 3aKkpennsanTe

obpabaTbiBaemylo getanb B TUCKaX.

MNepen BKIIOYEHUEM BbIKntoyaTens

y6eauTecb B TOM, 4YTO ne3Bue He KacaeTcs

obpabaTkiBaemon aetanu.

Mpu pabGote cneaute 3a ob6pa3ylWMMUCH

nckpamu. OHM MOryT NpUBECTU K TpaBMe UK

BOCMNamMeHUTb roprouve MaTepuarnbl.

Cpa3y nocne OKOHYaHuss  paboT  He

npukacanmTecb K AWUCKY, AeTanu UMN CTPYXKe.

OHM MOryT ObITb O4YeHb FOPAYMMU U B3bIBaTb

OXOTU KOXHbIX MOKPOBOB.

Mpun pabote B 3anbifieHHbIX YCNOBUAX

y6eautechb, YTO BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUS

He 3a6nokupoBaHbl. ECnn B BEHTUNALUMOHHBbIX

OTBEpPCTUAX CKOMUTCA Mblflb, OTCOEAUHUTE

BUWIKY OT CETU U OYUCTUTE UX MATKOW LLLETKOM.

10.

1.

12.
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Mepen nepemelweHnem ob6pabaTbiBaemon
aetanu unm M3MeHeHueM HacTpoek
BbIK/IIOYUTE  UHCTPYMEHT U  [AOXAUTECH
MOMHON OCTAaHOBKM AUCKOBOW nunbl. Ouck
npoAomkaeT BpalaTbCA Nocne BbIKMNOYeHUs
YCTpPOMNCTBa.

Ecnu BO BpeMsi pacnuiuBaHUA pexyLun
AUCK 3aKNWHUIO, OH M3AJaeT HeHopMarbHble
WyMmbl unu HauyMHaeT BUMGpPUpPOBaTD,
HEMeANeHHO BbIKIIYMTEe MHCTPYMEHT. 3aTem
npoBepbTe UHCTPYMEHT U OUCK.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

ANPEAYNPEXOEHMN:

HE [OOMNYCKAWTE, uTo6bl yno6CTBO MAM ONbIT
3KcnnyaTauMm [AaHHOrO YCTPOWCTBa (MOMNyYeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOrO UCMNONb30BaHUs) AOMUHUPOBanun
Hag CTporMm cobnioAeHuemM npaBun  TEXHUKKN
6e3onacHocTn npu o6GpalyeHnn c  3TUm
yctpoicteom. HEMPABUITbHOE UCMOJIb3OBAHUE
VHCTPYMeHTa Unu HecobniogeHne npaBun TeXHUKU
6e30MacHOCTM, yKa3aHHbIX B AaHHOM PyKOBOACTBE,
MOXeT NMPUBECTU K TAXKENOon TpaBme.



YCTAHOBKA

MopsAnok ycTaHOBKU MHCTPYMEHTa

Puc.1
Mpu oTrpyskn C 3aBoga pyvka MHCTpPyMeHTa
3acukcupoBaHa B onyLeHHoOM NONOXEeHUN.

PacoukenpyiiTe pyyky 13 onyLieHHOro NonoXeHus, Ans
Yyero nopanTe ee HEeMHOro BHWM3 M CHUMUTE Lenb C
3aLenkun Ha pyuyke.

3akpenute WHCTPYMEHT Ha POBHOW W  NPOYHOMN
NoBEPXHOCTU MpY MOMOLUM ABYX BONTOB, YyCTaHOBUB UX
B OTBEPCTUSI Ha OCHOBaHWUWM WHCTpPyMeHTa. [laHHoe

npefoTBpaTUT  ONpPOKMAbIBAHWE  UHCTPYMEHTa U
NomoXeT n3bexarb TpaBM.
Puc.2

OMNMUCAHUE
OYHKLUMOHUPOBAHUA

ANPEOYNPEXOEHM:

. lMepen npoBegeHMEM pPerynvpoBKU UMK MPOBEPKM
paboTbl MHCTpYMEHTa Bcerda npoBepsnTe, 4To
WHCTPYMEHT BbIKIMOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
pO3eTKU.

[encTBre NepekntoyeHus

AI‘IPEHYI‘IPE)KJJEHVI:
. [lepen BkMOYEHMEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY, BCeraa
npoBepsinTe, YTO TPUITEPHBIA  NepekniovaTens

paboTaeT Hagnexawmm obpa3oM M BO3BpaLlaeTcs
B nonoxeHwue "BbIKI1", ecnn ero oTnycTuThb.

. Ecnu vHCTpyMeHT He ncnomnb3yeTcs, BblHUMaWTe
KHOMKY pa3brokMpoBKM U XpaHWUTe ee B HaeXHOM
MecTe. OTO NPeaoTBPaTUT HECAHKLMOHUPOBaHHYO
aKkcnnyaraumio.

[ns eBponenckux cTpaH

Puc.3

[ns npenoTBpalleHns CriyYamHOro HaxaTtusi KypKoBOro
nepeknioyaTens MHCTPyMeHT 00OopyaoBaH — KHOMKOM
pasbrokupoBku. [N BKIOYEHWS  UHCTpyMeHTa
HaXXMUTE Ha pblvar, YTobbl pacdukcupoBaTb pydKy M3
MOMHOCTbIO MOAHATOrO MOMOXEHWS U HaxaTb KHOMKY
pa3bnoknpoBKM, a 3aTeM HaXMWUTe Ha KypKOBbIN
BblkntoyaTenb. NS BbIKIIOYEHUS  UHCTpyMeHTa
OTNYCTWUTE KypPKOBBIW BbIKMOYaTENb.

[ns Bcex cTpaH, 3a UCKMIOYEHNEM eBPONencKnx
cTpaH

Puc.4

[inst npepoTBpaLLeHnst HenpeaHaMepeHHOro BKMOYeHUs
TPUITEPHOTO  MepeknoyaTens MmeeTca kHornka 6e3
BnoknpoBkM.

[ins 3anycka MHCTpymMeHTa, HagaBuTe Ha KHomky 6e3
OrnoKMpOBKKN,  3aTemM  HaXMUTE Ha  TPUITEPHbIN
nepekntoyaresb. Otnyctute TPUITEpHbIA
nepeknoyarternb Af1s OCTaHOBKU.
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HacTpoiika Heo6xoauMoro yrna pesku

/AANPERYNPEXAEHK:

- Tocne kaxgoro M3MeHeHWs yrna pacnuna sceraa
XOPOLLO 3aTArMBanTe LWeCTUrpaHHbIn 6onT.

Puc.5

[na Toro 4to6bl M3MEHWUTbL yron pacnuna, ocnabbre

pbiyar. [lepemecTute 3axuMHOW CTOMOp Tak, YTOObI

MHOMKaTOp coBMan C HeobXOoAWMbIM 3HayeHMeMm Ha

wkane. 3atem 3aTAHWTe pblyar, 4Tobbl 3adukcmpoBaTb

3aXVMHOW CcTOmMop.

MbineynaBnuBaHue

Puc.6

AHPEHVHPE)KJ]EHVI:

- Cpasy nocne okoH4aHWsi paboT He npukacanTecb
K HM K Kakolm 4actu nbinecbopHuK, 3a

MCKIMIOYEHNEM PYYKM - MbINECOGOPHUK MOXET ObITh
rOPSIYMM 1 BbI3BaTb OXOMM KOXHbIX MOKPOBOB.
[aHHbIA  MHCTPYMEHT o06opyaoBaH MblNecbopHUKOM,
npefHasHa4YeHHbIM Ans cbopa nbinu 1 cTpyxku. Koraa
NbINECOOPHMK  3aMnoMHUTCS, BO3bMUTECH 3a PYYKy W
crierka  mpunogHUMuTe  ee.  3ateM  U3BnekuTe
NbINECOOPHMK,  PacroNOXEHHbIN ~ Ha  OCHOBaHWK
MHCTpyMeHTa. OuucTMTE NbINECOOpPHUK OT Mbin Y

CTPYXKU.

MOHTAX

/ANPEAYNPEXAEHM:

- Nepen npoBepeHvem kakux-nubo pabor c
VHCTPYMEHTOM Bcerga nposepsTe, 4yTO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NMUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKu.

XpaHeHue TOpLIOBOro Knkova

Puc.7

TopuoBSbIA KN4 HEOBXOAMMO XPaHWUTb B COOTBETCTBUM
C PWUCYHKOM. Ytob6bl BOCMONbL30BATHLCS TOpUOBbIM

KMo4oM, BblHbTE €ro u3 gepxarensa Krwoua. Mocne
MUCNonb3oBaHNA TOPLUOBOro Krr4a, BO3Bpatute €ro B
Aepxartesnb Knwya.

YcTaHOBKa UNKU CHATUE NUITIbHOIO AUCKa
Puc.8

/AANPERYNPEXAEHM:

. YcTaHaBnMBanTe pexyLlmii  guck Tak, 4Tobbl
cTperka, pacrnonoXeHHas Ha €ero MoBepXHOCTU,
coBnana no HanpaenEHU CO CTPenkon Ha
Kopryce Aucka.

- [na ycTaHOBKM WM CHATUSI pEXyLlero aucka
nonb3yiTeCb TOMbKO TOPLIEBLIM rae4HbIM KITOHOM
Makita. B npoTMBHOM Cryyae LectTurpaHHbIi 6onT
MOXHO NWGO NepeTsiHyTb, NGO He [AOTSAHYTb.
OnacHocTb TpaBMbl!

- Cpasy nocne okoH4aHusi paboT He npukacawTecb
K pexywemy aucky. [uck MoxeT 6biTb O4eHb



rOpsiYMM 1 BbI3BaTb OXOMM KOXHbBIX MOKPOBOB.

[ns CcHATWS Aucka, C MOMOLLbIO TOPLIOBOTO  KIoya
ocnabere LUECTUIPaHHbIN 6ont KpenneHus
LeHTpanbHOM KpbILKW, NMOBEPHYB €ro npoTuB 4acoBOW
ctpenku. ogHUMUTE KOXYX [AWCKa W LeHTparnbHyo
KPbILLIKY.

Haxmnute Ha kHOMKY dukcaumm Bana, 4TOObBI
3abnokupoBaTb LWINWHAENb, W MPU NMOMOLLM TOPLIEBOrO
Kntoya ocnabbTe LWecTUrpaHHbli GONT, NOBEpHYB €ero
npoTMB 4acoBon CcTpenku. 3atem cHumuTe 6GonT C
LIECTUrPaHHOW rONOBKOW, BHELLHWI (hnaHew, 1 pexyLLmii
[OVCK.

Puc.9

[ns  ycTaHoOBKM  pexylero JAucka YycTaHoBWTE
BHYTPEHHUI naHew, nuWnbHOe MOMI0THO, BHELUHWN
cdnaHey u 6oNT C LWECTUrpaHHOW rOMOBKOW Ha
WNMHAEenNb B ykasaHHOM nopsiake. 3ataHute 6onT C
LIECTUIPAHHON FONOBKOW, MOBEPHYB €ro Mo 4acoBOW
cTpenke W OAOHOBPEMEHHO  yaepXwuBasi  KHOMKY
dukcaumm Bana HaxaToi. YCTaHOBUTE OrpaxzaeHue
pexyLiero  Aucka M UEHTpanbHyl  KpblKy B
nepBoHayanbHoe nonoxeHue. 3arem 3ataHuTe 6onT C
LIEeCTUrpaHHOM rOMNOBKOW, NOBEPHYB €ro Mo 4acoBOW
cTperke, YToObl 3apuKCUMpOBaTh LEHTParbHYH KPbILLKY.
Onyctute pyyky Tak, 4TOBObl OrpaxkaeHve pexyLuero
[Avcka nepemelLanoc cBo6oagHo.

Puc.10
KpenneHue o6pabaTbiBaemon aetanu

ANPERYNPEXOEHU:
. Mpn dmkcaumm obpabaTbiBaeMon aetanu Bcerga
MOMHOCTLIO MOAABANTE 3AXMMHYIO ranky Brpaso.
B npotuBHoM cnyyae obGpabaTbiBaemasi getanb
GyneT nnoxo 3aduKCMpoBaHa, YTO MpuBedeT K
BbIOpOCY AeTanu Wnu MOBPEXAEHUI0 pexyLuero
avcka.
Ecnn noBepHyTb PYyKOATKY TUCKOB MNPOTUB YacCOBOW
CTpEerku, a 3aTeM OTKUHYTb raviky TUCKOB BIeBO, TUCKU
ocBoboasaTca 13 pe3bbbl Bana, U UX MOXHO ByaeT nerko
nepemellatb U3 CTOPOHbI B CTOPOHY. YTOGbI 3akpenutb
obpabaTbiBaeMyto AeTarnb, HafaBUTe Ha Py4dKy TUCKOB,
yToOblI MMacTMHa TWUCKOB Kacanacb obpabaTbiBaemon
petann. HakuHbTe raiiky TUCKOB BMpaBo, 3aTeM
NOBEpPHUTE PYKOATKY TUCKOB MO 4acoBOW CTperke,
4yToGbl HAZEXHO 3akpenuTb obpabaTbiBaemyto AeTansb.

Puc.11

OnvHHble obpabaTbiBaemble getann  Heobxogumo
noaaepxueats GriokamMu U3 HEroprYMx Martepuarnos C
OfHOV U3 CTOPOH, YTOBbl OHU BbINM FOPU3OHTANbHLIMU
MO OTHOLLIEHUIO K BEPXHEN YaCTV OCHOBAHMS.

Puc.12
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SKCMNYATAUNUA

Mopsaaok BbINONHEHMA pacnuna

ANPEOYNPEXOEHM:

He pacnunuBaiTte getanv TONWWHOW MEHEE 2 MM,
3a WckndeHMem Tpy6 wnu  Takux AeTanen,
KOTOpble HEnb3si HadexHo 3adukcupoBaTb Mpu
nomoLm TuckoB. PacnunuBaemasi getanb MOXeT
OblTb 3axBayeHa PexyLyM OUCKOM, YTO BbI3OBET
onacHbIN pas3bpoc CTPYXKWM W/Mnu noBpexaeHue
TBEPAOCMNABHBIX PEXYLUMX KPOMOK, YpeBaTbIX
cepbesHbIMU TpaBMaMMm.

Mpu paGoTte He npunaraiite U3NULLHETO AaBMEHUs
Ha PpyyKy WHCTpyMmeHTa. YpesmepHoe paBneHue
MOXET Bbl3BaTb MNeperpysky anekTpoaBuraTens,
NOHW3UTb 3PPEKTUBHOCTL PACMUNUBAHUS W/MNK
noBpeauTb  kak  TBepAoCnnaBHble  pexylune
KPOMKM, TaK 1 caM PexyLLMin AUCK.

HepoctatouHoe pfAaBneHve Ha pyyky MOXET
Bbi3BaTb 0b6pas3oBaHWe 6Gonbluoro konuyecTsa
MUCKP W MPEeXOEBPEMEHHbI W3HOC —PeXyLLero
avcka.

Cpasy nocrne okoH4aHusi paboT He npukacanTechb
K pexywemy AWUCKY, AeTanu UMM CTPYXKe - OHMW
MOryT GbITb O4YeHb FOPSYMMU U BbI3BaTb OXOMW
KOXHbIX NOKPOBOB.

Ecnn BO Bpemsi pacnunuBaHusi pexyLimin Auck
3aKIIMHUIIO, HO M3AAEeT HEHOPMarbHbIE LLYMbl UK
HauynMHaeT BMOGpUpOBaTb, HEMEANEHHO BbIKMIOUUTE
WHCTPYMEHT.  3ameHWTe  TpecHyBWWA UK
NOBPEXAEHHbIN PEXYLUMIA AUCK HA HOBbIN.

He pacnunusaiTe anioMuHuiA, AepeBo, MNacTuk,
6ETOH, KadbenbHyt NAUTKY U T. 4.

Mpy BbinonHeHun paboT Bcerga nornb3ynhTech
COOTBETCTBYIOLLMMU  PEXYLIMMU  Auckamu  C
TBEpPAOCMNaBHbIMU pexyLUMMmn KpoMKamm.
Mcnonb3oBaHne HECOOTBETCTBYIOLMX —PEXYLLMX
[OVCKOB MOXET YXYALUUTb Ka4eCTBO pacrnuivMBaHus
n/vnu NpuBeCTH K TpaBMam.



PekoMeH0BaHHble NUIbHbIE MONOTHA C TBEPAOCTNABHLIMU PEXYLLMMU KPOMKaMU U pa3Mepbl AeTanen

Lnam. u Ob6pabaTbiBaeMble geTanu v ux TomnwmHa
Cabepa
KOI-BO
NPUMEHEHNS Tpy6bl 3 Yronku u3
3y6uoB . .
Yronku Tpybel KaHanbl | HepxaBetoweil | HepxaBetoLueil
cTanm cTanm
4 Mm 4 Mm
305*60 | Markas cranb 3-5mm Het Het
unu 6onee unu 6onee
Msrkas cTanb 4w 4um
305 %60 | (MoHWXeHHbIA 3-5mm Hert Hert
unu 6onee unu 6onee
YPOBEHb LIYMOB)
ToHkast 2 MM
305*78 3-6mm 1,2-5mMm Het Het
msrkas ctanb unu 6onee
Hepxasetowas 4 Mm
305*78 3-6mm 1,2-5mm 1,2-5Mm 3-4mm
cTanb unu 6onee
* CTaH#apTbl Ha AVCKY MOTYT OTANYATLCS B 3aBICUMOCTY OT CTPaHbI. Her

* ﬂVICKI/I C TBEpAOCnNaBHbIMI PEXYLLMMU KDOMKaMuK AN NUNbl ANA pe3Kn MeTanna 3aTtoyke He noanexar.

Kpenko pepxute pyyky WHCTpyMeHTa. Bkniounte
VMHCTPYMEHT W [OXAOWTECb, MoKa Pexyluidi OMCK He
HabepeT MakcumarnbHYyl0 CKOPOCTb BpalleHus. 3atem
NnaBHO ONYCTUTE PYyuyKy, YTOObI NMPUBMU3NTL pexyLLnin
ONCK K obpabaTbiBaeMom noetanu. Mpwn
COMPUKOCHOBEHWUW  pexyllero Aaucka C  AeTanbio
CHayana cOenamte nnaBHbIA  HagnNWn, a 3aTem
MoOCTeNeHHO  yBenuuMBailiTe AaBreHne Mo mepe
crabunusaummn npouecca pacnunveanus. Perynupynte
ycunve, npunaraemoe K pydke Takum obpasom, 4Tobbl
6bI10 Kak MOXHO MEeHbLUe UCKP.

Mo 3aBepLUeHn pacnunmsaHus BbIKMOYNTE
nHcTpyMeHT 1 JOXXOUTECH MOMHOMO OCTAHOBA
PEXYLLEIO ONCKA nepen Tem, kak yCTaHOBUTb Py4Ky
NonMHOCTbIO BBEPX. ECnn noaHsTL pyyky BBEpX A0 TOrO,
KaK pexylui [WUCK OCTaHOBWUTCH, pacnunueaemas
fAeTtarnb MoOXeT ObiTb 3axBadeHa AWCKOM, YTO MpuBeaeT
K onacHomy pasbpocy CTpyxku. [lpn BbINONHEHUN
HeroriHoro paspesa Aetany MOgHUMWUTE pyyky B TO
BpPeMsl, Koraa pexyLimii Anck Bpallaetcsi. BoiknioveHne
MHCTPYMEHTa BO BPeMsi pacnunuBaHusi MOXeT BbI3BaTb
noBpexaeHne TBEPAOCNNABHbIX PEXYLUMX KPOMOK mpu
MX COMPUKOCHOBEHWUU C AeTarblo.
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Yrnbl nponuna

=l 2R A
Fig. A Fig. B
Fig. C Fig. D

3akpenuTte getanb B TUCKax, Kak nokasaHo Ha puUCyHke
A, n pacnunute ee. Cpok cnyx6bl pexyLiero aucka
COKpaLLAeTCsl, ecnu pacnunueate AeTanu Tak, Kak
nokasaHo Ha pucyHke B.



ANPEOYNPEXOEHM:

. HE PACMUNUBAWMTE petanu Tak, Kak nokasaHo
Ha pucyHke C, T. K. AeTarlb MOXeT BbICKOYUTb U3
TUCKOB U CTaTb MPUYMHON TPaBMbI.

Pexywwmn  guck  wu3HawwumsaeTca  Gonblie, ecnu
pacnunmBaHve BbINOMHSAETCA B 30He A, NnokasaHHOW Ha
pucyHke B. YcTtaHoBWTe AepeBsiHHbIA 6riok HanpoTuB
[etanu, Kak nokasaHo Ha pucyHke D, 4Tobbl pexyLumit
AMCK BXoawun B 30HY A noa yrmom. Takon nopspaok
paboTbl NPOANUT CPOK CYyXObl pexyLLero Amcka.

Mpu vcrnonb3oBaHuM AepeBsiHHOTO Groka AonycTUMble

pa3Mepbl pacnunuBaHusi cokpaliatTtcs. McnonbsynTte

[epeBsiHHbIN  Brok ¢ pa3mepamu, 3KBUBANEHTHbIMU

MaKkcMMmarnbHbIM  pasmMepaM  pacnunMBaHUs  MUHYC

pa3mepbl pacnunuBaemoit getanu. 1o ele Gonblue

NPOANNT CPOK CMY>KObl pexyLLero ancka.

PacnunueaHue Tpy6, NPAMOYronbHbIX
npodmnen n KaHanos

~~—> .7 ~—>» .7
ﬂ\i :
l: B
T
Fig. E Fig. F
, ~—» .7
Fig. G Fig.H
=X
Fig. |
Pexywuii  guck  un3HawwmBaetcs  Gonblie,  ecnu
pacnunuBaHue BbINONMHsAeTcs B 3oHax A un B,
nokasaHHbIx Ha pucyHkax F un G YcraHoBute

AepeBsiHHbIN Brok HanpoTUB AeTanu, kak nokasaHo Ha
pucyHkax H un |, 4tobbl pexyLumin Anuck BXoaun B 30HbI A
n B nopg yrnom. Takoi nopsigok paGoTbl MOMOXET
NPOANNTL CPOK CIYXObl pexyLLero Ancka.

Mpu vcronb3oBaHuM AepeBsiHHOTO Groka AonycTUMble
pa3Mepbl pacnunuBaHusi cokpaliakTtcs. McnonbaynTte
AepeBsiHHbIN  Brnok ¢ pa3mepamu, 3KBUBANEHTHbIMU
MakcuMarbHbIM ~ pas3mepam  pacrnuiuBaHWs  MUHYC
pa3mepbl pacnunuBaemoit getanu. 1o ele Gonblue
NpPOANNT CPOK CY>KObl pexyLLero avcka.
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PacnunuBaHue npsimoyronbHbIX npodunen

=N

Fig. J

Fig. K

BakpenuTte getanb B TUCKax, Kak nokasaHo Ha pucyHke
J, u pacnunuTte ee.

/ANPERYNPEXOEHM:
HE PACMNWNMBAWNTE petanu Tak, Kak nokasaHo
Ha PUCYHKe K, T. K. Agetanb MOXeT BbICKOYUTb U3
TWUCKOB M CTaTb NPUYUHOI TPABMbI.

lMepeHocKka UHCTPYMeHTa

ANPEOYNPEXOEHM:

- Nepen nepeHockol WHCTPyMeHTa OTperynupymnrte
TPaHCMNOPTUPOBOYHYIO LieMb Tak, YToBbl COKpaTUTb
[OCTYMHYIO 30HY PeXyLLero Aucka Ao MUHUMYyMa.

Puc.13

CnoxuTte TronoBKy MWHCTPyMEHTa TaK, 4TOGbl MOXHO
OblNO  3akpenuTb Lenb Ha 3auenke Ha  pyuyke.
MepeHocKUTe MHCTPYMEHT 3a PyyKy AN NEPeHOCKN.

TEXOBCNYXUBAHUE

/AANPERYNPEXAEHK:

- Tepen npoBepKon unm nposeaeHneM
TexobcnyxvBaHna — Bcerga MpoBepsiiTe,  YTO
WHCTPYMEHT BbIKMNKYEH, a WTekep oTcoeanHeH oT
pO3eTKM.
3anpewaeTca wucnonb3oBaTb 6GEH3WH, NUIPOUH,
pacTeoputenb, CnupT U T.N. 3710 MoXeT npuBecTU K
M3MeHeHuo uBeTa, Aedopmauum U MNOSIBNEHUIO
TPELLUWH.

nopﬂAOK 3aMeHbl pexyLiero gucka

He wvcnonb3yinTe 3aTynneHHbii WM U3HOLUEHHbIV
pexyLmnii AnCK, T. K. 9TO MOXET Bbl3BaTb Neperpysky
anekTpogBuratenss UM CHU3UTb  3PPEKTUBHOCTb
pacnunueanusa.  Tpu  yxydweHun  3dEKTUBHOCTH
pacnunmMBaHus 3amMeHUTe PexyLLWiA AUCK HOBbIM.

3ameHa YronbHbIX LWEeTOK

Puc.14

PerynsipHO BblHUMalTe 1 NPOBEPSANTE YronbHblE LWETKN.
3ameHsANTe WX, €CnM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHuyuTenbHoii  oTMeTkn. Copepxute  yronbHble
LEeTKN B YACTOTE U B CBOOOAHOM AJ1S1 CKOMNbXEHUs B
aepxatensix nonoxeHun. [pu 3ameHe Heo6xoaMMO
MeHSiTb  00e  yronbHble  LETKA  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yiiTe TONbKO OAUHAKOBBIE YroSbHbIE LLETKM.



Wcnonb3yiite  oTBEepTKY  ANA  CHATUS  Kpblek
LeTkoaepxkaTtenen. VI3Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
LIeTKW, BCTaBbT€ HOBble W  3aKPYTUTE  KPbILIKU
LeTkogepxaTenen.

Puc.15

Ons obecneyeHust BE3OMNACHOCTU ]
HAOEXXHOCTW obopynoBaHusi, peMoHT, ntoboe apyroe
TexobcnyxuBaHue UM perynupoBky  Heobxoaumo
Nnpov3BoAUTb B YNOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LieHTpax
Makita, ¢ ncnonb3oBaHWMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTewn
npoussoacTea Makita.

OONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPbI

ANPERYNPEXOEHU:

. Om NPUHAAMEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTcs Mcronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwvm
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
PYKOBOACTBE. Mcnonb3oBaHne kakux-nnbo apyrmx
npuHaanexdHoctemn unm Hacapok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOMlyYEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yiite nNpUHaAnNeXHOCTb WU Hacagaky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam HeobxoauMo cogeirctBue B MOMyyYeHWU

[OMNOMHNTENbHOWM nHopmaLmn no aTUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

. Pexywuii auck ¢ TBepAoCnnaBHbIMUA PEXYLLUMU
KpoMKamm

. 3almnTHbIE 04YKK

. TopuoBblIi kntoy 17

- KHonka pa36roKMpoBkyu (KHOMKa BKITHOYEHUS)

MpumeuaHue:

+ HekoTopble anemMeHTbl cnucka MOryT BOAUTL B
KOMMIIEKT MHCTPYMEHTa B KayecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobnennin. OHWM MOryT oOTnM4aThCcs B
3aBWCUMOCTY OT CTpaHbl.
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