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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Switch trigger 3-2. Anvil 6-1. Protector
2-1. Side grip 4-1. O-ring 7-1. Brush holder cap
2-2. Groove 4-2. Pin 7-2. Screwdriver
3-1. Socket 5-1. Limit mark
SPECIFICATIONS
Model TW1000
Capacities Standard bolt M22 - M30
High tensile bolt M22 - M24
Square drive 25.4 mm
No load speed (min™") 1,400
Impacts per minute 1,500
Max. fastening torque 1,000 N'm
Overall length 382 mm
Net weight 8.6 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1
Intended use

The tool is intended for fastening bolts and nuts.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lpa) : 103 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 114 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ap) : 17.5 m/s®

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Impact Wrench
Model No./ Type: TW1000
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



3.8.2015
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Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB009-6

IMPACT WRENCH SAFETY
WARNINGS
1.

Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the
fastener may contact hidden wiring or its own
cord. Fasteners contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Wear ear protectors.

3. Check the socket carefully for wear, cracks or
damage before installation.

4. Hold the tool firmly.

5.  Always be sure you have a firm footing.
Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

6. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
Change the direction of rotation only when the tool
comes to a complete stop. Changing it before the
tool stops may damage the tool.

The switch is reversible, providing either clockwise or

counterclockwise rotation. To start the tool, simply pull

the lower part (A) of the switch trigger for clockwise or

the upper part (B) for counterclockwise. Release the

switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing side grip (auxiliary handle)

Fig.2

Fit the side grip into the groove on the hammer case and
fasten securely.

The grooves for the side grip installation are located in
two positions. Install it at the proper position according to
your work.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and
inconsistent fastening torque and/or damage to the bolt
or nut.

Installing or removing socket

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the socket.
Fig.3
For socket without O-ring and pin
To install the socket, push it onto the anvil of the tool until
it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.
For socket with O-ring and pin
Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole
in the socket and anvil. Then return the O-ring to the



original position in the socket groove to retain the pin. To
remove the socket, follow the installation procedures in
reverse.

Fig.4

OPERATION

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figure.

High tensile bolt
N-m
1,000 (—
M24
800 [ M24
[} M22
S
g
S o M22
o
&
'E
2
Q400 -
w
200
1 1 1 1 1
0 1 2 3 4 5
Fastening time (S)

Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or nut.
Turn the tool on and fasten for the proper fastening time.

NOTE:
Hold the tool pointed straight at the bolt or nut.
Excessive fastening torque may damage the
bolt/nut or socket. Before starting your job, always
perform a test operation to determine the proper
fastening time for your bolt or nut.
The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.
1. Voltage
Voltage drop will cause a
fastening torque.
2. Socket
Failure to use the correct size socket will
cause a reduction in the fastening torque.
Aworn socket (wear on the hex end or square end)
will cause a reduction in the fastening torque.
3. Bolt
Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper
fastening torque will differ according to the
diameter of bolt.
Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class of
bolt and the bolt length.

reduction in the

4.  The use of the universal joint or the extension bar
somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the torque.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
Replacing carbon brushes
Fig.5
Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.
Remove the protector. Use a screwdriver to remove the
brush holder caps. Take out the worn carbon brushes,
insert the new ones and secure the brush holder caps.

Fig.6
Fig.7
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be

performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Extension bar
Side grip
Socket
Plastic carrying case

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Avtryckare 3-2. Drivtapp 6-1. Skydd
2-1. Sidohandtag 4-1. O-ring 7-1. Kolhallarlock
2-2. Spar 4-2. Stift 7-2. Skruvmejsel
3-1. Hylsa 5-1. Slitmarkering
SPECIFIKATIONER
Modell TW1000
) Standardbult M22 - M30
Kapacitet
Héghallfast bult M22 - M24
Fyrkantig drivtapp 25,4 mm
Obelastat varvtal (min™") 1400
Slag per minut 1500
Max. atdragningsmoment 1000 N'm
Total langd 382 mm
Vikt 8,6 kg
Séakerhetsklass @

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE036-1
Anvéandningsomrade

Verktyget ar avsett for atdragning av bultar och muttrar.
ENF002-2

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa): 103 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 114 dB (A)
Méttolerans (K): 3 dB (A)

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: maskinens maximala moment for
slagatdragning
Vibrationsemission (an): 17,5 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s®
ENGO01-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och kan
anvandas for jamférandet av en maskin med en annan.
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!

Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berdkningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-18
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Makita forsakrar att foljande maskiner:
Maskinbeteckning:
Mutterdragare
Modellnummer/Typ: TW1000
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
De ar tillverkade i enlighet med féljande standard eller
standardiseringsdokument:
EN60745
Den tekniska dokumentationen i
2006/42/EG finns tillganglig fran:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

enlighet med



3.8.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEB009-6

SAKERHETSVARNINGAR FOR
MUTTERDRAGARE

1. Hall tag i maskinens isolerade greppytor, nar
du utfor ett arbete diar det kan handa att
skruvdragaren kan komma i kontakt med dolda
elkablar eller sin egen kabel. Skruvdragare som
kommer i kontakt med en “stromférande” kabel,
kan fa sina blottade metalldelar "strémférande”,
vilket kan ge anvandaren en elektrisk stot.

2. Anvind horselskydd.

3. Kontrollera kopplingen noga foére anvandning,
sa att den inte ar sprucken eller skadad.

4. Hall maskinen stadigt.

5.  Se till att du hela tiden har ett sidkert fotfaste.
Se till att ingen star under dig ndr maskinen
anvands pa hog hojd.

6. Ratt atdragningsmoment beror pa bultens typ
eller storlek. Kontrollera
atdragningsmomentet med en momentnyckel.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sakerhetsanvisningarna for maskinen aven efter det
att du har blivit van att anvanda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.
Avtryckarens funktion
Fig.1
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Andra rotationsriktning endast nar maskinen
stannat helt. Maskinen kan skadas om du byter
riktning medan den fortfarande roterar.
Knappen ar reversibel vilket innebéar att den kan ge
antingen medurs eller moturs rotation. For att starta
maskinen trycker du in den nedre delen (A) pa
avtryckaren for medurs rotation eller den 6vre delen (B)
for moturs rotation. Slapp avtryckaren for att stoppa
maskinen.

MONTERING

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
néatsladden urdragen innan maskinen repareras.
Montera sidohandtaget (hjdlphandtag)
Fig.2
Passa in sidohandtaget i sparet pa slaghuset och fast
det ordentligt.
Det finns tva lagen dar sidohandtaget kan monteras i
sparen. Montera det i passande lage for det arbete du
skall utfoéra.

Rétt val av hylsa
Anvand alltid en hylsa av ratt storlek for bultar och
muttrar. En felaktig hylsstorlek resulterar i ett felaktigt
och ojamnt atdragningsmoment och/eller skador pa
bulten eller muttern.

Montering eller demontering av hylsa

\FORSIKTIGT!
Kontrollera alltid att maskinen &r avstangd och att
natkabeln ar utdragen innan hylsan monteras eller
demonteras.

Fig.3

For hylsa utan O-ring och lassprint

Montera hylsan genom att trycka pa den pa maskinens
drivtapp tills den laser fast i lage.

Demontera hylsan genom att helt enkelt dra av den.

For hylsa med O-ring och lassprint

Rulla bort gummiringen fran sparet i hylsan och ta bort
lassprinten fran hylsan. Montera hylsan pa drivtappen sa
att halet i hylsan befinner sig mitt fér halet i drivtappen.



Stick in lassprinten genom halet i hylsan och drivtappen.
Rulla sedan tillbaka gummiringen till sitt ursprungslage i
hylssparet  for att  fasta lassprinten. Folj
monteringsproceduren i omvand ordning for att
demontera hylsan.

Fig.4

ANVANDNING

Det korrekta atdragningsmomentet for det som ska fastas
kan variera beroende pa bultens typ eller storlek,
arbetsstyckets  material etc. Sambandet mellan
atdragningsmomentet och atdragningstiden visas i figuren.
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Hall maskinen stadigt och placera hylsan 6ver bulten
eller muttern. Satt pa maskinen och dra at under den
foreskrivna atdragningstiden.

OBS!

- Hall maskinen sa att den riktas rakt pa bulten eller
muttern.
Vid  alltfér  stort  atdragningsmoment  kan

bulten/muttern eller hylsan skadas. Gor alltid en

provdragning for att kontrollera den lampligaste

atdragningstiden for din bult eller mutter.
Atdragningsmomentet paverkas av en méngd olika

faktorer, bland andra foljande. Kontrollera alltid
atdragningen med en momentnyckel efter fastsattningen.
1. Spanning
Faller spanningen kommer atdragningsmomentet
att sjunka.
2.  Hylsa

Om en hylsa av fel storlek anvands sjunker
atdragningsmomentet.
Om hylsan &r sliten (slitage pa den sexkantiga

eller fyrkantiga anden) sjunker
atdragningsmomentet.

3. Bult
Aven om momentkoefficienten och

bultklassen ar densamma, beror det korrekta
atdragningsmomentet pa bultens diameter.

Aven om bultarnas diameter &r samma kommer
det korrekta atdragningsmomentet att skilja sig
at i enlighet med momentkoefficienten,
bultklassen och bultens langd.

4. Om en universalknut eller ett forlangningsskaft
anvands reduceras mutterdragarens
atdragningskraft nagot. Kompensera genom att
dra at under langre tid.

5.  Momentet paverkas aven av fastmaterialet eller
hur maskinen halls.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och

natkabeln urdragen innan eller
underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.

Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta.

inspektion

Byte av kolborstar

Fig.5

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand
endast identiska kolborstar.

Ta bort skyddet. Anvénd en skruvmejsel for att ta bort
locken till kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna,
montera nya och satt fast locken igen.

Fig.6

Fig.7

Fér att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhdlls-  och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehér.
Forlangningsskaft
Sidohandtag
Hylsa
Forvaringsvaska av plast

OBS!
Néagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1-1. Startbryter 3-2. Ambolt

2-1. Stettehandtak 4-1. O-ring

2-2. Spor 4-2. Stift

3-1. Pipe 5-1. Utskiftingsmerke

6-1. Beskytter
7-1. Bersteholderhette
7-2. Skrutrekker

TEKNISKE DATA

Modell TW1000
. Standardskrue M22 - M30
Kapasitet
Skrue med hgy strekkevne M22 - M24
Firkantapning 25,4 mm
Hastighet uten belastning (min™) 1400
Slag per minutt 1500
Maks. tiltrekkingsmoment 1000 N'm
Total lengde 382 mm
Nettovekt 8,6 kg
Sikkerhetsklasse @

« Som fglge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE036-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for & feste skruer og muttere.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstromforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (Lya): 103 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa): 114 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN60745:

vektorsum)

Arbeidsmate: Slagstramming av festemidler med
maskinens maksimale kapasitet
Genererte vibrasjoner (a,): 17,5 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktoyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktgyet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktayet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til
oppstarten).

ENH101-18
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Makita erklaerer at falgende maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Slagskrutrekker
Modellnr./type: TW1000
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
De er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske filen i samsvar med 2006/42/EF er
tilgjengelig fra:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia



3.8.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEB009-6

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
SLAGTREKKER

Hold det elektriske verktoyet i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der det er
fare for at skruen eller bolten kan komme i
kontakt med skjulte ledninger eller ledningen
pa verktayet. Hvis skruer eller bolter kommer i
kontakt med en stremferende ledning, kan
metalldelene pa det elektriske verktayet bli
stremfarende og fare til at brukeren far stet.

2. Bruk herselsvern.

3.  Fer du installerer maskinen, ma du kontrollere
noye at kontakten ikke har sprekker eller
andre skader.

4. Hold maskinen godt fast.

5.  Forviss deg alltid om at du har godt fotfeste.
Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hoyt over bakken.

6. The proper fastening torque may differ
depending upon the kind or size of the bolt.
Sjekk vridningsmomentet med skrungkkelen.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.
Bryterfunksjon
Fig.1
/\FORSIKTIG:
Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.
Rotasjonsretningen ma ikke endres far verktoyet
har stoppet helt. Hvis den endres far verktayet har
stoppet helt, kan verktgyet bli skadet.
Bryteren kan reverseres, noe som gir rotasjon enten
med eller mot klokken. For & starte verkteyet, ma du
trykke pa underdelen (A) av startbryteren for rotasjon
med klokken og overdelen (B) for rotasjon mot klokken.
Slipp startbryteren for & stoppe verkteyet.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer noe
arbeid pa maskinen.
Montere stottehandtak (hjelpehandtak)
Fig.2
Sett stottehandtaket inn i sporet pA hammerkassen og
fest det godit.
Sporene for montering av stottehandtaket er plassert pa
to steder. Monter det i riktig posisjon i henhold til
arbeidet du skal utfere.

Velge riktig pipe

Bruk alltid riktig pipestarrelse for skruer og muttere. Feil
pipestarrelse vil resultere i ungyaktig og inkonsekvent
tiltrekkingsmoment og/eller skadet pa skruen eller
mutteren.

Montere eller demontere pipe

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du monterer
eller demonterer pipen.

Fig.3

For pipe uten O-ring og stift

For & montere pipen, ma du skyve den inn pa ambolten

pa verktayet til den gar i las.

Nar du vil demontere pipen, trekker du den ganske

enkelt av.



For pipe med O-ring og stift

Ta O-ringen ut av sporet i pipen og fjern stiften fra pipen.
Sett pipen pa ambolten slik at hullet i pipen gar inn i
hullet i ambolten. Sett inn stiften gjennom hullet i pipen
og ambolten. Sett O-ringen tilbake i utgangsposisjon i
pipesporet for & feste stiften. Demonter pipen ved a
folge installeringsfremgangsmaten i motsatt rekkefalge.

Fig.4

BRUK

Riktig tiltrekkingsmoment kan variere avhengig av
skruens type og sterrelse, materialet i arbeidsemnet
som skal festes osV. Forholdet mellom
tiltrekkingsmoment og tiltrekkingstid vises i figuren.

Skrue med hgy strekkevne
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Tiltrekkingstid (S)

Hold verktayet statt og plasser pipen over skruen eller

mutteren. Skru verktgyet pa og trekk til i riktig
tiltrekkingstid.
MERK:

Hold verktayet rett mot skruen eller mutteren.

For heyt tiltrekkingsmoment kan skade

skruen/mutteren eller pipen. Fer du starter pa
jobben, ma du alltid gjennomfere en test for & finne
riktig tiltrekkingstid for skruen eller mutteren.
Tiltrekkingsmomentet pavirkes av et stort antall faktorer,
bl.a. felgende. Etter festing ma du alltid sjekke
momentet med en momentnakkel.
1. Spenning
Spenningsfall vil forarsake redusert tiltrekkingsmoment.
2. Pipe
Hvis du bruker en pipe med feil starrelse, vil
det resultere i redusert tiltrekkingsmoment.
En slitt pipe (slitasje pa sekskanten eller den
firkantede enden) vil forarsake redusert
tiltrekkingsmoment.
3. Skrue
Selv om momentkoeffisienten og skrueklassen
er den samme, vil riktig tiltrekkingsmoment
variere i henhold til skruens diameter.

1"

Selv om skruediameteren er den samme, vil
riktig tiltrekkingsmoment variere i henhold til
tiltrekkingskoeffisienten,  skrueklassen  og
skruens lengde.

4. Bruk av kryssledd eller forlengelsesstang reduserer
tiltrekkingskraften ~ pa  slagskrutrekkeren  noe.
Kompenser ved & bruke lenger tid pa tiltrekkingen.

5. Maten verkteyet holdes pa eller materialet i
skrustilling som skal festes har innflytelse pa
momentet.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fore til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullbarster

Fig.5

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Demonter beskytteren. Bruk en skrutrekker for a
demontere bgrsteholderhettene. Ta ut de slitte
kullbgrstene, sett i nye, og fest bersteholderhettene.

Fig.6
Fig.7
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktayet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Forlengelsesstang
Stgttehandtak
Pipe
Verktogykoffert av plast

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus

3-2. Alasin
4-1. O-rengas

1-1. Liipaisinkytkin
2-1. Sivukahva

6-1. Suojus
7-1. Harjanpitimen kansi

2-2.Ura 4-2. Tappi 7-2. Ruuvitaltta
3-1. Istukka 5-1. Rajamerkki
TEKNISET TIEDOT
Malli TW1000
Teho Vakiopultti M22 - M30
Erikoisluja pultti M22 - M24
Neliovaannin 25,4 mm
Nopeus kuormittamattomana (min™) 1400
Iskua minuutissa 1500
Maks. kiinnitysmomentti 1000 N'm
Kokonaispituus 382 mm
Nettopaino 8,6 kg
Turvaluokitus S}

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE036-1

Kayttotarkoitus

Tyokalu on tarkoitettu pulttien ja muttereiden kiristykseen.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG905-1
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy
EN60745-standardin mukaan:
Aénenpainetaso (Lya): 103 dB (A)
Aanitehotaso (Lwa): 114 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)
Kéayta kuulosuojaimia
ENG900-1

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Tydtila tyokalun
kiinnittimien kiristys

Tarinapaasto (ap): 17,5 m/s?
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?

maksimipotkukapasiteetin

ENG901-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttaa
my®0s altistumisen alustavaan arviointiin.

/AvaRroITUS:
Tybkalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarindpaastdarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-18
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Makita ilmoittaa, ettd seuraava(t) kone(et)
Koneen tunnistetiedot:
Iskeva mutterinvaannin
Mallinro/tyyppi: TW1000
Tayttavat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:
2006/42/EC
On valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:
EN60745
Direktiivin 2006/42/EY mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
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Johtaja
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

ISKUVAANTIMEN
TU RVALLISUUSOHJEET
Pitele sahkotyokalua sen eristetyista

tartuntapinnoista silloin, kun on mahdollista,
etta kiinnitystarvike saattaa osua piilossa
oleviin  johtoihin tai koneen omaan
virtajohtoon.  Kiinnitystarvikkeen  osuminen
jannitteiseen johtoon voi saada paljaat metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

2. Pida korvasuojaimia.

3. Ennen asennusta tarkista pistukka kulumisen,
halkeamien ja vahingoittumisen varalta.

4. Pida tyokalua tiukasti.

5. Varmista aina, ettd seisot tukevasti.
Jos tyoskentelet korkealla, varmista, ettei
ketdan ole alapuolella.

6. Kiinnitykseen tarvittava sopiva voima voi
vaihdella riippuen pultin tyypista tai koosta.
Tarkista vaanté momenttiavaimella.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kiyttdohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

Axuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen
Kuva1

/AHuoMIO:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittmista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Vaihda pyo6rimissuuntaa vasta, kun tydkalu on
pysahtynyt tdysin. Pyodrimissuunnan vaihtaminen
ennen tydkalun pyséahtymistd saattaa vaurioittaa
tyokalua.

Kytkin on kaannettava, jolla voit pyorittdd seka

myoétapaivaan ettd vastapaivaan. Kaynnistat tydkalun

vetamalla liipaisinkytkimen  alempaa osaa (A)

myétapaivaiseen tai alempaa osaa (B) vastapaivaiseen.

Laite pysaytetéaan vapauttamalla liipaisinkytkin.

KOKOONPANO

/\Huomio:
Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimenpiteita,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sivukahvan asentaminen (lisékahva)

Kuva2

Istuta sivukahva vasarakotelon uraan ja kirista lujasti.
Sivukahvan kiinnitykseen tarkoitetut urat 16ytyvat
kahdessa asemassa. Kiinnitd se tyohdsi mukaiseen
sopivaan asentoon.

Sopivan istukan valinta

Kaytd aina sopivan kokoista istukkaa pultteihin ja
mutteriin. Vaaran kokoinen istukka aiheuttaa epatarkan
ja  yhteensopimattoman  kiinnitysmomentin  ja/tai
vahinkoa pulteissa tai muttereissa.

Istukan kiinnitys ja poisto

AHuomio:
Varmista aina ennen istukan kiinnitysté tai irrotusta,
etta tydkalu on sammutettu ja kytketty irti verkosta.

Kuva3

Istukalle ilman O-rengasta ja tappia

Kiinnitat istukan tydntamalla se tyékalun alasimen paalle,
kunnes se lukkiutuu paikalleen.

Poistat istukan vetamalla sen yksinkertaisesti pois.
0-renkaalla ja tapilla varustettuun istukkaan

Liikuta O-rengas ulos istukassa olevasta urasta ja poista
tappi istukasta. Istuta istukka ty6kalun alasimeen siten,
ettd istukassa oleva reikd on kohdistettu alasimessa
olevaan reikaan. Kiinnité tappi istukassa ja alasimessa
olevan reian lapi. Palauta sitten O-rengas istukan urassa



olevaan alkuperaiseen asentoonsa tapin pidattamiseksi.
Istukka irrotetaan painvastaisessa jarjestyksessa.

Kuva4

TYOSKENTELY

Oikea kiinnitysmomentti saattaa vaihdella pultin tyypista
tai koosta riippuen, tyOkappaleeseen kiinnitettavasta
materiaalista, jne. Momentin kiinnityksen ja kiinnitysajan
valinen suhde néakyy kuvassa.

Erikoisluja pultti
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Kiinnitysaika (S)

Pida tyokalua lujasti ja aseta istukka pultin tai mutterin yli.

Kytke tydkalu paalle ja kytke se sopivan kiinnitysajan
saavuttamiseksi.

HUOMAUTUS:
Pida tybkalua suoraan pulttia tai mutteria péain
kohdistettuna.
Liiallinen  kiinnitysmomentti voi  vahingoittaa

pulttia/mutteri tai istukkaa. Ennen tyon aloittamista,
suorita aina koekaynti maarittdaksesi pultillesi tai
mutterillesi sopiva kiinnitysaika.

Kiinnitysmomenttiin ~ vaikuttaa monta eri tekijaa,

mukaanlukien seuraavat. Kiinnityksen jalkeen tarkista

aina momentti momenttiavaimella.

1. Jannite
Jannitehavio
heikkenemisen.

2. Istukka

Sopivan kokoisen istukan kayton laiminlyonti
aiheuttaa kiinnitysmomentin heikkenemisen.
Kulunut istukka (kuluminen kuusiopaassa ja
nelidpaassa) aiheuttaa kiinnitysmomentin
heikkenemisen.

3. Pultti

Vaikka momentin kerroin ja pulttiluokka ovat
samat, oikea kiinnitysmomentti vaihtelee pultin
halkaisijan mukaan.

Vaikka pulttien halkaisijat ovat samat, oikea
kiinnitysmomentti vaihtelee momentin kertoimen,
pulttiluokan ja pulttipituuden mukaan.

aiheuttaa kiinnitysmomentin

4.  Yleisen liitoksen tai liittymatangon kayttd
vahentaa jonkinverran iskevan mutterinvaantimen
kiinnitystehoa. Korvaa kiinnittamalla pidemmaksi
ajaksi.

5. Tyokalun pitdmistapa tai kytkettdva ajoasento
materiaalin vaikuttaa momenttiin.

KUNNOSSAPITO

/\Huomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltot6ita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva5
Irrota ja tarkista hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
hiiliharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.
Poista suojain Irrota hiiliharjanpidikkeiden  kuvut
ruuvimeisselilla. Irrota kuluneet hiiliharjat, asenna uudet
ja kiinnita pidikkeiden kuvut.

Kuva6

Kuva7

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja
saadoét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

/Anuomio:
Naitd lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun
lisdvarusteen tai —laitteen kayttdminen voi
aiheuttaa loukkaantumisvaaran. Kayta
lisévarusteita ja -laitteita vain niiden

kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Liitostanko

Sivukahva

Istukka

Muovinen kantolaukku

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Sledza mélite 3-2. Atbalsts
2-1. Sanu rokturis
2-2. Rieva

3-1. Galatslega

4-2. Vadtapa

4-1. Apala Skérsgriezuma gredzens

5-1. RobezZas atzime

6-1. Aizsargs
7-1. Sukas turek|a vaks
7-2. Skravgriezis

SPECIFIKACIJAS
Modelis TW1000
. X Standarta bultskraove M22 - M30
Urb8anas jauda
Augstas stiepes izturibas bultskrive M22 - M24
Kvadratveida gals 25,4 mm
Tuk3gaitas atrums (min™") 1400
Triecieni minaté 1500
Maks. stiprinajuma griezes moments 1000 N'm
Kopéjais garums 382 mm
Neto svars 8,6 kg
Drosibas klase @

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

ENE036-1
Paredzéta lietosana
Sis darbariks ir paredzéts skrlvju un uzgrieznu
pieskravésanai.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadeé| to var izmantot arl, pievienojot

kontaktligzdai bez iezeméjuma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna limenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Skanas spiediena lTmenis (Lya): 103 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 114 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba rezims: rika  maksimalas
stiprindjumu pievilk§ana
Vibracijas emisija (an): 17,5 m/s?

Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

jaudas

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arm var

izmantot iedarbibas sakotn&ja novertéjuma.
/\BRIDINAJUMS:

Readli lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas

emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmanto$anas veida.

Lai aizsargatu lietotaju, nosakiet drosibas pasakumus,
kas pamatoti ar iedarbibu redlos darba apstak|os
(nemot véra visus ekspluatacijas cikla posmus,
pieméram, laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad
darbojas tuk$gaita, ka art palaides laiku).

ENH101-18
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija

Makita pazino, ka $ads instruments(-i):

Instrumenta nosaukums:

Triecienuzgrieznatsléga

Modela Nr./veids: TW1000

Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC

RazZots saskana ar $adu standartu vai normativajiem

dokumentiem:
EN60745

Tehniska lieta atbilstigi 2006/42/EK ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija
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GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi

/\ BRIDINAJUNS Izlasiet visus drosibas bridinajumus
un visus noradijumus. Bridindjumu un noradijumu
neievéroSanas gadijuma var rasties elektriskas stravas
trieciens, ugunsgréks un/vai nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridindjumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

GEB009-6

DROSIBAS BRIDINAJUMI
TRIECIENA UZGRIEZNGRIEZA
LIETOSANAI

Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku pie
izoletajam satverSanas virsmam, ja nostiprinatajs
saskartos ar apsléptu elektroinstalaciju vai ar
savu vadu. Nostiprinatajam saskaroties ar vadu, kura
ir strava, mehanizéta darbarika aréjas metala virsmas
var vadit stravu un radit elektriska stravas trieciena
risku.

Izmantojiet ausu aizsargus.

3. Pirms uzstadiSanas uzmanigi parbaudiet, vai

N

kontaktligzdai nav nodilumu, plaisu vai
bojajumu.

4.  Turiet darbariku stingri.

5.  Nodrosiniet, lai jums vienmér batu labs

atbalsts kajam.
Ja lietojat darbariku augstuma, parliecinieties,
ka apak$a neviena nav.

6.  Stiprinagjumiem pieméroti griezes momenti var
atSkirties atkariba no skrives izméra. Noskaidrojiet
griezes momentu ar uzgrieznatslégu.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika (tas
var gadities péc darbarika daudzkartéjas izmantosanas),
rapigi ieverojiet urbSanas drosibas noteikumus Sim
izstradajumam. NEPAREIZAS LIETOSANAS vai §is
rokasgramatas drosibas noteikumu neievéroSanas
gadijuma var giit smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/AAuzmMANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas.

Sledza darbiba
Att.1

/AuzMANIBU:
Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédZza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.
Mainiet grieSanas virzienu tikai péc darbarika
pilnas apstasanas. GrieSanas virziena maina pirms
darbarika pilnas apstasanas var to sabojat.
Slédzis ir apgriezams, nodroSinot darbtbu gan
pulkstenraditaja virziena, gan pretéji tam. Lai iedarbinatu
darbariku, vienkarsi pavelciet slédza mélites apaks$éjo
daju (A) darbibai pulkstenraditaja virziena vai augs$éjo
dalu (B) darbibai pretéji pulkstenraditaja virzienam. Lai
apturétu darbariku, atlaidiet slédza méliti.

MONTAZA

/A\uzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Sanu roktura uzstadiSana (papildus rokturis)

Att.2

Amura korpusa rieva ievietojiet sanu rokturi un ciesi
pievelciet.

Rievas sanu roktura
stavoklos. Uzstadiet
veicamajam darbam.

uzstadiSanai atrodas divos
to pareiza stavokll atbilstoSi

Pareizas galatslégas izvéle

Bultskrivém un uzgriezniem izmantojiet tikai pareiza
izméra galatslegu. Ar nepareiza izméra galatslégu
stiprindjuma griezes moments blds neprecizs un
nenoturigs, un/vai sabojasiet bultskrivi vai uzgriezni.

Galatslégas uzstadiSana vai nonemsana

/AuzmMANIBU:
Pirms uzmavas uzstadiSanas vai nonemsanas
vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.

Att.3

Galatslegai bez apaja Sk
tapas

Lai uzstaditu galatslégu, uzspiediet to uz tas atbalsta,
I1dz ta nofikséjas tai paredzétaja vieta.

Lai nonemtu galatslégu, vienkarsi novelciet to nost.

eérsgriezuma gredzena un



Galatslégai ar apala Skérsgriezuma gredzenu un
tapu

Iznemiet apala Skérsgriezuma gredzenu no galatslégas
rievas un no galatslégas nonemiet tapu. Novietojiet
galatslegu uz tas atbalsta ta, lai galatslégas caurums
bltu savietots ar atbalsta caurumu. levietojiet tapu
galatslegas un atbalsta cauruma. Tad atgrieziet apala
Skérsgriezuma gredzenu ta sakotngja stavoklt
galatslegas rieva, lai noturétu tapu. Lai nopemtu
galatslegu, izpildiet iepriek§ aprakstitds uzstadiSanas
procediras apgriezta seciba.

Att.4

EKSPLUATACIJA

Pareizais stiprindjuma griezes moments var atSkirties
atkariba no bultskrives veida vai lieluma, nostiprinama
apstradajama materiala, u.c. Attieciba starp stiprinajuma
griezes momentu un stiprindjuma laiku ir attélota
ZImé&juma.

Augstas stiepes izturibas bultskrave
N-m

1000
M24
800 M24

600 M22

Stiprinajuma griezes moments

400

200

Stiprinajuma laiks (S)

CiesSi turiet darbariku un novietojiet galatslegu uz
bultskrives vai uzgriezna. leslédziet darbariku un ar
pareizu stiprindjuma laiku pieskravéjiet to.

PIEZIME:
. Turiet darbariku tieSi preti bultskrivei vai
uzgrieznim.

. Parmérigs stiprindgjuma griezes moments var
sabojat bultskravi/uzgriezni vai galatslégu. Pirms
darba uzsak$anas vienmér veiciet izméginajuma
darbu, lai noteiktu pareizo stiprindjuma laiku
attiecigajai bultskravei vai uzgrieznim.

Stiprinajuma griezes momentu ietekmé |oti dazadi faktori,

tostarp Sadi. Péc nostiprinaSanas vienmér parbaudiet

griezes momentu ar griezes momenta uzgrieznu
atslégu.

1. Spriegums
Samazinoties spriegumam,
stiprindjuma griezes moments.

mazinasies

2. Galatslega

« Ja neizmantosiet pareiza izméra galatslégu,
mazinasies stiprindjuma griezes moments.

- Jagalatsléga bus nodilusi ( nodilis se$skautnu
vai kvadratveida gals ), mazinasies
stiprindjuma griezes moments.

Bultskrave

- Pat ja griezes momenta koeficients atbilst
bultskrives kategorijai, pareizais stiprinajuma
griezes moments atSkirsies atkariba no
bultskrives diametra.

. Pat ja bultskrivju diametrs bds vienads,
pareizais stiprindjuma griezes moments
atSkirsies atkariba no griezes momenta
koeficienta, bultskrives kategorijas un tas
garuma.

Izmantojot universalu
pagarindjuma stieni,

triecienuzgrieznatslégas

Lidzsvarojiet to, veicot
laikposmu.

Darbarika turéSanas veids vai nostiprinamais
skrivésanas stavokla materials ietekmés griezes
momentu.

APKOPE

3.

savienojumu vai
nedaudz mazinas
stiprindjuma  spéks.
stipringjumu  ilgaku

/AuzMANIBU:

- Pirms veicat parbaudi vai
parliecinieties, vai instruments
atvienots no barosanas.

Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,
at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbalé$anu, deformaciju vai plaisas.

apkopi  vienmér
ir izsléegts un

Ogles suku nomaina

Att.5

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet aizsargu. Ar skrlvgriezi noskravéjiet sukas
turekla vacinus. lznemiet nolietojusas ogles sukas,
ievietojiet jaunas un nostipriniet sukas turek|a vacinus.

Att.6

Att.7

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un regulé$anu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.



PAPILDU PIEDERUMI

/AuzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam meérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Pagarinajuma stienis
Sanu rokturis
Galatsléga
Plastmasas parnésasanas soma

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat iek|auti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Jungiklio spraktukas 3-2. Priekalas

2-1. Soniné rankena

4-1.,0" formos Ziedas

6-1. Saugiklis
7-1. Sepetélio laikiklio dangtelis

2-2. Griovelis 4-2. Kaistis 7-2. Atsuktuvas
3-1. Lizdas 5-1. Ribos Zymeé
SPECIFIKACIJOS
Modelis TW1000
Paskirtis Standartinis varztas M22 - M30
Didelio jtempimo varztas M22 - M24
Kvadratinis suktuvas 25,4 mm
Greitis be apkrovos (min™) 1400
Smagiai per minute 1500
Didz. verzimo sukimo momentas 1000 N'm
Bendras ilgis 382 mm
Neto svoris 8,6 kg
Saugos klasé Bl

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.
« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE036-1
Paskirtis

Sis jrankis skirtas varztams ir verzléms prisukti.
ENF002-2

Maitinimo Saltinis

Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
ftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltin. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami

prijungus prie elektros lizdi be ateminimo laido.
ENG905-1

Triuk§mas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lpa): 103 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 114 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Darbo rezimas: jrankio didZiausios galios fiksatoriy
poveikj darantis suverzimas
Vibracijos emisija (an): 17,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali bati
naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos poveiki.

/\|SPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos vibracijos
dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio, priklausomai
nuo bady, kuriais yra naudojamas $is jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, bdtinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdZziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-18
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Bendrové ,Makita“ atsakingai pareiSkia, kad Sis
irenginys (-iai):
Mechanizmo paskirtis:
Smaginis verzliasukis
Modelio Nr./ tipas: TW1000
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Yra pagaminti pagal §j standarta arba normatyvinius
dokumentus:
EN60745
Techninj dokumentg pagal 2006/42/EB galima gauti i$:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)



3.8.2015

Yasushi Fukaya

Direktorius
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium (Belgija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEBO009-6

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SMUGINIO VERZLIARAKGIO
NAUDOJIMO

1.

Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikymui
skirty viety, kai jj naudojate ten, kur jrankio
antgalis gali uzkliudyti nematomus laidus ar
savo paties laida. UZzkliudzius ,gyva® laida,
jtampa gali bdti perduota neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims ir operatorius
gali gauti elektros smagj.

2. Naudokite klausos apsaugines priemones.

3.  Prie$ montuodami atidziai patikrinkite lizda, ar
jis nenusidévéjes, ar néra jtrakimy ar
pazeidimy.

4.  Tvirtai laikykite jrankj.

5.  Visuomet stovékite tvirtai.
|sitikinkite, kad po jumis nieko néra, jei dirbate
aukstai.

6. Tinkamas tvirtinimo sukimo momentas gali

skirtis, jis priklauso nuo varzto tipo ir dydzio.
Sukimo momenta patikrinkite specialiu
verzliarakéiu.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty
griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.
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VEIKIMO APRASYMAS

/A\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i§jungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
Pav.1

/\DEMESIO:

Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar

jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj

OFF (i$jungta).

Sukimo kryptj keiskite tik jrankiui visiSkai nustojus

suktis. Keiciant anks¢iau galima sugadinti jrankj.
Jungikliu galima pasirinkti eigg pagal arba prie$§
laikrodZio rodykle. Jei norite pradéti dirbti su jrankiu,
tiesiog paspauskite Zemesnigja gaiduko dalj (A), kad
suktysi pagal laikrodZio rodykle, arba vir§utinigjg dalj (B),
kad suktysi prie§ laikrodZzio rodykle. Norédami
sustabdyti, atleiskite gaiduka.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Soninés rankenos (i$orinés rankenos)
montavimas

Pav.2

|taisykite Soning rankeng | plaktuko korpuse esantj
griovelj ir tvirtai priverzkite.

Grioveliai $oninés rankenos sumontavimui i$déstyti
dviejose vietose. Rankeng sumontuokite toje vietoje,
kuri labiau tinkama jasy atliekamam darbui.

Tinkamos movos pasirinkimas

Varztams ir verzléms sukti naudokite tik tinkamo dydzio
antgalius. Netinkamo dydzio antgalis gali tapti
nekruop$taus ir nepilno sukimo momento prieZastimi
ir/arba sugadinti varztg arba verzle.

Sukimo antgalio jdéjimas ir iSémimas

/\DEMESIO:
Prie§ montuodami arba nuimdami sukimo antgalj,
visada patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o kiStukas
iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pav.3

Sukimo movai be ,,0" formos Ziedo ir kais¢io
Norédami uzdéti sukimo antgalj, taisykite jj ant jrankio priekalo.
Norédami nuimti sukimo antgalj, tiesiog nutraukite jj.
Sukimo movai su ,,0" formos ziedu ir kaiS¢iu
Uzdékite ,0" formos Zieda ant sukimo antgalio ir iStraukite i$
jo kaistj. |taisykite sukimo antgalj ant jrankio priekalo taip,
kad jame esanti skylé baty ties priekale esancia skyle.
Prakiskite kaistj pro sukimo antgalio ir priekalo skyles. Tada



sugrazinkite ,0" formos Zieda | jo pradine padétj antgalio
griovelyje ir [kiSkite kaistj. Jei norite nuimti sukimo antgalj,
laikykités uzdéjimo procedaros atvirkS¢ia tvarka.

Pav.4

NAUDOJIMAS

Tinkamas verzimo sukimo momentas kinta priklausomai
nuo varzto rasies ir dydzio, ruosinio medziagos, j kurj jis
jsukamas ir t.t. Verzimo sukimo momento ir verzimo
laiko santykis parodytas paveikslélyje.

Didelio jtempimo varztas
N-m
@ 1000
< M24
£
g 800 [ M24
£ M22
£
= 600 & M22
?
o
£
N
g 4o
200
1 1 1 1 1
0 12 3 4 5
Verzimo laikas (S)

Tvirtai laikydami jrankj uZmaukite sukimo antgalj ant
varzto arba verzZlés. |junkite jrankj ir verzkite varztg tam
tinkama verzimo sukimo momento laika.

PASTABA:
|rankis turi bati nukreiptas tiesiai  varzta arba verZle.
Esant per dideliam verzimo sukimo momentui, galima
sugadinti varzta/verZle arba sukimo mova. Prie§
pradédami darba, visada atlikite bandomajj sukima, kad
nustatytuméte tinkama varztui atba verzlei verzimo laika.
Verzimo sukimo momentg jtakoja daugelis faktoriy,
iskaitant toliau nurodytus. UZverZe varzta, visada
dinamometriniu raktu patikrinkite sukimo momenta.
1. [ltampa
|tampos sumaZzéjimas sukelia verzimo sukimo
momento sumazéjima.
2. Mova
Naudojant netinkamo dydzio sukimo mova,
gali sumazéti verzimo sukimo momentas.
Nusidédéjusi sukimo mova (nusidévéjes
SeSiakampis arba kvadratinis galas) sukelia
verzimo sukimo momento sumazéjima.
3. \Varztas
Netgi tada, kai sukimo momento koeficientas
atitinka varzto kategorijg, tinkamas verzimo
sukimo momentas skiriasi, priklausomai nuo
varzto skersmens.
Netgi tada, kai varzty skesrmuo toks pats,
tinkamas verzimo sukimo momentas skiriasi,
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priklausomai nuo sukimo momento koeficiento,
varzto kategorijos ir varzto ilgio.

4. Nuadojant universaly sujungimg arba pailgintg
strypa, truputi sumazéja smdaginio verzliasukio
verzimo sukimo momento jéga. Kompensuokite §j
sumazeéjima, pasirinkdami ilgesnj sukimo laika.

5. Sukimo momentg jtakoja jrankio laikymo badas
arba greziamos medziagos, kurig reikia suverzti
varztais, padétis.

TECHNINE PRIEZIORA

/A\DEMESIO:
Prie§ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.5
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkanéius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keiiami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
ISimkite saugiklj. Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél] laikiklio dangtelj.
Pav.6

Pav.7

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezidrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros

centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.
PASIRENKAMI PRIEDAI
/\DEMESIO:
Su Siame vadove apradytu jrenginiu ,Makita"

rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir

papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie priedai

ar papildomi jtaisai, gali bati suZaloti Zmonés. Priedus

arba papildomus jtaisus naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipkités
artimiausig ,Makita" techninés priezidros centra.

Pailgintas strypas

Soniné rankena

Mova

Plastikinis déklas

PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Luliti paastik 3-2. Hoidik 6-1. Turvis
2-1. Kiilgkéepide 4-1. O-rdngas 7-1. Harjahoidiku kate
2-2. Soon 4-2. Tihvt 7-2. Kruvikeeraja
3-1. Sokkel 5-1. Piirmargis
TEHNILISED ANDMED
Mudel TW1000
X Standardpolt M22 - M30
Suutlikkus
Suure tdmbetugevusega polt M22 - M24
Kantpesa 25,4 mm
Po6rlemissagedus koormuseta (min™) 1400
Lookide arv minutis 1500
Max vaandemoment 1000 N'm
Kogupikkus 382 mm
Netomass 8,6 kg
Kaitseklass @

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu voidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE036-1
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud poltide ja mutrite kinnitamiseks.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet vdib (hendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1

Miira
Tudpiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:

Murardhutase (Lya): 103 dB (A)
Miravéimsustase (Lwa): 114 dB (A)
Maaramatus (K): 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN60745:
Tooreziim:  fiksaatorite  hetkkinnitus  tOdriista
taisvéimsuse korral
Vibratsioonitase (an): 17,5 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.
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Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHoIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritodriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sBltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
valja ja mil seade to6tab tuihikaigul, lisaks tooajale).

ENH101-18
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina tahistus:
Lé6kmutrivoti
Mudeli nr/titp: TW1000
Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noéukogu direktiividele:

2006/42/EC
Need on toodetud vastavalt jargmistele standarditele voi
standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehniline fail, mis on koosk®dlas direktiiviga 2006/42/EU,
on saadaval ettevottes:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia



3.8.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

/\ HoIATUS Lugege labi kdik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vodib
pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid vigastusi.
Hoidke alles koik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEBO009-6

LOOKMUTRIVOTME
OHUTUSNOUDED

1. Hoidke tooriista isoleeritud hoidmispindadest,
kui on oht, et kinnitusdetail v6ib puudutada
varjatud  juhtmeid  voi oma kaablit.
Kinnitusdetaili kokkupuude elektrijuhtmega vdib
pingestada todriista avatud metallosad, mille
tulemusel voib operaator saada elektril66gi.

2. Kasutage kuulmiskaitseid.

3. Enne paigaldamist kontrollige pistikupesa
hoolikalt kulumise, pragude vé6i kahjustuse
suhtes.

4. Hoidke tooriista kindlalt kdes.

5.  Veenduge alati, et omaksite kindlat toetuspinda.
Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist
allpool ei viibiks inimesi.

6. Oige pingutusmoment vaib erineda sdltuvalt
poldi liigist voi suurusest. Kontrollige
pingutusmomenti piirmomendimutrivétmega.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS véi
kédesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.
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FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/N\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Luliti funktsioneerimine

Joon.1

/A\HOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista  vooluvdrku
Uhendamist, kas luliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalilitatud asendisse.
Muutke pédrlemise suunda vaid siis, kui to6riist on
taielikult seiskunud. Enne todriista seiskumist
suuna muutmine voib tdriista kahjustada.
Luliti on reverseeritav ning sellega saab reguleerida
poorlemist nii  pari- kui ka vastupdeva. Todriista
kaivitamiseks tdmmake lihtsalt 1liti paastiku alumist osa

(A) paripdeva vdi Ulemist osa (B) vastupaeva.
Seiskamiseks vabastage lliti paastik.
KOKKUPANEK
/N\HOIATUS:

Kandke alati enne todriistal mingite toode

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.
Kiilgkdepideme (abipide) paigaldamine
Joon.2
Asetage kilgkaepide vasara korpusel olevasse soonde
ja fikseerige kindlalt.
Kulgkaepideme paigaldussooned asetsevad kahes
kohas. Paigaldage kaepide todoperatsioonist soéltuvalt
odigesse kohta.

Oige sokli valimine

Kasutage poltide ja mutrite jaoks alati dige suurusega
soklit. Vale suurusega sokli kasutamisel on tagajarjeks
ebatédpne ja ebalhtlane vaandemoment keeramisel
jalvoi poldi voi mutri kahjustus.

Sokli paigaldamine v6i eemaldamine

/A\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
sokli paigaldamist voi eemaldamist valja lUlitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Joon.3

lima O-ronga ja tihvtita sokli kohta

Sokli paigaldamiseks suruge see todriistal oleva hoidiku
otsa, kuni see kohale fikseerub.

Sokli eemaldamiseks tdmmake see lihtsalt &ra.
0O-ronga ja tihvtiga sokli kohta

Likake O-rdngas soklis olevast soonest vélja ja
eemaldage soklist tihvt. Asetage sokkel seadmel olevale



hoidikule, nii et soklis olev ava jaab hoidikus oleva avaga
kohakuti. Torgake tihvt 1abi soklis ja hoidikus oleva ava.
Seejérel viige O-rongas tagasi algasendisse sokli soones,
et see hoiaks tihvti kinni. Sokli eemaldamiseks jargige
paigaldamise protseduuri vastupidises jarjekorras.

Joon.4

TOORIISTA KASUTAMINE

Oige vaandemoment keeramisel voib varieeruda, sodltuvalt
poldi tulbist ja suurusest, kinnitatava detaili materjalist jms.
Vaandemomendi ja kinnitusaja suhe on toodud joonisel.

Suure tdmbetugevusega polt
N-m
1000 -
M24
800 = M24
- M22
£
o
5 600 = M22
£
(]
o
e
& 400 [
>
200
| | | | |
0 1 2 3 4 5
Keeramisaeg (S)

Hoidke todriista kindlas haardes ja asetage sokkel poldi
vOi mutri otsa. Lulitage todriist sisse ja asuge keerama,
kasutades diget kinnikeeramisaega.

MARKUS:
Hoidke tddriista poldi v6i mutriga tépselt tihel joonel.
Liiga suur vddandemoment vdib polti/mutrit voi soklit
kahjustada. Enne t66 alustamist tehke alati
proovikeeramine, et teha kindlaks poldi v&i mutri
jaoks sobiv keeramisaeg.
Kinnikeeramiseks kuluvat aega mojutavad
mitmesugused tegurid, sealhulgas jargmised. Parast
kinnikeeramist kontrollige diinamomeetrilise vétme abil
alati vddndemomenti.

1. Pinge
Pingelangus pdhjustab vaddndemomendi véhenemise.
2. Sokkel

Vale suurusega sokli kasutamine pd&hjustab
vaandemomendi vahenemise.

Kulunud  sokkel (kuuskant- voi nelikantotsa
kulumine) pdhjustab vddndemomendi vahenemise.

Polt

Isegi kui vaandekoefitsient ja poldi klass on
samad, sOltub dige vaandemoment
keeramisel poldi Iabiméddust.

Isegi kui poltide 1&bim&ddud on samad, soéltub
dige vaandemoment keeramisel
vaandekoefitsiendist, poldi klassist ja pikkusest.

3.
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4. Universaalligendi voi pikenduslati kasutamine
vahendab monevdrra 166kmutrivétme
keeramisjoudu. Kompenseerimiseks kasutage
keeramisel pikemat aega.

5. Tooriista vdi materjali  hoidmise viis ja
sisseminekunurk mdjutavad vadndemomenti.

HOOLDUS

/A\HOIATUS:

- Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute

teostamist hoolt selle eest, et tddriist oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.5

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sisiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Eemaldage turvis. Kasutage harjahoidikute kaante
eemaldamiseks  kruvikeerajat. Votke  arakulunud
sUsiharjad valja, paigaldage uued ning kinnitage
harjahoidikute kaaned tagasi oma kohale.

Joon.6
Joon.7
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt6od, muud hooldus- ja
reguleerimistédd  lasta teha  Makita  volitatud

teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD
/\HOIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav

kasutada koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Pikenduslatt
Kllgkaepide
Sokkel
Plastist kandekohver

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tOdriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.



PYCCKWUW A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUus)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KypKoBbIii Bblkno4aTens 3-2. Matka
2-1. bokoBas pyyka
2-2.MNa3

3-1. MHe3no

4-2. Wt

4-1. YNnoTHUTENbHOE KomnbLO

6-1. 3aLwmTHOE YCTPOICTBO
7-1. Konnayok aepxatens LWeTku
7-2. OtBepTKa

5-1. OrpaHuunTenbHas MeTka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb TW1000
CraHpapTHbI Gont M22 - M30
MponasoauTensHOCTL
BbICOKOMPOYHbI GonT M22 - M24
KBappaTHbI XBOCTOBUK 25,4 mm
Yncno obopoTos 6e3 Harpyaku (MMH'1) 1400
YaapoB B MUHYTY 1500
MakcumanbHoe ycunue 3aTsxku 1000 H'm
O6was gnuHa 382 Mm
Bec HeTTO 8,6 kr
Knacc 6esonacHocTi (S]]

« Bnarogaps Halein NoCTOSHHO AENCTBYOLLE NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, ykadaHHbIe 30eCk TEXHUYeCKkue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHbI 6e3 npensapuTensHOro yseJoMneHus.

 TexHUYeCcKVe XapaKTepPUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCMMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE036-1
HasHauyeHue

MHCprMeHT npegHasHa4deH ans 3aTtsaXku 60onTOB U raek.
ENF002-2

MuTtanne

MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha
nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOrO ToKa.
OHM VMeloT [BOMHYIO MW30NALUMIO U MO3TOMY MOXET

NOAKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3azemneHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 3ByKOBOro AasneHns (Lpa): 103 ob (A)
YpoBeHb 3BykoBOW MoLHOCTH (Lwa): 114 A6 (A)
MorpewHocTs (K): 3 ab (A)

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMapHoe 3HauyeHve BUOpaumu (CymMma BEKTOPOB MO
TPeM ocsM) onpeaensieTcs no crnegyrLwmmM napameTpam
EN60745:

Pabounit  pexum: TBepaas 3aTskka  KpenexHbIX
feTanei Npy MakcUManbHOM MOLLHOCTI MHCTPYMEHTa
PacnpocTpaHeHe Bubpaumuu (an): 17,5 m/c?
MorpewrocTs (K): 1,5 m/c?
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ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHune pacnpocTpaHeHus
BubpaumMm n“3MepeHo B  COOTBETCTBMM  CO
CTaHOapTHOW METOAUKON WCMbITAHUA U MOXET
ObITb MCnonb30BaHO ons CpaBHeHus!
MHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO TaKke WcCnonb3oBaTb ANs

npeaBapuUTerbHbIX OLEHOK BO3,E|el7ICTBI/I9|.

AHPEHVHPE)K}J,EHVIE:
- PacnpoctpaHeHne  BuGpauMm  BO  Bpems
chakTU4eckoro MCMOnNb30BaHUs
AMEKTPOUHCTPYMEHTA  MOXET — OTfMYatbCsi  OT

3asIBNEHHOrO 3HaYeHUs B 3aBUCUMOCTU criocoba
NPYMEHEHMUSI MHCTPYMEHTA.

- ObsizatenbHO onpedenute Mepbl 6e3onacHoOCTU
ONs 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBAHHbIE Ha OLeHKe
BO3[ENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
Mcnonb3oBaHus (C y4eToMm Bcex aTanoB paboyero
UMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKINOYEHKE).



ENH101-18

TonbKo Ans eBponenckux cTpaH

Deknapauus o cootBetcTBUM EC

Makita 3asBnsier, 4TO cneaywolulee YCTPOWUCTBO

(ycTpoiicTBa):

O603HayeHve ycTponcTaa:

YnapHsbiii raikosept

Mogens / Tun: TW1000

CooTBeTcTBYeT (-10T) crneaylowmumM aupektueam EC:
2006/42/EC

M3rotoBneHsl B COOTBETCTBMM CO  CrefytoLym

CTaHA4apTOM UMM HOPMAaTUBHBIMU JOKYMEHTamu:
EN60745

TexHuyeckun ann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM

2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

3.8.2015

Acycn dykana (Yasushi Fukaya)

OupexTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6Lwue pekomeHgaumMm no
TexHukKe 6e3onacHocTu ans

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakoMbTecb CO BCEeMM
WHCTPYKUMSIMA U PEKOMEeHAAUMAMM NO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINoOMHeHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUWiA  MOXeT  MNPUMBECTM K  MOpaxeHuto
3MEKTPOTOKOM, NOXKapy W/WMK TSHXKeNbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe 6pOLLIOPY C MHCTPYKLUAMMU U
pekomeHAauMAMM ANA  AanbHenwero

Ucnosib3oBaHuA.
GEB009-6

MEPbI BE3OMNACHOCTHU NPH
NCrNoJib3OBAHUU YOAPHOIO
FAMKOBEPTA

1. Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cyulecTByeT

PUCK KOHTaKTa Kpemexa CO  CKpbITON
3NeKTPONpPoBOAKON unm COGCTBEHHbIM
LUHYPOM nUTaHus, AepxuTe
3NEKTPOUHCTPYMEHT 3a cneunanbHO

npegHasHa4YeHHble M3onMpoBaHHble
nosepxHocTU. KOHTaKT kpenexa C MpOBOLOM
nog  HanpspkeHMem npuBedeT K TOMY, uYTO
MeTannuyeckMe OeTanu WHCTPYMeHTa  Takke
6GyayT nop HampsbkeHMeM, 4TO NpuBedeT K
NOPaXEHUIO ONepaTopa MEKTPUHECKUM TOKOM.
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2. Bcerpa
cnyxa.

3. MNepep akcnnyaTauuen TwaTenbHO OCMOTpUTE

rHe3fno M yb6eauTecb B OTCYTCTBUMM TpeLuvH

WK1 NOBpPEeXAEeHUN.

Kpenko nepxuTte UHCTPYMEHT.

Mpu BbiNonHeHun paboT Bcerpaa 3aHWmanTe

ycTol4MBOE NOMNOXeHue.

Mpu ucnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa Ha BbicoTe

y6eauTecb B OTCYTCTBUMW NoAei BHU3Y.

6. Tpebyemoe ycunue 3aTAXKKKN MOXeT
oTNMYaTbCsi M 3aBUCUT OT TUNa U pasmepa
6onTta. [poBepbTe ycunue 3aTsXKUM nNpu
NOMOLLM ANHAMOMETPUYECKOTO Kntoya.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEHYI’IPE)KJ]EHVIE:

HE [OONYCKAWTE, uTo6bi yAo6CTBO MNM  onbIT
3aKcnnyaTtauMM OaHHOro YCTPOWMCTBA (MONyYeHHbIN
OT MHOIOKPaTHOro UCMomnb30BaHUA) AOMUHUPOBaNU
Hag CTporMM cobnioAeHWeM npaBun  TEXHUKU
6e3onacHOCTU Npu o6palLeHn C ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMPABUINbHOE UCMOJIb3OBAHUE uHcTpymeHTa
Wnu HecobnoaeHne NpaBun TeEXHMKN 6e3onacHocTy,
yKasaHHbIX B [OaHHOM PYKOBOACTBE, MOXET
NPUBECTY K TSHKENOW TpaBme.

ucnonb3yihTe CpeacTBa  3aWUThbl



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

OeiicTBMe nepeknioYeHus

Puc.1

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. [lepen BKMIOYEHWEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTO TPUITEPHBIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3BpaLyaetcs B nonoxeHve "BbIKI", ecnn ero
OTMYCTUTb.

«  W3wmeHsiiTe HanpaBneHne BpaLleHUs TONbKO TOrAa,
KOrda WHCTPYMEHT MOMHOCTbIO  OCTAHOBWTCS.
M3MeHeHne HanpaBneHus nepen  OCTAHOBKOW
MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTM K €ro NosioMKe.

Mepekntoyatens ABnsieTcs peBepCUBHbLIM "

obecrneynBaeT BpalleHWe MO 4acoBOW CTpenke wunm

NpoOTUB YacoBoW cTpernku. [ns 3anycka WHCTpyMeHTa

NPOCTO HaXMWUTE HWXKHIOIO YacTb (A) TpurrepHoro

nepeknoyatens Ans BpalieHWsi Mo 4acoBoOW CTperke

UM BEPXHIO YacTb (B) Ansi BpalleHus npoTvB YacoBoW

ctpenku. OTnycTuTe TPUITEPHbLIN NepekrovaTens Ans

OCTaHOBKY.

MOHTAX

/ANPERYNPEXOEHME:

. Tepen nposegeHneM Kakux-nu6o pabor ¢
VHCTPyMEHTOM  Bcerga  nposepsite,  uToO
WHCTPYMEHT BbIKINIOYEH, a WHYP NMUTaHuA BbIHYT U3
pO3eTKU.

YcTaHoBKa 60KOBOM py4Ku
(BCnomMoraTenbHOW PYKOSITKW)

Puc.2

BcraBbTe 60KOBYIO PYKOSITKY B Na3 B KOpryce Monotka u
HaAeXHo 3akpenuTe ee.

Ma3bl Ans yctaHOBKM GOKOBOW PYKOSITKM PacronoXeHbl
B [OBYyX MecCTax. YCTaHaBnuBanTe ee B Haanexaiiee
NnonoxeHue B 3aBUCUMMOCTU OT TWMNa BbINOMHAEMOW
paboTbl.

Bbi6op npaBunbHOro rHesga

Bcerga mcnonbayiiTe rHesgo Hagnexailero pasmepa
npu pabore c 6ontamu n ramkamu. KMcnonb3oBaHue
rHesja HeHaanexallero pasmepa npuseder K
HETOYHOMY W  HenocnegosaTerlbHOMY  KpyTALeMy
MOMEHTY 3aTshKku W/unu noepexaeHwio GonTta wnu
rankun.
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YcTaHOBKa Unu cHATUE rHe3aa

/ANPERYNPEXOEHMVE:

. Tepen ycTaHOBKOW WNW CHATWEM rHesda, Bceraa
NPOBEpANTe, YTO MHCTPYMEHT BLIKIIOYEH, a LLUHYP
BbIHYT U3 PO3ETKU 3NEKTPONUTaHUA.

Puc.3

[Ons rHe3aga 6e3 ynnoTHUTENbHOro Konbua u
wTudTa

YTto6bl yCTAHOBUTbL T[HE340, BAABUTE €r0 B MATKY

VHCTpyMeHTa [0 GrokupoBkM Ha MecTe.

YT06bI CHATL rHE3A0, NPOCTO BbITSIHUTE €r0.

[AnsA rHe3Aa € YNNOTHUTENbHbLIM KONbLIOM U
wtuncToM

BbIHbETE yNNOTHUTENBHOE KOMbLO U3 KaHaBK1 B rHesae v
yoanute WtndT U3 rHesga. HageHste rHesgo Ha natky
WHCTPyMeHTa Takum obpasom, 4Tobbl OTBepcTve B
rHesge ObINO COBMELLEHO C OTBEPCTMEM B MATKE.
BcraBbTe WTUMT B OTBEpcTME B THE3Ae M B MSATKE.
3aTteM  MOBEpPHUTE  YMMOTHUTENbHOE  KOMbLO B
nepBoHayanbHoe MOMOXeHNe B KaHaBKy rHesga Ans
dukcaumm wtudTta. Ons CHATUA rHe3da BbINOMHUTE
npoueaypy YCTaHOBKM B 06paTHOM Nopsiake.

Puc.4

SKCINYATALUA

COOTBETCTBYIOLUMIA KPYTALLMA MOMEHT 3aTsDKKU MOXET
OTIMYaTbCA B 3aBUCMMOCTM OT Tuna unu pasmepa bonta,
matepuana 3akpennsemonm paboyen petanm wu T.4.
CooTHOLLEHNe MeXay KPYTSALMM MOMEHTOM 3aTsHKKW U
BpPEMEHeM 3aTshKKW MoKasaHo Ha PUCYHKe.

BbicokonpoyHbiin 6ont
H-m

1000
M24

800 M24

600 M22

400

Yeunue 3aTsikkn

200

Bpems 3aTskku (cek)

Kpenko yaepxvBasi WHCTPYMEHT, HafeHbTe rHes3do Ha
60onT mnu ranky. BknounTe MHCTPYMEHT M ocyLlecTBUTe
3aTsKKy B COOTBETCTBUM C HaasexaliM BpeMeHem
3aTSHKKU.

MpumeyaHue:
- [lepxuTe WHCTPYMEHT NpPsSIMO MO OTHOLUEHWUIO K
6onTy unu rake.



« YpeamepHbli KPYTALUMIA MOMEHT 3aTSKKU MOXET
nospeantb Gont/raiky wnu  rHesgo. [epen
Ha4anoMm paboTbl Bcerga BbIMOMHSNTE MNPOGHYO
onepaumMio  Ons  onpedeneHns  Hagnexaliero
BPEMEHM 3aTskKW, COOTBETCTByloWero Bawemy
6onTy unu rake.

KpyTsLMIA MOMEHT 3aTskKM 3aBUCUT OT MHOXecTBa

pa3nuyHbIX hakTopoB, Bkntovas cnepytowee. [locne

3aTSKKU, NPOBepsiiTe KPYTALMA MOMEHT C MOMOLLbIO

TapypoBaHHOIO Krkoya.

1. Hanpsxenue
MageHne HanpskeHUs NPUBEAET K CHUXKEHUO
KPYTALLEro MOMEHTA 3aTsKKM.

2. MHe3no
. HecobniogeHnne MCMonb30BaHUs rHesga

Hagnexallero Tuna npuBeaeT K yMEHbLUEHWO
KPYTALLEro MOMEHTA 3aTsKKM.

. N3HoleHHoe rHesno (n3Hoc Ha
LUECTUrPaHHOM  KOHLE WNnW  KBagpaTHOM
KOHLE) NpuUBEdEeT K YMEHbLUEHWIO KPYTSLLErO
MOMEHTa 3aTsHKKM.

3. bonr
. [axe HecMOTpsi Ha TO, 4YTO KO3I(DULMEHT

KpyTAWero MoMeHTa M knacc GonTa
O[MHaKOBbl, COOTBETCTBYIOLMA  KPYTALLMIA
MOMEHT 3aTsbkkn OyaerT  pasnuyHbiM - B

3aBMCMMOCTM OT AnameTpa GonTa.

- [Jaxe HecMOTps Ha To, YTO AnameTpbl 6GonToB
O[VHaKOBbl, COOTBETCTBYIOLLMIA  KPYTALLMWIA
MOMEHT  3aTsbkkv OyaeT pasnuyHbiM - B
3aBMCMMOCTM OT Ko3hULMEHTa KpYTALLEro
MOMeHTa, knacca 1 AnuHel 6onTa.

4. Kcnonb3oBaHWe YHWBEPCANbHOIO LUApHMpa Wnv
YAMUHUTENIBHOTO CTEPXXHSI B HEKOTOPOWN CTeneHu
YMeHbLUAEeT CuUny 3aTsbkkv YAAPHOro  PyYHOro
raikoBepta. OTO MOXHO KOMMEHCUpOBaTb MyTeM
YBEMNMUYEHUS1 BPEMEHU 3aTsKKU.

5. Cnocob yaepxaHus MHCTpyMeHTa unm
matepuana B MOMOXEHUN KpenrieHus noBnusieT
Ha KPYTALUA MOMEHT.

TEXOBCNYXUBAHUE

/ANPEQYNPEXOEHME:
. TMepen npoBepKom unm nposefeHem
TexobCnyxvBaHus — Bcerga  NpoBEpAnTe,  YTO

MHCTPYMEHT BbIKIMIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
po3eTku.

. 3anpeljaetca ucrnonb3oBatb GEH3WH, NUrPOUH,
pacTBOpUTENb, CMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHuo LBeTa, AedopMauun U MosiBNEHNO
TPELUMH.

3ameHa YronbHbIX WEeTOK

Puc.5

PerynsipHO BblHMMaKTe 1 NPOBEPSANTE YronbHble LWETKN.
3ameHANTe WX, €CnM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHnymTenbHo  oTmeTku. Copepxute  yronbHble
LIETKN B YNCTOTE M B CBOOOAHOM [ANSi CKOMbXEHWUS B
nepxatenax nonoxeHun. Mpu 3ameHe HeobxoovMmo
MeHSiTb  00e  yronbHble  LETKA  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO OAMHAKOBbIE YromnbHbIE LLETKM.
CHUMWTE  3alUMTHOE  YCTPOWCTBO. McnonbayiiTe
OTBEPTKY AN CHATUSI KpbIWeK LueTkodepxaTenen.
M3BneknTe W3HOLIEHHbIE YronbHbIEe LUETKW, BCTaBbTe
HOBbIE M 3aKPYTUTE KPbILLKW LLEeTKoAepKaTenen.

Puc.6

Puc.7

[Ons o6ecnevenns BE3ONMACHOCTN n HAOEXKHOCTU
obopynoBaHus, PEMOHT, noboe nopyroe
TexobcnyxmBaHue WUNM - perynmpoeky  Heobxoaumo

npov3BOAMTb B YMOMHOMOYEHHbIX CEPBUC-LEHTPax
Makita, ¢ ncnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4acTew
npoussoactea Makita.

AONOJNIHUTENbHBIE
NPUHALONEXHOCTU

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Omwm NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pEKOMeHAYyeTCs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalUM
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoAcTBe. Vicnonb3oBaHue kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMNACHOCTb  MOSyYeHUs  TpPaBM.
Mcnonb3yinTe npuvHagnexHoCTb WNW  Hacaaky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnu Bam HeobxoguMo copencTBMe B NOMNyyYeHuu
[ONONHUTENbHON VHdOopMaLun no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

. YANUHUTENBHBIN CTEPXKEHD

. BokoBas pyuka

. He3no

- NMnacTtmaccoBebli YeMoaaH Anst NepeHoCcKN

MpumevaHue:

- HekoTopble amemMeHTbl crnucka MOryT BXOAUTb B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobneHnin. OHM MOryT OTnMYaThCcs B
3aBUMCUMMOCTM OT CTpaHbl.
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