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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

TD0101/TDO101F

Capacities Machine screw

4 mm -8 mm

Standard bolt

5mm-14 mm

High tensile bolt

5mm-10 mm

No load speed (min™) 0-3,600
Impacts per minute (min™) 0- 3,200
Max. fastening torque 100 N.m

Dimensions (L x W x H)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Net weight

0.99 kg

Safety class

(=]

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for screw driving in wood, metal
and plastic.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:
Sound pressure level (L,a) : 90 dB (A)
Sound power level (Lya) : 101 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:
Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ay) : 7.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

4 ENGLISH



Impact driver safety warnings FUNCTIONAL
1. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where DESCRIPTION

the fastener may contact hidden wiring or its

own cord. Fasteners contacting a "live" wire may ACAUTION:

make exposgd metal parts of the power tool "live” . Always be sure that the tool is switched off and

and could give the operator an electric shock. unplugged before adjusting or checking function
2. Always be sure you have a firm footing. on the tool.

Be sure no one is below when using the tool in

Holdthe oot Switchaction
Hold the tool firmly.

3.
4. Wear ear protectors. » Fig.1: 1. Switch trigger
5. Do not touch the bit or the workpiece immedi-
ately after operation. They may be extremely ACAUTION:
hot and could burn your skin. «  Before plugging in the tool, always check to see
6. Keep hands away from rotating parts. that the switch trigger actuates properly and
7.  Use auxiliary handle(s), if supplied with the returns to the "OFF" position when released.

tool. Loss of control can cause personal injury.

8. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting Lighting up the |amp (Mode|
a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.

TDO0101F only)
» Fig.2: 1.Lamp

ACAUTION:
AWARNING: [_)0 NOT let comfort or familiarity . Do not look in the light or see the source of light
W|t_h product (gained from repeated use) re_place directly.
strict adherence to safety rules for the subject
product. Connect the plug to light up the lamp. The lamp keeps
MISUSE or failure to follow the safety rules stated on lighting while the plug is connected.
in this instruction manual may cause serious NOTE:
personal injury. «  Use adry cloth to wipe the dirt off the lens of

lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp,
or it may lower the illumination.

. Do not use thinner or gasoline to clean the lamp.
Such solvents may damage it.

Reversing switch action

» Fig.3: 1. Reversing switch lever

This tool has a reversing switch to change the direction

of rotation. Depress the reversing switch lever from the

A side for clockwise rotation or from the B side for coun-
terclockwise rotation.

AcAUTION:
. Always check the direction of rotation before
operation.

. Use the reversing switch only after the tool
comes to a complete stop. Changing the direc-
tion of rotation before the tool stops may dam-
age the tool.
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ASSEMBLY

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing driver bit or
socket bit

» Fig.4

Use only bits that has inserting portion shown in the
figure.

For European and North & South
American countries, Australia and
New Zealand

A=12mm
B=9mm

Use only these type of bit. Follow the
procedure (1).
(Note) Bit-piece is not necessary.

For other countries

A=17mm To install these types of bits, follow
the procedure (1).

B=14mm | (Note) Makita bits are these types.
To install these types of bits, follow

AS1Zmm o procedure (2).

B=9mm (Note) Bit-piece is necessary for
installing the bit.

1. Toinstall the bit, pull the sleeve in the direction of
the arrow and insert the bit into the sleeve as far
as it will go. Then release the sleeve to secure the
bit.

» Fig.5: 1.Bit 2. Sleeve

2. Toinstall the bit, pull the sleeve in the direction of
the arrow and insert the bit-piece and bit into the
sleeve as far as it will go. The bit-piece should be
inserted into the sleeve with its pointed end facing
in. Then release the sleeve to secure the bit.

» Fig.6: 1. Bit 2. Bit-piece 3. Sleeve

To remove the bit, pull the sleeve in the direction of the
arrow and pull the bit out firmly.

NOTE:

. If the bit is not inserted deep enough into the
sleeve, the sleeve will not return to its original
position and the bit will not be secured. In this
case, try re-inserting the bit according to the
instructions above.

OPERATION

> Fig.7

NOTE:

. The size of wood screw which can be fastened
with this tool may differ depending upon the type
of material to be fastened. Always perform a test
operation to determine the size of wood screw.

Holding the tool

Hold the tool only by the handle when performing an
operation. Do not touch the metal part.

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the screw/bolt, the material of the
workpiece to be fastened, etc. The relation between fas-
tening torque and fastening time is shown in the figures.

N-m Standard bolt
(kgf.cm)
120 _
(1224)
100 |
(1020) M4 o
80 g
g (816) - M2 2
E (2]
g 60 M4 £
> 612) |- g
£ 2]
L 40 M10 e
L(L‘g (408)F / M12 ‘1%9
20 M10 o
2oaf/ w8 "
1 1 1
0 1.0 2.0 3.0
Fastening time (S)
N-m High tensile bolt
(kgf.cm) 100 _
(1020)
80 | M10
(816)
)
g
o 60 L
& ®12)F M0 o
[e} =
-— =
g 40 2
5 (408)[ M8 2
172} Q
g M8 &
20 o
(204) .
| | |
0 1.0 2.0 3.0
Fastening time (S)
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Hold the tool firmly and place the point of the driver bit
in the screw head. Apply forward pressure to the tool to
the extent that the bit will not slip off the screw and turn
the tool on to start operation.

NOTE:

. Use the proper bit for the head of the screw/bolt
that you wish to use.

. When fastening screw M8 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch trigger so that the
screw is not damaged.

. Hold the tool pointed straight at the screw.

. If you tighten the screw for a time longer than shown
in the figures, the screw or the point of the driver bit
may be overstressed, stripped, damaged, etc. Before
starting your job, always perform a test operation to
determine the proper fastening time for your screw.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.
1. Driver bit or socket bit
Failure to use the correct size driver bit or socket
bit will cause a reduction in the fastening torque.

2. Bolt

. Even though the torque coefficient and the class
of bolt are the same, the proper fastening torque
will differ according to the diameter of bolt.

. Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

3. The manner of holding the tool or the material of
driving position to be fastened will affect the torque.
4.  Operating the tool at low speed will cause a reduc-

tion in the fastening torque.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.8: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.9: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs, car-
bon brush inspection and replacement, any other maintenance
or adjustment should be performed by Makita Authorized
Service Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAuTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Screw bits

. Socket bits

. Bit piece
. Adjustable locator with bit
. Hook

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.

» Fig.10: 1. Screw 2. Hook 3. Groove

The hook is convenient for temporarily hanging the tool.
This can be installed on either side of the tool.

To install the hook, insert it into a groove in the tool
housing on either side and then secure it with a screw.
To remove, loosen the screw and then take it out.

Adjustable locator with bit

» Fig.11: 1. Bumper 2. Hammer case cover

To use the adjustable locator with bit, remove the
bumper and then install it. The bumper can be removed
by pulling forward.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell

TD0101/TDO101F

Kapacitet Maskinskruv

4 mm -8 mm

Standardbult

5mm-14 mm

Haoghallfast bult

5mm-10 mm

Obelastat varvtal (min™) 0-3600
Slag per minut (min™) 0-3200
Max. atdragningsmoment 100 N.m

Matt (L x B x H)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Vikt

0,99 kg

Sékerhetsklass

(=]

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Anvandningsomrade

Verktyget ar avsett for skruvdragning i tra, metall och
plast.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfor ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN62841:
Ljudtrycksniva (L,s): 90 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 101 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

Anvind horselskydd

Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligt EN62841:
Arbetslage: maskinens maximala moment for
slagatdragning
Vibrationsemission (ay): 7,5 m/s’
Mattolerans (K): 1,5 m/s’

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i preliminar bedémning av expone-
ring for vibration.

A VARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: se till att hitta sékerhetsatgarder som
kan skydda anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéandandet sasom antal
ganger maskinen ar avstangd och nar den kors pa
tomgang samt da startomkopplaren anvands).

EG-forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

EG-férsakran om dverensstdmmelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

AVARNING: Ls alla sékerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfoljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstotar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdlds).

8 SVENSKA



Sakerhetsvarningar for

slagskruvdragare

1. Hall maskinen i de isolerade handtagen om det
finns risk for att skruvdragaren kan komma
i kontakt med en dold elkabel eller sin egen
kabel. Om skruvdragaren kommer i kontakt med
en stromforande ledning blir maskinens metallde-
lar stromférande och kan ge operatéren en elek-
trisk stét.

2. Settill att alltid ha ordentligt fotfaste.

Se till att ingen star under dig ndr maskinen
anvinds pa hog hojd.

3. Hall stadigt i maskinen.

4.  Anvind horselskydd.

5. Ror inte bits eller arbetsstycket direkt efter
arbetet. De kan vara extremt varma och kan
orsaka brannskador.

6. Hall handerna pa avstand fran roterande delar.

7. Anvand extrahandtag om det levereras med
maskinen. Om du férlorar kontrollen 6ver maski-
nen kan det leda till personskador.

8.  Hall maskinen i de isolerade handtagen om
det finns risk for att skarverktyget kan komma
i kontakt med en dold elkabel eller sin egen
kabel. Om sticksagmaskinen kommer i kontakt
med en stromférande ledning blir verktygets blott-
lagda metalldelar stromférande och kan ge anvan-
daren en elektrisk stot.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsatt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen dven efter att du blivit van att anvanda
den.

Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen eller om

inte sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvis-
ning f6ljs kan féljden bli allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

» Fig.1: 1. Avtryckarknapp

AFORSIKTIGT:

. Innan du ansluter maskinen till einétet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar
till laget "OFF" nar du slépper den.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen.
Hastigheten 6kas genom att trycka hardare pa avtryck-
aren. Slapp avtryckaren for att stoppa den.

Tanda lampan (endast modell

TDO0101F)
» Fig.2: 1.Lampa

AFORSIKTIGT:
. Titta inte in i ljuset eller direkt i ljuskallan.

Anslut natsladden till vagguttaget for att tdnda lam-

pan. Lampan fortséatter att lysa sa lange natsladden &r

ansluten.

OBS:

. Anvand en torr trasa for att torka bort smuts fran
lampglaset. Var forsiktig sa att inte lampglaset
repas eftersom ljuset da kan bli svagare.

. Anvand inte thinner eller bensin for att rengdra
lampan. Sadana I6sningsmedel kan skada den.

Reverseringsknappens funktion

» Fig.3: 1. Reverseringsknapp

Denna maskin har en reverseringsknapp for att byta
rotationsriktning. Tryck in reverseringsknappen fran
sidan A fér medurs rotation och fran sidan B fér moturs
rotation.

AFORSIKTIGT:
. Kontrollera alltid rotationsriktningen fore
anvandning.

. Anvand endast reverseringsknappen nar maski-
nen stannat helt. Maskinen kan skadas om du
byter rotationsriktning medan den fortfarande
roterar.
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MONTERING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Montering eller demontering av
skruvbits eller hylsbits

> Fig.4

Anvand endast bits som har en isattande del, sdsom
visas i figuren.

For lander i Europa och Nord- och
Sydamerika samt Australien och Nya
Zeeland

Anvénd endast dessa typer av borr/verktyg.
Folj monteringsanvisningen (1).
(Observera) Adaptern behdvs inte.

A=12 mm

B=9 mm

For 6vriga lander

Félj monteringsanvisningen (1) for
A=17 mm | dessa typer av borr/verktyg.
B=14 mm | (Observera) Makita borr/verktyg &ar av
denna typ.
F6lj monteringsanvisningen (2) for
A=12mm dessa typer av borr/verktyg.
B=9 mm (Observera) Adaptern behdvs inte for
att montera borret/verktyget.

1. Montera bitset genom att dra hylsan i pilens
riktning och satt i bitset i hylsan sa langt det gar.
Slapp sedan hylsan for att fasta bitset.

» Fig.5: 1. Bits 2. Hylsa

2. Drahylsan i pilens riktning for att montera bitset
och satt i bitsfastet och bitset i hylsan sa lang det
gar. Bitsfastet skall féras in i hylsan med dess
spetsiga del vand in mot hylsan. Slapp darefter
hylsan for att fasta bitset.

» Fig.6: 1. Bits 2. Adapter 3. Hylsa

Ta ut bitset genom att dra hylsan i pilens riktning och
dra ut bitset.

OBS:

. Om bitset inte ar isatt djupt nog i hylsan kommer
inte hylsan att ga tillbaka till sitt ursprungliga
lage och bitset fasts inte. Forsok da att satta i
bitset pa nytt enligt instruktionerna ovan.

ANVANDNING

> Fig.7

OBS:

. Storleken pa tréaskruv som kan fastas med
denna maskin kan variera beroende pa den
typ av material som den ska fasta. Utfor alltid
en provdragning for att bestdmma storleken pa
traskruven.

Halla maskinen

Hall endast i maskinens handtag nar du utfor ett arbete.
Rér inte vid metalldelen.

Det korrekta atdragningsmomentet for det som ska
fastas kan variera beroende pa skruvens/bultens typ
eller storlek, arbetsstyckets material etc. Sambandet
mellan atdragningsmomentet och atdragningstiden
visas i figuren.

N-m Standardbult
(kgf.cm)
120 _
(1224)
100 5
_ (1020 M14  E
o 80 £
£ (816) [ M2 2
& 60 Mi4 5
2 ©f £
c -
=) °©
8 40 M10 it
bl (408)F M12 $
z VA
20 M10
204 M8
@]/, "
O 1 1 1

1,0 2,0 3,0
Atdragningstid (S)

N:m Hoghallfast bult
kgf.
(kafem) 100
(1020)
80 | M10 g
(816) g
g g
[0}
£ 60 | S
g (612) M10 g
[2} ()]
=2 o
= 40 | 2
é’ (408) M8 %
< M8 &
20 N
(204)[
| | |
0 1,0 2,0 3,0

Atdragningstid (S)
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Hall maskinen stadigt och placera spetsen pa skruvbit-
set i skruvhuvudet. Tryck maskinen framat sa att bitset
inte halkar av skruven och starta maskinen.

OBS:

. Anvand korrekt bits for det skruv-/bulthuvud
som du vill anvénda.

. Justera forsiktigt trycket pa avtryckaren sa att
skruven inte skadas nar du faster M8 skruv eller
en mindre storlek.

. Hall maskinen s& att den pekar rakt pa skruven.

. Om du drar at skruvarna under langre tid &n vad
som visas i figuren kan skruven eller spetsen
pa skruvbitset 6verbelastas, skadas, gangning
bli férstord etc. Innan du paborjar ett arbeta
skall du alltid géra en test for att bestdmma den
korrekta atdragningstiden for din skruv.

Atdragningsmomentet paverkas av en mangd olika
faktorer, bland andra foljande. Kontrollera alltid atdrag-
ningen med en momentnyckel efter fastsattningen.
1. Skruvbits eller hylsbits
Atdragningsmomentet férsdmras om inte réatt
storlek anvands pa skruvbits eller hylsbits.

2. Bult

. Aven om momentkoefficienten och bultklas-
sen ar densamma, beror det korrekta atdrag-
ningsmomentet pa bultens diameter.

. Aven om bultarnas diameter &r samma
kommer det korrekta atdragningsmomentet
att skilja sig at i enlighet med momentkoeffi-
cienten, bultklassen och bultens langd.

3. Momentet paverkas aven av fastmaterialet eller
hur maskinen halls.
4.  Att anvanda maskinen med lag hastighet minskar

atdragningsmomentet.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen &r avstangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.

. Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missfargning, deformation eller sprickor
kan uppsta.

Byte av kolborstar

» Fig.8: 1. Slitmarkering

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt dem
nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolborstarna
rena sa att de latt kan glida in i hallarna. Bada kolborstarna
ska bytas ut samtidigt. Anvand endast identiska kolborstar.
Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till kolbor-
starna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.

» Fig.9: 1. Skruvmejsel 2. Kolhallarlock

For att uppréatthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och
utbyte av kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita servi-
cecenter och med reservdelar fran Makita.

-

1

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT:

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas
fér anvandning tillsammans med den Makita-
maskin som denna bruksanvisning avser. Om
andra tillbehdr eller tillsatser anvénds kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast
tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar
avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Skruvbits

. Hylsbits

. Bitsfaste

. Justerbart djupanslag med bits

. Krok

OBS:

. Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.

» Fig.10: 1. Skruv 2. Krok 3. Spar

Kroken kan anvandas nar du vill hanga upp verktyget
temporart. Den kan monteras pa endera sidan av
maskinen.

For att montera kroken satter du i den i ett spar i
maskinhuset pa endera sida och drar fast den med en
skruv. Ta bort kroken genom att skruva loss skruven.

Justerbart djupanslag med bits

» Fig.11: 1. Slagdédmpare 2. Skydd fér hammarhus

For att anvanda det justerbara djupanslaget med bits,
ska du forst ta bort slagddmparen och sedan montera
djupanslaget. Slagdamparen kan tas bort genom att dra
den framat.

SVENSKA



NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell

TD0101/TDO101F

Kapasitet Maskinskrue

4 mm -8 mm

Standardskrue

5mm-14 mm

Skrue med hoy strekkevne

5mm-10 mm

Ubelastet turtall (min™") 0-3600
Stet per minutt (min™) 0-3200
Maks. tiltrekkingsmoment 100 N.m

Mal (Lx B x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Nettovekt 0,99 kg
Sikkerhetsklasse E]

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Beregnet bruk
Maskinen er beregnet til skruing i tre, metall og plast.

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841:

Lydtrykkniva (Lya): 90 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa): 101 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk horselvern

Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN62841:
Arbeidsmate: Slagstramming av festemidler med
maskinens maksimale kapasitet
Genererte vibrasjoner (ay): 7,5 m/s”
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibrasjo-
nene er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til @8 sammenlikne et verktay med et
annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-

sjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra den
oppgitte vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan
verktgyet brukes.

AADVARSEL: Vaer papasselig med a finne sik-
kerhetstiltak som beskytter operatgren, basert pa en
oppfatning av risiko under faktiske bruksforhold (pa
bakgrunn av alle sider ved brukssyklusen, som nar
verktayet slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg
til oppstarten).

EFs samsvarserklaering

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserklaering er lagt til som vedlegg A i
denne bruksanvisningen.

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktay

A ADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor falges, kan det fore-
komme elektrisk stat, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktgy» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet strgm-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).
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Sikkerhetsanvisninger for slagbor

1. Hold elektroverktoyet i de isolerte gripeflatene
nar du utferer arbeid der det er fare for at
skruen eller bolten kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller ledningen pa verktoyet.
Hvis skruer eller bolter kommer i kontakt med en
stremfgrende ledning, kan metalldelene pa elek-
troverktgyet bli stramfgrende og fare til at bruke-
ren far stet.

2. Pass pa at du har godt fotfeste.

Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hgyt over bakken.

3. Hold godt fast i verktoyet.

Bruk hgrselsvern.

5. Duma ikke bergre bitset eller arbeidsstykket
umiddelbart etter at arbeidet er utfert. Disse
kan vaere ekstremt varme og vil kunne forar-
sake brannskader.

6. Hold hendene unna roterende deler.

7. Bruk hjelpehandtak, hvis det (de) felger med
maskinen. Hvis maskinen kommer ut av kontroll,
kan det resultere i helseskader.

8. Hold maskinen i det isolerte handtaket nar
skjaereverktoyet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller maskinens egen ledning
under arbeidet. Hvis kutteutstyret kommer i kon-
takt med "stremfgrende” ledninger, kan ikke-iso-
lerte metalldeler i maskinen bli "stremfgrende” og
kunne gi brukeren elektrisk stat.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

&

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet.

Ved MISBRUK eller hvis ikke sikkerhetsreglene i

denne bruksanvisningen foelges, kan det oppsta
alvorlig personskade.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

» Fig.1: 1. Startbryter

AFORSIKTIG:

. Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer mas-
kinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling
nar den slippes.

For & starte maskinen méa du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Hvis du trykker hardere pa startbryteren,
okes turtallet pa maskinen. Slipp startbryteren for &
stoppe maskinen.

Tenne lampen (bare modell
TDO101F)

» Fig.2: 1.Lampe

AFORSIKTIG:
. Ikke se inn i lyset eller se direkte pa lyskilden.

Koble til stgpselet for & tenne lampen. Lampen lyser sa
lenge stopselet er koblet til.

MERK:

. Bruk en torr klut til & torke stov osv. av lampelin-
sen. Veer forsiktig sa det ikke blir riper i lampe-
linsen, da dette kan redusere lysstyrken.

. Ikke bruk tynner eller bensin til & rengjgre lam-
pen. Denne typen lgsninger kan gdelegge den.

Reverseringsfun n

» Fig.3: 1. Revershendel

Dette verktgyet har en reversbryter som kan brukes til
a endre rotasjonsretningen. Trykk inn reversbryteren
fra "A"-siden for & velge rotasjon med klokken, eller fra
"B"-siden for & velge rotasjon mot klokken.

AFORSIKTIG:

. For arbeidet begynner, ma du alltid kontrollere
rotasjonsretningen.

. Bruk reversbryteren bare etter at verktayet har
stoppet helt. Hvis du endrer rotasjonsretningen
for verktgyet har stoppet, kan det bli adelagt.
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MONTERING

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer
noe arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere
skrutrekkerbor eller pipebor
> Fig.4

Bare bruk bits som har en innsatsdel som vist pa
figuren.

For land i Europa, Nord- og Sor-
Amerika, Australia og New Zealand

A=12 mm

B=9 mm

Bruk bare denne bortypen. Folg
prosedyren (1).
(Merk) Bordel er ikke ngdvendig.

For andre land

A=17 mm For a montere denne typen bor, ma du
folge prosedyre (1).

B=14 mm | (Merk) Makita-bor er av disse typene.
For @ montere denne type bor, ma du

A=12mm folge prosedyre (2).

B=9mm | (Merk) Bordel er nadvendig for montering
av boret.

1. For & montere bitset, ma du dra hylsen i pilretnin-
gen og sette bitset sa langt inn i hylsen som mulig.
Frigjer hylsen for & sikre bitset.

» Fig.5: 1. Bits 2. Mansjett

2. For a montere boret, ma du dra hylsen i pilret-
ningen og sette bordelen og boret sa langt inn i
hylsen som mulig. Bordelen ma settes inn i hylsen
med den spisse enden inn. Frigjer hylsen for &
sikre boret.

» Fig.6: 1. Bits 2. Bordel 3. Mansjett

For & demontere bitset, ma du dra hylsen i pilretningen
og dra bitset ut.

MERK:

. Hvis bitset ikke settes langt nok inn i hylsen, gar
ikke hylsen tilbake til utgangsposisjon og bitset
sikres ikke. | slike tilfeller ma du prove a sette
inn bitset pa nytt i henhold til instruksene over.

> Fig.7

MERK:

. Sterrelsen pa treskruen som kan festes med
dette verktgyet kan variere avhengig av mate-
rialtypen som skal festes. Gjennomfer alltid en
test for a bestemme starrelsen pa treskruen.

Holde maskinen

Hold verktayet bare med handtaket nar du utferer en
jobb. Ikke ta i metalldelen.

Riktig tiltrekkingsmoment kan variere avhengig av skru-
ens/boltens type og sterrelse, materialet i arbeidsemnet
som skal festes osv. Forholdet mellom tiltrekkingsmo-
ment og tiltrekkingstid vises i figurene.
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Hold verktayet fast og plasser spissen pa skrutrekkerbo-
ret i skruehodet. Beveg verktayet frem slik at boret ikke
glir av skruen, og sla pa verktgyet for & starte jobben.

MERK:

. Bruk korrekt bits for hodet pa skruen/bolten du
vil bruke.

. Nar du fester M8-skruer eller mindre, ma du
tilpasse trykket pa startbryteren forsiktig slik at
skruen ikke skades.

. Hold verktayet rett mot skruen.

. Hvis du strammer skruen lenger enn vist i figu-
rene, kan skruen eller punktet pa skrutrekkerboret
overbelastes, ga over gjengene, skades e.l. For
du starter jobben, ma du alltid gjennomfere en test
for & bestemme riktig tiltrekkingstid for skruen din.

Tiltrekkingsmomentet pavirkes av et stort antall faktorer,
bl.a. felgende. Etter festing ma du alltid sjekke momen-
tet med en momentngkkel.
1. Skrutrekkerbor eller pipebor
Hvis du bruker skrutrekker- eller pipebor av feil
starrelse, reduseres tiltrekkingsmomentet.

2. Skrue
. Selv om momentkoeffisienten og skrueklas-
sen er den samme, vil riktig tiltrekkingsmo-
ment variere i henhold til skruens diameter.
. Selv om skruediameteren er den samme, vil
riktig tiltrekkingsmoment variere i henhold
til tiltrekkingskoeffisienten, skrueklassen og
skruens lengde.
3. Maten verkteyet holdes pa eller materialet i skrustil-
ling som skal festes har innflytelse pa momentet.
4.  Huvis verkteyet brukes pa lav hastighet, reduseres

tiltrekkingsmomentet.

VEDLIKEHOLD

MAFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fare til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.

Skifte kullbgrster

» Fig.8: 1. Utskiftingsmerke

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom. Skift
dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold kullber-
stene rene og fri il & bevege seg i holderne. Begge kullber-
stene ma skiftes samtidig. Bruk bare identiske kullbgrster.
Bruk en skrutrekker til & fierne bgrsteholderhet-

tene. Ta ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
bgrsteholderhettene.

» Fig.9: 1. Skrutrekker 2. Barsteholderhette

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utfgres

av Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

AFORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbeher eller verktay kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktay ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbeharet.
. Skrutrekkerbits

. Pipebits
. Bordel
. Justerbart dybdeanlegg med bits
. Krok
MERK:

. Enkelte elementer i listen kan veere inklu-
dert som standardtilbehor i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.

» Fig.10: 1. Skrue 2. Bgyle 3. Spor

Kroken er praktisk for & henge opp verkteyet med

for kortere tid. Den kan monteres pa begge sider av
verktoyet.

For & montere kroken, ma du sette den inn i sporet
pa en av sidene av verktgyhuset og feste den med en
skrue. Ta den av igjen ved & lgsne skruen.

Justerbart dybdeanlegg med bits

» Fig.11: 1. Stotdemper 2. Hammerdeksel

Hvis du vil bruke det justerbare dybdeanlegget med
bits, fierner du ferst stetdemperen og fester dybde-
anlegget. Statdemperen fierner du ved a trekke den
fremover.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli TD0101/TDO101F
Teho Koneruuvi 4 mm -8 mm
Vakiopultti 5mm - 14 mm

Erikoisluja pultti

5mm-10 mm

Tyhjakayntinopeus (min™) 0-3600
Térmaysta minuutissa (min™) 0-3200
Maks. kiinnitysmomentti 100 N.m

Mitat (P x L x K)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Nettopaino

0,99 kg

Turvaluokitus

(=]

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstamme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen

Kayttotarkoitus
Ty6kalu on tarkoitettu ruuvien kiinnittdmiseen puuhun,
metalliin ja muoviin.

Virtaldhde

Laitteen saa kytkea vain sellai n virtalaht n,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja
se voidaan siten kytked myos maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN62841-
standardin mukaan:

Aénenpainetaso (Lya): 90 dB (A)

Aanitehotaso (Lya): 101 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kayta kuulosuojaimia

Térina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN62841 mukaan:
Tyédtila : tydkalun maksimipotkukapasiteetin kiin-
nittimien kiristys
Tarinapaasto (ay): 7,5 m/s’
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?

HUOMAA: l[Imoitettu tarindpaastoéarvo on mitattu
standarditestausmenetelmén mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: lImoitettua tarinapaastdarvoa voidaan
kayttaa myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Tyokalun kayton aikana mitattu
todellinen tarindpaastodarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttdtavan mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen
huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan, myos
jaksot, joiden aikana tydkalu on sammutettuna tai kay
tyhjakaynnilla).

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tahan
kayttdoppaaseen.

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin taman sihko-
tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa
lueteltujen ohjeiden noudattamatta jattaminen saat-
taa johtaa sahkdiskuun, tulipaloon tai vakavaan
vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttédvaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tyokalua.
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Iskuruuvinvaantimia koskevat

turvallisuusohjeet

1. Pida sahkotyokalusta kiinni sen eristetyista
tartuntapinnoista suoritettaessa toimintoja,
missa kiinnike voi osua piilossa oleviin
johtoihin tai tyokalun omaan virtajohtoon.
Kiinnikkeen osuminen jannitteelliseen johtoon voi
siirtda jannitteen tyokalun sahkoa johtaviin metal-
liosiin ja aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

2. Seiso aina tukevassa asennossa.

Varmista korkealla tyéskennellessasi, etta
ketaan ei ole alapuolella.

3.  Ota koneesta luja ote.

4. Kayta korvasuojaimia.

5. Ali kosketa kirke3 tai tydkappaletta heti
kayton jalkeen. Ne voivat olla hyvin kuumia ja
aiheuttaa palovammoja.

6. Pida kadet loitolla pyorivista osista.

7. Kayta tyokalun mukana mahdollisesti toimitet-
tua lisdkahvaa tai-kahvoja. Hallinnan menetys
voi aiheuttaa henkildvahinkoja.

8. Pida sdhkotyokalua sen eristetyista tartunta-
pinnoista silloin, kun on mahdollista, ettd sen
tera saattaa osua piilossa oleviin johtoihin tai
koneen omaan virtajohtoon. Jos leikkaustydkalu
joutuu kosketukseen jannitteisen johdon kanssa,
jannite voi siirtya tydkalun sahkoa johtaviin metal-
liosiin ja aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

SAILYTA NAMA OHJEET.

A\VAROITUS: ALA anna tyskalun helppokyt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.

VAARINKAYTTO tai tissia kidyttéohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi aiheut-
taa vakavia henkilévahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuowmio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttdminen

» Kuva1l: 1. Liipaisinkytkin

AHuomio:

. Tarkista aina ennen tydkalun liittdmista virtalah-
teeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein ja
palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Kaynnista tyokalu painamalla liipaisinkytkinta. Mita voi-
makkaammin kytkinté painetaan, sitd nopeammin kone
kay. Laite pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.

Lampun sytyttaminen (vain malli

TDO0101F)
» Kuva2: 1.Lamppu

AHuowmio:

. Ala katso suoraan lamppuun tai
valonlahteeseen.

Lamppu syttyy, kun kytket pistokkeen. Lamppu palaa,
kun pistoke on kytketty.

HUOMAA:

. Pyyhi lika pois lampun linssista kuivalla liinalla.
Ala naarmuta lampun linssié, ettei valoteho
laske.

. Ala kayta lampun puhdistukseen tinnerié tai
bensiinia. Tallaiset liuottimet voivat vahingoittaa
sita.

Pyoérimissuunnan vaihtokytkimen

toiminta

» Kuva3: 1.Pydrimissuunnan vaihtokytkin
Tyo6kalussa on pydrimissuunnan vaihtokytkin. Jos
haluat koneen py6rivan myétapaivaan, paina vaih-
tokytkinta A-puolelta, ja jos vastapaivaan, paina sita
B-puolelta.

AHuowmio:

. Tarkista aina pydrimissuunta ennen kayttoa.

. Kayta pyérimissuunnan vaihtokytkinté vasta sen
jalkeen, kun kone on lakannut kokonaan py6-
rimasta. Py6rimissuunnan vaihto koneen viela

pyoriessa voi vahingoittaa sita.
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KOKOONPANO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimen-
piteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Vaantimenteran tai istukkateran

asennus tai irrotus

» Kuvad

Kayta vain ruuvikarkia, joissa on kuvan mukaiset
kiinnityskohdat.

Eurooppalaisille, Pohjois- ja
Etela-Amerikkalaisille maille, seka
Australialla ja Uudelle Seelannille

Kayta vain tdmanlaisia terid. Seuraa
toimenpidetta (1).
(Huom) Terakappale ei tarpeen.

A=12 mm
B=9 mm

Muille maille

A=17 mm Sepraa_ltoimgpplidetté (1) tdmanlaisten
terien kiinnittdmiseksi.

B=14mm | (Hyom) Makitan terét ovat tamantyyppisia.
Seuraa toimenpidetta (2) tdmanlaisten

A=12mm terien kiinnittdmiseksi.

B=9mm | (Huom) Terakappale on tarpeen teran
kiinnittdmiseksi.

1. Teran asentamiseksi veda holkkia nuolen osoit-
tamaan suuntaan ja aseta tera holkkiin niin pit-
kalle, kuin se menee. Vapauta sitten holkki teréan
varmistamiseksi.

» Kuva5: 1. Karki 2. Holkki

2. Teran asentamiseksi veda holkkia nuolen osoit-
tamaan suuntaan ja aseta tera-pala ja tera
holkkiin niin pitkalle, kuin se menee. Tera-palan
tulee olla asennettu holkkiin siten, ettd sen paa
kohdistuu sisdanpain. Vapauta sitten holkki teran
varmistamiseksi.

» Kuva6: 1. Karki 2. Terdkappale 3. Holkki

Teran irrottamiseksi veda holkkia nuolen osoittamaan
suuntaan ja veda tera lujasti ulos.

HUOMAA:

. Jos terd ei ole tarpeeksi syvalle asennettu holk-
kiin, holkki ei palaa sen alkuperaiseen asen-
toonsa ja tera ei ole varmistettu. Tassa tapauk-
sessa, yritd uudelleen asentaa tera ylhaalla
mainittujen ohjeiden mukaan.

TYOSKENTELY

» Kuva7

HUOMAA:

. Talla tyokalulla kiinnitettdvan puuruuvin koko
saattaa vaihdella kiinnitettavasta materiaalityy-
pista riippuen. Tee aina koeajo puuruuvin koon
maarittamiseksi.

Tyokalun piteleminen

Pida tyokalua ainoastaan kahvasta toiminnan aikana.
Ala koske metalliseen osaan.

Oikea kiinnitysmomentti saattaa vaihdella ruuvin/pultin
tyypisté ja koosta riippuen, tydkappaleeseen kiinnitetta-
vasta materiaalista, jne. Momentin kiinnityksen ja kiinni-
tysajan valinen suhde nakyy kuvissa.
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Pida tydkalua lujasti ja asenna vaantimen teran karki
ruuvin kantaan. Paina eteenpain tydkalua siihen asti,
ettd tera ei liu'u pois ruuvista ja vaanna tyokalu kayntiin
toiminnan aloittamiseksi.

HUOMAA:

. Kayté oikeaa teraa siihen ruuvin/pultin paahan,
jota haluat kayttaa.

. Kun kiinnitat M8 tai pienemman ruuvin, séada
varovasti liipaisinkytkimeen sovellettua painetta
siten, ettei ruuvi vahingoitu.

. Pida tyokalua suoraan ruuvia pain kohdistettuna.

. Jos kiristat ruuvia kauemmin, kuin mita kuvat
osoittavat, ruuvi tai vaantimenteran osoitin saattaa
ylijannittya, repeytya pois, vahingoittua jne. Ennen
tysi aloittamista, suorita aina koekaynti maarit-

taaksesi ruuviisi sovellettava sopiva kiinnitysaika.

Kiinnitysmomenttiin vaikuttaa monta eri tekijaa,
mukaanlukien seuraavat. Kiinnityksen jalkeen tarkista
aina momentti momenttiavaimella.

1. Vaantimentera tai istukkatera

Sopivan vaantimenteran tai istukkateran kay-

ton laiminlyonti aiheuttaa kiinnitysmomentin

heikkenemisen.
2. Pultti

. Vaikka momentin kerroin ja pulttiluokka ovat
samat, oikea kiinnitysmomentti vaihtelee
pultin halkaisijan mukaan.

. Vaikka pulttien halkaisijat ovat samat, oikea
kiinnitysmomentti vaihtelee momentin kertoi-
men, pulttiluokan ja pulttipituuden mukaan.

3. Tyokalun pitamistapa tai kytkettava ajoasento
materiaalin vaikuttaa momenttiin.

4.  Tyokalun kayttd alhaisella nopeudella aiheuttaa
kiinnitysmomentin heikkenemisen.

KUNNOSSAPITO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotéita, etta
laite on kone on sammutettu ja irrotettu virtaldhteesta.

. Ala koskaan kéyté bensiinid, ohentimia, alkoho-
lia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai
sen varit ja muoto voivat muuttua.

Hiiliharjojen vaihtaminen

» Kuva8: 1. Rajamerkki

Irrota ja tarkista hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hii-
liharjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskendan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

» Kuva9: 1. Ruuvitaltta 2. Harjanpitimen kansi
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen tulee
suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto, seka
muut huolto- tai saatdtyét Makitan varaosia kayttaen.

LISAVARUSTEET

AHuowmio:

. Naita lisavarusteita ja -laitteita suositellaan kay-
tettavaksi tassa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun liséavarus-
teen tai —laitteen kayttaminen voi aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran. Kayta lisavarusteita ja -lait-
teita vain niiden kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Ruuvauskarjet

. Hylsykarjet

. Terakappale

. Pikaistukka ja karki
. Koukku

HUOMAA:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat
sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.

» Kuva10: 1. Ruuvi 2. Koukku 3. Ura

Tyokalu voidaan katevasti ripustaa valiaikaisesti kouk-
kuun. Koukku voidaan asentaa kummalle puolelle
ty6kalua tahansa.

Asenna koukku tydntamalla se tyékalun rungon uraan
jommallekummalle puolelle ja varmista kiinnitys ruuvilla.
Voit irrottaa koukun 16ysaamalla ja irrottamalla ruuvin.

Pikaistukka ja karki

» Kuva11: 1. Suojus 2. Rungon suojus

Voit ottaa pikaistukan ja karjen kayttéon, kun irrotat suo-
juksen ja asennat pikaistukan. Voit irrottaa suojuksen
vetamalla sité suoraan eteenpain.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis

TD0101/TDO101F

Urb$anas jauda Nostiprinatajskrave

4 mm -8 mm

Standarta bultskrive

5mm-14 mm

Augstas stiepes izturibas

5mm-10 mm

bultskrive
Apgriezieni minté bez slodzes (min™) 0-3600
Triecieni minaté (min™) 0-3200
Maks. stiprindjuma griezes moments 100 N.m
Gabariti (G x P xA) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Neto svars 0,99 kg
Drosibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
. Svars atbilstigi EPTA procedarai 01/2014

Paredzéta lietoSana
Sis darbariks ir paredzéts skrivju ieskrivé$anai koka,
metala un plastmasa.

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadé| to var izmantot ari, pievienojot kontakt-
ligzdai bez iezeméjuma vada.

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna [Tmenis ir noteikts saskana
ar EN62841:
Skanas spiediena [Tmenis (L;x): 90 dB (A)
Skanas jaudas limenis (Lwa): 101 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN62841:
Darba rezims: rika maksimalas jaudas stiprina-
jumu pievilkSana
Vibracijas emisija (an): 7,5 m/s’
Neskaidriba (K): 1,5 m/s®

PIEZIME: Pazinota vibracijas emisijas vértiba
noteikta atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to
var izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

MABRIDINAJUMS: Resli lietojot mehanizéto dar-
bariku, vibracijas emisija var atskirties no pazinotas
emisijas vertibas atkariba no darbarika izmantoSanas
veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosa-
kiet droSibas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu
realos darba apstaklos (nemot véra visus ekspluata-
cijas cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks
ir izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka arT palaides
laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
ir ieklauta ka A pielikums.

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: Izlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas iek|auti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraistta elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).
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Drosibas bridinajumi

triecienskriivgrieza lietoSanai

1. Darba laika turiet mehanizéto darbariku pie
izolétajam satverSanas virsmam gadijumam,
ja stiprinajums saskartos ar nepamanttu
elektroinstalaciju vai ar savu stravas vadu.
Stiprinajumam saskaroties ar vadu, kura plast
strava, mehanizéta darbarika metala virsmas
var novadtt So stravu un radit elektriska trieciena
risku.

2. Vienmeér nodrosiniet stabilu pamatu kajam.

Ja lietojat darbariku, stradajot liela augstuma
virs zemes, parliecinieties, ka apaksa neviena
nav.

3. Darbariku turiet ciesi.

Izmantojiet ausu aizsargus.

5. Nepieskarieties uzgalim vai apstradajamajam
materialam talit péc ekspluatacijas. Tie var bat
loti karsti un var apdedzinat adu.

6.  Turiet rokas talu no rotéjosam dajam.

7. lzmantojiet ar darbariku piegadatos papildu
rokturus. Zaudéjot kontroli, var tikt gitas traumas.

8. Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku
aiz izoletajam satversanas virsmam, ja
grieSanas instruments varétu saskarties ar
apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu vadu.
Griezéjinstrumentam saskaroties ar kabeli zem
sprieguma, spriegums var tikt parnests uz elek-
triskd mehanizéta darbarika metala dalam un radit
operatoram elektrotraumu.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

&

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat si izstradajuma drosibas
noteikumus.

NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai neievérojot
$aja instrukciju rokasgramata minétos drosibas
noteikumus, var tikt giitas smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmaniBU:

. Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta dar-
bibu, vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas.

Sledza darbiba

» Att.1: 1. Sledza mélite

AuzmANIBU:

. Pirms instrumenta pieslég$anas vienmér par-
baudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.

Lai iedarbinatu darbariku, vienkarsi pavelciet slédza
meéliti. Darbarika atrums palielinas palielinoties spiedie-
nam uz slédza méltti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
sledza meltti.

Lampas ieslegsana (tikai TDO101F

modelim)
» Att.2: 1.Lampa

AuzmANIBU:
. Neskatieties gaisma, nelaujiet tas avotam iespi-
dét acTs.

Pievienojiet kontaktdaksu, lai ieslégtu lampu. Lampa ir
ieslégta, kamér kontaktdaksa ir pievienota.

PIEZIME:

. Ar sausu lupatinu noslaukiet netirumus no lam-
pas Ieécas. Izvairieties saskrapét lampas Iécu, jo
tadéjadi tiek samazinats apgaismojums.

benzinu. Sadi atskaiditaji var to sabojat.

GrieSanas virziena parsledzéeja

darbiba

» Att.3: 1. GrieSanas virziena parslédzéja svira

Sis darbariks ir aprikots ar parsl&dz&ju, kas Jauj mainit
grieSanas virzienu. Nospiediet grie§anas virziena par-
slédzéja sviru no "A" puses rotacijai pulkstenraditaja
virziena vai no "B" puses rotacijai pretéji pulkstenradi-
taja virzienam.

AuzmAaNIBU:

. Pirms sakat stradat vienmér parbaudiet grieSa-
nas virzienu.

. Izmantojiet grieSanas virziena parslédzéju tikai

péc darbarika pilnas apstasanas. GrieSanas
virziena maina pirms darbarika pilnas apstasa-
nas var to sabojat.
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MONTAZA

AuzmANIBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baroSanas, pirms veicat
jebkadas darbibas ar instrumentu.

Skriivgrieza uzgala vai galatslégas

uzgala uzstadiSana vai nonemsana

> Att.4

Lietojiet tikai tos uzgalus, kuriem ir speciala ievietosa-
nas dala, ka attélots ziméjumos.

Eiropas, Ziemelamerikas un
Dienvidamerikas valstim, Australijai
un Jaunzélandei

A=12 mm
B=9 mm

Lietojiet tikai $ada veida svarpstu.
levérojiet procedaru (1).
(Piezime) svarpsta dala nav vajadziga.

Citam valstim

A=17 mm !_ai_uz§téthu ééd_a veida svarpstus,
ieverojiet proceddru (1).
B=14mm | (piezime) Makita ir $ada veida svarpsti.
B Lai uzstaditu $§ada veida svarpstus,
A=12mm ieverojiet proceddru (2).
B=9mm | (Piezime) svarpsta dala ir vajadziga
svarpsta uzstadisanai.

1. Lai uzstadttu uzgali, velciet uzmavu bultinas vir-
ziena un ievietojiet uzgali uzmava Iidz galam. Tad
atlaidiet uzmavu, lai nostiprinatu uzgali.

» Att.5: 1. Urbis 2. Uzmava

2. Lai uzstaditu uzgali, velciet uzmavu bultinas vir-
ziena un ievietojiet uzgala dalu un uzgali uzmava
[1dz galam. Uzgala dala jaievieto uzmava t3, lai
tas smailais gals batu vérsts uz iekSu. Tad atlaidiet
uzmavu, lai nostiprinatu uzgali.

» Att.6: 1. Urbis 2. Svarpsta dala 3. Uzmava

Lai nonemtu uzgali, velciet uzmavu bultinas virziena un
stingri velciet uzgali ara.

PIEZIME:

. Ja uzgalis nav pietiekami dzili ievietots uzmava,
ta neatgriezisies sava sakotnéja pozicija, un
uzgalis nebis nostiprinats. Saja gadijuma
méginiet vélreiz ievietot uzgali atbilstosi iepriek$
minétajam instrukcijam.

EKSPLUATACIJA

> Att.7

PIEZIME:

. Kokskraves, ko ar $o darbariku var nostiprinat,
izmérs var bat atSkirigs atkariba no stiprinama
materiala veida. Vienmér veiciet izméginajuma
darbu, lai noteiktu kokskraves izméru.

Darbarika turésana

Veicot darbu, turiet darbariku tikai aiz roktura.
Nepieskarieties metala dalai.

Pareizais stiprindjuma griezes moments var atskirties
atkariba no skriives/bultskrives veida vai lieluma,
nostiprinama apstradajama materiala, u.c. Attieciba
starp stiprinajuma griezes momentu un stiprindjuma
laiku ir attélota zimé&jumos.
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Ciesi turiet darbariku un ievietojiet skravgrieza uzgali
skraves galvina. Uzspiediet uz darbarika tik daudz,
kamér uzgalis neslid nost no skrives, ieslédziet darba-
riku, lai uzsaktu darbu.

PIEZIME:

. Lietojiet atbilstoSu uzgali tai skriives/bultskrives
galvinai, kuru vélieties izmantot.

. Nostiprinot M8 vai mazaku skravi, uzmanigi
noregul&jiet spiedienu uz slédza mélites ta, lai
skrave netiek bojata.

. Turiet darbariku tiesi pretT skravei.

. Ja skravésiet skravi ilgak neka noradits ziméju-
mos, skrave vai skravgrieza uzgalis var bat par-
meérigi nospriegots, tiem var tikt norauta vitne,
var tikt bojati, u.c. Pirms darba uzsak$anas
vienmeér veiciet izméginajuma darbu, lai noteiktu
pareizo stiprindjuma laiku attiecigajai skrivei.

Stiprinajuma griezes momentu ietekmé |oti dazadi faktori,
tostarp $adi. Péc nostiprina$anas vienmér parbaudiet
griezes momentu ar griezes momenta uzgrieznu atslégu.
1. Skravgrieza uzgalis vai galatslégas uzgalis
Ja neizmantosiet pareiza izméra skrivgrieza vai
galatslégas uzgali, mazinasies stiprinajuma grie-
zes moments.

2. Bultskrave

. Pat ja griezes momenta koeficients atbilst
bultskrives kategorijai, pareizais stiprina-
juma griezes moments atskirsies atkariba no
bultskrives diametra.

. Pat ja bultskravju diametrs bis vienads,
pareizais stiprindjuma griezes moments
atSkirsies atkariba no griezes momenta
koeficienta, bultskrives kategorijas un tas
garuma.

3.  Darbarika turéSanas veids vai nostiprinamais
skrivésanas stavok|a materials ietekmés griezes
momentu.

4. Darbinot darbariku ar mazu atrumu, mazinasies

stiprindjuma griezes moments.

APKOPE

AUzMANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér parlie-
cinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no barosanas.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu, atskai-
ditaju, spirtu vai ITdzigus $kidrumus. Tas var
radit izbalésanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

» Att.8: 1.Robezas atzime

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas [1dz robezZas atzimei, nomainiet
tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var
brivi ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vien-
laikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.
Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrdvgrieza pali-
dzibu. I1znemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turek|a vacinus.

» Att.9: 1. Skravgriezis 2. Sukas turekla vaks

Lai uzturétu izstradajuma DROSIBU un UZTICAMU
darbibu, remonts, oglekla suku parbaude un maina,
jebkada cita apkope vai regulés$ana javeic Makita piln-
varotiem apkopes centriem, vienmér izmantojot Makita
rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzmaNIBU:

«  Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar
$aja pamaciba aprakstito Makita instrumentu.
Jebkadu citu piederumu un riku izmantoSana
var radit traumu briesmas. Piederumu vai riku
izmantojiet tikai ta paredzeétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Skravgrieza uzgali

. Galatslégas uzgali

. Svarpsta dala

. Reguléjams meklétajs ar uzgali
. Akis
PIEZIME:

. Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.

» Att.10: 1. Skrive 2. Akis 3. Rieva

Akis ir noderigs, ja darbariks uz kadu laiku ir japakar. To
var uzstadtt jebkura darbarika pusé.

Lai uzstaditu aki, ievietojiet to rieva jebkura darbarika
korpusa pusé, un tad to ar skravi pieskrivéjiet. Lai to
iznemtu, atskraveéjiet skravi un tad aki iznemiet ara.

Regulejams meklétajs ar uzgali

» Att.11: 1. Slapétajs 2. Amura korpusa ietvars

Lai izmantotu reguléjamo meklétaju, nonemiet slapétaju
un uzlieciet meklétaju. Slapétaju var nonemt, pastumjot
uz prieksu.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis

TD0101/TDO101F

Paskirtis Masinos varztas

4 mm -8 mm

Standartinis varztas

5mm-14 mm

Didelio jtempimo varztas

5mm-10 mm

Greitis be apkrovos (min™) 0-3600
Smigiai per minute (min™") 0-3200
Didz. verzimo sukimo momentas 100 N.m

Matmenys (I x P x A)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Neto svoris

0,99 kg

Saugos klasé

(=]

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg
Paskirtis
Sis jrankis skirtas sukti varztams medienoje, metale ir
plastmaséje.
Maitinimo Saltinis
§j jranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploks-
teléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios sroves
maitinimo Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti
naudojami prijungus prie elektros lizdf be aieminimo
laido.

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN62841:

Garso slégio lygis (Lya): 90 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 101 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN62841:
Darbo rezimas: jrankio didZiausios galios fiksato-
riy poveikj darantis suverzimas
Vibracijos emisija (a): 7,5 m/s’
Paklaida (K): 1,5 m/s*
PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis

nustatytas pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip
pat gali bati naudojamas preliminariai jvertinti vibra-
cijos poveik|.

A]SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo
dydzio, priklausomai nuo bady, kuriais yra naudoja-
mas $is jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekiant apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdZziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip Sio instruk-
cijy vadovo A priedas.

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
irankiu. Nesilaikant visy toliau i$vardyty instrukcijy
galima patirti elektros smagj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiSkia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinamg (belaidj) elektrinj jrankj.
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Saugos jspéjimai dél smuginio

suktuvo

1. Atlikdami darbus, kuriy metu tvirtinimo ele-
mentas gali paliesti pasléptus laidus arba
paties jrankio laida, laikykite elektrinj jrankj tik
uz izoliuoty, laikyti skirty pavirsiy. Tvirtinimo
elementams uzkliudZius laida, kuriuo teka srové,
itampa gali bati perduota neizoliuotoms metali-
néms elektrinio jrankio dalims ir operatorius gali
gauti elektros smugj.

2. Batinai jsitikinkite, kad tvirtai stovite.

Jei naudojate jrankj aukstai, jsitikinkite, ar

apacioje néra Zzmoniuy.

Tvirtai laikykite jrenginj.

Naudokite klausos apsaugines priemones.

5. Nelieskite antgalio arba ruosSinio tuoj pat po
darbo. Jie gali bati nepaprastai karsti ir nude-
ginti oda.

6. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

7. Naudokite su jrankiu pridétg iSorine ran-
kena (rankenas). NesuvaldZius jrankio, galima
susizeisti.

8.  Atlikdami darbus, kuriy metu pjovimo antgalis
galéty uzkliudyti nematoma laidg arba savo
paties laida, laikykite elektrinius jrankius uz
izoliuoty pavirsiy. Pjovimo antgaliui prisilietus
prie laido, kuriuo teka elektros srové, neizoliuotos
metalinés elektrinio jrankio dalys gali sukelti elek-
tros smugj ir nutrenkti operatoriy.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

»w

A\|SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai naudo-
jant) susilpninty griezta saugos taisykliy, taiky-
tiny Siam gaminiui, laikymasi.

Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisy-
kliy, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje, nesilai-
kymo galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jung-
tas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas
» Pav.1: 1. Gaidukas

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grjzta j padétj
OFF (isjungta).

Norédami pradéti dirbti jrankiu tiesiog paspauskite jun-
giklj. Jrankio greitis didéja didinant spaudima j jungiklj.
Norédami sustabdyti atleiskite jungiklj.
Lemputés uzdegimas (tik modelyje
TDO0101F)

» Pav.2: 1.Lempa

MAPERSPEJIMAS:
. Nezidrekite tiesiai j Sviesg arba Sviesos Saltinj.

Jjunkite kiStuka, kad uzZsidegty lemputé. Lemputé degs
tol, kol bus jjungtas kistukas.

PASTABA:

. NesSvarumus nuo lempos lgSio valykite sausu
audiniu. Stenkités nesubraizyti lempos lesio,
kad nepablogéty apSvietimas.

. Nevalykite lemputés skiedikliu ar benzinu. Tokie
tirpikliai gali jg sugadinti.

Atbulinés eigos jungimas

» Pav.3: 1.Atbulinés eigos jungiklio svirtelé

Sis jrankis turi atbulinés eigos jungiklj sukimosi krypgiai
keisti. Nuspauskite atbulinés eigos jungiklio svirtele i$
pusés A, kad suktysi pagal laikrodZio rodykle, arba i$ B
pusés, kad suktysi prie$ laikrodzZio rodykle.

MAPERSPEJIMAS:
. Prie$ naudodami visuomet patikrinkite sukimosi
krypt;.

. Atbulinés eigos jungiklj naudokite tik jrankiui
visiSkai sustojus. Jei keisite sukimosi kryptj pries
jrankiui sustojant, galite paZeisti jrankj.

25 LIETUVIY KALBA



suRiNkimas——— IINAUDOJIMAS

MAPERSPEJIMAS:

. Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Grazto arba sukimo movos jdéjimas

iriSémimas

» Pav.4

Naudokite tik tas detales, kurios turi jtaisymo vietas,
pavaizduotas pieSinyje.

Europos ir Siaurés bei Piety
Amerikos Salims, Australijai ir
Naujajai Zelandijai

A=12 mm | Naudokite tik tokio tipo grgzta.
Vadovaukités procedara (1).

B=9 mm (Pastaba) Grazto dalis néra batina.

Kitoms Salims

Norédami sumontuoti Siy tipy graztus,
A=17 mm | vadovaukités procedara (1).
B=14 mm | (Pastaba) “Makita” graztai yra Siy tipy
graztai.
Norédami sumontuoti Siy tipy graztus,
A=12mm vadovaukités procedira (2).
B=9mm | (Pastaba) Sio graZto sumontavimui
batinas grazto antgalis.

1. Norédami jstatyti graztg, stumkite jvore rodyklés
kryptimi ir kiSkite | jg grazta tiek, kiek jis lenda. Po
to atleiskite jvore ir graztas bus uztvirtintas.

» Pav.5: 1. Graztas 2. Jvoré

2. Norédami jstatyti grgzta, stumkite jvore rodyklés
kryptimi ir kiSkite j ja grazto dalj ir grazta tiek,
kiek jis lenda. Grazto dalj j jvore reikia kisti smai-
liuoju galu. Po to atleiskite jvore ir grgztas bus
uztvirtintas.

» Pav.6: 1. Graztas 2. Grgzto antgalis 3. Jvoré

Norédami iStraukti graztg, traukite jvore rodyklés kryp-
timi ir stipriai iStraukite grazta.

PASTABA:

. Jeigu grazto nejkisite j jvore iki galo, jvoré nesu-
gri$ j prading padétj ir graztas neuzsifiksuos.
Tokiu atveju, dar kartg pabandykite jkisti grazta,
laikydamiesi anksc¢iau iSdéstyty nurodymuy.

» Pav.7

PASTABA:

. Varzto dydis, kurj galima uzverzti $iuo jrankiu
gali skirtis, priklausomai nuo medziagos, kuri
yra verziama, rasies. Visada atlikite bandomajj
verzima, kad nustatytuméte medinio varzto dyd;.

Jrankio laikymas

Atlikdami darba, jrankj laikykite tik viena ranka.
Nelieskite metalinés dalies.

Tinkamas verzimo sukimo momentas kinta priklausomai
nuo varzto/sraigto rasies ir dydzio, ruo$inio medziagos,
i kurj jis jsukamas ir t.t. Verzimo sukimo momento ir
verzimo laiko santykis parodytas paveiksléliuose.

N-m Standartinis varztas
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c
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S E
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I~ o
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» ®12)F e
2 3
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N
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2 / £
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0 1,0 2,0 3,0
Verzimo laikas (S)
N-m Didelio jtempimo varztas
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( ) %
8 80 | M0 €
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E =
S =
IS 60 7
g (612) mio g
® [}
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Tvirtai laikydami jrankj jstatykite grazto galg j varzto
galvute. Spauskite jrankj j priekj tiek, kad graztas nenu-
slysty nuo varzto galvutés ir jjunkite jrankj.

PASTABA:

. Naudokite tinkamg sraigto/varzto galvutei grazta.

. Verzdami M8 arba mazesnj varzta, atsargiai
spauskite gaiduka, kad nesugadintuméte varzto.

. |rankis turi bati nukreiptas tiesiai j varzta.

. Jeigu versite varztg ilgiau, nei parodyta paveikslé-
liuose, varztas arba pavaros mova gali bati per-
sukta, perverzta, sugadinta ir t.t. Prie$ pradédami
darba, visuomet atlikite bandomajj paleidima, kad
nustatytuméte tinkama varzto verzimo laika.

Verzimo sukimo momentg jtakoja daugelis faktoriy,
iskaitant toliau nurodytus. UZverZe varztg, visada dina-
mometriniu raktu patikrinkite sukimo momenta.

1. Pavaros mova arba mova
Naudojant netinkamo dydZio pavaros movg arba
movag, sumazéja verzimo sukimo momentas.

2. Varztas
. Netgi tada, kai sukimo momento koeficientas atitinka

varzto kategorijg, tinkamas verzimo sukimo momen-
tas skiriasi, priklausomai nuo varzto skersmens.

. Netgi tada, kai varzty skesrmuo toks pats,
tinkamas verzimo sukimo momentas skiriasi,
priklausomai nuo sukimo momento koefici-
ento, varzto kategorijos ir varzto ilgio.

3. Sukimo momentg jtakoja jrankio laikymo badas
arba greziamos medziagos, kurig reikia suverzti
varztais, padétis.

4. Dlrbant su jrankiu mazu greiciu, sumazés verzimo
sukimo momentas.

TECHNINE PRIEZIURA

APERSPEJIMAS:

. Prie$ apzitdrédami ar taisydami jrenginj visada

iStrauktas i$ elektros lizdo.

. Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpi-
klio, spirito arba panasiy medziagy. Gali atsi-
rasti i$blukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.8: 1. Ribos Zzymé

Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius j lai-
kiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasinau-
dokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius Sepeté-
lius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél; laikiklio dangtelj.
» Pav.9: 1.Atsuktuvas 2. Sepetélio laikiklio dangtelis
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
priezidros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis kompani-
jos ,Makita" techninés priezidros centras; reikia naudoti
tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas atsargines dalis.
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PASIRENKAMI PRIEDAI

MA\PERSPEJIMAS:

. Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus
ir papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kito-
kie priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zmoneés. Priedus arba papildomus jtaisus nau-
dokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-
tés j artimiausiag ,Makita" techninés priezidros centra.

. Atsuktuvai

. Sukimo antgaliai

. Gragztas

. Reguliuojamas fiksatorius su antgaliu

. Kablys

PASTABA:

. Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.

Kablys

» Pav.10: 1. Varztas 2. Kablys 3. Griovelis

Kablys yra patogus, kai norite trumpam pakabinti jrankj.
Sitg galima uzdéti bet kurioje jrankio puséje.

NOrédami sumontuoti kablj, jkiSkite jj j bet kurioje jran-
kio korpuso puséje esant; griovelj, po to priverzkite jj
varztu. Norédami kablj nuimti, atsukite varztg ir nuimkite
I

Reguliuojamas fiksatorius su

antgaliu

» Pav.11: 1. Prakala 2. Smaginio jrankio déklo
dangtis

Norédami jkisti reguliuojamg fiksatoriy su antgaliu,

pirma iStraukite prakala, tuomet jkiskite fiksatoriy.

Prakalg galima iSimti iStraukiant ja.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel TD0101/TDO101F
Suutlikkus Masinkruvi 4 mm -8 mm
Standardpolt 5mm - 14 mm

Suure tdmbetugevusega polt

5mm-10 mm

lima koormuseta kiirus (min™) 0-3600
Looki minutis (min™) 0-3200
Max vadndemoment 100 N.m

Modtmed (P x L x K)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Netomass

0,99 kg

Kaitseklass

(=]

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud kruvide paigaldamiseks puidust,
metallist ja plastikust materjalidesse.

Toiteallikas

Seadet vdib (ihendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uihefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN62841:
Mirardhutase (Lya): 90 dB (A)
Miravéimsustase (Lya): 101 dB (A)
Maéaramatus (K): 3 dB (A)

Kandke koérvakaitsmeid

Vibratsioon
Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud vastavalt EN62841:
Tooreziim: fiksaatorite hetkkinnitus tdoriista tais-
voimsuse korral
Vibratsioonitase (ay): 7,5 m/s®
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniemissiooni
vaartus on mdddetud kooskdlas standardse testi-
mismeetodiga ning seda voib kasutada lihe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniemissiooni

vaartust voib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase v5ib elektritdariista
tegelikkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartusest soltuvalt todriista kasutamise viisidest.

AHoIATUS: Rakendage kindlasti operaatori kaits-
miseks piisavaid ohutusabindusid, mis péhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus tésituatsioonis
(vottes arvesse toOperioodi kdik osad nagu naiteks
korrad, mil seade lilitatakse valja ja mil seade t66tab
tuhikaigul, lisaks tooajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EU vastavusdeklaratsioon sisaldub k&esoleva juhendi
Lisas A.

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

A\HOIATUS: Lugege labi koik selle elektritd-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine v&ib pdhjustada elektrilddgi, sittimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdcriist” all pee-

takse silmas elektriga to6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu v8i akuga tdotavaid (juhtmeta) elektritooriistu.
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Lookkruvikeeraja ohutusnéuded

1. Hoidke mootortdoriista isoleeritud kdepideme-
test, kui on oht, et kinnitusvahend vo6ib puudu-
tada varjatud juhtmeid voi tooriista toitejuhet.
Kinnitusvahendi kokkupuude elektrijuhtmega véib
pingestada tdcriista avatud metallosasid, mille
tulemusel voib operaator saada elektril6ogi.

2. Veenduge alati, et teie jalgealune oleks kindel.
Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist all-
pool ei viibiks inimesi.

3. Hoidke tooriistast kindlalt kinni.

4. Kasutage kuulmiskaitsmeid.

5. Arge puudutage otsakut ega téodeldavat
detaili vahetult parast t66 tegemist. Need voi-
vad olla vaga kuumad ja poletada teie nahka.

6. Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.

7. Kasutage lisakdepidet/pidemeid, kui need on
tooriistadega kaasas. Kontrolli puudumine véib
pdhjustada inimestele vigastusi.

8. Hoidke elektritooriistu isoleeritud haarde-
pindadest, kui tootate kohas, kus I6iketera
voib sattuda kokkupuutesse varjatud juhtmete
ja seadme enda toitejuhtmega. Voolu all oleva
juhtmega kokkupuutesse sattunud I6iketera véib
pingestada elektritddriista metallosi ning pdhjus-
tada kasutajale elektril66gi.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu.

VALE KASUTUS v6i kasutusjuhendi ohutuseeskir-
jade eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks
enne reguleerimist ja kontrollimist valja lulitatud
ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Liiliti funktsioneerimine

» Joon.1: 1. Luliti paastik

AETTEVAATUST:

. Kontrollige alati enne td6riista vooluvérku
Uhendamist, kas liliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
valjalulitatud asendisse.

Tooriista todlelilitamiseks on vaja lihtsalt IGliti paastikut
tdmmata. Tooriista kiirus kasvab siis, kui suurendate
survet luliti paastikule. Seiskamiseks vabastage lliti
paastik.

Lambi siiiitamine (ainult mudel

TDO0101F)
» Joon.2: 1.Lamp

AETTEVAATUST:
. Arge vaadake otse valgusesse ega
valgusallikat.

Uhendage pistik, et siitidata lamp. Lamp péleb, kui
pistik on Uhendatud.

MARKUS:

. Kasutage lambiklaasilt mustuse &ra pihkimi-
seks kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaat-
lik, et lambiklaasi mitte kriimustada, sest vasta-
sel korral vdib valgustus vaheneda.

. Arge kasutage lambi puhastamiseks vedeldit
ega bensiini. Lahustid véivad seda kahjustada.

ootamisviis

Suunamuutmise liiliti

» Joon.3: 1. Suunamuutmisliiliti hoob

Sellel tooriistal on suunamuutmise liliti, millega saab
muuta pédérlemise suunda. Suruge suunamuutmisliliti
hoob A-kiljel alla ning té6riist pddrleb paripaeva voi
vastupaeva podrlemiseks suruge see alla B-kdljel.

AETTEVAATUST:
. Enne t66 alustamist kontrollige alati pé6rlemise
suunda.

. Kasutage podrlemissuuna lulitit alles parast t66-
riista taielikku seiskumist. Enne todriista seisku-
mist suuna muutmine vib tédriista kahjustada.
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AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne tddriistal mingite téode teos-
tamist hoolt selle eest, et see oleks valja lilita-
tud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Kruvikeerajaotsaku voi sokliotsaku

paigaldamine voi eemaldamine

» Joon.4

Kasutage ainult sisestusosaga puure nagu joonisel
naidatud.

Euroopa ning Pohja- ja Léuna-
Ameerika riigid, Austraalia ja
Uus-Meremaa

A=12 mm | Kasutage ainult neid otsakutlipe. Jargige
protseduuri (1).

B=9 mm (Mérkus) Otsakumoodul ei ole vajalik.

Teised riigid

Nende otsakutulpide paigaldamiseks
A=17mm | i5rgige protseduuri (1).

B=14 mm | (Markus) Makita valmistab selliseid
otsakutltpe.

Nende otsakutuilipide paigaldamiseks
jargige protseduuri (2).

(Markus) Otsaku paigaldamiseks on
tarvis otsakumoodulit.

A=12 mm
B=9 mm

1. Otsaku paigaldamiseks tdmmake hiilssi noole
suunas ja torgake otsak véimalikult stiga-
vale hilssi. Seejarel vabastage hulss otsaku
fikseerimiseks.

» Joon.5: 1. Otsak 2. Hilss

2. Otsaku paigaldamiseks tdmmake hilssi noole
suunas ja torgake otsakuhoidik ja otsak véima-
likult sligavale hilssi. Otsakuhoidik tuleb panna
htilssi nii, et terav ots on suunatud sissepoole.
Seejarel vabastage hiilss otsaku fikseerimiseks.

» Joon.6: 1. Otsak 2. Otsakumoodul 3. Hiilss

Otsaku eemaldamiseks tdmmake hiilssi noole suunas
ning tdmmake otsak jduga valja.

MARKUS:

. Kui otsakut ei panda piisavalt stigavale hiilssi,
ei p6ordu hiilss tagasi algasendisse ja otsak
ei fikseeru. Sel juhul proovige otsakut eespool
toodud juhiste kohaselt uuesti paigaldada.

TOORIISTA KASUTAMINE

» Joon.7

MARKUS:

. Selle tooriistaga kinnitatava puidukruvi suurus voib sol-
tuvalt kinnitatava materjali tiilibist varieeruda. Tehke alati
proovikeeramine, et teha kindlaks puidukruvi suurus.

Tooriista hoidmine

Kasutamisel hoidke tdoriista ainult kdepidemest. Arge
puudutage metallosa.
Oige vaandemoment keeramisel vib varieeruda, séltuvalt
kruvi/poldi tubist ja suurusest, kinnitatava detaili materjalist
jms. Vaédndemomendi ja kinnitusaja suhe on toodud joonistel.

N-m Standardpolt
(kgf.cm)
120 _
(1224)
100 |
(1020) M14
80 =
£ (816) [ M12 g
o
g 60 M14 aE>
IS (612) [~ ©
[0} B
2 40 M10 §
S (408)F / Mz g
> k)
20 Mo ©
@oa)f/ M8 "
1 1 1
0 1,0 2,0 3,0
Keeramisaeg (S)
N-m Suure tdmbetugevusega polt
(kgf.cm) 100 _
(1020),
80 | M10
(816)
60 :'C:
g ®12)F Mo £
IS IS
2 3
§ 40 | £
2 (408) M8 8
ol >
€ M8 Q
= 20 'S
(204),
| | |
0 1,0 2,0 3,0
Keeramisaeg (S)

Hoidke tdoriista tugevalt ja asetage kruvikeeramisot-
saku tipp kruvipeasse. Suruge todriista ette, et otsak
ei libiseks kruvi pealt maha, ning lulitage tooriist t66
alustamiseks sisse.
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MARKUS:

. Kasutage keeratava kruviga/poldiga sobivat
Oiget otsakut.

. M8 vdi vaiksema kruvi keeramisel reguleerige
ettevaatlikult IUliti paastikule avaldatavat survet,
et valtida kruvi kahjustamist.

. Suunake tooriist otse kruvile.

. Kui keerate kruvi kauem kui joonistel naidatud,
vdib tagajarjeks olla kruvi vdi kruvikeerajaot-
saku Ulepingutamine, kahjustus vms. Enne t66
alustamist tehke alati proovikeeramine, et teha
kindlaks kruvi jaoks sobiv keeramisaeg.

Kinnikeeramiseks kuluvat aega méjutavad mitmesu-
gused tegurid, sealhulgas jargmised. Parast kinnikee-
ramist kontrollige diinamomeetrilise votme abil alati
vaandemomenti.
1. Kruvikeeraja- vdi sokliotsak
Vale suurusega kruvikeeraja- vdi sokliotsaku kasu-
tamine pdhjustab vadndemomendi vahenemise.

2.  Polt

. Isegi kui vaandekoefitsient ja poldi klass on
samad, sdltub dige vadndemoment keerami-
sel poldi 1abimdddust.

. Isegi kui poltide labimdédud on samad, sol-
tub dige vdandemoment keeramisel vaande-
koefitsiendist, poldi klassist ja pikkusest.

3.  Tdodriista voi materjali hoidmise viis ja sissemine-
kunurk méjutavad vaandemomenti.
4.  Todriista kasutamine madalal kiirusel pohjustab

vaandemomendi véhenemise.

HOOLDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimin-
gute teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks
valja lulitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks véib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Susiharjade asendamine

» Joon.8: 1. Piirmargis

Vétke valja ja kontrollige sUsiharju regulaarselt.
Asendage susiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks kruvi-
keerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi oma
kohale.

» Joon.9: 1. Kruvikeeraja 2. Harjahoidiku kate

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE séilimiseks tuleb
vajalikud remontt66d, siisiharja kontrollimine ja valjava-
hetamine ning muud hooldus- ja reguleerimistédd lasta
teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati tuleb
kasutada Makita varuosi.
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VALIKULISED TARVIKUD

AETTEVAATUST:

. Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasu-
tada koos Makita tooriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

. Kruvikeeramisotsakud

. Sokliga otsakud

. Otsakumoodul

. Reguleeritav lokaator otsakuga
. Konks

MARKUS:

. Méned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad kuu-
luda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes
erineda.

» Joon.10: 1. Kruvi 2. Konks 3. Soon

Konksu abil saate tdoriista ajutiselt kuhugi riputada.
Selle véib paigaldada téoriista Uikskdik kummale killjele.
Konksu paigaldamiseks torgake see tddriista korpuse
Ukskadik kummal kiiljel olevasse &narusse ja kinnitage
kruviga. Eemaldamiseks I6dvendage kruvi ja votke see
siis valja.

Reguleeritav lokaator otsakuga

» Joon.11: 1. Puhver 2. Vasarakarbi kaas

Reguleeritava lokaatori kasutamiseks koos otsakuga
paigaldage see parast puhvri eemaldamist. Puhvri
eemaldamiseks tdommake seda ettepoole.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopens

TD0101/TDO101F

MpoussoauTensHOCTL Menkui KpenexHbli BUHT

4 MM - 8 Mm

CraHaapTHbI 6onT

5 MM - 14 mm

BbICOKONPOYHBIN GonT

5mm - 10 mm

UYncro 060poToB Ges Harpysku (MuH ') 0-3600

YAapoB B MUHYTY (MuH ™) 0-3200
MakcumarnbHoe ycunue 3aTsikku 100 H'm
Pa3mepsb! ([ x LU x B) 184 MM X 67 MM X 192 Mm
Bec HeTTO 0,99 kr

Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NoCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccrnefoBaHui U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKM MOTYT ObITb M3MEHEeHbI 6e3 NpeBapUTENbHOIO YBEAOMIIEHNUS.
. TexHu4eckme xapakTepuCTMKM MOTYT pasnnyaTbCsl B 3aBUCUMOCTM OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayponn EPTA 01/2014

HasHaueHue
WHCTpYMeHT npefHasHayeH Ans 3akpyunBaHus Lwypy-
NoB B IpeBECUHY, METaN 1 NnacTMaccy.

MuTtaHune

Mopakntoyaiite AaHHbIA UIHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY

MCTOYHUKY MUTAHUSA, HaNpshkeHne KOTOPOro COoTBET-

CTBYET HanpsbKeHuto, ykasaHHOMY Ha NacrnopTHON

Tabnuuke. MHCTPyMeHT npegHasHaveH ansi paboTbl OT

MCTOYHWKa ofHOa3HOro nepemeHHoro Toka. OH umeet

[BOVHYI0 M30MSILMIO U NMOITOMY MOXET MOAKI0YaTLCS K

po3eTkam 6e3 3a3emneHus.

Lym

TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO aBMEHNs!

(A), n3mepeHHbIii B cooTBeTCcTBUM ¢ EN62841:
YpoBeHb 38ykoBOro AasneHns (Lya): 90 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOMW MOLLHOCTM (Lya): 101 ab (A)
MorpewHocTb (K): 3 ab (A)

Ucnonb3yinTe cpeacTBa 3awWmThl criyxa

Bubpauusa
CymmapHoe 3HadyeHune Bubpauum (Cymma BEKTOPOB Mo
TPem ocsiM) onpeaenseTcs no cneayoLmm napame-
Tpam EN62841:
Pabounin pexum: TBepaas 3atshkka kpenex-
HbIX AeTanein Npy MakcMmarnbHOW MOLLHOCTH
MHCTPYMeHTa
PacnpocTpaHeHue Bubpauum (a,): 7,5 m/c
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c’

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Bubpauum
BO BpeMsi haKTN4ECKOro NCMONb30BaHNS 3NeKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTLCS OT 3asiBIIEHHOMO
3HAYEHNs B 3aBUCHMOCTM OT Crocoba NpUMeHeHUs!
MHCTPYMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6sizatenbHo onpeaenuTe
Mepbl 6€30MacHOCTM ANS 3alWMThl onepaTopa, OCHO-
BaHHbIE Ha OLIEHKE BO3AENCTBUSA B pearnbHbIX YCro-
BUSIX CMOMNb30BaHMA (C yHeTOM BCex aTanos pabo-
Yero LUMKNa, Tak1x Kak BbIKIIOYEeHNe MHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku v BKIOYEHWE).

NMPUMEYAHMUE: 3anBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
cTpaHeHust BUGpaLum n3mepeHo B COOTBETCTBUM CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTITAHWIA N MOXET ObiTh
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHNS NHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-

CTpaHeHusa BI/I6paLlI/IVI MOXXHO TaKXXe UCnonb30BaTb
Ana npegBapuUTerbHbIX OLLEHOK BO3,E|eIZCTBVIH.

HOeknapauus o coorBetcTBUU EC

Tonbko Onsi eeponelickux cmpaH

[Oeknapauus o cootBeTcTBUMN EC BKMtoyeHa B pykoBoa-
cTBO Mo akcnnyartauum (Mpunoxexue A).

O6Lue pekomeHAaLMM No

TexHuKe 6e3onacHoCcTH ons
ANeKTPOUNHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXHO: O3nakomuTeck co Bcemm
npeAcTaBNeHHbLIMU MHCTPYKLUSIMU NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUAMM, UNMOCTPaALUSAMU

U TeXHUYECKMMM XapaKTepucTUKaMu, npuna-
raeMbIMM K SAQHHOMY 31IEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobniogeHne kaknx-nnbo MHCTPYKLUIA, YKa3aHHbIX
HWXEe, MOXET NMPUBECTU K MOPAXKEHNIO ANEKTPUYECKNM
TOKOM, NoXapy U/unu cepbe3Hoi TpaBme.
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CoxpaHuTte GpoLUOpY C UHCTPYK-
LUAMU N peKoMeHOauMaMu ans

AaribHeuwero Mncnosfib3oBaHuUA.
TepMuH "aneKTPoOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoemy
OT CeTM (C NPOBOAOM) UK Ha akkymynsitopax (6e3
nposoga).

Mepbi 6e3onacHocTu npum

3IKcnnyaTaumm yaapHoro
lypynoBepTa

1. Ecnwu npu BbinonHeHuu paboT cyuiecTByeT
PUCK KOHTaKTa Kpenexa CO CKPbITOM anek-
TPONPOBOAKOW UNN COGCTBEHHLIM LLHYPOM
NUTaHUA, AEePXUTE INMEKTPOUHCTPYMEHT 3a
cneunanbHO NpegHa3Ha4yeHHble M30NMPOBaH-
Hble NoBepPXHOCTU. KOHTaKT C NpoBoAoOM noj
HanpsbkeHMeMm npmBeaeT K TOMy, 4TO MeTanm-
Yeckue Aetanu MHCTPyMeHTa Takxke 6yayT nog
HanpspKeHWeM, YTO NpVBEAET K NopaXeHuto one-
paTopa 311eKTpU4eCKUM TOKOM.

2. Mpu BbINONHeHUN paboT Bceraa 3aHMManTe
yCTOW4YMBOE NONoXeHue.

Mpu ncnonbL30BaHMN MHCTPYMEHTA Ha BbiCOTe
y6eauTech B OTCYTCTBUM NoAei BHU3Y.

3. Kpenko aepXute NHCTPYMEHT.

4. 0O6s3aTenbHO UcNonb3yWTe CPeaCcTBa 3alWUTbl
cnyxa.

5. He kacanTecb ronoBKu UHCTPYMEHTA UNu
[eTtanu cpasy nocrie oKoH4aHus paboTbl. OHM
MOTYT GbITb O4Y€Hb FOPAYUMM U NPUYUHUTD
OXOT.

6.  Pyku AOMmKHbI HAXOANTBLCA Ha PacCTOAHUM OT
BpalyaloLWmnxca aetanen.

7.  Wcnonb3yiTe AONOMHUTENLHYIO PYUKy (ecnu
BXOAMUT B KOMMIEKT MHCTPYMeEHTa). YTpaTa
KOHTPOIS Haf UHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTM K
TpaBMme.

8. Ecnu npu BbinonHeHun paboT cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa pexyLLero MUHCTPyMeHTa co
CKPbITON 311EKTPONPOBOAKOWN MU COBCTBEH-
HbIM LHYPOM NUTaHWUS, AEPXKNTE INEKTPOUH-
CTPYMEHT 3a cneunanbHo npeAHa3HaYeHHble
M30nMpoBaHHble NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢ npo-
BOAOM MOA, HANPsXXeHNeM MOXET CTaTb MPUYNHON
nopaxxeHus onepartopa TOKOM.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPO)XHO: HE BONYCKANTE, 4To6bi
yAO6CTBO UMK ONbIT 3KCNNyaTaLun 4aHHOTO
ycTpoWcTBa (MONy4YeHHbIA OT MHOrOKPaTHOro
Mcnonb30BaHUsl) AOMUHUPOBANM Hag CTPOrUM
cobniogeHneM NnpaBun TeXHMKU 6e3onacHoCcTH
npu o6palleHnmn ¢ 3TUM YCTPONCTBOM.
HEMPABWUIIbHOE UCMOJIb30BAHUE nHcTpy-
MEeHTa Unu Hecob6ntoAeHne NpaBuUn TEXHUKK Ge3-
ONacHOCTU, YKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TsXKeroi TpaBme.

OMNMUCAHUE

®YHKLMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen NpoBeAEHWNEM PEryniMpoBKY MU Npo-
BEPKU paGOTbI MHCTpYMEHTa Bcerga npoee-
psIiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
nuTaHnsa BbIHYT n3 pOBeTKVI.

[dencTtBue BbIKNovaTens

» Puc.1: 1. KypkoBbil Bblkntoyatens

ABHUMAHUE:

. MNepen BKNOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCeraa npoBepsiiiTe, YTO TPUITEPHBIN NepeksoYa-
Tenb paboTaeT Hagnexawym obpa3om v Bo3Bpa-
waetcs B nonoxenue "BbIKI", ecnn ero otnyctuts.

[ns 3anycka UHCTPYMEHTA NPOCTO HAaXMUTE TPUITEPHBIN
nepekntoyatens. CKOPOCTb MHCTPYMEHTa YBENUYMBAETCS
NPy yBENUYEHUM JABMEHNS HA TPUTTEPHBINA NEPEKIToYaTENb.
OTnycTUTE TPUITEPHbIN NEPEKYaTENb 1S OCTAHOBKM.

BkntoyeHue namnbl (TONbKO B

mogenu TD0101F)
» Puc.2: 1.Jlamna

ABHUMAHUE:

. He cmoTpuTe HenocpeaCcTBEHHO Ha CBET UNu
MCTO4YHMK CcBeTa.

[ns BKNOYEHUs Namnbl NOACOEANHUTE BUNKY. Jlamna
6y,qu CBETUTbCA, NOKa NoAKn4veHa Burika.

NPUMEYAHME:

. Mcnonb3yiiTe cyxyto TkaHb AN O4UCTKM rps3n
C NMH3bI namMnbl. Cnegure 3a Tem, 4To6bl He
nouapanarb NNH3Y Namrbl, Tak Kak 3TO MOXeT
YMEHbLLUTb OCBELLEHNE.

. He ucnonb3yinte pacTBopuTens Unu 6eH3nH
AN YACTKM Namnbl. TN XMMUYeckune BeLlecTa
MOryT NPUBECTY K MOBPEXAEHMIO NaMMbl.

LencTBne peBepCUBHOro

nepekn4yartens

» Puc.3: 1. Pbluar peBepcuBHOro nepekntoyarens

[JaHHbIN MHCTPYMEHT MMEeT PEBEPCUBHBIN NEPEKSTHo-
yarernb AN U3MEHEHNS HanpaBeHns BpaLLeHus.
HaxmuTe Ha pblyar peBepC1BHOIO NepeksyaTesns co
CTOPOHbI A AN BPaLLEHWsI M0 YacoBOW CTPENKE UK Co
CTOPOHbI B ANs BpalleHnst NpOTUB YaCOBOM CTPESTKM.

ABHUMAHUE:

. Mepen pabotoin BCcerga npoBepsanTe Hanpaene-
Hue BpaLleHusa.

. Monb3yiTecb peBepCUBHbLIM NepekroyaTenem

TONbKO NOCHe MOMHOW OCTaHOBKM WHCTpyMeHTa.
M3meHeHne HanpasneHna BpalleHna 4o non-
HOW OCTaHOBKM MHCTPYMEHTa MOXEeT NPUBECTU K
€ero noBpexaexHuto.
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MOHTAX SKCIMNYATAUUA

» Puc.7
ABHUMAHME:
. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nubo pabot ¢ NPUMEYAHME:
WHCTPYMEHTOM BCerga npoaepﬂl?lTe, YTO UHCTPY- ° PaaMep BMHTOB A4 iepeBa, KOTOpble MOXHO 3aKpy-
MEHT BbIKIMKOYEH, a WWHYP NUTaHUA BbIHYT N3 YnBaTb C NOMOLLbK AAHHOIO MHCTPYMEHTa, MOXET
po3eTku. OTNNYaTLCS B 3aBUCHMOCTY OT NOANEXKALLEro Kpenre-
HWto MaTepuana. [ins onpeaenexus pasvepa BUHTa
YcTaHOBKA UMY CHATUE [Ns fepeBa BCerza BbiNONHsiATe NPoGHy0 onepauuio.
OTBEpPTOYHOU U rHe3JQoBOU OUTbI Kak [AepXaTb MHCTPYMEHT
» Puc.4
Vcnonb3yiTe Tonbko 6UTbI C XBOCTOBUKOM, yKa3aHHbIM Mpu ?aGOTe AEPKUTE MHCTPYMEHT TOMEKO 33 PyKy. He
Ha PUCYHKe. KacanTech MeTannMyeckom YacTu.

COOTBeTCTByIOLLlVIVI KPYTALLMIA MOMEHT 3aTSHKKN MOXET
OTNn4aTbCsA B 3aBUCUMOCTU OT TUNa nUnn pasmepa BUHTa/

D‘nﬂ €BponencKkux cTpaH, crtaH 6onTa, MaTepuana 3akpennseMmon paboyei getanu n

CeBepHoﬁ n KOxHown Amepmm, T.4. CoOTHOLLEHME MeXAY KPYTSLLMM MOMEHTOM 3aTshHKKU
ABCTpanVIVI 1 HoBow 3enanaum 1 BpEMEHEM 3aTshKKM MoKa3aHo Ha PUCYHKaX.
H-m CraHgapTHbI 6onT
A=12 Mmm | Vicnonb3yiTe TONbKO Hacaaku AaHHOro (krc.cm)
B=9 mm Tuna. BeinonHute npoueaypy (1). 120
(MpumeyaHue) BcTaBka He HyxHa. (1224)[ g
100 &
(1020) [ M14 8
[Ona apyrux ctpaH % 0
s (816) - M12 S
[lns ycTaHOBKV HacadoK JaHHOro Tuna S M4 ES
A=17 mm | BbinonHuTe npoueaypy (1). 5 (661%) L 3
B=14 wm | (Mpumevarve) Hacaaku Makita P El
OTHOCATCA K AaHHOMY Twvny. 2 40 M10 x
S (408) miz 2
>
_ [ins ycTaHOBKM Hacadok JaHHOro Tuna / £
A=12MM | S nanTe npouenypy (2). (2209‘)1/ Ve M10
B=9 mMm (MpvmevaHve) Ans ycTaHOBKM Hacaaku M8
Heobxofuma BCTaBka. 0 ) . ,

1,0 2,0 30
1. [ns BcTaBku 6UTbI, NOTSHUTE BTYNKY B Harnpas- ’

NEeHUU, yKasaHHOM CTPErKON, U BCTaBbTe Guty Bpems 3atsikku (cek)
BO BTYJKY Kak MOXHO Aarnblue. 3aTem OoTnycTuTe
BTYIKY, YTOObI 3aTSIHYTb OUTY.

» Puc.5: 1.bBwuTa 2. Brynka Hwm BbicokonpouHeiit Gont
(krc.cm)
2. [Ons ycTaHOBKW GUTbI, NOTAHWUTE BTYNKY B HanpaB- 100
NEeHWN, yKa3aHHOM CTPEnKoW, U BCTaBbTe AeTanb (1020)
6uTbl 1 BUTY BO BTYNKY Kak MOXHO Janblie. buta M10 E
[OJKHa BCTaBMNATLCS BO BTYNKY OCTPbIM Kpaem 80 |- &
BOBHYTPb. [ocne aToro oTnycTuTe BTYNKY ANS (816) )
3aKpenneHnst GuTbl. 2
» Puc.6: 1.BwuTa 2. letanb 6uthl 3. BTynka < 60 | 5
] (612) M10 3
[inst CHATUA BUTbI, NOTSIHUTE BTYNKY B HanpaBneHuu, S >
yKa3aHHOM CTPENKON, U PeLUNTENbHO BbITSAHUTE BUTY. § §
MPUMEYAHME: o 40 L g
= (408) M8 X
. Ecnu He BCcTaBWTb BUTY BO BTYNKY AOCTATOYHO s 2
rny6oko, BTynka He BO3BpPaTUTCS B NepBO- S 20 M8 :(E%[

HavarnbHoe nonoxeHuve, u 6uta He Gyget (204)
3akpenneHa. B jaHHom cnyyae, nonbiTantecb
MOBTOPHO BCTaBUTb GUTY B COOTBETCTBUM C
VHCTPYKLMSIMU BbILLE. | | |
0 1,0 2,0 3,0

Bpems 3aTsipkku (cek)
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Bo3bMuUTECH KPENKO 3@ MHCTPYMEHT U BCTaBLTE OCTpUE
OTBEPTOYHOM OUThI B rONoBKy BUHTa. HagaBute Ha
VWHCTPYMEHT B Takom cTeneHu, 4tobbl 6uta He cockonb-
3HyNa C BUHTA, U BKIOYMTE MHCTPYMEHT ANs Havana
paboThbl.

NMPUMEYAHME:

. Monb3yiiTecb 6uToi, Nnoaxoasilen Ans BuHTa/
rofioBKu, ¢ KoTopbiM Bbl 6yaeTe paboTathb.

. Mpw 3aTsbkke BUHTOB M8 1nun meHbLuero pas-
Mepa, OCTOPOXHO perynupyiTte aasneHue Ha
TPUITepHbI nepeknioyarternb, YTobbl He NoBpe-
auTb 6onT.

. [lepXuTe NHCTPYMEHT NPSIMO MO OTHOLLEHMIO K
BUHTY.

. Ecnu Bbl GyaeTe 3atsarveaTth BUHT JoSbLUe,
4YeM yka3aHO Ha PUCYHKax, 9TO MOXeET npuee-
CTU K MepeHanpshKeHnto, CoCKanb3blBaHMIO,
NoBpeXAEHWIO 1 T.A. OTBEPTOYHOW buThl. MNepen
Havanom paboTbl Bcerga BbINonHsANTe NpobHyo
onepaumio AN onpeaeneHns Haanexalero
BPEMeHU 3aTshkkn Ansa Baluero BuHTa.

KpyTSLLMIA MOMEHT 3aTsDKKV 3aBUCUT OT MHOXeCTBa

pasnuuHbIX hakTopos, BkMtovas cneaytollee. Mocne

3aTSXKKN, NPOBEPSANTE KPYTALLMIA MOMEHT C MOMOLLIbIO
TapMpoBaHHOTO KItoya.
1. OTBepTOYHas unu rHesgosas 6uta
Vcnonb3oBaHne OTBEPTOYHOW UMK FTHE3O0BON
6UTbI HENPaBUMLHOTO pasmepa NpuBeAeT K
YMEHbLLEHUIO KPYTSALLEro MOMEHTa 3aTSHKKU.
2. bont
. [laxxe HECMOTpPS Ha TO, YTO KOAPDULNEHT
KpYTSLLEero MOMeHTa 1 knacc 6onTa oaunHa-
KOBbI, COOTBETCTBYIOLLNIA KPYTSALLMIA MOMEHT
3aTsKKM ByAeT pasnMyHbIM B 3aBUCUMOCTY
oT AvameTpa GonTa.

. [axe HecMOTps Ha TO, YTO AnameTpbl 6on-
TOB OAMHAKOBbI, COOTBETCTBYIOLLMIA KPYTS-
LM MOMEHT 3aTsbkku GyAeT pasnuyHbIM B
3aBWCMMOCTM OT KO3hMLIMEHTA KPYTALLEro
MOMEHTa, Knacca v AnuHel 6onTa.

3. Cnocob yaepxaHus MHCTPYMEHTa unu matepuana
B MOMNOXEHWUN KPernmneHus NoBnuaeT Ha KpyTALLMIA
MOMEHT.

4. OkcnnyaTauusi MHCTPYMEHTa Ha HU3KOW CKOpOCTH
NpyBEAET K YMEHbLLEHUIO KPYTSILLEero MoMeHTa
3aTSHKKM.

TEXOBCITYXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepko unv npoBeaeHnem Texobeny-
XUBaHUsA y6eauTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIO-
YeH, a WTekep OTCOeANHEH OT PO3ETKU.

. 3anpelLyaeTcs ncnonb3oBaTb OEH3NH, NUTPOUH,
pacTBopuTenb, CNNPT U T.N. OTO MOXET npuse-
CTW K U3MeHeHuIo LiBeTa, fedopmaLimm 1 nosie-
TIEHUIO TPeLLVH.

3amMeHa yronbHbIX LWEeTOoK

» Puc.8: 1. OrpaHununtensHasa metka

PerynsipHo BbiHMMaliTe 1 NPOBEPSAINTE YrofbHbIe LLETKN.
3ameHsIfTe UX, eCrn OHW U3HOLLIEHbI A0 OTPaHNYUTENBHOM
oTmeTkn. CoaepxuTe yromnbHbIe LLETKN B YUCTOTE U B CBO-
601HOM NS CKOMbXEHWS B AepxaTensx nonoxeHuu. Mpu
3aMeHe HeobXoANMO MeHsITb 06e YromnbHbIe LLETKI OfHOBpE-
MEHHO. Vcrnonb3yiiTe TOMbKO OfMHAKOBbIE YrONbHbIE LETKU.
Mcnonbayite oTBepTKy AN CHATUS KPbILLEK LeTKoaep-
xaTenei. V13Bnek1Te N3HOLIEHHbIE YroNbHbIE LETKY,
BCTaBbTE HOBbIE W 3aKPYTUTE KPBILLKM LLEeTKoAepxaTenen.
» Puc.9: 1. OtBeptka 2. Konnavok gepxxatens WeTku

[Ons o6ecneyeHns BESOMACHOCTW n HAOEXXHOCTU
V3ennsa PEMOHT, MPOBepKa U 3aMeHa YrofbHbIX LLETOK 1
ntobble apyrue paboTbl N0 TEXOBCMYXMBaHUIO UNK pery-
NMPOBKE AOSKHbBI OCYLLECTBASATLCS B YNONTHOMOYEHHbIX
cepsuc-LeHTpax Makita ¢ ucnonb3oBaHvem 3anacHbIx
yacTen TONbKO NPOU3BOACTBa koMnaHum Makita.

AONONHUTENBbHBLIE

NMPUHAONEXHOCTH

ABHUMAHUE:

. 3TV NPUHAANEXHOCTU NN HAaCaAKN PEKOMEHY-
€TCS UCMONb30BaTh BMECTE C BaLUMM WHCTPYMEH-
Tom Makita, onucaHHbIM B JaHHOM PyKOBOACTBe.
Wcnonb3oBaHue kaknx-nmbo Apyrux npuHaanexHo-
CTeN U1 HacapoK MOXET NPeACTaBnATbL ONacHOCTb
nonyyexuns Tpaem. icnonbayinTe NpuHaanexHoCcTb
MNW HacaZKy TOMbKO MO yKa3aHHOMY Ha3HauYeHMI0.

Ecnu Bam Heobxoavmo cofencTame B NonyyYeHur fonors-
HUTENBHON MHCOPMALIMK MO STUM MPUHAANEXHOCTSAM,
CBSXKMTEChb CO CBOMM MECTHbIM cepBuc-LieHTpom Makita.

. OTBEPTOYHbIE BUTDI

. LLlecTurpaHHbie 6UTbI

. [etanb 6uThl
Perynupyembiin nokaTtop ¢ 6utom
Kptovok

NMPUMEYAHME:

. HekoTopble anemMeHTbI Cricka MOryT BXOAWTb B KOMMMEKT
MHCTPYMEHTa B Ka4eCTBe CTaHAAPTHbIX npucnocobne-
Huit. OHM MOTYT OTAINYATLCS B 3aBUCUMOCTY OT CTPaHbI.

» Puc.10: 1. BunHT 2. Kpioyok 3. Ma3

Kptoyok ncnonbayeTtcs Ans BPEMEHHOTO NOABELLMBAHMS
MHCcTpyMeHTa. OH MOXeET BbiTb yCTaHOBMEH C Nntoboii
CTOPOHbI UHCTPYMEHTA.

[Insi yCTaHOBKM KptoUKa, BCTABLTE €10 B Na3 B KOPMyce UHCTPY-
MEeHTa C OIHOI U3 CTOPOH U 3aKPEMNNUTE ero NPy NOMOLLY BUHTA.
[INsi CHSITUS! KPHOUKa, OTBEPHIUTE BUHT W CHUMUTE KPHOYOK.

erynupyemMbiu fiokatop ¢ buton

» Puc.11: 1. Amoptunaartop 2. Koxyx yaapHoro mexaHuama

YT106bI MCMONBb30BATh Perynupyemblii nokatop ¢ GUTon,
CHUMUTE aMOPTU3aTOP M CHOBA yCTaHoBUTE ero. [ns
CHSTVSi aMopTM3aTopa MOTSHUTE ero Briepes,.
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