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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Stopper pin

2-1. Bolt

3-1. Adjusting bolt

4-1. Blade guard

5-1. Blade guard A

5-2. Blade guard B
(For European countries)

6-1. Blade guard

7-1. Thumb screw

7-2. Kerf board

8-1. Saw blade

8-2. Blade teeth

8-3. Kerf board

8-4. Left bevel cut

8-5. Straight cut

9-1. Adjusting bolt

9-2. Turn base

9-3. Guide fence

10-1. Top surface of turn table

10-2. Periphery of blade

10-3. Guide fence

11-1. Adjusting screw

11-2. Stopper arm

12-1. Sub-fence

13-1. Turn base

13-2. Lock lever

13-3. Miter scale

13-4. Pointer

13-5. Grip

14-1. Lever

14-2. Release button

15-1. Pointer

15-2. Bevel scale

15-3. Arm

16-1. Lever

16-2. Screw

17-1. Lever

18-1. Lock-off button

18-2. Switch trigger

18-3. Handle

19-1. Light

19-2. Light switch

20-1. Switch for laser

21-1. Adjusting screw

23-1. Wrench holder

23-2. Hex wrench

24-1. Stopper pin

25-1. Center cover

25-2. Hex socket bolt

25-3. Hex wrench

25-4. Safety cover

26-1. Shaft lock

26-2. Arrow

Explanation of general view

26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
28-4.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
34-5.
34-6.
34-7.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
36-1.
36-2.
37-1.
37-2.
38-1.

41-1.
41-2.
41-3.

Blade case

Hex wrench

Hex socket bolt
Outer flange
Saw blade

Inner flange

Hex socket bolt (left-handed)
Spindle

Blade case
Arrow

Saw blade
Arrow

Dust bag

Dust nozzle
Fastener

Dust box

Cover

Button

Cylinder part
Dust box
Sawdust
Cylinder part
Dust box
Support

Turn base

Vise arm

Vise rod

Guide fence
Holder

Holder assembly
Vise knob
Screw

Vise knob
Projection

Vise shaft

Base

Holder

Holder assembly
Holder assembly
Rod 12

Two clamping screws which
secure the slide pole

. Holder assembly

(optional accessory)

. Two clamping screws which

secure the slide pole

. Holder assembly

(optional accessory)

. Holder assembly

(optional accessory)

52/38° type crown molding
45° type crown molding
45° type cove molding

42-1.
42-2.
43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
46-1.
48-1.
48-2.
49-1
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
51-2.
51-3.

51-4.
51-5.
52-1
52-2.
52-3.
53-1.
53-2.
53-3.
54-1.

55-1
55-2.
55-3

56-1.
56-2.

57-1.
57-2.
57-3.
57-4.
57-5.
58-1.
58-2.
58-3.
59-1.
60-1.
61-1.
61-2.

Inside corner
Outside corner
Vise

Spacer block

Guide fence
Aluminum extrusion
Spacer block

Set plate

Holder

Screw

Cut grooves with blade
Stopper pin

Guide fence

Hex socket bolt

. Triangular rule

Screw

Miter scale

Pointer

Lever

Arm holder

0" degree bevel angle adjusting
bolt

Arm

Release button

. Triangular rule

Saw blade

Top surface of turn table

Bevel scale

Pointer

Screw

Left 45° bevel angle adjusting
bolt

. Workpiece

Cutting line

. Holder assembly

(optional accessory)
Vertical vise

Holder assembly
(optional accessory)
Pull out

Push

Lamp box

Screws

Fluorescent tube
Screwdriver

Screw (one piece only)
Lens for the laser light
Lens for the laser light
Limit mark

Brush holder cap
Screwdriver




SPECIFICATIONS

Model

Blade diameter

Blade body thickness

Hole (arbor) diameter

Max. Miter angle

Max. Bevel angle

Max. Cutting capacities (H x W) with blade 190 mm in diameter.

LS0714 / LS0714F / LS0714FL / LS0714L
190 mm

1.3 mm-2.0 mm

20 mm

Left 47°, Right 57°

Left 45°, Right 5°

. Bevel angle
Miter angle
45° (left) 0° 5° (right)
o * 45 mm x 265 mm Note 1 *60mmx265mmNote1 | 0 -

40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

X *45 mm x 185 mm Note 2
45° (left and right)

* 60 mm x 185 mm Note 2

40 mm x 212 mm

52 mm x 212 mm

57°(ighty |

* 60 mm x 145 mm Note 3

52 mm x 163 mm

(Note)

* mark indicates that a wood facing with the following thickness is used.

1: When using a wood facing 20 mm thick.
2: When using a wood facing 15 mm thick.
3: When using a wood facing 10 mm thick.

No load speed (min™")
Laser Type (LS0714FL/L)
Dimensions (L x W x H)
Net weight

6,000

Red Laser 650 nm, <<1mW (Laser Class 2)

670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13.1 kg, LS0714F: 13.4 kg, LS0714FL: 13.7 kg, LS0714L: 13.5 kg

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END228-1

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ Read instruction manual.
2N
PO®

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come to
a complete stop.
-0 Eg;e ]

L B et

When performing slide cut, first pull

carriage fully and press down handle,

then push carriage toward the guide

fence.

Do not place hand or fingers close to the

blade.

®

For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

Always set SUB-FENCE to left position
when performing left bevel cuts. Failure
to do so may cause serious injury to
operator.

To loosen the bolt, turn it clockwise.

&

I

Never look into the laser beam. Direct
laser beam may injure your eyes.
E - Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of the European Directive,
on Waste Electric and Electronic
Equipment and its implementation in
accordance with national law, electric
equipment that have reached the end of
their life must be collected separately
and returned to an environmentally
compatible recycling facility.



ENE006-1
Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 101 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN61029:

Vibration emission (an) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Slide Compound Saw
Model No./ Type: LS0714, LS0714F, LS0714FL, LS0714L
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN61029

The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.6.2014

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings
/\ WARNING Read all safety warnings and all

instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO034-10

MITER SAW SAFETY WARNINGS

1.  Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

2. Check the saw blade carefully for cracks or
deformation before operation.

Replace damaged blades immediately.

3. Replace the kerf board when worn.

4. Use only saw blades specified by the
manufacturer which conform to EN847-1.

5. Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

6. Wear eye protection.

7.  Wear hearing protection to reduce the risk of
hearing loss.

8. Wear gloves for handling saw blade (saw
blades shall be carried in a holder wherever
practicable) and rough material.

9. Connect miter saws to a dust collecting device
when sawing.

10. Select saw blades in relation to the material to
be cut.

11. Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.

12. Always secure all moving portions before
carrying the tool. When lifting or carrying the
tool, do not use the guard as a carrying handle.

13. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before each
use. Do not operate saw if blade guard does not
move freely and close instantly. Never clamp or
tie the blade guard into the open position.



14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.
21.

22.

23.
24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

Keep the floor area free of loose material e.g.
chips and cut-offs.

Use only saw blades that are marked with a
maximum speed equal to or higher than the no
load speed marked on the tool.

When the tool is fitted with a laser or LED, do
not replace the laser or LED with a different
type. Ask an authorized service center for repair.
Never remove any cut-offs or other parts of the
workpiece from the cutting area whilst the tool
is running with an unguarded saw blade.

Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

Ensure that the tool is stable before each cut.
Fix the tool to a work bench, if needed.
Support long workpieces with appropriate
additional supports.

Never cut so small workpiece which cannot be
securely held by the vise. Improperly held
workpiece may cause kickback and serious
personal injury.

Never reach around saw blade.

Turn off tool and wait for saw blade to stop
before moving workpiece or changing settings.
Unplug tool before changing blade or servicing.
Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases. The electrical
operation of the tool could create an explosion and
fire when exposed to flammable liquids or gases.
Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt. Damage
to these parts could result in blade breakage.
Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small pieces,
etc. from the table top before operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before the
switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

38. Wait until the blade attains full speed before
cutting.
Stop operation immediately if you notice

anything abnormal.

39.

40. Do not attempt to lock the trigger in the on
position.
41. Be alert at all times, especially during

repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades are
extremely unforgiving.
Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.
Take care when slotting.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

lead from lead-based-painted material and,

42.

43.
44.

arsenic and chromium from
chemically-treated lumber.
Your risk from these exposures varies,

depending on how often you do this type of
work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area and
work with approved safety equipment, such as
those dust masks that are specially designed
to filter out microscopic particles.

45. To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

46. The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.

INSTALLATION

Bench mounting

When the tool is shipped, the handle is locked in the lowered
position by the stopper pin. Release the stopper pin by
lowering the handle slightly and pulling the stopper pin.
Fig.1

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.
Fig.2

Turn the adjusting bolt clockwise or counterclockwise so
that it comes into a contact with the floor surface to keep
the tool stable.

Fig.3



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Blade guard

For all countries other than European countries

Fig.4

When lowering the handle, the blade guard rises automatically.

The guard is spring loaded so it returns to its original position
when the cut is completed and the handle is raised. NEVER
DEFEAT OR REMOVE THE BLADE GUARD OR THE
SPRING WHICH ATTACHES TO THE GUARD.

In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return action
of guard. NEVER USE THE TOOL IF THE BLADE
GUARD OR SPRING ARE DAMAGED, FAULTY OR
REMOVED. DOING SO IS HIGHLY DANGEROUS AND
CAN CAUSE SERIOUS PERSONAL INJURY.

For European countries

Fig.5

When lowering the handle, the blade guard A rises
automatically. The blade guard B rises as it contacts a
workpiece. The guards are spring loaded so it returns to
its original position when the cut is completed and the
handle is raised. NEVER DEFEAT OR REMOVE THE
BLADE GUARDS OR THE SPRING WHICH ATTACHES
TO THE GUARD.

In the interest of your personal safety, always maintain
each blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guards should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return action
of guards. NEVER USE THE TOOL IF THE BLADE
GUARDS OR SPRING ARE DAMAGED, FAULTY OR
REMOVED. DOING SO IS HIGHLY DANGEROUS AND
CAN CAUSE SERIOUS PERSONAL INJURY.

If the see-through blade guard becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the blade is no longer
easily visible, unplug the saw and clean the guard
carefully with a damp cloth. Do not use solvents or any
petroleum-based cleaners on the plastic guard.

If the blade guard is especially dirty and vision through
the guard is impaired, use the supplied hex wrench to
loosen the hex socket bolt holding the center cover.
Loosen the hex socket bolt by turning it counterclockwise
and raise the blade guard and center cover. With the
blade guard so positioned, cleaning can be more
completely and efficiently accomplished. When cleaning
is complete, reverse procedure above and secure bolt.
Do not remove spring holding blade guard. If guard
becomes discolored through age or UV light exposure,
contact a Makita service center for a new guard. DO NOT
DEFEAT OR REMOVE GUARD.

1"

Fig.6

Positioning kerf board

Fig.7

Fig.8

This tool is provided with the kerf boards in the turn base
to minimize tearing on the exit side of a cut. The kerf
boards are factory adjusted so that the saw blade does
not contact the kerf boards. Before use, adjust the kerf
boards as follows:

First, unplug the tool. Loosen all the screws (2 each on
left and right) securing the kerf boards. Re-tighten them
only to the extent that the kerf boards can still be easily
moved by hand. Lower the handle fully and push in the
stopper pin to lock the handle in the lowered position.
Loosen two clamp screws which secure the slide poles.
Pull the carriage toward you fully. Adjust the kerf boards
so that the kerf boards just contact the sides of the blade
teeth. Tighten the front screws (do not tighten firmly).
Push the carriage toward the guide fence fully and adjust
the kerf boards so that the kerf boards just contact the
sides of blade teeth. Tighten the rear screws (do not
tighten firmly).

After adjusting the kerf boards, release the stopper pin
and raise the handle. Then tighten all the screws
securely.

A\CAUTION:

Before and after changing the bevel angle, always

adjust the kerf boards as described above.
Maintaining maximum cutting capacity
Fig.9
Fig.10
This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 190 mm saw blade.
When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:
First, unplug the tool. Push the carriage toward the guide
fence fully and lower the handle completely. Use the hex
wrench to turn the adjusting bolt until the periphery of the
blade extends slightly below the top surface of the turn
base at the point where the front face of the guide fence
meets the top surface of the turn base.
With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base.
Re-adjust slightly, if necessary.

/AWARNING:
After installing a new blade, always be sure that the
blade does not contact any part of the lower base
when the handle is lowered completely. Always do
this with the tool unplugged.



Stopper arm

Fig.11

The lower limit position of the blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust it, move the
stopper arm in the direction of the arrow as shown in the
figure. Adjust the adjusting screw so that the blade stops
at the desired position when lowering the handle fully.

Sub-fence (for European countries only)

Fig.12

This tool is equipped with the sub-fence. Usually position
the sub-fence inside. However, when performing left
bevel cuts, flip it outward.

/\CAUTION:
When performing left bevel cuts, flip the sub-fence
outward. Otherwise, it will contact the blade or a
part of the tool, causing possible serious injury to
the operator.

Adjusting the miter angle

Fig.13

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

/\CAUTION:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.
After changing the miter angle, always secure the
turn base by tightening the grip firmly.

Adjusting the bevel angle
Fig.14

Fig.15

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise.

Push the handle to the left to tilt the saw blade until the
pointer points to the desired angle on the bevel scale.
Then tighten the lever clockwise firmly to secure the
arm.

To tilt the blade to the right, push the release button at the
rear of the tool while tilting the blade slightly to the left
after loosening the lever. With the release button
depressed, tilt the saw blade to the right.

ACAUTION:
When tilting the saw blade, be sure to raise the
handle fully.
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.
When changing bevel angles, be sure to position
the kerf boards appropriately as explained in the
"Positioning kerf boards" section.

Adjusting the lever position

Fig.16

The lever can be repositioned at every angle 30° when
the lever does not provide full tightening.

Loosen and remove the screw that secures the lever at
the rear of the tool. Remove the lever and install it again
so that it is slightly above the level. Secure the lever with
the screw firmly.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
When not using the tool, remove the lock-off button
and store it in a secure place. This prevents
unauthorized operation.
Do not pull the switch trigger hard without pressing
in the lock-off button. This can cause switch
breakage.

For European countries

Fig.17

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lever to the left, press in the lock-off button and
then pull the switch trigger. Release the switch trigger to
stop.

For all countries other than European countries

Fig.18

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

/AWARNING:
NEVER use tool without a fully operative switch
trigger. Any tool with an inoperative switch is
HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage.
For your safety, this tool is equipped with a lock-off
button which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you
simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off button. Return tool to a Makita service
center for proper repairs BEFORE further usage.
NEVER tape down or defeat purpose and function
of lock-off button.

Lighting up the lamps
For model LS0714F, LS0714FL
Fig.19
/\CAUTION:
This is not a rainproof light. Do not wash the light in

water or use it in a rain or a wet area. Such a
conduct can cause an electric shock and fume.



Do not touch the lens of the light, as it is very hot
while it is lighted or shortly after it is turned off. This
may cause a burn to a human body.
Do not apply impact to the light, which may cause
damage or shorted service time to it.
Do not keep casting the beam of the light to your
eyes. This can cause your eyes to be hurt.
Do not cover the light with clothes, carton,
cardboard or similar objects while it is lighted,
which can cause a fire or an ignition.
Push the upper position of the switch for turning on the
light and the lower position for off.
Move the light to shift an area of lighting.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of light, or it may
lower the illumination.

Laser beam action
For model LS0714FL, LS0714L

Fig.20

/\CAUTION:
Never look into the laser beam. Direct laser beam
may injure your eyes.
LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.
To turn on the laser beam, press the upper position (I) of
the switch. Press the lower position (O) to turn off.
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by adjusting the adjusting screw as
follows.

Fig.21

1. Loosen the adjusting screw by turning it
counterclockwise.

2. With the adjusting screw loosened, slide the
adjusting screw to the right or left as far as it goes.

3. Tighten the adjusting screw firmly at the position
where it stops sliding.

Laser line is factory adjusted so that it is positioned

within 1 mm from the side surface of the blade (cutting

position).

NOTE:
When laser line is dim and almost or entirely
invisible because of the direct sunlight in the indoor
or outdoor window-by work, relocate the work area
to a place not exposed to the direct sunlight.
Aligning the laser line

Fig.22

Laser line can be shifted to either the left or right side of
the blade according to the applications of cutting. Refer
to explanation titled "Laser beam action" regarding its
shifting method.

NOTE:
Use wood facing against the guide fence when
aligning the cutting line with the laser line at the
side of guide fence in compound cutting (bevel
angle 45 degrees and miter angle right 45
degrees).
A) When you obtain correct size on the left side of
workpiece
Shift the laser line to the left of the blade.
B) When you obtain correct size on the right side of
workpiece
Shift the laser line to the right of the blade.
Align the cutting line on your workpiece with the laser
line.

ASSEMBLY

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Hex wrench storage

Fig.23

The hex wrench is stored as shown in the figure. When
using the hex wrench, pull it out of the wrench holder. After
using the hex wrench, return it to the wrench holder.

Installing or removing saw blade
Fig.24

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
A\CAUTION:
Use only the Makita hex wrench provided to install
or remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex
socket bolt. This could cause an injury.
Lock the handle in the raised position by pushing in the
stopper pin.
To remove the blade, use the hex wrench to loosen the
hex socket bolt holding the center cover by turning it
counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover.

Fig.25

Press the shaft lock to lock the spindle and use the hex
wrench to loosen the hex socket bolt clockwise. Then
remove the hex socket bolt, outer flange and blade.

Fig.26

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the surface
of the blade matches the direction of the arrow on the
blade case. Install the outer flange and hex socket bolt,
and then use the hex wrench to tighten the hex socket
bolt (left-handed) securely counterclockwise while
pressing the shaft lock.



Fig.27

Fig.28

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex socket bolt clockwise to
secure the center cover. Release the handle from the
raised position by pulling the stopper pin. Lower the

handle to make sure that the blade guard moves properly.

Make sure shaft lock has released spindle before making
cut.

Dust bag (optional accessory)

Fig.29

The use of the dust bag makes cutting operations clean
and dust collection easy. To attach the dust bag, fit it onto
the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust bag
from the tool and pull the fastener out. Empty the dust
bag of its contents, tapping it lightly so as to remove
particles adhering to the insides which might hamper
further collection.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your saw,
more efficient and cleaner operations can be performed.

Dust box (Optional accessory)

Fig.30

Insert the dust box into the dust nozzle.

Empty the dust box at the earliest possible.

To empty the dust box, open the cover by pushing the
button and throw away sawdust. Return the cover to the
original position and it locks. Dust box can easily be
removed by pulling out while turning it near the dust
nozzle on the tool.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
more efficient and cleaner operations can be
performed.

/\CAUTION:
Empty the dust box before collected sawdust level
reaches the cylinder part.

Fig.31

Fig.32

Securing workpiece

/AWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece properly and tightly with the vise. Failure
to do so can cause the tool to be damaged and/or
the workpiece to be destroyed. PERSONAL
INJURY MAY ALSO RESULT. Also, after a cutting
operation, DO NOT raise the blade until the blade
has come to a complete stop.

/\CAUTION:

- When cutting long workpieces, use supports that
are as high as the top surface level of the turn base.
Do not rely solely on the vertical vise and/or
horizontal vise to secure the workpiece.
Thin material tends to sag. Support workpiece over
its entire length to avoid blade pinch and possible
KICKBACK.

Fig.33
Vertical vise

Fig.34

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the guide fence or the holder
assembly (optional accessory). Insert the vise rod into
the hole in the guide fence or the holder assembly and
tighten the screw to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the guide fence, install the screw on the
opposite side of vise arm. Make sure that no part of the
tool contacts the vise when lowering the handle fully and
pulling or pushing the carriage all the way. If some part
contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/\CAUTION:
The workpiece must be secured firmly against the
turn base and guide fence with the vise during all
operations.

Horizontal vise (optional accessory)

Fig.35

The horizontal vise can be installed on the left side of the
base. By turning the vise knob counterclockwise, the
screw is released and the vise shaft can be moved
rapidly in and out. By turning the vise knob clockwise, the
screw remains secured. To grip the workpiece, turn the
vise knob gently clockwise until the projection reaches its
topmost position, then fasten securely. If the vise knob is
forced in or pulled out while being turned clockwise, the
projection may stop at an angle. In this case, turn the vise
knob back counterclockwise until the screw is released,
before turning again gently clockwise.

The maximum width of the workpiece which can be
secured by the horizontal vise is 120 mm.

/\CAUTION:
Grip the workpiece only when the projection is at
the topmost position. Failure to do so may result in
insufficient securing of the workpiece. This could
cause the workpiece to be thrown, cause damage
to the blade or cause the loss of control, which can
result in PERSONAL INJURY.



Holders and holder assembly
(optional accessories)

Fig.36

The holders and the holder assembly can be installed on
either side as a convenient means of supporting
workpieces horizontally. Install them as shown in the
figure. Then tighten the screws firmly to secure the
holders and the holder assembly.

When cutting long workpieces, use the holder-rod
assembly (optional accessory). It consists of two holder
assemblies and two rods 12.

Fig.37

A\CAUTION:
Always support long workpieces level with the top
surface of the turn base for accurate cuts and to
prevent dangerous loss of control of the tool.

OPERATION

A\CAUTION:
Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the precision
of the cut will be impaired.
During a slide cut, gently push the carriage toward
the guide fence without stopping. If the carriage
movement is stopped during the cut, a mark will be
left in the workpiece and the precision of the cut will
be impaired.

1. Press cutting (cutting small workpieces)

Fig.38

Workpieces up to 50 mm high and 97 mm wide can
be cut in the following way.

Push the carriage toward the guide fence fully and
tighten two clamp screws which secure the slide
poles clockwise to secure the carriage. Secure the
workpiece with the vise. Switch on the tool without
the blade making any contact and wait until the
blade attains full speed before lowering. Then
gently lower the handle to the fully lowered position
to cut the workpiece. When the cut is completed,
switch off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE
HAS COME TO A COMPLETE STOP before
returning the blade to its fully elevated position.

/\CAUTION:
Firmly tighten two clamping screws which secure
the slide poles clockwise so that the carriage will
not move during operation. Insufficient tightening
may cause unexpected kickback of the blade.
Possible serious PERSONAL INJURY may result.

2. Slide (push) cutting (cutting wide workpieces)

Fig.39

Loosen two clamp screws which secure the slide
poles counterclockwise so that the carriage can
slide freely. Secure the workpiece with the vise. Pull
the carriage toward you fully. Switch on the tool
without the blade making any contact and wait until
the blade attains full speed. Press down the handle
and PUSH THE CARRIAGE TOWARD THE
GUIDE FENCE AND THROUGH THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/\CAUTION:

Whenever performing the slide cut, FIRST PULL
THE CARRIAGE TOWARD YOU FULLY and press
down the handle to the fully lowered position, then
PUSH THE CARRIAGE TOWARD THE GUIDE
FENCE. NEVER START THE CUT WITH THE
CARRIAGE NOT FULLY PULLED TOWARD YOU.
If you perform the slide cut without pulling the
carriage fully or if you perform the slide cut toward
your direction, the blade may kickback
unexpectedly with the potential to cause serious
PERSONAL INJURY.

Never perform the slide cut with the handle locked
in the lowered position by pressing the stopper pin.
Never loosen the clamp screw which secures the
carriage while the blade is rotating. This may cause
serious injury.

3.  Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the miter
angle".

4.

Fig.40
Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Make sure
the carriage is pulled all the way back toward the
operator. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the fully
lowered position while applying pressure in parallel
with the blade and PUSH THE CARRIAGE

Bevel cut



TOWARD THE GUIDE FENCE TO CUT THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/\CAUTION:

Always be sure that the blade will move down to
bevel direction during a bevel cut. Keep hands out
of path of saw blade.

During a bevel cut, it may create a condition
whereby the piece cut off will come to rest against
the side of the blade. If the blade is raised while the
blade is still rotating, this piece may be caught by
the blade, causing fragments to be scattered which
is dangerous. The blade should be raised ONLY
after the blade has come to a complete stop.

When pressing the handle down, apply pressure
parallel to the blade. If the pressure is not parallel to
the blade during a cut, the angle of the blade might be

Fig.42

There are crown and cove molding joints which are
made to fit "Inside" 90° corners ((1) and (2) in Fig.
A) and "Outside" 90° corners ((3) and (4) in Fig. A).

Measuring

Measure the wall length and adjust workpiece on
table to cut wall contact edge to desired length.
Always make sure that cut workpiece length at the
back of the workpiece is the same as wall length.
Adjust cut length for angle of cut. Always use
several pieces for test cuts to check the saw
angles.

When cutting crown and cove moldings, set the
bevel angle and miter angle as indicated in the
table (A) and position the moldings on the top
surface of the saw base as indicated in the table

(B).

In the case of left bevel cut

shifted and the precision of the cut will be impaired. Table (A)
(Only for European countries) always set the Molding Bevel angle Miter angle
. . osition in
sub-fence outside when performing left bevel cuts. Eig, A 52/38° type | 45°type |52/38° type| 45° type
. For inside (1) Right 31.6° | Right 35.3°
5. Compound ct{ttln‘g ‘ . comor @ ] ] i i
Compound cutting is the process in which a bevel Forousidel _3) Left 33.9° | Left30° | Left31.6° | Left35.3
angle is made at the same time in which a miter corner () Right 31.6° | Right 35.3°
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at the angle shown in the
table. Table (B)
Molding . .
+ 2. | Molding edge against - .
Miter angle Bevel angle E!i)gsnx)n in guide fence Finished piece
Left and Right 45° Left 0°- 45° . _
Right 50° Left 0° - 40° o Eelllng_coptaqéec;ge should | Finished piece
Right 55° Left 0° - 30° For inside © against guide fence. will be on the
- < o 5 corner Left side of
Right 57 Left 0° - 25 ) blade.
Wall contact edge should be
When performing compound cutting, refer to "Press @ against guide fence. Finished piece
cutting", "Slide cutting", "Miter cutting" and "Bevel ‘c’g:ﬁ':re ‘g;g&es%"etgf
Ceiling contact edge should
cut" explanations. ()| be against guide fence. blade.

Cutting crown and cove moldings
Crown and cove moldings can be cut on a compound
miter saw with the moldings laid flat on the turn base.

Fig.41

There are two common types of crown moldings
and one type of cove moldings; 52/38° wall angle
crown molding, 45° wall angle crown molding and
45° wall angle cove molding. See illustrations.

1. Inside corner
2. Outside corner

Example:

In the case of cutting 52/38° type crown

moId|ng for position (1) in Fig. A:
Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° LEFT.
Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.
Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its CEILING CONTACT EDGE
against the guide fence on the saw.
The finished piece to be used will
always be on the LEFT side of the blade
after the cut has been made.



In the case of right bevel cut

Table (A)

Molding Bevel angle Miter angle

position in
Fig. A 52/38° type

45° type | 52/38° type| 45° type

For inside
corner

Right 31.6° | Right 35.3°

2

For outside|
corner

Right 33.9°| Right 30° | Left 31.6° | Left 35.3°

3
4

(
(
(
(

=

Right 31.6° | Right 35.3°

Table (B)

Molding
position in
Fig. A

Molding edge against

guide fence Finished piece

For inside
corner

Wall contact edge should be

against guide fence. Finished piece

will be on the
Right side of
blade.

Ceiling contact edge should

For

outside
corner

be against guide fence. Finished piece
will be on the
Left side of
blade.

Wall contact edge should be
against guide fence.

7.

Example:
In the case of cutting 52/38° type crown
moldlng for position (1) in Fig. A:
Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° RIGHT.
Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.
Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its WALL CONTACT EDGE against
the guide fence on the saw.
The finished piece to be used will
always be on the RIGHT side of the
blade after the cut has been made.

Cutting aluminum extrusion

Fig.43

When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a cutting
lubricant when cutting the aluminum extrusion to
prevent build-up of the aluminum material on the
blade.

/A\CAUTION:

Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick aluminum extrusions may come
loose during operation and round aluminum
extrusions cannot be secured firmly with this tool.

Wood facing

Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.
See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

Over 15mm (5/8") Over 420mm (16-1/2")
rany
35mm D DD 50mm-60mm
(1'3/5")l 7 /J TR I (2"-2-3/8")
27mm (1-1/16")
92mm  100mm 70mm  85mm 1
1 (3-5/8") (3-15/16") (2-3/4") (3-3/8")
1. Holes
/\CAUTION:

9.

Use straight wood of even thickness as the wood
facing.

Use screws to attach the wood facing to the guide
fence. The screws should be installed so that the
screw heads are below the surface of the wood
facing.

When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.

Cutting repetitive lengths

Fig.44

When cutting several pieces of stock to the same
length, ranging from 220 mm to 385 mm, use of the
set plate (optional accessory) will facilitate more
efficient operation. Install the set plate on the holder
(optional accessory) as shown in the figure.

Align the cutting line on your workpiece with either
the left or right side of the groove in the kerf board,
and while holding the workpiece from moving,
move the set plate flush against the end of the
workpiece. Then secure the set plate with the screw.
When the set plate is not used, loosen the screw
and turn the set plate out of the way.

NOTE:

Use of the holder-rod assembly (optional
accessory) allows cutting repetitive lengths up to
2,200 mm approximately.

10. Groove cutting
Fig.45

A dado type cut can be made by proceeding as
follows:

Adjust the lower limit position of the blade using the
adjusting screw and the stopper arm to limit the
cutting depth of the blade. Refer to "Stopper arm"
section described on previously.

After adjusting the lower limit position of the blade,
cut parallel grooves across the width of the
workpiece using a slide (push) cut as shown in the
figure. Then remove the workpiece material
between the grooves with a chisel. Do not attempt
to perform this type of cut using wide (thick) blades
or with a dado blade. Possible loss of control and
injury may result.



/\CAUTION:
Be sure to return the stopper arm to the original
position when performing other than groove
cutting.
Carrying tool
Fig.46
Fig.47
Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade at
0° bevel angle and the turn base at the full right miter
angle position. Secure the slide poles so that the lower
slide pole is locked in the position of the carriage fully
pulled to operator and the upper poles are locked in the
position of the carriage fully pushed forward to the guide
fence. Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin.
Carry the tool by holding both sides of the tool base as
shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,
etc., you can carry the tool more easily.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Stopper pin is for carrying and storage purposes
only and not for any cutting operations.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

/AWARNING:
Always be sure that the blade is sharp and clean for
the best and safest performance.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle

Push the carriage toward the guide fence and
tighten two clamp screws to secure the carriage.
Loosen the grip which secures the turn base. Turn
the turn base so that the pointer points to 0° on the
miter scale. Then turn the turn base slightly
clockwise and counterclockwise to seat the turn
base in the 0° miter notch. (Leave as it is if the
pointer does not point to 0°.)

Fig.48

Loosen the hex socket bolt securing the guide
fence using the hex wrench.

Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex socket bolt on the guide
fence in order starting from the right side.

Fig.49
Make sure that the pointer points to 0° on the miter
scale. If the pointer does not point to 0°, loosen the
screw which secures the pointer and adjust the
pointer so that it will point to 0°.

Fig.50

2. Bevel angle
(1) 0° bevel angle

Push the carriage toward the guide fence
and tighten two clamp screws to secure the
carriage. Lower the handle fully and lock it in
the lowered position by pushing in the
stopper pin. Loosen the lever at the rear of
the tool.
Turn the 0° bevel angle adjusting bolt (lower
bolt) on the right side of the arm two or three
revolutions counterclockwise to tilt the blade
to the right.

Fig.51
Carefully square the side of the blade with the
top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
0° bevel angle adjusting bolt clockwise. Then
tighten the lever securely.

Fig.52
Make sure that the pointer on the arm point to
0° on the bevel scale on the arm holder. If it
does not point to 0°, loosen the screw which
secures the pointer and adjust the pointer so
that it will point to 0°.

Fig.53

2
Fig.54

45° bevel angle

Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm holder. If the
pointer does not point to 45°, turn the 45°
bevel angle adjusting bolt (upper bolt) on the
right side of the arm until the pointer points to
45°.



Adjusting the position of laser line
For model LS0714FL, LS0714L

Fig.55
Fig.56

/AWARNING:
As the tool is plugged when adjusting the position
of laser line, take a full caution especially at switch
action. Pulling the switch trigger accidentally cause
an accidental start of the tool and personal injury.

A\CAUTION:
Never look into the laser beam directly. Direct laser
beam causes damage to your eyes.
Never apply a blow or impact to the tool. A blow or
impact causes the incorrect position of laser line,
damage to the laser beam emitting part or a short
life of the tool.
Have the tool repaired by Makita authorized service
center for any failure on the laser unit. No change
with different type of laser is permitted.

When adjusting the laser line appears on the left

side of the saw blade

D

= C <

1. Screw to change the movable range of the adjusting
screw

2. Adjusting screw

3. Hex wrench

4. Laser line

5. Saw blade

When adjusting the laser line appears on the right

side of the saw blade

=C <

1. Screw to change the movable range of the adjusting
screw

2. Saw blade

3. Laser line

For both adjustments, do as follows.
1. Make sure that the tool is unplugged.
2. Draw the cutting line on the workpiece and place it
on the turn table. At this time, do not secure the
workpiece with a vise or similar securing device.

3. Lower the blade by lowering the handle and just
check to see where the cutting line and the
position of the saw blade is. (Decide which
position to cut on the line of cut.)

4.  After decision the position to be cut, return the
handle to the original position. Secure the
workpiece with the vertical vise without shifting the
workpiece from the pre-checked position.

5. Plug the tool and turn on the laser switch.

6.  Adjust the position of laser line as follows.

The position of laser line can be changed as the movable
range of the adjusting screw for the laser is changed by
turning two screws with a hex wrench. (The movable
range of laser line is factory adjusted within 1 mm from
the side surface of blade.)

To shift the laser line movable range further away from
the side surface of blade, turn the two screws
counterclockwise after loosening the adjusting screw.
Turn these two screws clockwise to shift it closer to the
side surface of the blade after loosening the adjusting
screw.

Refer to the section titled "Laser line action" and adjust
the adjusting screw so that the cutting line on your
workpiece is aligned with the laser line.

NOTE:
Check the position of laser line regularly for
accuracy .
Have the tool repaired by Makita authorized service
center for any failure on the laser unit.

Replacing fluorescent tube

For model LS0714F, LS0714FL only

Fig.57

ACAUTION
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before replacing the fluorescent tube.
Do not apply force, impact or scratch to a
fluorescent tube, which can cause a glass of the
fluorescent tube to be broken resulting in a injury to
you or your bystanders.
Leave the fluorescent tube for a while immediately
after a use of it and then replace it. If not. You may
burn yourself.

Remove screws, which secure Lamp Box for the light.

Pull out the Lamp Box keeping pushing lightly the upper

position of it as illustrated on the left.

Pull out the fluorescent tube and then replace it with

Makita original new one.

Cleaning of the lens for the laser light
For model LS0714FL, LS0714L

Fig.58

If the lens for the laser light becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the laser line is no longer
easily visible, unplug the saw and remove and clean the
lens for the laser light carefully with a damp, soft cloth.



Do not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the lens.

Fig.59

To remove the lens for the laser light, remove the saw
blade before removing the lens according to the
instructions in the section titled "Installing or removing
saw blade".

Loosen but do not remove the screw which secures the
lens using a screwdriver.

Pull out the lens as shown in the figure.

NOTE:
If the lens does not come out, loosen the screw
further and pull out the lens again without removing
the screw.

Replacing carbon brushes

Fig.60

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.61

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
When storing the tool, pull the carriage toward you
fully so that the slide pole is thoroughly inserted into
the turn base.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,

any other maintenance or adjustment should be

performed by Makita Authorized Service Centers, always

using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Carbide-tipped saw blades
Vise assembly (Horizontal vise)
Vertical vise
Holder set

20

Holder assembly
Holder rod assembly
Set plate

Dust bag

Triangular rule
Lock-off button (2 pcs.)
Fluorescent tube

Hex wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

1-1. Lastapp
2-1. Bult
3-1. Instéliningsbult
4-1. Klingskydd
5-1. Klingskydd A
5-2. Klingskydd B
(for europeiska lander)
6-1. Klingskydd
7-1. Tumskruv
7-2. Sparbadd
8-1. Sagblad
8-2. Sagtander
8-3. Sparbadd
8-4. Vinkelsagning at vanster
8-5. Rak sagning
9-1. Instéliningsbult
9-2. Geringsskiva
9-3. Anslag
10-1. Geringsskivans ovansida
10-2. Klingans ytterkant
10-3. Anslag
11-1. Instaliningsskruv
11-2. Stopparm
12-1. Stédanhall
13-1. Geringsskiva
13-2. Lasknapp
13-3. Geringsskala
13-4. Pil
13-5. Handtag
14-1. Spak
14-2. Frikopplingsknapp
15-1. Pil
15-2. Vinkelskala
15-3. Arm
16-1. Spak
16-2. Skruv
17-1. Spak
18-1. Sakerhetsknapp
18-2. Avtryckare
18-3. Handtag
19-1. Lampa
19-2. Lampstrémbrytare
20-1. Strombrytare till laser
21-1. Justeringsskruv
23-1. Nyckelhallare
23-2. Insexnyckel
24-1. Lastapp
25-1. Mitthdlje
25-2. Insexbult
25-3. Insexnyckel
25-4. Sakerhetsskydd

Forklaring till 6versiktsbilderna

26-1. Spindellas

26-2. Pil

26-3. Klingkapa

26-4. Insexnyckel

26-5. Insexbult

27-1. Yttre flans

27-2. Sagblad

27-3. Innerflans

27-4. Insexbult (vanstergangad)

27-5. Spindel

28-1. Klingkapa

28-2. Pil

28-3. Sagblad

28-4. Pil

29-1. Dammpase

29-2. Dammunstycke

29-3. Fastanordning

30-1. Dammuppsamlingslada

30-2. Kapa

30-3. Knapp

31-1. Cylinderdel

31-2. Dammuppsamlingslada

31-3. Sagspan

32-1. Cylinderdel

32-2. Dammuppsamlingslada

33-1. Stod

33-2. Geringsskiva

34-1. Tvingarm

34-2. Stang till tving

34-3. Anslag

34-4. Hallare

34-5. Hallaruppséttning

34-6. Tvingens ratt

34-7. Skruv

35-1. Tvingens ratt

35-2. Utskjutande del

35-3. Axel ill tving

35-4. Bottenplatta

36-1. Hallare

36-2. Hallaruppséttning

37-1. Hallaruppsattning

37-2. Stang 12

38-1. Tva lasskruvar som faster
skjutstangen

38-2. Hallarsats (tillbehdr)

39-1. Tva lasskruvar som faster
skjutstangen

39-2. Hallarsats (tillbehor)

40-1. Hallarsats (tillbehdr)

41-1.52/38" kronlist

41-2.45" kronlist

41-3.
42-1.
42-2.
43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1
46-1.
48-1
48-2.
49-1.
50-1.
50-2
50-3.
511
51-2.
51-3
51-4.
51-5
52-1.
52-2
52-3.
53-1.
53-2.
53-3.
54-1.

55-1.
55-2
55-3.
56-1
56-2.
57-1.
57-2.
57-3
57-4.
57-5
58-1.
58-2
58-3.
59-1.
60-1.
61-1.
61-2.

45° hallist
Insidan av hérn
Utsidan av hérn
Tving
Distanskloss
Anslag
Aluminiumstycke
Distanskloss
Batterilock
Hallare

Skruv

. Saga spar med blad

Lastapp

.Anslag

Insexbult
Vinkelhake
Skruv

. Geringsskala

Pil

. Spak

Armhallare

. Justeringsskruv 0 ° vinkel

Arm

. Frikopplingsknapp

Vinkelhake

. Sagblad

Geringsskivans ovansida
Vinkelskala

Pil

Skruv

Justeringsskruv for véanster 45°
vinkel

Arbetsstycke

. Skarlinje

Hallarsats (tillbehor)

. Vertikal tving

Hallarsats (tillbehor)
Dra ut
Tryck

. Lamphus

Skruvar

. Lysror

Skruvmejsel

. Skruv (endast en del)

Lins for laserstralen
Lins for laserstralen
Slitmarkering
Kolhallarlock
Skruvmejsel
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SPECIFIKATIONER

Modell

Bladdiameter

Klingtjocklek

Haldiameter (axel)

Max. geringsvinkel

Max. sagvinkel

Max. sagkapacitet (H x B) med 190 mm bladdiameter.

LS0714 / LSO714F / LS0714FL / LS0714L
190 mm

1,3mm -2,0 mm

20 mm

Vénster 47°, Hoger 57°

Vénster 45°, Hoger 5°

Geringsvinkel

Vinkel for vinkelsagning

45° (vanster) 0° 5° (hoger)
o * 45 mm x 265 mm Punkt 1 *60 mm x 265 mmPunkt1 | -
40 mm x 300 mm 52 mm x 300 mm 40 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Punkt 2

* 60 mm x 185 mm Punkt 2

45° (vanster och hdger) 20 212
mm X mm

52 mm x 212 mm

57° (héger) | -

* 60 mm x 145 mm Punkt 3

52 mm x 163 mm

(Obs!)

*-mérket indikerar att tréskoning av féljande tjocklek anvands.
1: Om 20 mm tréskoning anvands.

2: Om 15 mm tréskoning anvands.

3: Om 10 mm tréskoning anvands.

Obelastat varvtal (min™")
Endast lasertyp (LSO714FL/L)
Matt (L x B x H)

6 000
R6d laser 650 nm, <1 mW (laserklass 2)
670 mm x 430 mm x 458 mm

Vikt LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregdende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

END228-1

Symboler

Féljande visar symbolerna som anvands for utrustningen.

Se till att du forstar innebdrden innan du anvander
borrmaskinen.
Lé&s bruksanvisningen.

DUBBEL ISOLERING

O]
Do

Undvik skador fran flygande
materialrester, fortsatt efter sagning att
halla ned saghuvudet tills bladet har
stannat helt.

-0 é;@ o
S0 P ot
Vid bakatriktad sagning, dra forst
I6pvagnen ut sa langt som mdjligt, tryck
sedan ned handtaget, skjut sedan
I6pvagnen mot anhallet.
@ - Hall inte handen eller fingramna i
narheten av sagbladet.
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@ - Avlagsna av sakerhetsskdl span,

smabitar etc. fran bordets Oversida
innan arbetet pabdrjas.
o~ - stall alltid STODANHALLET i
vansterlaget vid vinkelsagning at
vanster. | annat fall kan anvandaren
skadas allvarligt.

mm:@} - Lossa bulten genom att skruva den

v medurs.

@ ® - Titta aldrig in i laserstralen. Direkt
laserljus kan skada 6gonen.

E - Galler endast EU-lander

Elektrisk utrustning far inte kastas i
hushallssoporna!
Enligt EU-direktivet som avser &ldre
elektrisk och elektronisk utrustning och
dess tilldmpning enligt  nationell
lagstiftning  ska  uttjant  elektriskt
utrustning sorteras separat och lamnas
till miljévanlig atervinning.

ENE006-1

Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for exakt rat- och geringssagning i tra.
Med lampliga sagblad kan man aven saga i aluminium.



ENF002-2
Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENGQ05-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN61029:

Ljudtrycksniva (Lpa): 92 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 101 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

Anviand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN61029:

Vibrationsemission (an): 2,5 m/s? eller lagre

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en uppskattning
av exponering i verkligheten (ta med i berdkningen
alla delar av anvandandet sasom antal ganger
maskinen ar avstangd och nar den kdrs pa tomgang
samt da startomkopplaren anvands).

ENH003-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Makita forsakrar att foljande maskiner:
Maskinbeteckning:
Kap- och geringssag
Modellnr./-typ: LS0714, LS0714F, LS0714FL, LS0714L
Foljer foljande EU-direktiv:
2006/42/EC
De é&r tillverkade i enlighet med féljande standard eller
standardiseringsdokument:
EN61029
Den tekniska dokumentationen i
2006/42/EG finns tillganglig fran:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

enlighet med
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30.6.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sadkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
ENBO034-10

SAKERHETSVARNINGAR FOR
GERINGSSAG

1. Hall hdnderna borta fran bladets saglinje.
Undvik kontakt med sagklingan. Den kan
fortfarande orsaka allvarliga skador.

2. Kontrollera sagbladet noga avseende sprickor
eller deformation fore anvandning.

Byt ut skadade blad omedelbart.

3. Byt ut sagskaret nar det r slitet.

4.  Anvand endast sagblad som specificerats av
tillverkaren som foljer EN847-1.

5. Anvand inte sagblad som tillverkats av
snabbstal.

6. Anvand 6gonskydd.

7.  Anvand horselskydd for att minska risken for
horselnedsattning.

8. Baér alltid handskar nar du hanterar sagblad

(sagblad ska alltid baras i en hallare om det ar

mdjligt) och grova material.

Anslut geringssagar till en anordning for

dammuppsamling innan sagning.

Vilj sagblad som passar det material som

skall sagas.

Anvéand inte sagen till annat &n for sagning av

tra, aluminium eller liknande material.

Fast alltid alla rorliga delar innan du bar

maskinen. Nar du lyfter eller bar maskinen

far skyddet inte anvdndas som handtag.

Anvand inte sagen om inte skydden &r pa plats.

Kontrollera att det nedre skyddet ar stingt fore

varje sagning. Anvand inte sagen om det nedre

skyddet karvar och inte stings omedelbart. Kila

aldrig fast klingskyddet i 6ppet lage.

Hall golvet rent fran 16st material, t.ex. span

och avsagade bitar.

12.

13.



15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.
24.

25.
26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

Anviand endast sagblad som dr méarkta med ett
maximalt varvtal som &r lika med eller hogre
an varvtalet for ingen belastning som ar markt
pa maskinen.

Om maskinen har en laser eller LED, far inte laser
eller LED ersattas med en annan typ. Fraga ett
auktoriserat servicecenter avseende reparation.

Ta aldrig bort avsagade delar eller andra delar
av arbetsstycket fran arbetsomradet medan
maskinen kors med ett oskyddat sagblad.
Utfor aldrig sagning pa frihand. Arbetsstycket
maste sitta fast ordentligt mot bordet och anslaget
med skruvstycket under alla arbetsmoment. Hall
aldrig arbetsstycket med handen.

Kontrollera att maskinen ar stabil fore varje
sagning.

Fast maskinen pa en arbetsbank om det behovs.
Stod langa arbetsstycken med lampliga
ytterligare stod.

Saga aldrig sa sma arbetsstycken att de inte
kan fastas ordentligt med tvingen. Ett felaktigt
fastsatt arbetsstycke kan orsaka bakatkast och
allvarliga personskador.

Stréack dig aldrig runt sagbladet.

Stang av verktyget och vianta tills sagbladet
stannat innan du flyttar arbetsstycket eller
andrar instéllningar.

Ta ut natsladden fore byte av sagblad eller service.
Laspinnen som laser saghuvudet pa plats ar
endast avsedd att anvdndas vid forvaring eller
transport och inte for sagning.

Anviand inte maskiner i narheten av
lattantandliga vatskor eller gaser. Nar maskinen
ar igang kan den skapa en explosion och brand nar
den utsétts for lattantandliga vatskor eller gaser.
Anvind endast flansar avsedda for den har
maskinen.

Var forsiktig sa att inte axeln, flansarna
(sarskilt monteringsytan) eller bulten inte
skadas. Skador pa nagon av dessa delar kan
medfora att bladet forstors.

Se till att bordet ar ordentligt fast, sa att det
inte ror sig under arbetet.

Avlagsna av sdkerhetsskal span, smabitar etc.
fran bordets 6versida innan arbetet pabérjas.
Undvik att saga i spik. Kontrollera arbetsstycket
och ta bort alla spikar fore arbetet.

Se till att spindellaset &r Oppet
strombrytaren slas pa.

Kontrollera att bladet i sin lagsta position inte
vidror bordet.

Hall handtaget stadigt. Var uppmarksam pa att
sagen ror sig nagot upp och ned under start
och stopp.

Se till att sagbladet inte &r i kontakt med
arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.
Lat verktyget vara igang en stund innan det
anvands pa arbetsstycket. Kontrollera att

innan
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sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebara att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Viénta tills bladet nar full hastighet innan du skar.
Stanna maskinen omedelbart om du lagger
mérke till nagot onormailt.

Forsok inte att lasa avtryckaren i paslaget lage.
Var alltid uppmarksam, sérskilt under
upprepade, monotona arbeten. Lat dig inte
vaggas in i sdkerhet. Sagblad ar mycket farliga.
Anvand alltid de tillbehér som rekommenderas
i denna bruksanvisning. Opassande tillbehor
som till exempel sliprondeller kan orsaka skada
om de anvands.

Var forsiktig vid sparsagning.

Visst damm som skapas vid anvéndning innehaller
kemikalier som kan orsaka cancer, fodelsedefekter
eller annan skada vid fortplantning. Nagra exempel
pa dessa kemikalier &r:

bly fran material malat med blybaserad farg och
arsenik och krom fran kemiskt behandlat virke.

Risken for exponering varierar beroende pa hur
ofta du utfor denna typ av arbete. For att minska
risken for exponering av dessa kemikalier:
arbeta i ett valventilerat omrade och arbeta med
godkand sakerhetsutrustning som till exempel
dammask vilken skapats speciellt for filtrering
av mikroskopiska partiklar.

38.
39.

40.
41.

42.

43
44.

45. For att minska bullret, se alltid till att
sagbladet &r vasst och rengjort.
46. Att operatoren ar tillrackligt utbildad i

anvandning, justering och drift av maskinen.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

INSTALLATION

Bankmontering

Nar maskinen levereras fran fabriken &r handtaget last i
nedsankt Iage av lastappen. Ta bort lastappen genom att
sanka handtaget en aning och sedan dra ut lastappen.
Fig.1

Maskinen skall fastas pa en plan och stabil yta med tva
bultar i de bulthal som finns i maskinens sagbord. Detta
férhindrar att maskinen valter och orsakar skada.

Fig.2

Vrid installningsbulten medurs eller moturs sa att den kommer i
kontakt med golvytan, for att maskinen skall sta stabilt.

Fig.3



FUNKTIONSBESKRIVNING
/AVARNING!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.

Klingskydd

For alla lander utanfoér Europa

Fig.4

Nar du sénker handtaget lyfts klingskyddet automatiski.
Klingskyddet &r forsett med en fjader sa att det gar
tillbaka till ursprungslaget nar sagningen ar avslutad och
handtaget hojs. BLOCKERA ALDRIG ELLER
AVLAGSNA ALDRIG  KLINGSKYDDET ELLER
FJADERN SOM FASTER KLINGSKYDDET.

For din personliga sakerhet bor klingskyddet alltid hallas i
gott skick. Om klingskyddet inte fungerar som det ska
maste detta atgardas direkt. Kontrollera dven att fjadern
gér att klingskyddet gar tillbaka. ANVAND ALDRIG
MASKINEN OM KLINGSKYDDET ELLER FJADERN AR
SKADADE, INTE FUNGERAR KORREKT ELLER AR
BORTTAGNA. SADAN ANVANDNING AR MYCKET
FARLIG OCH KAN ORSAKA  ALLVARLIGA
PERSONSKADOR.

For lander i Europa

Fig.5

Nar du sanker handtaget lyfts klingskyddet A automatiskt.

Klingskyddet B lyfts nar det kommer i kontakt med ett
arbetsstycke. Klingskydden &r férsedda med en fjader sa
att de gar tillbaka till ursprungslaget nar sagningen ar
avslutad och handtaget hojs. BLOCKERA ALDRIG
ELLER AVLAGSNA ALDRIG KLINGSKYDDEN ELLER
DEN FJADER SOM FASTER KLINGSKYDDET.

For din personliga sakerhet bor klingskydden alltid hallas
i gott skick. Om klingskydden inte fungerar som de ska
maste detta atgardas direkt. Kontrollera dven att fjadern
gor att klingskydden gar tillbaka. ANVAND ALDRIG
MASKINEN OM KLINGSKYDDEN ELLER DESS
FJADER AR SKADADE, INTE FUNGERAR KORREKT
ELLER AR BORTTAGNA. SADAN ANVANDNING AR
MYCKET FARLIG OCH KAN ORSAKA ALLVARLIGA
PERSONSKADOR.

Om det genomskinliga klingskyddet blir smutsigt eller om
sagspan fastnar pa det sa att inte klingan syns bra,
maste maskinen kopplas ur och skyddet rengéras noga
med en fuktig trasa. Anvand inte I6sningsmedel eller
petroleumbaserade rengéringsmedel da det skadar
plasten i skyddet.

Om klingskyddet ar mycket smutsigt sa att du inte kan se
klart genom det lossar du insexbulten som faster
mitthéljet med insexnyckeln. Lossa insexbulten moturs
och lyft klingskyddet och mitthdljet. Med klingskyddet i
detta lage ar en mer noggrann och effektiv rengdring
mojlig. Nar rengdringen ar klar gor du bara pa motsatt
satt och drar at bulten. Ta inte bort det fijaderupphangda
klingskyddet. Om klingskyddet blir missfargat p.g.a.
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UV-ljus eller genom slitage kontaktar du ett Makita
servicecenter for att fa ett nytt klingskydd.
KLINGSKYDDET FAR ALDRIG BLOCKERAS ELLER
TAS BORT.

Fig.6

Instéllning av sparbadd

Fig.7

Fig.8

Denna maskin ar utrustad med sparbadden infalld i
geringsskivan, for att gora slitaget vid utgangen av
sagningen sa& minimalt som mdojligt. Sparbadden ar
fabriksinstalld sa att sagklingan inte kommer i kontakt
med den. Stall in sparbadden pa foljande satt fore
anvandning:

Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Lossa alla
skruvar (2 skruvar pa vardera vanster och hoger sida)
som haller fast sparbaddarna. Dra endast at dem sa
pass igen att sparbaddarna fortfarande latt kan réras for
hand. Sank ner handtaget helt och tryck in lastappen for
att fasta handtaget i det nedsankta laget. Lossa de tva
lasskruvarna som haller skjutstangerna. Dra vagnen mot
dig helt och hallet. Justera sparbaddarna sa att de precis
vidror sidorna pa sagklingans tander. Dra at de framre
skruvarna (dra inte at hart). Skjut vagnen helt mot
anhallet och justera sparbaddarna sa att de precis latt
vidror sidorna pa klingans sagtander. Dra at de bakre
skruvarna (dra inte at hart).

Dra ur lastappen och Iyft handtaget efter att
sparbaddarna justerats. Dra sedan at alla skruvarna
ordentligt.

A\FORSIKTIGT!

Justera alltid sparbaddarna enligt ovan fére och

efter &ndring av vinkel for vinkelsagning.
Uppratthallande av maximal sagkapacitet
Fig.9
Fig.10
Denna maskin ar fabriksinstalld fér att ge en maximal
sagkapacitet med en 190 mm sagklinga.
Nar en ny klinga monteras maste klingans lagsta position
alltid kontrolleras och om det &r nédvandigt, justera den
enligt foljande:
Koppla forst bort maskinen fran elnatet. Tryck vagnen
fullt mot anhallet och sénk handtaget helt och hallet.
Anvand insexnyckeln for att vrida instéllningsbulten tills
klingans ytterkant sticker ut en aning under
geringsskivan, vid den punkt dar anhallets framsida
kommer i kontakt med geringsskivans ovansida.
Kontrollera att maskinens natsladd &r utdragen och
snurra pa klingan fér hand, medan handtaget halls ner
fullstéandigt, och kontrollera att klingan inte kommer i
kontakt med nagon del av undre basplattan. Finjustera
installningen vid behov.



/AVARNING!
Efter monteringen av en ny klinga maste du alltid
kontrollera att klingan inte gar emot nagon del av
den undre basplattan nar handtaget sénks helt.
Utfor denna kontroll endast nar maskinen ar
urkopplad.

Stopparm

Fig.11

Den lagsta positionen for klingan kan enkelt justeras med
stopparmen. Justera hojden genom att forst fora
stopparmen i pilens riktning, sasom visas i figuren.
Justera installningsskruven sa att klingan stannar pa
onskat lage nar maskinhandtaget sénks maximalt.

Hjalpanslag (endast for europeiska lander)

Fig.12

Denna maskin &r utrustad med ett hjalpanslag.
Hjélpanslaget ska vanligtvis vara placerat pa insidan.
Vid vinkelsagning at vanster ska man emellertid falla
det utat.

/\FORSIKTIGT!
Nar du utfor vinkelsagning at vanster ska du falla
hjalpanslaget utat. Annars kommer det i kontakt
med klingan eller andra delar pa maskinen vilket
riskerar att skada operatéren allvarligt.

Justering av geringsvinkeln

Fig.13

Lossa handtaget genom att vrida det moturs. Vrid
geringsskivan medan lasspaken halls nedtryckt. Dra at
handtaget ordentligt genom att vrida det medurs, nar
handtaget flyttats till det lage dar pekaren indikerar
onskad vinkel pa geringsskalan.

/\FORSIKTIGT!
Lyft handtaget maximalt nar geringsskivan vrids.
Fast alltid geringsskivan genom att dra at
handtaget ordentligt efter &andringen av
geringsvinkeln.
Justering av vinkeln vid vinkelsagning
Fig.14
Fig.15
For att andra vinkeln for vinkelsagning, lossar du spaken
pa maskinens baksida genom att dra den moturs.
Tryck handtaget till vanster for att luta sagklingan tills
pekaren indikerar 6nskad vinkel pa vinkelskalan. Dra
sedan at spaken ordentligt medurs for att fasta armen.
For att luta klingan till hdger trycker du in lasknappen pa
maskinens baksida, samtidigt som du lutar klingan nagot
till vanster efter att du lossat pa spaken. Luta sedan
sagklingan at héger medan lasknappen ar intryckt.
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/\FORSIKTIGT!

- Lyft handtaget maximalt nar sagklingan lutas.
Fast alltid armen genom att dra at spaken medurs
efter andringen av vinkeln for vinkelsagning.
Vid andring av vinkeln for vinkelsagning maste
sparbadden stallas in ordentligt sdsom beskrivits i
avsnittet "Installning av sparbaddar".

Instéllning av spakens lage

Fig.16

Spaken kan byta lage vid varje 30° vinkel nar den inte ar
helt atdragen.

Lossa och ta bort skruven som faster spaken pa
maskinens baksida. Ta bort spaken och montera skruven
pa nytt sa att den befinner sig latt ovanfor spaken. Fast
spaken med skruven ordentligt.

Avtryckarens funktion

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.
Nar maskinen inte anvands skall séakerhetsknappen
tas bort och forvaras pa ett sékert stille. Pa sa vis
kan ingen obehdrig anvanda sagen.
Tryck inte in avtryckaren utan att ha tryckt in
sakerhetssparren, annars kan avtryckaren ga
sonder.

For lander i Europa

Fig.17

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. For att starta maskinen for du spaken till
vanster, trycker in sakerhetsknappen och sedan
avtryckaren. Slapp avtryckaren for att stoppa maskinen.
For alla lander utanfér Europa

Fig.18

En sakerhetsknapp forhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Tryck in sdkerhetsknappen och tryck sedan
in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp avtryckaren
for att stoppa maskinen.

/AVARNING!
Anvand ALDRIG maskinen om inte avtryckaren
fungerar riktigt. Att anvanda maskinen nar inte
avtryckaren fungerar ar MYCKET FARLIGT.
Reparera den fore fortsatt anvandning.
Denna maskin ar utrustat med en sékerhetsknapp
som forhindrar oavsiktlig start for din sakerhet.
Anvand ALDRIG maskinen om den startar nar du
trycker in avtryckaren utan att ha tryckt in
sékerhetsknappen. Returnera maskinen till ett
MAKITA servicecenter for reparation INNAN du
fortsatter att anvanda den.
Du far ALDRIG tejpa fast sakerhetsknappen i
intryckt lage, eller pa annat satt férhindra dess
funktion.



Tanda lamporna
For modell LS0714F, LS0714FL

Fig.19

/\FORSIKTIGT!
Lampan &r inte vattentdt. Den far inte tvattas i
vatten, eller anvandas i regn eller pa vata platser.
Det kan leda till elektriska stétar och rokutveckling.
Vidror inte lampans lins eftersom den ar mycket
varm sa lange lampan lyser och en stund efter det
att den har sléackts. Detta kan orsaka brannskador.
Utsatt inte lampan for slag eftersom det kan orsaka
skador pa lampan eller forkorta dess livslangd.
Lys inte mot égonen. Det kan orsaka synskador.
Téck inte for lampan med tyg, tjocka papper,
kartong eller liknande material sa lange den lyser.
Det kan leda till antandning och eldsvada.

Tryck pa strombrytarens 6vre del for att tdnda lampan,

och den undre delen for att slacka den.

Du kan andra lampans inriktning sa att den lyser pa ett

annat omrade.

OBS!
Anvand en torr tygduk for att torka bort smuts fran
lampans lins. Var forsiktig sa att inte lampans lins
repas, eftersom ljuset da kan bli svagare.

Laserstralens funktion
For modell LS0714FL, LS0714L

Fig.20

/\FORSIKTIGT!
Titta aldrig in i laserstralen. Direkt laserljus kan
skada égonen.
LASERSTRALNING, TITTA INTE DIREKT IN |
STRALEN MED OPTISKA INSTRUMENT, KLASS
2M LASERPRODUKT.
Satt pa lasern genom att trycka upptill (1) pa brytaren.
Stang av genom att trycka nertill (O).
Laserlinjen kan flyttas antingen till vanster eller till hdger
om sagklingan genom att vrida pa installningsskruven pa
foljande satt.

Fig.21

1. Lossa installningsskruven genom att skruva upp
den moturs.

2.  Medan instaliningsskruven ar 16s skjuter du

installningsskruven till hoger eller vanster sa langt
som mgjligt.
3.  Dra at instéllningsskruven ordentligt i det l1age dar
den inte kan skjutas langre.
Laserlinsen ar fabriksinstéalld sa att den ligger inom 1 mm
fran sagklingans sida (sagposition).

OBS!
Nar laserlinjen &r suddig och nastan helt osynlig pa
grund av direkt solbelysning, inne eller ute, flyttar
du arbetsplatsen till en plats som inte ar solbelyst.
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Inriktning av laserlinje

Fig.22

Laserlinjen kan flyttas antingen till vanster eller till hbger
sida om klingan, beroende pa vilken typ av sagning som
ska utféras. Flyttning av laserlinjen beskrivs i avsnittet
"Laserstralens funktion".

OBS!
Anvand traskoning mot anhallet nar saglinjen riktas
langs laserlinjen vid sidan om anhallet, vid
kombinationssagning (vinkelsagning 45 grader och
geringsvinkel hoger 45 grader).

A) Nar du far korrekt storlek pa arbetsstyckets

vanstersida
Flytta laserlinjen till vanster om klingan.

B) Nar du far korrekt storlek pa arbetsstyckets hdgersida
Flytta laserlinjen till héger om klingan.

Rikta saglinjen i arbetsstycket langs laserlinjen.

MONTERING

/A\VARNING!
Se alltid till att maskinen &ar avstdangd och
néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Forvaring av insexnyckel

Fig.23

Insexnyckeln férvaras pa det satt som framgar av bilden.
Dra ut insexnyckeln ur dess hallare nar den ska
anvandas och satt tillbaka den i hallaren igen efter
anvandning.

Montering eller borttagning av sagblad
Fig.24

/A\VARNING!
Kontrollera alltid att maskinen &r avstangd och att
natkabeln ar utdragen innan sagbladet monteras
eller tas bort.

/A\FORSIKTIGT!
Anvand endast medféljande insexnyckel fran
Makita for att montera eller demontera klingan. |
annat fall kan det leda till att insexbulten dras at for
hart eller for 16st, vilket kan orsaka skada.
Las handtaget i det upphdjda laget genom att trycka in
lastappen.
Nar du ska ta ur klingan anvander du insexnyckeln for att
lossa pa insexbulten som haller fast mitthdljet genom att
vrida den moturs. Lyft pa klingskyddet och mitthdljet.

Fig.25

Tryck pa spindellaset for att lasa spindeln och anvand
insexnyckeln for att lossa pa insexbulten genom att vrida
den medurs. Ta sedan bort insexbulten, den yttre flansen
och klingan.



Fig.26

For att montera klingan placerar du den forsiktigt pa
spindeln och ser till att riktningen pa den pil som finns pa
klingans sida stdmmer 6verens med pilens riktning pa
klinghdljet. Montera den yttre flansen och insexbulten,
och anvand sedan insexnyckeln for att dra at insexbulten
(vanstergangad, dra at moturs) ordentligt medan du
haller in spindellaset.

Fig.27

Fig.28

For tillbaka klingskyddet och mitthdljet till dess
ursprungliga lage. Dra sedan at insexbulten medurs for
att fasta mittholjet. Slapp handtaget fran upplyft lage
genom att dra ut lastappen. Sank ner handtaget for att
forsakra dig om att klingskyddet fungerar som det ska.
Kontrollera att spindellaset inte langre laser fast spindeln
innan du borjar saga.

Dammpase (valfritt tillbehor)

Fig.29

Anvandning av dammpase ger ett rent sagarbete och
forenklar uppsamlingen av damm. Anslut dammpasen
pa munstycket for spanutkast.

Ta bort dammpasen fran maskinen nar den ar cirka
halvfull och dra ut plastlaset. Tom dammpasen pa dess
innehall och sla latt pa den for att aviagsna partiklar som
fastnat pa insidan, vilket annars kan hindra fortsatt
uppsamling.

OBS!
Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under arbetet om
du ansluter en dammsugare fran Makita till sagen.

Dammuppsamlingslada (valfritt tillbehor)

Fig.30

Satt i dammuppsamlingsladan i
spanuppsamling.

Tom dammuppsamlingsladan sa tidigt som méjligt.
Tryck in knappen och 6ppna skyddet for att tomma ut
sagdamm ur ladan. For tillbaka skyddet till
ursprungslaget dar det laser fast.
Dammuppsamlingsladan kan latt tas bort genom att dra
ut den medan du vrider den ndra munstycket for
spanuppsamling pa maskinen.

munstycket for

OBS!
Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under
slipningen om du ansluter en dammsugare fran
Makita till maskinen.

/\FORSIKTIGT!
Tom  dammuppsamlingsladan  innan
uppsamlade mangden sagdamm
cylinderdelen.

Fig.31

Fig.32

den
nar
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Fastsattning av arbetsstycke

/\VARNING!
Det ar ytterst viktigt att alltid fasta arbetsstycket
ordentligt och hart med tvingen. | annat fall kan det
leda till att maskinen skadas och/eller att
arbetsstycket forstérs. DET KAN OCKSA
RESULTERA | PERSONSKADA. Lyft ALDRIG
klingan férrén den har stannat helt efter sagningen.

/\FORSIKTIGT!

Vid sagning av langa arbetsstycken maste de
stottas upp sa att hela arbetsstycket &r i jamnhdéjd
med geringsskivans ovansida. Lita inte helt pa att
vertikal och/eller horisontal tving ensamt kan halla
fast arbetsstycket.

Tunna material kan tyngas ner. Stétta hela
arbetsstyckets langd for att undvika att klingan
nyper fast och eventuellt orsakar ett BAKATKAST.

Fig.33
Vertikal tving

Fig.34

Den vertikala tvingen kan installeras i tva lagen, antingen
pa vanster eller hoger sida om anhallet eller hallarsatsen
(valfritt tillbehor). Satt i tvingens faststav i halet pa
anhallet eller hallarsatsen och fasta skruven for att fasta
tvingens faststav.

Séatt tvingarmen i lage sa att den passar il
arbetsstyckets tjocklek och form och fast den sedan
genom att dra at skruven. Om skruven som faster
tvingarmen kommer i kontakt med anhallet maste den
flyttas till tvingarmens andra sida. Se till att ingen del av
maskinen kommer i kontakt med tvingen nar
maskinhandtaget sanks till sin lagsta position eller nar
vagnen skjuts framat eller dras bakat hela vagen. Om
nagon del kommer i kontakt med tvingen monterar du om
den.

Tryck arbetsstycket plant mot anhallet och geringsskivan.
Placera arbetsstycket i Onskat saglage och fast det
stadigt genom att dra at tvingens ratt.

/\FORSIKTIGT!
Arbetsstycket ~maste fastas  sdkert mot
geringsskivan och anhallet med tvingen under all
drift.

Horisontal skruvtving (valfritt tillbehor)

Fig.35

Den horisontala tvingen kan monteras antingen pa
vanster eller hdger sida av sagbordet. Om du vrider
tvingens ratt moturs frigdérs skruven och tvingaxeln kan
sedan snabbt féras in eller dras ut. Om du vrider tvingens
ratt medurs fasts skruven. Fast arbetsstycket genom att
forsiktigt skruva in tvingens ratt medurs tills den
utskjutande delen nar sitt yttersta lage och fast darefter
ordentligt. Om tvingens ratt tvingas in eller dras ut medan
den skruvas medurs, kan den utskjutande delen fastna i



en vinkel. | detta fall skall du vrida tvingens ratt tillbaka
moturs tills skruven frigors, innan du pa nytt skruvar in
den forsiktigt medurs.

Den maximala bredden pa ett arbetsstycke som kan
fastas med den horisontala tvingen ar 120 mm.

/\FORSIKTIGT!

Fast endast arbetsstycket nar den utskjutande
delen ar i sitt 6versta lage. | annat fall kan det
resultera i att arbetsstycket inte fasts tillforlitligt.
Detta kan leda till att arbetsstycket kastas ivag,
orsaka skada pa klingan eller att kontrollen 6ver
maskinen  forloras, vilket kan leda il
PERSONSKADOR.

Hallare och hallarsats (valfritt tillbehor)
Fig.36

Hallarna och hallarsatsen kan monteras pa endera sidan,
for att pa ett bekvamt sétt stotta arbetsstycket horisontellt.

Montera dem sasom visas i figuren. Dra sedan at
skruvarna ordentligt for att fasta hallarna och
hallarsatsen.

Anvand stanghallarsatsen (valfritt tillbehor) vid sagning
av langa arbetsstycken. Den bestar av tva hallarsatser
och tva stanger av typ 12.

Fig.37

/\FORSIKTIGT!
Stotta alltid langa arbetsstycken sa att de ar pa
samma hodjd som geringsskivans ovansida, for att
fa ett exakt sagresultat och for att forhindra att
kontrollen férloras 6ver maskinen.

ANVANDNING

/A\FORSIKTIGT!
Se till att 16sgéra handtaget fran dess nedsankta
lage genom att dra ut lastappen.
Kontrollera att inte klingan ar i kontakt med
arbetsstycket eller nagot annat innan sagen satts
pa.
Tryck inte for mycket pa handtaget vid sagningen.
Detta kan leda till att motorn dverbelastas och/eller
forsamrad sagning. Tryck ner handtaget endast sa
mycket som behdvs for att sagningen ska lopa
smidigt utan att klingans hastighet minskar
patagligt.
Tryck forsiktigt ner handtaget for att saga. Om
handtaget trycks ner hart eller i sidled kommer

klingan att vibrera vilket ger sagmarken i
arbetsstycket samtidigt som sagprecisionen
férsamras.

Vid skjutsagning skall vagnen forsiktigt tryckas mot
anhallet utan att stoppa. Om vagnens rorelser
upphdr under sagningen lamnas ett marke pa
arbetsstycket och precisionen i snittet minskar.
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1.  Sagning genom tryck
(sagning av sma arbetsstycken)

Fig.38

Arbetsstycken som ar upp till 50 mm héga och 97
mm breda kan sagas pa foljande satt.

Tryck vagnen fullstandigt mot anhallet och dra at
de tva lasskruvarna medurs som faster
skjutstdngerna, for att fasta vagnen. Fast
arbetsstycket med tvingen. Starta maskinen utan
att klingan har kontakt med arbetsstycket och
vanta tills klingan har uppnatt full hastighet. Sank
sedan handtaget forsiktigt tills det har sankts helt
for att sdga arbetsstycket. Stdng av maskinen nar
sagningen ar avslutad och VANTA TILLS
KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

/\FORSIKTIGT!
Dra at de tva lasskruvarna ordentligt (medurs) som
faster skjutstdngerna, sa att vagnen inte ror sig
under anvandningen. Otillracklig atdragning kan
resultera i bakatkast av klingan, vilket kan leda till
allvarlig PERSONSKADA som foljd.

2. Sagning genom skjutning

(sagning av breda arbetsstycken)

Fig.39

Lossa de tva lasskruvarna (moturs) som faster
skjutstdngerna sa att vagnen kan glida fritt. Fast
arbetsstycket med tvingen. Dra vagnen mot dig helt
och hallet. Starta maskinen utan att klingan vidrér
arbetsstycket och vanta tills klingan uppnar full
hastighet. Tryck ner handtaget och SKJUT
VAGNEN MOT ANHALLET FOR ATT SAGA
IGENOM ARBETSSTYCKET. Stdng av maskinen
nér sagningen ar avslutad och VANTA TILLS
KLINGAN HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan
klingan aterfors till sitt helt uppfallda lage.

A\FORSIKTIGT!
Nar du utfér skjutsagning skall du FORST DRA
VAGNEN FULLSTANDIGT MOT DIG och trycka
ner handtaget till dess helt nedsankta lage och
sedan SKJUTA VAGNEN MOT ANHALLET.
BORJA ALDRIG SAGNINGEN OM VAGNEN
INTE AR DRAGEN FULLSTANDIGT MOT DIG.
Om sagning genom skjutning utfors utan att du
dragit vagnen helt mot dig eller om du utfoér
skjutsagningen i riktning mot dig sjalv, kan klingan
ovantat kasta med risk for allvarliga
PERSONSKADOR.
Utfor aldrig skjutsagningen med handtaget last i
dess nedsankta lage genom att lastappen trycks
in.
Lossa aldrig lasskruven som faster vagnen medan
klingan roterar. Det kan orsaka allvarliga skador.



Geringssagning
Se avsnittet "Instalining av geringsvinkeln" som
forklarats tidigare.

Vinkelsagning

Sagning av kron- och hallister

Kron- och hallister kan sagas pa en kap- och
geringskombinationssag med listerna placerade
plant pa geringsskivan.

Fig.41
Det finns tva vanliga sorter av kronlister och en sort
av hallist; 52/38° vaggvinklad kronlist, 45°
vaggvinklad kronlist och 45° vaggvinklad hallist. Se
illustrationer.

Fig.40
Lossa spaken och luta sagklingan till den dnskade
vinkeln (se avsnittet "Instalining av vinkeln for
vinkelsagning" som beskrivits tidigare). Se till att
spaken dras at ordentligt for att fasta sagen sakert i
den valda vinkeln. Fast arbetsstycket med en tving.
Kontrollera att vagnen har dragits tillbaka sa langt
det gar mot anvandaren. Starta maskinen utan att
klingan vidror arbetsstycket och véanta tills klingan
uppnar full hastighet. Sank sedan handtaget
forsiktigt till dess helt nedsankta lage medan tryck

1. Insidan av hérn
2. Utsidan av hérn

parallellt med klingan anldggs och SKJUT

VAGNEN MOT ANHALLET FOR ATT SAGA Fig. A 1 2
ARBETSSTYCKET. Stdng av maskinen nar

sagningen &r avslutad och VANTA TILLS KLINGAN Fig.42

HAR STANNAT FULLSTANDIGT innan klingan

aterfors till sitt helt uppfalida lage. Det finns kron- och hallistskarvar som ar gjorda for

att passa pa "insidan" av 90° hérn ((1) och (2) i fig.
AFORSlKTlGT! A) och "utsidan" av 90° hérn ((3) och (4) i fig. A).
Se alltid till att klingan rér sig ner i vinkelriktningen
nar vinkelsagning gors. Hall handerna borta fran
sagklingans vag.
Under vinkelsagning kan ett avsagat stycke ligga
kvar mot klingans sida. Om da klingan lyfts upp
medan den fortfarande roterar, kan detta stycke
dras med av klingan sa att fragment kastas ivag
vilket ar farligt. Klingan far ENDAST hdéjas om den
har slutat att rotera.
Nar handtaget trycks ner, skall du trycka i samma
riktning som klingan lutar. Om trycket inte ar

Matning

Mat vagglangden och justera arbetsstycket pa
bordet for att saga vaggkontaktytan till 6nskad
langd. Kontrollera alltid att langden for det sagade
arbetsstycket pa arbetsstyckets baksida ar
densamma som vagglangden. Justera saglangden
for sagvinkeln. Anvand alltid flera bitar for
testsagning for att kontrollera sagvinkeln.

Vid sagning av kron- och hallister ska vinkeln foér
vinkelsagning och geringsvinkeln stéllas in sasom

parallellt med klingan under sagningen kan anges i taﬁbell (A) qch listerna placeras pa
klingans vinkel forskjutas, vilket ger samre ) fagbordg.tsaszl)m V'S?S'fabe” (B).

sagprecision. Vid vénsterstélld vinkelsagning

(endast for europeiska lander) placera alltid Tabell (A)

hjélpanslaget pa utsidan nar du utfor

vinkelsagningar at vanster.

Vinkel for vinkelsagning Geringsvinkel

Listens lage

ifig A 52/38° sort | 45° sort | 52/38° sort| 45° sort

(1) Héger 31,6° | Hoger 35,3°
)
For utsidan (3)
av horn (4) Haoger 31,6° | Hoger 35,3°

5. Kombinationssagning
Kombinationssagning ar en process dar
vinkelsagning utfors i kombination med att en
geringsvinkel sagas i ett  arbetsstycke.
Kombinationssagning kan utféras vid vinkel som

For insidan
av hérn

Vanster 33,9°| Vanster 30° | Vanster 31,6° | Vénster 35,3°

visas i tabellen nedan. Tabell (B)
Geringsvinkel Vinkel for vinkelsagning ‘L%Z‘SRS 189€| | istkanten mot anslaget | Fardigt arbetsstycke
Vanster och hoger 45° Vanster 0°>- 45° :
Hdger 50° Vanster 0°- 40° Takkanten ska ligga an mot
Hoger 55° Vénster 0 30° For insidan W] anslaget. Det férd\gg arbetsstycket
Hoger 57° Vanster 0% 25° h hamnar pa Kingans
9 avhom ) vénstra sida.
. el s " omes Véaggkontaktytan ska ligga
Se avsnittet "Sagning genom tryck", "Sagning an mot anslaget.
genom  skjutning", "Geringssagning"  och Forusidan| Eaelmf:ggs lfhrlt:;tasnsstycket
"Vinkelsagning" nar du vill utfora avhom (@) | Takkanten skaligga an mot | igrasia
kombinationssagning. anslaget.
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Exempel:

Vid sagning av kronlist med 52/38° for

posmon (1)ifig. A:
luta och fast vinkeln vid 33,9° LEFT
(VANSTER).
Justera och fast geringsvinkeln vid
31,6° RIGHT (HOGER).
lagg kronlisten med dess breda baksida
(dold) ner mot geringsskivan och med
TAKKANTEN mot anhallet pa sagen.
Den fardiga biten som ska anvandas ar
alltid p4 VANSTER sida om klingan efter
det att sagningen ar avslutad.

Vid hogerstalld vinkelsagning

Tabell (A)

Vinkel for vinkelsagning Geringsvinkel

Listens lage

ifig. A

52/38° sort | 45° sort | 52/38° sort | 45° sort

For insidan
av hoérn

=

Hoger 31,6° | Hoger 35,3°

N

For utsidan
av hérn

Hoger 33,9°| Hoger 30° | Vanster 31,6°|Vénster 35,3°

w

LN =

Héger 31,6° | Hoger 35,3°

Tabell (B)

Listens lage

ifig. A Listkanten mot anslaget

Fardigt arbetsstycke

For insidan
av hém

Vaggkontaktytan ska ligga

Det fardi ki
1) an mot anslaget. et fardiga arbetsstycket

hamnar pa Klingans
hagra sida.

Takkanten ska ligga an mot

For utsidan
av hém

(3) anslaget. Det fardiga arbetsstycket

hamnar pa Klingans
vénstra sida.

4 Vaggkontaktytan ska ligga
“) an mot anslaget.

7.

Exempel:
Vid sagning av kronlist med 52/38° for
posmon (1)ifig. A:
luta och fast vinkeln vid 33,9° RIGHT
(HOGER).
Justera och fast geringsvinkeln vid
31,6° RIGHT (HOGER).
lagg kronlisten med dess breda baksida
(dold) ner pa geringsskivan med
VAGGKONTAKTYTAN mot anslaget pa
sagen.
Den fardiga biten som ska anvandas ar
alltid pa4 HOGER sida om klingan efter
det att sagningen ar avslutad.

Sagning av aluminiumstycken

Fig.43

Anvand  klossar eller trébitar nar ett
aluminiumstycke skall fastas sasom visas i figuren,
for att forhindra att aluminiumstycket deformeras.
Anvand sagolja vid sagningen i aluminium, for att
férhindra att aluminiummaterialet fastnar och
lagras pa klingan.
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/A\FORSIKTIGT!

Fors6k aldrig saga tjocka eller runda
aluminiumstycken. Tjocka aluminiumstycken kan
lossa under pagaende sagarbete och runda
aluminiumstycken kan inte fastas ordentligt med
denna maskin.

Traskoning

Skoning med tré hjalper att ge stickfri sagning av
arbetsstycken. Satt fast en skoning pa anhallet
med hjalp av halen i anhallet.

| figuren visas dimensionerna pa foreslagen
traskoning.

Over 15 mm (5/8")

Over 420 mm (16-1/2")

50 mm - 60 mm
I (2"-2-3/8")

- A
35 mm
(1-3/5")1 7 %
N 27m (1-116")
1 92mm 100 mm 70 mm 85mm

(3-5/8") (3-15/16") (2-3/4") (3-3/8")

A

MDD
p X

1. Hal

/\FORSIKTIGT!

9.

Anvand ett rakt trastycke av jamn tjocklek som
skoning.

Anvand skruvar for att fasta trdskoningen pa
anhallet. Skruvarna boér skruvas i sa att deras
huvuden inte sticker ut fran skoningen.

Vrid inte pa geringsskivan nar traskoningen sitter
pa och handtaget ar nedsankt. Detta skadar klingan
och/eller tréaskoningen.

Upprepad sagning av samma langder

Fig.44

Vid sagning av flera stycken i samma langd inom
ett storleksomrade pa mellan 220 mm till 385 mm
kan fixeringsplattan (valfritt tillbehér) underlatta
arbetet. Montera fixeringsplattan pa hallaren
(valfritt tillbehor) enligt figuren.

Rikta in saglinjen pa arbetsstycket antingen till
vanster eller till hdger om sparet i sparbadden, och
medan arbetsstycket halls fast i laget, justeras
fixeringsplattan sa att den ligger an mot
arbetsstyckets  ande. Skruva sedan fast
fixeringsplattan. Nar den inte anvands lossar du
skruven och vrider undan fixeringsplattan sa att
den inte ar i vagen.

OBS!

Genom att anvanda stanghallarsatsen (valfritt
tillbehor) kan upprepad sagning goras i langder pa
upp till cirka 2 200 mm.



10. Sparsagning

Fig.45
Sparsagning kan utféras genom att goéra pa
féljande satt:
Justera klingans lagsta position genom att vrida pa
installningsskruven och stopparmen for att stélla in
klingans sagdjup. Se avsnittet "Stopparm" som
beskrivits tidigare.
Saga parallella spar tvars éver arbetsstyckets hela
bredd med skjutsagning (trycksadgning) sasom
visas i figuren, efter att klingans nedre granslage
justerats. Avlagsna sedan materialet fran
arbetsstycket mellan sparen med ett stamjarn.
Forsok inte utféra denna typ av sagning genom att
anvanda en bred (tjock) klinga eller med en
panelsagningsklinga. Risk finns att du forlorar
kontrollen, med skador som féljd.

/\FORSIKTIGT!
Se noga till att stopparmen aterfors till det
ursprungliga laget vid annan sagning &n

sparsagning.
Bara maskinen
Fig.46

Fig.47

Se till att maskinens natsladd &r utdragen. Fast klingan
vid 0° vinkel for vinkelsagning och vrid geringsskivan helt
mot hoger geringsvinkel. Fast skjutstdngerna sa att den
nedre skjutstangen ar last i vagnslaget och helt dragen
mot anvandaren, och de Ovre skjutstdngerna ar lasta i
vagnslaget och helt tryckta mot anslaget. Sank ned
handtaget helt och las det i nedsankt lage genom att
trycka in lastappen.

Bar maskinen genom att halla i bada sidorna av
sagbordet, sadsom visas i figuren. Om hallare,
dammpase etc. tas bort gar det lattare att bara
maskinen.

/\FORSIKTIGT!
Fast alltid alla rérliga delar innan du bar maskinen.
Lastappen anvands endast nar maskinen ska
baras och forvaras och inte nar sagning utfors.

UNDERHALL
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natkabeln urdragen innan eller

underhall utfors.

inspektion

Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.

Missfargning, deformation eller

uppsta.

sprickor kan

/AVARNING!
Se alltid till att klingan ar vass och ren for att fa ett
sa bra och sakert resultat som mdjligt.
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Instéllning av sagvinkeln

Maskinen &r noga instélld och inriktad pa fabriken, men
ovarsam hantering kan paverka detta. Om maskinen inte
ar korrekt riktad gor du pa foljande satt:

1.  Geringsvinkel
Tryck vagnen fullstandigt mot anhallet och dra at de
tva lasskruvarna for att fasta vagnen.
Lossa handtaget som faster geringsskivan. Vrid
geringsskivan sa att pekaren indikerar 0° pa
geringsskalan. Vrid sedan geringsskivan en aning
medurs och moturs for att satta geringsskivan i
hacket fér 0° geringsvinkel. (Ldmna det som det ar
om pekaren inte indikerar 0°.)

Fig.48
Lossa insexbulten som faster anhallet
insexnyckeln.
Sank ned handtaget helt och las det i nedsankt Iage
genom att trycka in lastappen. Justera klingans
sida och anhdllets framsida i rat vinkel med en

med

vinkelhake, vinkellinjal etc. Dra sedan at
insexbulten ordentligt som haller anhallet, i
ordningen med start fran hoger sida.

Fig.49
Kontrollera att pekaren indikerar 0° pa

geringsskalan. Om pekaren inte pekar pa 0° lossar
du skruven som faster pekaren och justerar
pekaren sa att den indikerar 0°.

Fig.50

2.  Vinkel for vinkelsagning

(1)  0° vinkel for vinkelsagning
Tryck vagnen fullstandigt mot anhallet och dra
at de tva lasskruvarna for att fasta vagnen.
Sank ner handtaget helt och las det i
nedsankt lage genom att trycka in lastappen.
Lossa spaken pa maskinens baksida.
Vrid instéllningsbulten (nedre bulten) for 0°
vinkel for vinkelsagning pa den hégra sidan
av armen tva eller tre varv moturs for att luta
klingan till héger.

Fig.51
Justera noggrannt klingans sida och
geringsskivans ovansida i rat vinkel med en
vinkelhake, vinkellinjal etc. genom att vrida
installningsbulten ~ for  0°  vinkel  for
vinkelsagning medurs. Dra sedan at spaken
ordentligt.

Fig.52
Kontrollera att pekaren pa armen indikerar 0° pa
armhallarens vinkelskala. Om pekaren inte
indikerar 0° lossar du skruven som faster
pekaren och justerar den sa att den indikerar 0°.

Fig.53
(2)

45° vinkel for vinkelsagning



Fig.54

Justera vinkeln for 45° vinkelsagning forst
efter att vinkeln for 0° vinkelsagning har stallts
in. Lossa spaken och luta klingan sa langt det
gar till vanster, for att justera vanster vinkel for
45° vinkelsagning. Kontrollera att pekaren pa
armen indikerar 45° pa armhallarens
vinkelskala. Vrid installningsbulten for 45°
vinkelsagning (6vre bulten) pa armens hogra
sida, om pekaren inte indikerar 45°, tills den
indikerar 45°.

Instéllning av laserlinjens lage
For modell LS0714FL, LS0714L

Fig.55
Fig.56

A\VARNING!
Eftersom maskinen &r inkopplad nar du justerar
laserlinjens lage maste du vara mycket forsiktig
speciellt nar du satter pa maskinen. Att trycka in
avtryckaren oavsiktlig kan leda till en oavsiktlig start
av maskinen med personskador som foljd.

/\FORSIKTIGT!
Titta aldrig direkt in i laserstralen. Direkt laserljus
kan skada 6gonen.
Akta maskinen for slag eller stotar. Ett slag eller en
stét orsakar inkorrekt lage av laserlinjen, skada pa
laserlinsen utstdende del eller férkortar maskinen
livslangd.
Lat maskinen repareras pa ett auktoriserat Makita
servicecenter om det blir nagot fel pa laserenheten.
Inget byte med annan typ av laser ar tillaten.
Justering av laserlinjen pa vanster sida av
sagklingan

-

. Skruva for att &ndra justeringsskruvens flyttbara
omrade

. Instéllningsskruv

. Insexnyckel

. Laserlinje

Sagblad

(L ENFAUN
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Justering av laserlinjen pa hoger sida av sagklingan
—|

2 i)

= <

2
U N
4 L’/
1. Skruva for att andra justeringsskruvens flyttbara
omrade

2. Sagblad
3. Laserlinje

Gor pa foljande satt for justering av bada.

1. Se till att maskinens natsladd ar utdragen.

2. Rita in saglinjen pa arbetsstycket och placera det
pa geringsskivan. Sétt inte fast arbetsstycket nu
med tving eller liknande.

3. Sank ner klingan genom att dra ner handtaget for
att kontrollera laget av saglinjen och sagklingan.
(Bestam vilken del av saglinjen som skall sagas.)

4. Nar detta ar gjort aterstaller du handtaget till
ursprungslaget. Satt fast arbetsstycket med
vertikal tving utan att flytta det ur det redan
kontrollerade laget.

5.  Satt pa maskinen och lasern.

6. Andra laget pa laserlinjen pa foljande satt.
Laserlinjens lage  kan andras genom  att
installningsskruvens flyttbara omrade for lasern @ndras
nar du vrider de tva skruvarna med en insexnyckel.
(Laserlinjens flyttbara omrade ar fabriksinstéllt inom 1
mm fran sagklingans sidoyta.)

Flytta laserlinjens flyttbara omrade léangre bort fran
klingans sidoyta genom att vrida de tva skruvarna moturs
efter att ha lossat instéllningsskruven. Lossa
installningsskruven och vrid de har tva skruvarna medurs
for att flytta ndrmare klingans sidoyta.

Se avsnittet "Laserlinjens funktion" och justera
installningsskruven sa att saglinjen pa ditt arbetsstycke
ar i linje med laserlinjen.

OBS!
Kontrollera regelbundet laserlinjens lage for att
bibehalla noggrannheten.
Lat maskinen repareras pa ett auktoriserat Makita
servicecenter om det blir nagot fel pa
laserenheten.

Utbyte av lysror

Endast fér modell LS0714F, LS0714FL
Fig.57

/\FORSIKTIGT!

Se alltid till att maskinen ar avstdngd och att
natsladden ar utdragen innan du byter ut lysréret.



Akta lysroret for tryck, stotar eller repor da detta kan
ta sdder lysrorets glas och utséatta dig eller andra i
din narhet for skada.
Lagg ifran dig lysroret ett tag efter direkt anvandning
och byt sedan ut det. Annars kan du branna dig.
Ta bort skruvarna som faster lamphuset.
Dra ut lamphuset genom att 1att trycka pa dess 6vre del,
enligt illustrationen till vanster.
Ta ut lysroret och byt ut det mot ett nytt original fran
Makita.

Rengoring av laserns lins
For modell LS0714FL, LS0714L

Fig.58

Om laserns lins blir smutsig eller om sagspan fastnar pa
den sa att inte laserlinjen syns stdnger du av maskinen,
tar bort linsen och rengdr den forsiktigt med en fuktig
mjuk trasa. Anvand inte I6sningsmedel eller
petroleumbaserade rengdringsmedel pa linsen.

Fig.59

For att ta bort laserns lins tar du forst bort sagklingan
enligt avsnittet "Montering eller demontering av
sagklinga".

Anvand en skruvmejsel och lossa pa skruven som haller
linsen men ta inte bort den.

Dra ut linsen enligt figuren.

OBS!
Om linsen inte kan dras ut kan du lossa skruven
ytterligare, utan att ta bort den, och sedan férsoka
dra ut linsen igen.

Byte av kolborstar

Fig.60

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt dem
nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolborstarna rena
sa att de Iatt kan glida in i hallarna. Bada kolborstarna ska
bytas ut samtidigt. Anvand endast identiska kolborstar.
Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.61

Efter anvdndning
Ta bort de span och det damm som har fastnat pa
maskinen med en tygduk eller liknande efter att
arbetet ar avslutat. Se till att du haller klingskyddet
rent, i enlighet med de anvisningar som tidigare
beskrivits i avsnittet med titeln "Klingskydd". Smorj
in de rorliga delarna med maskinolja for att
forhindra rostbildning.
Dra vagnen fullstandigt mot dig nar maskinen skall
stallas undan for forvar sa att skjutstangen ar helt
inskjuten i geringsskivan.
For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhélls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.
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VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehdren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behéver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Sagklinga med hardmetallspetsar
Tvingsats (Horisontal tving)
Vertikal tving
Hallarsats
Hallaruppsattning
Stanghallarsats
Batterilock
Dammpase
Vinkelhake
Séakerhetsknapp (2 delar)
Lysror
Insexnyckel

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika l&nder.



NORSK (originalinstruksjoner)

1-1. Anslagsstift

2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
5-2.
6-1.
71
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
8-4.
8-5.
9-1.
9-2.
9-3.

11-2

20-1

23-1

24-1

Skrue

Justeringsskrue

Bladvern

Bladvern A

Bladvern B (for land i Europa)
Bladvern

. Fingerskrue

Snittplate

Sagblad

Bladtenner

Snittplate

Venstre skrakutt

Rett kutt

Justeringsskrue

Dreiefot

Foringsflate

10-1.
10-2.
10-3.
11-1.

Toppoverflate pa dreiebord
Utkanten av bladet
Foringsflate
Justeringsskrue

. Stopperarm
12-1.
13-1.
13-2.
13-3.
13-4.
13-5.
14-1.
14-2.
15-1.
15-2.
15-3.
16-1.
16-2.
17-1.
18-1.
18-2.
18-3.
19-1.
19-2.

Tilleggsanlegg
Dreiefot
Lasehendel
Gjeeringsskala
Pil

Handtak

Spak
Utlgserknapp
Pil

Skraskala
Arm

Spak

Skrue

Spak
AV-sperreknapp
Startbryter
Handtak

Lys

Lysbryter

. Bryter for laser
21-1.

Justeringsskrue

. Nokkelholder
23-2.
. Anslagsstift
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.

Sekskantngkkel

Midtdeksel
Sekskantbolt
Sekskantngkkel
Sikkerhetsdeksel
Spindellas

26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2
27-3.
27-4
27-5.
28-1.
28-2.
28-3
28-4.
29-1
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
311
31-2.
31-3
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
34-1.
34-2
34-3.
34-4.
34-5.
34-6.
34-7.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
36-1.
36-2.
37-1.
37-2.
38-1.

38-2
39-1.

39-2.
40-1
41-1.
41-2
41-3.

Oversiktsforklaring
Pil
Bladkasse
Sekskantngkkel
Sekskantbolt
Ytre flens

. Sagblad

Indre flens

. Sekskantskrue (venstredreiende)

Spindel
Bladkasse
Pil

. Sagblad

Pil

. Stevpose

Stevmunnstykke
Festemekanisme
Stevboks

Deksel

Knapp

. Sylinderdel

Stevboks

. Sagmugg

Sylinderdel
Stevboks
Stette
Dreiefot
Skrustikkearm

. Skrustikkestang

Faringsflate
Holder
Holderenhet
Skrustikkeknott
Skrue
Skrustikkeknott
Fremspring
Skrustikkeskaft
Feste

Holder
Holderenhet
Holderenhet
Stang 12

To klemskruer som fester
skyvepolen

. Holderenhet (valgfritt tilbehar)

To klemskruer som fester
skyvepolen
Holderenhet (valgfritt tilbehar)

. Holderenhet (valgfritt tilbehar)

52/38° type profillist

.45° type profillist

45° type hulkillist

421
42-2
431
432
433
434
435
44-1

44-2.
44.3.
45-1.

46-1

48-1.
48-2.
49-1.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
51-2.
51-3.

51-4.

51-5

52-1.

52-2

52-3.
53-1.
53-2.
53-3.
54-1.

55-1.

55-2

55-3.
56-1.
56-2.
57-1.
57-2.

57-3

57-4.
57-5.
58-1.

58-2

58-3.

59-1

60-1.
61-1.
61-2.

. Innvendig hjerne

. Utvendig hjgrne

. Skrustikke

. Avstandskloss

. Feringsflate

. Aluminiumsekstrudering

. Avstandskloss

. Innstillingsplate

Holder

Skrue

Skjeer spor med bladet

. Anslagsstift

Faringsflate

Sekskantbolt

Trekantlinjal

Skrue

Gjeeringsskala

Pil

Spak

Armholder
Justeringsskrue for 0° grader
skravinkel

Arm

. Utlgserknapp

Trekantlinjal

. Sagblad

Toppoverflate pa dreiebord
Skraskala

Pil

Skrue

Justeringsskrue for venstre 45°
skravinkel

Arbeidsemne

. Skjeerelinje

Holderenhet (valgfritt tilbehar)
Vertikal skrustikke
Holderenhet (valgfritt tilbehar)
Dra ut

Skyv

. Lampeboks

Skruer

Fluoriscerende rar
Skrutrekker

. Skrue (bare én del)

Linse for laserlyset

. Linse for laserlyset
Utskiftingsmerke
Barsteholderhette
Skrutrekker
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TEKNISKE DATA

Modell

Bladdiameter
Knivbladtykkelse

Hull (spindel) diameter
Maks. gjeeringsvinkel
Maks. skravinkel

Maks. skjeerekapasitet (H x B) med blad pa 190 mm i diameter

LS0714 / LS0714F / LSO714FL / LS0714L
190 mm

1,3mm -2,0 mm

20 mm

Venstre 47°, hoyre 57°

Venstre 45°, hoyre 5°

Gjeeringsvinkel

Skjeeringsvinkel

45° (venstre)

0° 5° (hayre)

0°

* 45 mm x 265 mm Merk 1

*60 mm x265mm Merk1 [ -

40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

45° (venstre og hayre)

* 45 mm x 185 mm Merk 2

*60 mm x 185 mm Merk 2

40 mm x 212 mm

52 mm x 212 mm

57° (heyre)

* 60 mm x 145 mm Merk 3

52 mm x 163 mm

(Merk)

* Merket indikerer at det er brukt en gjeeringskloss med fglgende tykkelse.
1: Nar det brukes en 20 mm tykk gjeeringskloss.

2: Nar det brukes en 15 mm tykk gjeeringskloss.

3: Nar det brukes en 10 mm tykk gjeeringskloss.

Hastighet uten belastning (min™)
Lasertype (LS0714FL/L)

Mal (L x B x H)

Nettovekt

6 000
Red laser 650 nm, <1 mW (laserklasse 2)
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

END228-1
Symboler @

Nedenfor ser du symbolene som brukes for dette utstyret.
Forviss deg om at du forstar hva de betyr, for du L
begynner a bruke maskinen.

Les bruksanvisningen.

DOBBEL ISOLERING

.\\ v
Lo AS
- Etter at du har skaret, ber du holde
sagen ned helt til bladet stopper for & E
unnga skader fra flyvende avfall.
-0 ;9 (5]
70 P ot
Nar du gjer et glidekutt, dra forst
fereanlegget helt og trykk ned handtaket,

og trykk s& fereanlegget mot
veiledningsanlegget.

@ - Ikke legg hender eller fingre neer
sagbladet.
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For din egen sikkerhet bgr du fierne
biter og avskjeer osv. fra bordet for du
begynner arbeidet.

Still alltid UNDERGJARDE mot venstre
nar du skjaerer skratt mot venstre. Hvis
du ikke felger denne anbefalingen, kan
det resultere i alvorlige helseskader for
brukeren.

lgsne skruen ved & skru den med
klokken.

Ikke se inn i laserstralen. Laserstraler
rettet mot aynene, kan gi gyeskader.
Kun for EU-land
Kast aldri
husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og
direktivets iverksetting i nasjonal rett,
ma elektriske produkter som ikke
lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

elektroutstyr i



ENE006-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for ngyaktig, rett- og
gjeeringsskjeering i tre. Med riktig sagblad kan ogsa

aluminium sages.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstromforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN61029:

Lydtrykkniva (Lya): 92 dB (A)
Lydeffektniva (Lwa): 101 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN61029:

vektorsum)

Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktoy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til
oppstarten).
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ENH003-15
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaering
Makita erklaerer at falgende maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Skyvelamellsag
Modellinr./type: LS0714, LS0714F, LS0714FL, LS0714L
Samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
De er produsert i henhold til falgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske filen
tilgjengelig fra:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

i samsvar med 2006/42/EF er

30.6.2014

Yasushi Fukaya

Direkter
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktay

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fore til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner
for senere bruk.

ENB034-10
SIKKERHETSADVARSLER FOR
GJARSAG

1. Hold hendene unna banen til sagbladet.

Unnga kontakt med coasting blader. Det kan
fore til alvorlig personskade.

2. Undersgk sagbladet grundig med tanke pa
sprekker eller deformasjon fer du bruker det.
Hvis et blad er skadet, ma du bytte det ut
umiddelbart.

3. Bytt ut snittbrettet nar det er slitt.

4. Bruk bare sagblader som er angitt av
produsenten, og som overholder EN847-1.

5. Ikke bruk sagblader som er laget
heyhastighetsstal.

6. Bruk herselsvern.

7. Bruk herselsvern for a redusere risikoen for
horselstap.

av



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Bruk hansker nar du handterer sagbladet
(sagbladene ma bares i en holder safremt
dette er praktisk) og skarpe materialer.

Koble gjeringssagene til et
stovoppsamlingsapparat nar du sager.

Velg sagblad i forhold til materialet som skal
skjeeres.

lkke bruk sagen til & skjeere annet enn tre,
aluminium eller lignende materialer.

Sikre alltid alle bevegelige deler for du bzerer
verktoyet. Nar du lofter eller barer verktoyet,
ma du ikke bruke vernet som et barehandtak.
lkke bruk maskinen uten at vernet er pa plass.
Kontroller at det nedre vernet er ordentlig
lukket for bruk. lkke begynn & bruke sagen
hvis det nedre vernet ikke beveger seg fritt og
lukker seg momentant. Bladvernet ma aldri
klemmes fast eller bindes opp i apen stilling.
Du méa unnga lgse materialer som spon og
avkapp pa gulvet.

Bruk bare sagblader som er merket med en
maksimumshastighet som er lik eller hoyere
enn hastigheten uten belastning som er
merket pa verktayet.

Hvis det er montert en laser eller et LED-lys pa
verktoyet, ma du ikke bytte ut laseren eller
LED-lyset med en annen type. Kontakt et
autorisert servicesenter hvis det oppstar behov for
reparasjon.

Fjern aldri eventuelt avkapp eller andre deler
av arbeidsstykket fra skjereomradet mens
verktoyet kjorer med et sagblad uten vern.
Utfer aldri en jobb pa frihand. Arbeidsstykket
ma festes skikkelig mot dreiefoten og
veiledningsgjerdet med skrustikken ved all bruk.
Bruk aldri handen til & sikre arbeidsstykket.
Kontroller at verktoyet er stabilt for hvert
kapp.

Fest om
arbeidsbenk.
Stott opp lange arbeidsstykker med egnede
ekstrastotter.

Du ma aldri skjaere i arbeidsemner som er sa
sma at de ikke kan holdes sikkert av
skrustikken. Arbeidsemner som ikke er festet
skikkelig, kan fere til tilbakeslag og alvorlig
personskade.

Strekk deg aldri rundt sagbladet.

Sla av maskinen og vent til sagbladet stopper
for du flytter arbeidsstykket eller endrer
innstillinger.

Trekk ut kontakten til maskinen for du skifter
blad eller reparerer den.

Stoppernalen som laser skjarehodet ned er
kun til for lafting eller oppbevaring og ikke for
a skjaere.

lkke bruk verkteyet i naerheten av brennbare
vaesker eller gasser. Den elektriske driften av

nedvendig verktoyet til en
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.
39.

40.
41.

42.

43,
44.

vertgyet kan forarsake brann og eksplosjon nar
den utsettes for brennbare vaesker eller gasser.
Bruk bare flenser som er spesifisert for denne
maskinen.

Pass pa a ikke skade akselen, flensene
(spesielt installeringsoverflaten) eller bolten.
Skade pa disse delene kan resultere i at bladet
brekker.

Forsikre deg om at dreiefoten er sikret
skikkelig slik at den ikke kan forskyve seg
under bruk.

For din sikkerhet, fjern biter, sma stykker, osv.
fra bordet for bruk.

Unnga a skjzere i spiker. Se etter og fjern all

spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.
Forsikre deg om at skaftlasen er av for du slar
pa knappen.

Forsikre deg om at bladet ikke er i kontakt med
dreiefoten i den laveste stillingen.
Hold handtaket godt fast. Vaer oppmerksom pa
at sagen gar litt opp og ned nar den startes og
stoppes.
Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med
arbeidsstykket for du sla pa startbryteren.
For du begynner a bruke maskinen pa et
arbeidsstykke, ber du la den ga en liten stund.
Se etter vibrasjoner eller vingling som kan
tyde pa at bladet er darlig balansert.
Vent til bladet har full hastighet for du skjzerer.
Hvis du merker at noe er uvanlig, ma du
omgaende stoppe arbeidet.
lkke forsgk a lase avlgseren i pa-stillingen.
Veer alltid oppmerksom, spesielt under arbeid
som er rutinemessig og monotont. lkke la deg
lure av en falsk sikkerhetsfolelse. Blader er
ekstremt uforsonlige.
Bruk alltid blader anbefalt i denne handboken.
Bruk av upassende utstyr som rue hjul kan
fore til personskade.
Veer forsiktig med klgyving.
Noen typer stov som produseres ved bruk
inneholder kjemikalier som er kjent for a
forarsake kreft, fosterskader eller annen
reproduktiv skade. Noen eksempler pa disse
kjemikaliene er:
bly fra materialer malt med blybasert
maling og,
arsenikk og krom fra kjemisk behandlet
temmer.
Din risiko fra denne utsettelsen varierer, etter
som hvor ofte du gjer denne typen arbeid. For a
redusere utsettelsen for disse kjemikaliene:
arbeid i et godt ventilert omrade og arbeid med
godkjent sikkerhetsutstyr, som de
stovmaskene som er utarbeidet spesielt for a
filtrere ut mikroskopiske partikler.



45. Pass alltid pa at bladet er skarpt og rent for a
redusere lydutslipp.

46. Den som skal bruke redskapet har fatt god nok

opplaring i bruk, justering og drift av
maskinen.
TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.
/A\ADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

MONTERING

Montere benk

Nar sagen sendes fra fabrikken, er handtaket last i
senket stilling med anslagsstiften. Lasne anslagsstiften
ved a senke handtaket litt og dra i stiften.

Fig.1

Denne sagen ber boltes med to skruer til en jevn og
stabil overflate med skruehullene i sagfoten. Dette vil
hjelpe deg & unnga velt og personskader.

Fig.2

Drei justeringsskruen med eller mot klokken slik at den
kommer i kontakt med gulvet for & holde sagen stabil.

Fig.3
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FUNKSJONSBESKRIVELSE

/N\ADVARSEL:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bladvern

For alle land utenfor Europa

Fig.4

Nar du senker handtaket, heves bladvernet automatisk.
Vernet er fjeerbelastet slik at det gar tilbake til
utgangsposisjon nar kuttet er fullfert og handtaket er
hevet. DU MA ALDRI SETTE BLADVERNET UT AV
FUNKSJON ELLER DEMONTERE DET. DETTE
GJELDER OGSA FOR FJAREN SOM SITTER PA
VERNET.

For din personlige sikkerhet, ma du alltid holde
bladvernet i god stand. Alle uregelmessigheter i vernet
ma fjernes omgéende. Konroller for & forsikre deg om at
fieeren gar tilbake til utgangsposisjon. BRUK ALDRI
MASKINEN HVIS BLADVERNET ELLER FJAREN ER
SKADET, DEFEKT ELLER DEMONTERT. DETTE ER
SVART FARLIG OG KAN FORARSAKE ALVORLIGE
PERSONSKADER.

For land i Europa

Fig.5

Nar du senker handtaket, heves bladvernet A automatisk.
Bladvern B heves nar det kommer i bergring med et
arbeidsemne. Vernene er fjerbelastet slik at de gar
tilbake til utgangsposisjon nar kuttet er fullfert og
héndtaket er hevet. DU MA ALDRI SETTE
BLADVERNENE UT AV  FUNKSJON ELLER
DEMONTERE DEM. DETTE GJELDER OGSA FOR
FJAEREN SOM SITTER PA VERNET.

For din personlige sikkerhet, ma du alltid holde alle
bladvernene i god stand. Alle uregelmessigheter i
vernene ma fiernes omgaende. Konroller for & forsikre
deg om at vernene gar tilbake til utgangsposisjon pa
grunn av fjeerbelastningen. BRUK ALDRI MASKINEN
HVIS BLADVERNENE ELLER FJAREN ER SKADET,
DEFEKT ELLER DEMONTERT. DETTE ER SVART
FARLIG OG KAN FORARSAKE ALVORLIGE
PERSONSKADER.

Hvis det gjennomsiktige bladvernet blir skittent eller det
fester seg sagmugg til det slik at bladet ikke lenger kan
ses, ma du koble fra sagen og rengjere vernet ngye med
en fuktig klut. Ikke bruk Ilgsemidler eller
petroleumbaserte rengjgringsmidler pa plastvernene.
Hvis bladvernet er saerlig skittent og sikten gjennom
vernet er blokkert, bruk vedlagte sekskantngkkel for a
lasne sekskantskruen som holder midtdekselet. Lasne
sekskantskruen ved a dreie den mot urviserne, og left opp
bladvernet og midtvernet. Med bladvernet i denne
posisjonen kan du lettere rengjegre skikkelig og mer
effektivt. Nar rengjeringen er ferdig, felger du prosedyren



over i motsatt rekkefalge og sikrer skruen. lkke fiern
fieeren som holder bladvernet. Hvis vernet misfarges pga.
alder eller UV-straler, kontakt et Makita servicesenter for
et nytt vern. IKKE @DELEGG ELLER FJERN VERNET.
Fig.6

Plassere snittplate

Fig.7

Fig.8

Verktoyet leveres med snittplatene i dreiefoten for a
redusere slitasje pa utgangssiden av et kutt til et
minimum. Snittplatene er fabrikkjustert slik at sagbladet
ikke er i bergring med platene. For bruk ma du justere
snittplatene pa falgende mate:

Trekk forst stopselet til maskinen ut av stikkontakten.
Lgsne alle skruene (2 pa hver side) som fester
snittplatene. Stram dem bare nok til at snittplatene er
lette & bevege for hand. Senk handtaket helt og skyv inn
anslagsstiften for & lase handtaket i senket posisjon.
Losne to klemskruer som fester skyvepolene. Trekk
vognen helt mot deg. Juster snittplatene slik at de sa vidt
bergrer sidene pa sagbladtennene. Stram skruene foran
(ikke stram dem for hardt). Skyv sleden helt mot
foringsflaten og juster snittplatene slik at de sa vidt
bergrer sidene pa sagbladtennene. Stram skruene bak
(ikke stram dem for hardt).

Etter at du har justert snittplatene, ma du frigjere anslagsstiften
og heve handtaket. Stram alle skruene godt etterpa.

/\FORSIKTIG:

For og etter at du har endret skravinkelen, ma du

alltid justere snittplatene som beskrevet over.
Vedlikeholde maksimum skarekapasitet
Fig.9
Fig.10
Sagen er fabrikkjustert for & gi maksimal skjaerekapasitet
for et 190 mm sagblad.
Nar du monterer et nytt blad, ma du alltid sjekke nedre
grenseposisjon for bladet og justere det pa felgende
mate ved behov:
Forst, kople verktgyet ut. Skyv vognen helt inn mot
foringsvernet, og senk handtaket fullstendig. Bruk
sekskantngkkelen for & dreie justeringsskruen til bladets
periferi stikker litt nedenfor dreiefotens gvre flate akkurat
der hvor fgringsvernets fremside moter dreiefotens ovre
overflate.
Roter bladet for hand mens du holder handtaket helt ned
for & forsikre deg omat det ikke bergrer noen deler av
den nedre foten (sagen ma vaere koblet fra). Etterjuster
noe ved behov.

/\ADVARSEL:
Nar du har montert et nytt bad, ma du alltid forsikre
deg om at bladet ikke er i kontakt med noen deler
av den nedre foten nar handtaket er helt senket.
Dette ma alltid gjgres mens sagen ikke har strgm.
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Stopperarm

Fig.11

Nedre grensestilling for bladet kan justeres pa en enkel
mate med stopperarmen. Stopperarmen justeres ved at
du beveger den i pilretningen som vist i figuren. Juster
skruen slik at bladet stopper i gnsket posisjon nar du
senker handtaket helt.

Underfering (kun for europeiske land)

Fig.12

Dette verktoyet er utstyrt med en underfering.
Underfaringen plasseres vanligvis pa innsiden. Hvis du
imidlertid skal utfere skraskjeering mot venstre, vipper du
den utover.

/A\FORSIKTIG:
Hvis du skal utfgre skraskjeering mot venstre,
vipper du underfgringen utover. Hvis du ikke gjer
dette, vil den komme i kontakt med bladet eller en
del av verktgyet, noe som potensielt kan fere til at
brukeren blir alvorlig skadet.

Justere gjaeringsvinkelen

Fig.13

Losne grepet ved & dreie det mot klokken. Drei
dreiefoten mens du trykker lasespaken ned. Nar du har
beveget handtaket til den stillingen hvor pekeren viser
mot gnsket vinkel pa gjeeringsskalane, ma du stramme
grepet godt med klokken.

/\FORSIKTIG:
Nar du dreier dreiefoten, ma du heve handtaket
helt.
Nar du har endret gjeeringsvinkelen, ma du alltid
sikre dreiefoten ved & stramme grepet godt.

Justere skravinkelen
Fig.14

Fig.15

Juster skravinkelen ved & lgsne spaken bak pa sagen
mot klokken.

Skyv handtaket mot venstre for & vippe sagbladet til
pekeren viser mot gnsket vinkel pa skraskalaen. Stram
spaken godt med klokken for & sikre armen.

For & vippe bladet mot hgyre, ma du trykke pa
utlgserknappen bak pa sagen mens du vipper bladet lett
mot venstre etter at du har Igsnet spaken. Vipp sagbladet
mot hgyre med utlgserknappen trykket.

/\FORSIKTIG:
Nar du vipper sagbladet, ma du heve handtaket
helt.
Nar du har endret skravinkelen, ma du alltid sikre
armen ved a stramme spaken med klokken.
Nar du endrer skravinklene, ma du forvisse deg om
at snittplatene plasseres riktig (forklart i "Plassere
snittplater"-avsnittet).



Justere spakens posisjon

Fig.16

Spaken kan plasseres i alle vinkler pa 30° hvis den ikke
er helt strammet.

Lesne og ta av skruen som fester spaken bak pa sagen.
Ta av spaken og monter den igjen slik at den er litt over
niva. Sikre spaken godt med skruen.

Bryterfunksjon

A\FORSIKTIG:
Fer du kobler maskinen til stromnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa riktig
méte og gar tilbake til "AV"-stilling nar den slippes.
Nar du ikke bruker verktgyet, ma du ta av
AV-sperrehendelen og oppbevare den pa et trygt sted.
Dette forhindrer at uvedkommende kan bruke verktayet.
Ikke press hardt pa startbryteren uten a trykke inn
AV-sperreknappen. Dette kan fa bryteren til a
brekke.

For land i Europa

Fig.17

For & unngd at startbryteren trykkes inn ved en
feiltakelse, er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp.
Start verktoyet ved & skyve spaken mot venstre, trykke
inn AV-sperreknappen og dra i startbryteren. Slipp
startbryteren for & stoppe sagen.

For alle land utenfor Europa

Fig.18

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feiltakelse,
er sagen utstyrt med en AV-sperreknapp. For a starte
maskinen ma du trykke pa AV-sperreknappen og trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe sagen.

/\ADVARSEL:
Maskinen ma ALDRI brukes uten at startbryteren er
i perfekt stand. En maskin med en bryter som ikke
virker er MEGET FARLIG og ma repareres for
ytterligere bruk.
Av hensyn til din sikkerhet er denne maskinen
utstyrt med en AV-sperreknapp som forhindrer
utilsiktet start av maskinen. Maskinen ma ALDRI
brukes hvis den begynner & ga bare du trykker pa
startbryteren, uten at du ma trykke pa
AV-sperreknappen ogsa. Returner maskinen til et
MAKITA-servicesenter for & fa den reparert FOR
videre bruk.
AV-sperreknappen ma ALDRI holdes inne med
tape, og den ma ALDRI tas ut av funksjon.

Tenne lampene
For modell LS0714F, LS0714FL
Fig.19
A\FORSIKTIG:
Denne lampen er ikke regntett. Ikke vask lampen i

vann eller bruk den i regn eller i et vatt omrade.
Dette kan forarsake elektrisk sjokk og gass.
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Ikke ta i linsen pa lampen. Den er veldig varm nar
lampen lyser og rett etter at den er slatt av. Dette
kan forarsake brannskader.
Ikke utsett lampen for stat, da dette kan skade den
eller redusere levetiden.
Ikke fa lyset i gynene hele tiden. Det kan skade
gynene dine.
Ikke dekk lampen med kleer, kartong, papp eller
lignende gjenstander nar den lyser, da dette kan
forarsake brann eller antennelse.
Skyv @vre del av bryteren for & sla pa lyset og nedre del
for & sla det av.
Beveg lampen for & belyse et annet omrade.

MERK:
Bruk en terr klut til & terke stav osv. av lampelinsen.
Veer forsiktig sa det ikke blir riper i lampelinsen, da
dette kan redusere lysstyrken.

Laserstralefunksjon
For modell LS0714FL, LS0714L

Fig.20

/\FORSIKTIG:

. Se aldri inn i laserstralen. Direkte laserstraler kan
skade gynene dine.
LASERSTRALER. IKKE SE INN | STRALEN
ELLER DIREKTE PA DEN MED OPTISKE
INSTRUMENTER. LASERPRODUKT KLASSE
2M.

Trykk pa gvre del av bryteren (1) for a sla pa laserstralen.

Trykk pa nedre del (O) for & sla den av.

Laserlinjen kan flyttes til venstre eller hgyre side av

sagbladet ved a justere skruen pa fglgende mate.

Fig.21

1. Lesne justeringsskruen ved & dreie den mot
klokken.

2. Skyv justeringsskruen mot hgyre eller venstre sa
langt det gar nar det er lgs.

3.  Stram skruen godt i den posisjonen hvor den
slutter & bevege seg.

Laserlinjen er fabrikkinnstilt slik at den er posisjonert

innenfor 1 mm fra siden pa bladet (skjaereposisjon).

MERK:
Nar laserlinjen er svak og nesten usynlig pa grunn
av direkte sollys (nar du jobber inne ved et vindu
eller utendgrs), ma du flytte arbeidsomradet til et
sted hvor du ikke star i direkte sollys.

Tilpasse laserlinjen

Fig.22

Laserlinjen kan beveges til venstre eller hgyre for
sagbladet avhengig av skjeeremetoden. Se forklaringen
"Laserstralefunksjon" for mer informasjon om
endringsmetode.



MERK:
Bruk tre mot fgringsflaten nar du tilpasser
skjeerelinjen til laserlinjen pa siden av fgringsflaten
ved blandingssaging (skravinkel 45 grader og
gjeeringsvinkel hgyre 45 grader).
A) Nar du nar riktig sterrelse pa venstre side av
arbeidsemnet
Flytt laserlinjen til venstre side av bladet.
B) Nar du nar riktig sterrelse pa hegyre side av
arbeidsemnet
Flytt laserlinjen til hayre side av bladet.
Tilpass skjeerelinjen pa arbeidsemnet til laserlinjen.

MONTERING

/\ADVARSEL:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Oppbevare sekskantngkkel

Fig.23

Sekskantngkkelen lagres som vist pa figuren. Nar
sekskantngkkelen skal brukes, trekkes den ut av
ngkkelholderen. Etter at sekskantngkkelen har veert
brukt, settes den tilbake i nekkelholderen.

Montere eller demontere sagblad
Fig.24

/\ADVARSEL:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du monterer
eller demonterer bladet.

/\FORSIKTIG:
Bruk kun den medfglgende sekskantngkkelen fra
Makita for & montere eller demontere bladet. Hvis
denne instruksjonen ikke fglges, kan dette fore til at
sekskantskruen blir strammet for mye eller ikke
tilstrekkelig, noe som igjen kan fere til alvorlige
personskader.

Las handtaket i hevet posisjon ved & skyve inn

anslagsstiften.

Bruk sekskantngkkelen for & lgsne sekskantbolten som

holder midtdekslet ved & dreie ngkkelen mot urviserne

nar bladet skal fiernes. Lgft bladvernet og midtdekslet.

Fig.25

Trykk pa spindelldsen for & lase spindelen, og bruk
ngkkelen til & lgsne sekskantskruen (med urviserne).
Fjern sa sekskantskruen, den ytre flensen og bladet.

Fig.26

Monter bladet igjen ved a sette det godt inn pa spindelen.
Pass pa at pilens retning stemmer overens med pilen pa
bladets overflate. Sett pa den ytre flensen og
sekskantskruen. Bruk deretter ngkkelen til & trekke til
skruen (venstre) godt mot urviseren mens du trykker pa
spindellasen.
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Fig.27

Fig.28

Sett bladvernet og midtvernet tilbake til opprinnelig posisjon.
Stram sa sekskantskruen med urviserne for & sikre
midtdekselet. Slipp opp handtaket fra den Igftede posisjonen
ved & trekke i stoppestiften. Senk handtaket for & sikre at
bladvernet beveger seg som det skal. Pase at spindelldsen
har utlgst spindelen for du starter skjeerearbeidet.

Stovpose (tilleggsutstyr)

Fig.29

Bruk av stgvposer gjor skjeereearbeider rene og letter
stgvoppsamlingen. Fest stevposen pa stovutlepet.

Nar stevposten er omtrent halvfull, ma du ta den av maskinen
og trekke ut festemekanismen. Tem stevposen for innhold,
og bank lett pa den for & fierne partikler som fester seg til
innsiden og kan hemme ytterligere oppsamling.

MERK:
Hvis du kobler en Makita-stavsuger til sagen, kan
rengjeringen utfgres pa en mer effektiv og ryddig mate.

Stavbeholder (tilleggsutstyr)

Fig.30

Sett stavboksen inn i munnstykket.

Tem stevboksen sa tidlig som mulig.

For & temme stgvboksen, ma du apne dekslet ved a
trykke pa knappen og kaste sagmuggen. Sett dekslet
tilbake til utgangsposisjon og la det ga i las. Ta av
stgvboksen pa en enkel mate ved & dra edn ut mens du
dreier den nzaer munnstykket pa verktayet.

MERK:
Hvis du kobler en stgvsuger fra Makita til denne
maskinen, kan rengjeringen utferes pa en mer
effektiv og ryddig mate.

/\FORSIKTIG:
Tom stevboksen for
sylinderdelen.

Fig.31
Fig.32
Sikre arbeidsemne

oppsamlet sadflis nar

/\ADVARSEL:
Det er ekstremt viktig at du alltid sikrer
arbeidsemnet godt og stramt med skrustikken. Gjer
du ikke det, kan du skade sagen og/eller
arbeidsemnet kan gdelegges. DET KAN OGSA
OPPSTA PERSONSKADER. Etter saging ma du
IKKE heve bladet fgr det har stoppet helt.

/A\FORSIKTIG:
Nar du sager lange arbeidsemner, ma du bruke
stotter som er like hgye som oversidenivaet pa
dreiefoten. lkke stol pa at bare den vertikale
skrustikken og/eller den horisontale skrustikken
sikrer arbeidsemnet.



Tynne materialer har en tendens til & bgye seg. Stett
arbeidsemnet i hele lengden for & unnga at bladet
kommer i klem og at det oppstar TILBAKESLAG.

Fig.33
Vertikal skrustikke

Fig.34
Den vertikale skrustikken kan monteres i to posisjoner pa

venstre eller hgyre side av feringsflaten eller
holderenheten (valgfritt tilbehgar). Sett inn
skrustikkestangen i hullet i feringsflaten eller i

holderenheten og stram skruen for a sikre stangen.
Plasser skrustikkearmen i henhold til arbeidsemnets tykkelse
og form og sikre armen ved & stramme skruen. Hvis skruen for
sikring av skrustikkearmen bergrer foringsflaten, m& du
montere skruen pa motsatt side av armen. Pass pa at ingen
deler av sagen er i bergring med skrustikken nar du senker
hendelen helt ned drar eller skyver sleden hele veien. Hvis
noen deler bergrer skrustikken, ma du flytte den.

Trykk arbeidsemnet mot faringsflaten og dreiefoten.
Plasser arbeidsemnet i gnsket skjeereposisjon og sikre
det godt ved a stramme skrustikkeknotten.

A\FORSIKTIG:
Arbeidsemnet ma sikres godt mot dreiefoten og
feringsflaten med skrustikken under alle typer bruk.

Horisontal skrustikke (valgfritt tilbehor)

Fig.35

Den horisontale skrustikken kan monteres enten pa
venstre eller pa hegyre side av foten. Nar
skrustikkeknotten dreies mot klokken, frigjgres skruen og
skrustikkeskaftet kan beveges raskt inn og ut. Nar
skrustikkeknotten dreies med klokken, forblir skruen
festet. For a gripe arbeidsemnet, ma du dreie
skrustikkeknotten forsiktig med klokken til fremspringen
nar gverste posisjon. Fest den godt. Hvis
skrustikkeknotten tvinges inn eller dras ut mens den
dreies med klokken, kan fremspringet stoppe i vinkel. |
slike tilfeller ma du dreie knotten tilbake mot klokken til
skruen frigjeres fer du igjen dreier forsiktig med klokken.
Maksimal bredde pa arbeidsemnet som kan sikres med
den horisontale skrustikken er 120 mm.

/\FORSIKTIG:
Grip arbeidsemnet bare nar fremspringet er i
gverste posisjon. Gjer du ikke det, kan

arbeidsemnet veere far darlig sikret. Dette kan
resultere i at arbeidsemnet kastes, forarsake skade
pa bladet eller forarsake at du mister kontrollen.
Det er fare for PERSONSKADE.

Holdere og holderenheter (valgfritt tilbehor)

Fig.36

Holderne og holderenheten kan monteres pa begge
sider som en praktisk mate a stotte arbeidsemnet pa
horisontalt. Monter dem som vist i figuren. Stram skruene
godt for & sikre holderne og holderenheten.
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Nar du sager lange arbeidsemner, ma du bruke
holderstangenheten (valgfritt tilbehgr). Den bestar av to
holderenheter og to stenger 12.

Fig.37

/A\FORSIKTIG:
Lange arbeidsemner ma alltid stettes opp jevnt
med overflaten pa dreiefoten for & oppna neyaktie
kutt og forhindre at du mister kontrollen over
sagen.

BRUK

/\FORSIKTIG:

. Fer bruk ma du frigigre hendelen fra senket
posisjon ved a dra i anslagsstiften.
Forviss deg om at bladet ikke har kontakt med
arbeidsstykket osv. for startbryteren slas pa.
Ikke legg stort trykk pa hendelen nar du sager. For
mye kraft kan fere til at motoren overbelastes
ogl/eller at sageeffekten reduseres. Skyv ned
hendelen med den kraften som trengs for jevn
saging og uten merkbar reduksjon i bladets
hastighet.
Trykk hendelen forsiktig ned for & gjennomfgre
kuttet. Hvis handtaket trykkes ned med makt eller
det brukes sidekraft, vil bladet vibrere og lage et
merke (sagmerke) i arbeidsemnet. Dette gdelegger
presisjonen i kuttet.
Under et skyvekutt mé du skyve sleden forsiktig
mot  feringsflaten uten & stoppe. Hvis
sledebevegelsen stopper under kuttet, etterlates
det et merke i arbeidsstykket og presisjonen i kuttet
odelegges.

1. Pressaging (sage sma arbeidsemner)

Fig.38

Arbeidsemner opptil 50 mm hgyde og 97 mm
bredde kan sages pa felgende mate.

Skyv sleden mot feringsplaten og stram to
klemskruer somfester skyvepolene med klokken
for & sikre sleden. Fest arbeidsstykket med
skrustikken. Sla pa sagen uten at bladet er i
kontakt med noe, og vent til bladet oppnar full
hastighet far du senker. Senk hendelen forsiktig til
helt senket posisjon for & sage arbeidsemnet. Nar
kuttet er ferdig, ma du sla av sagen og VENTE TIL
BLADET HAR STOPPET HELT fer du hever det
helt igjen.

/\FORSIKTIG:
Stram de to klemskruene som fester skyve polene
godt med klokken slik at sleden ikke beveger seg
under drift. For darlig stramming kan forarsake
uventet tilbakeslag av bladet. Dette kan fere til
alvorlige PERSONSKADER.



2.

Skyvesaging (sage brede arbeidsemner)

Fig.39

Lasne de to klemskruene som fester skyvepolene
mot klokken slik at sleden kan bevege seg fritt. Fest
arbeidsstykket med skrustikken. Trekk vognen helt
mot deg. Skru pa verktgyet uten at bladet er i

kontakt med noe, og vent til bladet nar full hastighet.

Trykk hendelen ned og SKYV SLEDEN MOT
FORINGSFLATEN 0oG GJENNOM
ARBEIDSEMNET. Nar kuttet er ferdig, ma du sla av
sagen og VENTE TIL BLADET HAR STOPPET
HELT fer du hever det helt igjen.

/\FORSIKTIG:

4.

Nar du gjennomfarer et skyvekutt, ma du FORST
DRA SLEDEN HELT MOT DEG og trykke ned
hendelen til helt senket posisjon, og deretter
SKYVE SLEDEN MOT F@RINGSFLATEN. DU MA
ALDRI STARTE SAGINGEN HVIS IKKE SLEDEN
IKKE ER TRUKKET HELT MOT DEG. Gjgr du det,
eller du gjennomferer skyvesagingen i retning mot
deg, kan bladet sla uventet tilbake og forarsake
alvorlig PERSONSKADE.

Du ma aldri utfere skyvesaging med hendelen last i
senket posisjon ved a trykke pa anslagsstiften.
Aldri lgsne klemskruen som fester sleden mens
bladet roterer. Dette kan fare til alvorlig skade.

Gjaersaging
Se avsnittet "Justere gjeeringsvinkelen".

Skraskjaering

Fig.40

Lesne spaken og vipp sagbladet for & stille inn
skravinkelen (se avsnittet "Justere skravinkelen").
Stram spaken godt igjen for & sikre skravinkelen du
har valgt. Fest arbeidsstykket med en skrustikke.
Serg for at sleden er trukket helt tilbake til brukeren.
Skru pa verkteyet uten at bladet er i kontakt med
noe, og vent til bladet nar full hastighet. Senk sa
hendelen forsiktig til helt senket posisjon mens du
utever trykk parallelt med bladet, og SKYV
SLEDEN MOT F@RINGSFLATEN FOR A SAGE
ARBEIDSEMNET. Nar kuttet er ferdig, ma du sla av
sagen og VENTE TIL BLADET HAR STOPPET
HELT for du hever det helt igjen.

/A\FORSIKTIG:

Du ma alltid veere sikker pa at bladet gar ned til
skraretningen under skrasaging. Hold hendene
bort fra sagbladbanen.

Ved skraskjaering kan det oppsta en tilstand hvor
delen som er saget av hviler mot siden av bladet.
Hvis bladet heves mens det fremdeles roterer, kan
denne delen sette seg fast i bladet og forarsake at
fragmenter strgs rundt. Dette er sveert farlig. Bladet
skal BARE heves nar det har stoppet helt.
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Nar du trykker hendelen ned, ma du utgve trykk
parallelt med bladet. Hvis trykket ikke er parallelt
med bladet under skjaering, kan vinkelen pa bladet
endre seg og skjaerepresisjonen pavirkes negativt.
(Kun for europeiske land) Sett alltid underfgringen
pa utsiden nar du utferer skraskjsering mot venstre.

5. Lamellsaging
Kombinasjonssaging innebaerer at gjeeringssaging i
vertikalplanet utferes samtidig som det sages en
gjeeringsvinkel i horisontalplanet. Kombinasjonssaging
kan utfgres i vinkelen som er angitt i tabellen.

Gijeeringsvinkel Skjeeringsvinkel
Venstre og hoyre 45° Venstre 0°- 45°
Hoyre 50° Venstre 0°- 40°
Hoyre 55° Venstre 0°- 30°
Hoyre 57° Venstre 0°- 25°

Nar du utfarer kombisaging, finner du forklaringer i
"Pressaging”, "Skyvesaging", "Gjaersaging" og
"Skraskjeering".

6. Sage profillister og hulkillister
Profillister og hulkillister kan sages pa en
gjeeringssag for kombinasjonssaging, med listene
lagt flatt pa dreiefoten.

Fig.41
Det finnes to vanlige typer profillist og en vanlig
type hulkillist; profillist med 52/38° veggvinkel,
profillist med 45° veggvinkel og hulkillist med 45°
veggvinkel. Se figurene.

1. Innvendig hjerne
2. Utvendig hjgrne

Fig. A 1

Fig.42
Listene kan kappes til & passe til "innvendige" 90°
hjerner ((1) og (2) pa fig. A) og "utvendige" 90°
hjgrner ((3) og (4) pa fig. A).

Maling

Mal vegglengden og juster arbeidsemnet pa bordet, sa
du kan kappe til kontaktflaten mot veggen til gnsket
lengde. Pass alltid pa at den kappede
arbeidsemnelengden pa baksiden av arbeidsemnet
er like lang som den aktuelle vegglengden. Juster
kappelengden for vinkelen av snittet. Bruk alltid flere
biter til testkapping for & kontrollere snittvinklene.

Nar du sager profillister og hulkillister ma du stille inn
gjeeringsvinklene i vertikalplanet og horisontalplanet
som vist i tabell (A), og plassere listene pa overflaten
av sagfoten, som vist i tabell (B).



Venstre gjaringssnitt i vertikalplanet

Bord (A)
. . Skjeeringsvinkel Gjeeringsvinkel
Ll§tp05ls1on
pafig A |52/38°type | 45°type |52/38°type| 45°type
Fori dig (1) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
hjerne (2)
Venstre 33,9° | Venstre 30° | Venstre 31,6° | Venstre 35,3°
For utvendig (3)
hjgme (4) Heyre 31,6° | Hoyre 35,3°
Bord (B)
Listposisjon . . -
pafig. A Kanten av listen mot faringsvernet Ferdig list
" Kontaktflaten mot taket skal | o, ferdige listen vi
Forinnvendig ligge an mot faringsvernet. vere pa venstre
hjgrne ) side av bladet.
2
¢ Kontaktflaten mot veggen skal
‘ @ ligge an mot feringsvernet. Den ferdige listen vil
Fpr utvendig veere pa hayre side
hjome 4 Kontaktflaten mot taket skal | v bladet.
@ ligge an mot faringsvernet.
Eksempel:

Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for

posisjon (1) pa fig. A:

. Vipp og fest innstillingen for gjeering i
vertikalplanet pa 33,9° VENSTRE.

. Juster og fest innstillingen for gjeering i
horisontalplanet pa 31,6° HJYRE.

. Legg profilisten med dens brede
baksideoverflate  (skjult) ned pa
dreiefoten, med KONTAKTFLATEN

MOT TAKET mot feringsvernet il

sagen.

Det ferdige stykket som skal brukes, vil
alltid befinne seg til VENSTRE for bladet

etter at snittet er utfort.
Hoayre gjaeringssnitt i vertikalplanet

Bord (A)
Listposisjon Skjeeringsvinkel Gjeeringsvinkel
pafig. A
52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
For dig (1) Hoyre 31,6° | Hoyre 35,3°
hjerne (2)
Hoyre 33,9°| Hoyre 30° |Venstre 31,6° | Venstre 35,3°
For utvendig (3)
hjgme (4) Heyre 31,6° | Hoyre 35,3°
Bord (B)
Listposisjon .
pafig.A Kanten av listen mot feringsvernet Ferdig list
o Kontaktflaten mot veggen skal Den ferdige listen
Forinnvendig ligge an mot feringsvernet. vil veere pa hoyre
hjgrne side av bladet.
)
Kor 1 mot taket skal
‘ @ ligge an mot fgringsvernet. Den ferdige listen
Fpr utvendig vil veere pa venstre
higme 4 Kontaktflaten mot veggen skal | Side av bladet.
@ ligge an mot feringsvernet.
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Eksempel:

Ved saging av profillist med 52/38° vinkel for

posisjon (1) pa fig. A:

. Vipp og fest innstillingen for gjeering i
vertikalplanet pa 33,9° HOYRE.

. Juster og fest innstillingen for gjeering i
horisontalplanet pa 31,6° HJYRE.

. Legg profillisten med dens brede
baksideoverflate  (skjult) ned pa
dreiefoten, med KONTAKTFLATEN
MOT VEGGEN mot fgringsvernet til
sagen.

. Det ferdige stykket som skal brukes, vil
alltid befinne seg til HAYRE for bladet
etter at snittet er utfort.

7. Sage aluminiumekstrudering

Fig.43
Nar du sikrer aluminiumsekstruderinger, ma du
bruke avstandsklosser eller biter av kapp som vist i
figuren for & forhindre at aluminiumen deformeres.
Bruk en  skjereveeske nar du sager
aluminiumsekstruderingen for & forhindre at det
legger seg aluminiumsstav pa bladet.

/A\FORSIKTIG:
Prgv aldri & skjere tykke eller runde
aluminiumsekstruderinger. Tykke
aluminiumsekstruderinger kan Igsne under saging
og runde kan ikke sikres godt nok med denne
sagen.

8. Gjeeringskloss

Bruk av gjeeringsklosser hjelper til med & sikre
flisfrie kutt i arbeidsemnene. Fest en gjeeringskloss
til feringsflaten ved hjelp av hullene i flaten.

Mal for anbefalt gjeeringskloss finner du i figuren.

Over 15 mm (5/8")

Over 420 mm (16-1/2")

Fan)
35 mm UM mn_mn 50 mm - 60 mm
(1-3/3")1 7 Pad K [ |@23e)
N 27 mm (1-1/16")
92mm 100 mm 70 mm 85mm 1
1 (3-5/8") (3-15/16") (2-3/4") (3-3/8")
1. Hull
/\FORSIKTIG:

Bruk rett tre med jevn tykkelse som trekledning.
Bruk skruene til & feste trekledningen til
foringsplaten. Skruene ma& monteres slik at
skruehodene er under overflaten av trekledningen.
Nar trekledningen er festet, ma du ikke dreie pa
dreiefoten med senket hendel. Bladet og/eller
trekledningen vil bli skadet.



9. Sage samme lengde gjentatte ganger

Fig.44

Nar du sager flere biter materiale i sammelengde,
fra 220 mm til 385 mm, vil innstillingsplaten (valgfritt
tilbeher) gjere driften mer effektiv. Monter
innstillingsplaten pa holderen (valgfritt tilbehar)
som vist i figuren.

Tilpass skjeerelinjen pa arbeidsemnet ditt til enten
venstre eller hgyre side av spore i snittplaten. Hold
arbeidsemnet slik at det ikke beveger seg, og flytt
innstillingsplatestrammeren  mot enden av
arbeidsemnet. Fest innstillingsplaten med skruen.
Nar innstillingsplaten ikke er i bruk, ma du lgsne
skruen og dreie platen ut av veien.

MERK:
Hvis du bruker holderstangenheten (valgfritt
tilbehgr), kan du sage lengder opp til ca. 2 200 mm
gjentatte ganger.

10. Sporsaging

Fig.45
Et datokutt kan gjeres pa felgende mate:
Juster nedre grenseposisjon for bladet med
justeringsskruen og stopperarmen for & begrense
bladets skjeeredybde. Se avsnittet "Stopperarm".
Nar du har justert bladets nedre grenseposisjon,
ma du skjeere parallelle spor i hele arbeidsemnets
bredde ved a bruke et skyvekutt (se figuren). Fjern
arbeidsemnematerialet mellom sporene med en
meisel. lkke prgv & gjennomfgre denne typen kutt

med brede (tykke) sagblader eller med et dadoblad.

Dette kan resultere i at du mister kontrollen og
padrar deg skader.

A\FORSIKTIG:
Sett stopperarmen tilbake til utgangsposisjon nar
du utfgrer noe annet enn sporsaging.

Baerbart verktoy

Fig.46

Fig.47

Pase at verktoyet ikke er tilkoplet. Sikre bladet ved 0°
skravinkel, og drei dreiefoten il fullstendig

gjeeringsvinkelposisjon. Sikre glidestengene slik at den
nedre glidestangen er last i posisjon nar vognen er helt
trukket til operatgren og de evre stengene er last i
posisjon nar vognen er helt trukket mot fgringsvernet.
Senk handtaket helt, og Ias det i senket posisjon ved a
skyve inn stoppestiften.

Baer sagen ved a holde begge sidene pa sagfoten som
vist i figuren. Hvis du tar av holderne, stevposen osv., er
det lettere & baere sagen.

A\FORSIKTIG:
Du ma alltid sikre alle bevegelige deler fgr du baerer
sagen.
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Anslagsstiften er bare for baering og oppbevaring,
og ikke for saging.

VEDLIKEHOLD

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

/\ADVARSEL:
Du ma alltid serge for at bladet er slipt og rent for
best og sikrest mulig ytelse.

Justere skjarevinkelen

Denne sagen er ngye justert og tilpasset ved fabrikken,
men toff bruk kan ha pavirket tilpasningen. Hvis sagen din
ikke er godt nok tilpasset, ma du gjennomfere fglgende:

1.  Gjeringsvinkel
Skyv sleden mot feringsflaten og stram de to
klemskruene for & sikre sleden.
Lesne grepet som holder dreiefoten. Drei
dreiefoten slik at viseren peker pa 0° pa den
horisontale  gjeeringsskalaen.  Drei  deretter
dreiefoten s& vidt med klokken og deretter mot
klokken, slik at dreiefoten glir inn i hakket pa 0°
horisontal gjeeringsvinkel. (Ikke gjer noen endringer
hvis viseren ikke peker pa 0°.)

Fig.48
Bruk sekskantngkkelen for & lgsne sekskantskruen
som sikrer fgringsvernet.
Senk handtaket helt, og las det i senket posisjon
ved & skyve inn stoppestiften. Sett bladets side
rektanguleert mot feringsvernet ved hjelp av en
feringslinjal el. I. Stram sa sekstkantskruen godt pa
foringsvernet i rekkefglge med start fra hayre side.

Fig.49
Serg for at pekeren viser til 0° pa gjeeringsskalaen.
Hvis pekeren ikke viser til 0°, ma du lasne skruen
som fester pekeren og justere pekeren slik at den
viser til 0°.

Fig.50

2.  Skjaeringsvinkel

(1) 0° skjeeringsvinkel
Skyv sleden mot feringsflaten og stram de to
klemskruene for & sikre sleden. Senk
hendelen helt og las den i senket posisjon ved
a skyve anslagsstiften inn. Lesne spaken bak
pa sagen.
Drei justeringsskruen for 0° skjeeringsvinkel
(nedre skrue) pa hegyre side av armen to eller tre
runder mot klokken for & vippe bladet mot hgyre.



Fig.51
Bring sidene pa bladet forsiktig i rett vinkel
med oversiden av dreiefoten med en
trekantlinjal, et vinkeljern e.l. ved & dreie
justeringsbolten for 0° skjaeringsvinkel med
klokken. Stram spaken godt etterpa.

Fig.52
Forsikre deg om at pekeren pa armen viser til
0° pa skeeringsskalaen pa armholderen. Hvis
den ikke viser til 0°, ma du lgsne skruen som
fester pekeren og justere pekeren slik at den
viser til 0°.

Fig.53

(2) 45° skjeeringsvinkel
Fig.54

Juster 45°-skjeeringsvinkelen bare etter at du
har utfert en 0° skjaeringsvinkeljustering. For
a justere venstre 45° skjaeringsvinkel, ma du

lasne spaken og vippe bladet helt mot venstre.

Forsikre deg om at pekeren pa armen viser til
45° pa skeeringsskalaen pa armholderen.
Hvis pekeren ikke viser til 45°, ma du dreie
justeringsskruen (gvre skrue) for 45°
skjeeringsvinkel pad heyre side av
tilleggsarmen til pekerne viser til 45°.

Justere laserlinjeposisjonen
For modell LS0714FL, LS0714L

Fig.55
Fig.56

/\ADVARSEL:
Da sagen er koblet til strem nar
laserlinjeposisjonen justeres, ma du veere svaert
forsiktig, spesiekt ved bruk av bryteren. Hvis du
trykker pa startbryteren ved en feiltakelse, kan
sagen starte og forarsake personskader.

/\FORSIKTIG:
Se aldri direkte inn i laserstralen.
laserstraler skader gynene dine.
Du ma aldri utsette sagen for slag eller stet. Et slag
eller stgt kan forarsake feilposisjonert laserlinje,

Direkte

skade laserstralens utgangsdel eller forkorte
sagens levetid.
Fa sagen reparert ved et autorisert Makita

servicesenter ved feil pa laserenheten. Ingen
endring med en annen type laser er tillatt.

Nar du justerer vises laserlinjen pa venstre side av
sagbladet.

D

SR 3 (@ <
1. Skru for & endre bevegelsesomradet for
justeringsskruen

2. Justeringsskrue
3. Sekskantngkkel
4. Laserlinje

5. Sagblad

Nar du justerer vises laserlinjen pa hayre side av
sagbladet.

@g D iy

@& <

1. Skru for & endre bevegelsesomradet for
justeringsskruen

2. Sagblad

3. Laserlinje

Ga frem pa fglgende mate for begge justeringene.

1. Serg for at sagen er koblet fra.

2. Tegn opp skjeerelinjen pa arbeidsemnet og plasser
det pa dreiebordet. Ikke sikre arbeidsemnet med
skrustikke eller lignende festeinnretning pa dette
tidspunktet.

3. Senk bladet ved & senke hendelen og sjekk for & se
hvor skjeerelinjen og sagbladets posisjon er. (Bestem
hvilken posisjon du skal skjeere pa skeerelinjen.)

4. Nar du har bestemt posisjonen som skal skjeeres,
ma du sette hendelen tilbake til utgangsposisjon.
Sikre arbeidsemnet med den vertikale skrustikken
uten a flytte arbeidsemnet fra forhandskontrollert
posisjon.

5. Koble til sagen og sla pa laserbryteren.

6. Juster laserlinjeposisjonen pa falgende mate.
Laserlinjenposisjonen kan endres hvis justeringsskruens
bevegelsesomrade endres ved at to skruer dreies med en
sekskantngkkel. (Laserlinjens bevegelsesomrade er
fabrikkjustert p4 1 mm fra sideoverflaten pa bladet.)

For a flytte laserlinjens bevegelsesomrade lenger vekk fra

bladets sideoverflate, ma du dreie de to skruene mot klokken

etter at du har Igsnet justeringsskruen. Drei disse to skruene
med klokken for a flytte den naermere sideoveflaten pa bladet
etter at du har Igsnet justeringsskruen.



Se avsnittet "Laserlinjefunksjon" og juster skruen slik at
skjeerelinjen pa arbeidsemnet tilpasses til laserlinjen.

MERK:
Kontroller laserlinjeposisjonens ngyaktighet
regelmessig.
Fa sagen reparert ved et autorisert Makita

servicesenter ved feil pa laserenheten.

Bytte fluoriscerende ror
Bare for modell LS0714F, LS0714FL

Fig.57

/\FORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du bytter roret.
Ikke bruk makt pa flouriscerende reor eller utsett
dem for slag eller riper. Dette kan nemlig forarsake
at glasset i raret sprekker og skader deg eller andre
som befinner seg i naerheten.
La raret vaere en stund etter det har veert i bruk, og
bytt det noe senere. Hvis ikke kan du brenne deg.

Fjern skruer som fester lampeboksen for lyset.

Trekk ut lampeboksen og skyv den gvre posisjonen lett

som vist til venstre.

Trekk ut det fluoriscerende raret og bytt det med et nytt

Makita originalrer.

Rengjore laserlampelinsen
For modell LS0714FL, LS0714L

Fig.58

Hvis laserlampelinsen blir skitten eller det legger seg sagmugg
pa den slik at laserlinjen ikke lenger er lett synlig, ma du koble
fra sagen og ta av og rengjere laserlampelinsen forsiktig med
en fuktig, myk klut. Ikke bruk lesemidler eller petroleumbaserte
rengjeringsmidler pa lisen.

Fig.59

For & fjerne laserlampelinsen, ma du demontere
sagbladet fgr du tar av linsen i henhold til instruksjonene
i avsnittet "Montere eller demontere sagblad".

Lasne skruen som fester linsen med en skrutrekker, men
ikke ta den ut.

Dra ut linsen som vist i figuren.

MERK:
Hvis du ikke far av linsen, ma du lgsne skruen mer
og dra ut linsen igjen uten a ta ut skruen.

Skifte kullbgrster

Fig.60

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne barsteholderhettene. Ta ut
de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
bgrsteholderhettene.

Fig.61

Etter bruk
. Etter bruk, ma du terke av fliser og stgv som kleber

til sagen med en Kklut eller lignende. Hold
bladvernet rene i henhold til instruksjonene i
avsnittet "Bladvern". Smer glidedelene med
maskinolje for & hindre at maskinen ruster.
Nar du oppbevarer sagen, ma sleden dras helt frem
slik at skyvepolen sitter godt fast i dreiefoten.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og

PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,

og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEH@R

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktayet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbehgr eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbeher og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
- Sagblad med karbidspisser
Skrustikkeenhet (horisontal skrustikke)
Vertikal skrustikke
Holdersett
Holderenhet
Holderstangenhet
Innstillingsplate
Stevpose
Trekantlinjal
AV-sperreknapp (2 stk.)
Fluoriscerende ror
Sekskantngkkel

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktgypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperiiset ohjeet)

1-1. Rajoitintappi

2-1. Pultti

3-1. Saatopultti

4-1. Terénsuojus

5-1. Teransuojus A

5-2. Terasuojus B
(Eurooppalaisille maille)

6-1. Terénsuojus

7-1. Sormiruuvi

7-2. Lovilauta

8-1. Sahantera

8-2. Teran hammas

8-3. Lovilauta

8-4. Vasen viisteitysleikkuu

8-5. Suora leikkaus

9-1. Saatopultti

9-2. Kiertopohja

9-3. Ohjain

10-1. Kéantopdydan ylapinta

10-2. Terén reuna

10-3. Ohjain

11-1. Saéatéruuvi

11-2. Pysaytinvarsi

12-1. Vara-aita

13-1. Kiertopohja

13-2. Lukitusvipu

13-3. Jiiriasteikko

13-4. Osoitin

13-5. Kahva

14-1. Vipu

14-2. Vapautusnappi

15-1. Osoitin

15-2. Viisteasteikko

15-3. Varsi

16-1. Vipu

16-2. Ruuvi

17-1. Vipu

18-1. Lukituksen vapautuskytkin

18-2. Liipaisinkytkin

18-3. Kahva

19-1. Valo

19-2. Valokatkaisin

20-1. Laaserin kytkin

21-1. Saatoruuvi

23-1. Hylsyn pidin

23-2. Kuusioavain

24-1. Rajoitintappi

25-1. Keskikansi

25-2. Kuusiokoloruuvi

25-3. Kuusioavain

25-4. Turvasuoja

26-1. Karalukitus

26-2. Nuoli

26-3.
26-4.
26-5.
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27-2.
27-3
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
28-4.
29-1.
29-2
29-3.
30-1
30-2.
30-3.
31-1.
31-2
31-3.
321
32-2.
33-1.
33-2.
34-1
34-2.
34-3
34-4.
34-5.
34-6.
34-7.
35-1.
35-2.

Yleisselostus

Terén kotelo
Kuusioavain
Kuusiokoloruuvi

. Ulkolaippa

Sahantera

. Sisélaippa

Kuusiokoloruuvi (vasenkatinen)
Kara

Teran kotelo

Nuoli

Sahantera

Nuoli

Pélypussi

. Pélysuutin

Suljin

. Pélylokero

Suojus
Painike
Sylinterin osa

. Pélylokero

Sahanpuru

. Sylinterin osa

Pélylokero
Tuki
Kiertopohja

. Ruuvipuristimen varsi

Ruuvipuristimen tanko

. Ohjain

Kannatin
Kannatinlaite
Ruuvipuristimen nuppi
Ruuvi
Ruuvipuristimen nuppi
Ulkonema

35-3. Akselinpuristin

35-4.
36-1.
36-2.
37-1.
37-2.
38-1.

41-1.
41-2.
41-3.

Pohja

Kannatin

Kannatinlaite

Kannatinlaite

Tanko 12

Kaksi liukutankoa varmistavaa
puristinruuvia

. Kannatinlaite

(vaihtoehtoinen lisavaruste)

. Kaksi liukutankoa varmistavaa

puristinruuvia

. Kannatinlaite

(vaihtoehtoinen lisavaruste)

. Kannatinlaite

(vaihtoehtoinen lisavaruste)
52/38° kruunumallinen reunalista
45" kruunumallinen reunalista
45° kovero reunalista

42-1.
42-2.
43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.
44-1
44-2.
44-3.
45-1.
46-1
48-1.
48-2.
49-1.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
51-2
51-3.

51-4.
51-5
52-1.
52-2.
52-3.
53-1.
53-2.
53-3.
54-1.

55-1.
55-2
55-3.

56-1.
56-2.

57-1
57-2.
57-3
57-4.
57-5
58-1.
58-2
58-3.
59-1.
60-1.
61-1
61-2.

Sisanurkka

Ulkonurkka
Ruuvipuristin

Valike

Ohjain

Alumiininen puristetanko
Valike

. Kiinnityslevy

Kannatin
Ruuvi
Leikata uria teralla

. Rajoitintappi

Ohjain
Kuusiokoloruuvi
Kolmikulma
Ruuvi
Jiiriasteikko
Osoitin

Vipu

. Varrenpidin

0" asteinen viisteityskulman
saatopultti
Varsi

. Vapautusnappi

Kolmikulma

Sahantera

Kéaantopoydan ylapinta
Viisteasteikko

Osoitin

Ruuvi

Vasemman 45° viisteityskulman
saatopultti

Tydkappale

. Sahauslinja

Kannatinlaite
(vaihtoehtoinen lisavaruste)
Pystysuora ruuvinpuristin
Kannatinlaite
(vaihtoehtoinen lisévaruste)

. Veda pois

Paina

. Lamppulaatikko

Ruuvit

. Loisteputki

Ruuvitaltta

. Ruuvi (vain yksi kappale)

Laaservalon linssi
Laaservalon linssi
Rajamerkki

. Harjanpitimen kansi

Ruuvitaltta
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TEKNISET TIEDOT

Malli

Teran lapimitta

Teran paksuus

Aukon (akseli) halkaisija

Maks. jiirikulma

Maks. kallistuskulma

Maks. leikkauskapasiteetit (K x L) 190 mm:n terén halkaisijalla.

LS0714 / LSO714F / LS0714FL / LS0714L
190 mm

1,3mm -2,0 mm

20 mm

Vasen 47°, Oikea 57°

Vasen 45°, Oikea 5°

Kallistuskulma

Jiirikulma
45° (vasen)

0° 5° (oikea)

* 45 mm x 265 mm Huomautus 1

*60 mm x 265 mm Huomautus 1

0°
40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Huomautus 2

* 60 mm x 185 mm Huomautus 2

45° (vasen ja oikea) 0 212
mm X mm

52 mm x 212 mm

57° (oikea)

*60 mm x 145 mm Huomautus 3

52 mm x 163 mm

(Huomautus)

* merkki viittaa siihen, ettd sahausvasteessa kaytetyn puusovitteen paksuus on seuraava.

1: Kun kaytat 20 mm paksua puun paéatya.
2: Kun kaytat 15 mm paksua puun paatya.
3: Kun kaytat 10 mm paksua puun paatya.

Nopeus kuormittamattomana (min™")
Laasertyyppi (LS0714FL/L)

Mitat (P x L x K)

Nettopaino

6 000
Punainen laser 650 nm, <1 mW (laserluokka 2)
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

END228-1

Symbolit
Laitteessa on kaytetty seuraavia symboleja. Opettele
naiden merkitys, ennen kuin kaytat konetta.

@ Katso kayttdohjeita.
WO

KAKSINKERTAINEN ERISTYS

Pidéa sahan paa sahauksen jalkeen
alhaalla, kunnes saha on kokonaan
pysahtynyt  valttdaksesi lentavien
roskien aiheuttaman loukkaantumisen.

oo

Kun suoritetaan liukuleikkaus, veda ensin
kelkka taysin ulos ja paina kahva alas,
tydénna sitten kelkkaa ohjaimen suuntaan.
Ala sijoita kasia &léaka sormia terén
lahelle.

®

50

Poista turvallisuuden vuoksi lastut,
pienet palaset yms. pdydaltd ennen
tyoskentelya.

Aseta aina sivuohjain vasempaan asemaan,
kun suoritetaan vasemman puolen viistoja
leikkauksia. Muuten seurauksena voi olla
vakava vamma kayttajalle.

&

o

WE@» Kaanna pulttia myGtapaivaan
v I10ysentaaksesi sita.
&@ - Ald koskaan katso lasersiteeseen.
Suora lasersade voi vahingoittaa
silmidsi.

Koskee vain EU-maita

Ala havitd sahkoétarvikkeita tavallisen
kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan  EU-direktiivin  ja  sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti
kaytetyt sahkotarvikkeet on toimitettava
ongelmajatteen keradyspisteeseen ja
ohjattava ymparistoystavalliseen
kierratykseen.

)¢



ENE006-1
Kayttotarkoitus

Ty6kalu on tarkoitettu puun tarkkaan suoraan
sahaukseen ja jiirisahaukseen. Voidaan sahata myos

alumiinia sopivalla sahanteralla.
ENF002-2

Virtaldhde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttda ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG905-1
Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy
EN61029-standardin mukaan:

Aénenpainetaso (Lpa): 92 dB (A)

Aénitehotaso (Lwa): 101 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

Kéayta kuulosuojaimia
ENG900-1

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN61029mukaan:

Tarinapaasto (an): 2,5 m/s? tai vahemman
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarinapaastéarvoa voidaan kayttaa
my®&s altistumisen alustavaan arviointiin.

/A\VAROITUS:

. Tyokalun kaytdon aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd kayttajan suojaamiseksi tarvittavat varotoimet
todellisissa kayttdolosuhteissa tapahtuvan arvioidun
altistumisen mukaisesti (ottaen huomioon kayttdjakso
kokonaisuudessaan, myds jaksot, joiden aikana
tydkalu on sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH003-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA

Makita ilmoittaa, ettd seuraava(t) kone(et)

Koneen tunnistetiedot:

Liukuyhdistetty saha

Mallinro/tyyppi: LS0714, LS0714F, LS0714FL, LS0714L
Tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
On valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN61029
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Direktiivin 2006/42/EY mukaiset tekniset tiedot ovat
saatavissa seuraavasta osoitteesta:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.6.2014

Yasushi Fukaya

Johtaja
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa
koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa
kayttoa varten.

VIISTOSAHAN
TURVALLISUUSOHJEET
1. Pidd kddet poissa sahanteran liikeradalta.

Vilta koskettamasta rullaavaa terai. Se voi
aiheuttaa vakavan onnettomuuden.

2. Tarkista ennen kayttod huolellisesti,
sahanterédssa ole halkeamia tai vaantymia.
Vaihda vaurioituneet terat heti.

3. Vaihda kitapala, kun se on kulunut.

4.  Kayta vain valmistajan ilmoittamia sahanteria,
jotka ovat standardin EN847-1 mukaisia.

5.  Ala kiyti pikateraksestd valmistettuja sahanteria.

6. Pida silmasuojuksia.

7. Kayta kuulosuojaimia
pienentamiseksi.

8. Pidd hansikkaita, kun kasittelet sahanteria
(sahanterit tulee kuljettaa kotelossa aina, kun
mahdollista) ja karkeapintaisia materiaaleja.

9. Kytke jiirisahat polynkerayslaitteeseen
sahauksen aikana.

ettei

kuulovaurioriskin

10. Valitse sahanterét leikattavan materiaalin mukaan.

11. Ald sahaa muuta kuin puuta, alumiinia tai
vastaavia materiaaleja.

12. Kiinnitd kaikki liikkuvat osat aina ennen
tyokalun kuljetusta. Ala kdytd suojusta
kahvana, kun nostat tai kannat tyokalua.

13. Al4 kdyta sahaa ilman suojuksia. Varmista terin
suojuksen sulkeutuminen ennen jokaista

kayttokertaa. Al kiytd sahaa, jos terdn suojus
ei liiku vapaasti ja sulkeudu heti. Ald koskaan
kirista tai sido teran suojusta auki-asentoon.



14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.

21.
22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

Pida lattia puhtaana irtomateriaalista, kuten
lastuista ja leikatuista kappaleista.

Kayta vain sahanterid, joihin merkitty
enimmaisnopeus on vahintaan yhta suuri kuin
tyokaluun merkitty nopeus

kuormittamattomana.

Jos tyokalu on varustettu laserilla tai LED-valolla,
ala vaihda laseria tai LED-valoa toisentyyppiseen.
Pyyda valtuutettua huoltoliikettd korjaamaan laite.
Al3 koskaan irrota leikattuja kappaleita tai muita
osia tyokappaleesta tyokalun ollessa kdynnissa
siten, ettd sahantera pyorii suojaamattomana.
Ald suorita mitddn toimenpiteitd vapaalla
kadelld. Tyokappale tulee kiinnittdd kunnolla
kaantodalustaan ja ohjaimeen kappalepuristimella
kaikkien toimintojen aikana. Ald koskaan
varmenna tyokappaleen kiinnitysta kasin.
Varmista aina ennen sahaamista, etta tyokalu
on vakaa.

Kiinnita tyokalu tarvittaessa tyopenkkiin.

Tue pitkat tyokappaleet asianmukaisilla lisétuilla.
Al koskaan leikkaa niin pienti tyokappaletta,
ettei sita voi kiinnittda tukevasti puristimeeen.
Vaarin kiinnitetty ty6kappale voi aiheuttaa
takapotkun ja vakavia vammoja.

Ald koskaan kosketa sahanterai.

Sammuta kone ja odota, kunnes terd on
pyséhtynyt ennen kuin siirrat tyokappaletta tai
muutat asetuksia.

Kytke tyokalu pois pailtd ennen sahanteran
vaihtoa tai huoltoa.

Lukitustappi, joka lukitsee leikkausteran, on
tarkoitettu vain kantamiseen ja sdilytykseen
eika sita ole tarkoitettu leikkauskayttoon.

Ald kayti tyokalua palavien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa. Tyokalun sahkoinen
toiminta voi aiheuttaa rajahdyksen ja tulipalon, jos
sen laheisyydessa on palavia nesteita tai kaasuja.
Kayta ainoastaan tille tyokalulle tarkoitettuja
laippoja.

Ole varovainen, ettet vahingoita karaa, laippoja
(erityisesti asennuspintaa) tai pulttia. Naiden osien
vioittuminen voi aiheuttaa teran rikkoutumisen.
Varmista, ettd kaantdéalusta on kiinnitetty
kunnolla, ettei se liiku kdyton aikana.

Poista lastut, pienet osat jne. poydaltd ennen
kayttoa oman turvallisuutesi takaamiseksi.
Vélta naulojen sahaamista. Tarkasta tyokappale
ja poista kaikki naulat ennen tyostoa.

Varmista, etta karalukko on avattu, ennen kuin
virta kytketaan paalle.

Varmista, ettei terd kosketa kaantdalustaa
alimmassa kohdassa.

Tartu kahvaan tiukasti. Muista, ettd saha
liikkkuu hieman ylos ja alas kdynnistyksen ja
pyséahtymisen aikana.

Varmista, ettd terd ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.
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37. Anna koneen kdyda hetki ennen sen
kayttamista tyokappaleeseen. Tarkkaile
konetta varindn ja huojunnan varalta, mika
voisi olla merkki huonosti asennetusta tai
tasapainotetusta terasta.

Sahaa vasta, kun terd on saavuttanut tayden
nopeuden.

Lopeta tyoskentely valittomasti, jos havaitset
jotain tavallisesta poikkeavaa.

Al yrita lukita liipaisinta paillioloasentoon.
Ole valppaana jatkuvasti etenkin toistuvien,
yksitoikkoisten tehtévien aikana. Ala
tuudittaudu vaaraan turvallisuuden tunteeseen.
Terat eivat anna toista mahdollisuutta.

Kiyta vain tdssd ohjeessa suositeltuja
lisavarusteita. Sopimattomien lisédvarusteiden
kuten hiomaterien kayttd voi aiheuttaa
onnettomuuden.

38.

39.

40.
41.

42.

43. Ole varovainen kiinnittdessasi teraa.
44. Tyoskentelyssd syntyva poly voi sisdltaa
syopaa, syntymavaurioita ja muita

lisadantymishairioitd aiheuttavia kemikaaleja.
Esimerkkeja téllaisista kemikaaleista ovat:
lyijypohjaisilla maaleilla kasiteltyjen
materiaalien sisaltama lyijy
kyllastetyn puun siséltama arseeni ja kromi.
Altistumisen aiheuttama riski riippuu téllaisen
tyon toistuvuudesta. Vdhennad altistumista
ndille kemikaaleille seuraavasti: tyoskentele
hyvin tuuletetussa tilassa ja kayta hyvaksyttyja
suojavarusteita, kuten erityisesti
mikroskooppisten hiukkasten suodattamiseen
suunniteltuja hengityssuojaimia.
45. Pida tera aina terdvdna
rajoittaaksesi melutasoa.
46. Koneen kayttdja on asianmukaisesti koulutettu
koneen toiminnoissa, sdddoissa ja kiytossa.

SAILYTA NAMA OHJEET.

ja puhtaana

AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokayttdisyyden tai toistuvan
kdyton tuudittaa sinua vaaraan turvallisuuden
tunteeseen niin, ettd laiminly6t tyokalun turvaohjeiden
noudattamisen. VAARINKAYTTO  tai tdmén
kdyttoohjeen turvamadrdysten laiminlyonti voi johtaa
vakaviin henkildvahinkoihin.

ASENNUS

Penkin kiinnittaminen

Laitteen kuljetuksen aikana kahva on lukittu alennettuun
asemaan kannen tapilla. Vapauta kannen tappi
alentamalla hieman kahvaa ja vetamalla kannen tappia.
Kuva1

Tydkalu tulee ruuvata kahdella ruuvilla tasaiselle pinnalle
laitteen pohjassa olevia ruuvinreikia kayttaen. Tama estaa
kaatumisen ja mahdollisen vammautumisen.



Kuva2

Kierrd saatéruuvia myotapaivaan tai vastapaivaan
tyokalun tasapainossa pitdmiseksi siten, ettd se
koskettaa lattian pintaa.
Kuva3
TOIMINTOJEN KUVAUS
AvaroITus:

Varmista aina ennen koneen saatdjen ja

toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Terasuojus
Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille

Kuvad

Kun alennat kahvaa, terédnsuojus nousee automaattisesti.

Teransuojus on jousitettu, joten ne palautuvat
alkupéiseen asentoonsa, kun leikkaus on valmis ja
kahva nostettu. ALA KOSKAAN TYHJENNA TAI POISTA
TERANSUOJUSTA TAI JOUSTA, JOKA KIINNITTYY
SUOJUKSEEN.

Henkilokohtaisen turvallisuutesi vuoksi pida teransuojus
aina hyvassa kunnossa. Suojusten poikkeava toiminta
tulee heti oikaista. Tarkista varmistaaksesi suojuksen
jousenpaluu  toiminta. ALA KOSKAAN KAYTA
TYOKALUA, JOS TERANSUOJUS TAI JOUSI ON
TURMELTUNUT, VIALLINEN TAI POISTETTU. SE ON
ERITTAIN VAARALLISTA JA SAATTAA AIHEUTTAA
VAKAVIA HENKILOVAHINKOJA.

Eurooppalaisille maille

Kuva5

Kun alennat kahvaa, terdnsuojus A nousee
automaattisesti. Teransuojus B nousee tydkappaleeseen
koskiessaan. Teransuojukset ovat jousitettuja, joten ne
palautuvat alkuperdiseen asentoonsa, kun leikkaus on
valmis ja kahva nostettu. ALA KOSKAAN TYHJENNA TAI
POISTA TERANSUOJUKSIA TAI JOUSTA, JOKA
KIINNITTYY SUOJUKSEEN.

Henkilokohtaisen turvallisuutesi vuoksi pida jokainen
teransuojus aina hyvassad kunnossa. Teransuojusten
poikkeava toiminta tulee heti oikaista. Tarkista

varmistaaksesi suojusten jousenpaluu toiminta. ALA
KOSKAAN KAYTA TYOKALUA, JOsS
TERANSUOJUKSET TAI Jousl OVAT

TURMELTUNEET, VIALLISET TAI POISTETUT. SE ON
ERITTAIN VAARALLISTA JA SAATTAA AIHEUTTAA
VAKAVIA HENKILOVAHINKOJA.

Jos lapindkyva suojus likaantuu, tai siihen liimautuu
sahanpurua siten, ettei tera ole enda hyvin nakyvissa,
kytke saha irti ja puhdista suojus huolellisesti kostealla
kankaalla. Ala kaytd liuottimia tai ©6ljypohjaisia
puhdistusaineita muovisiin suojuksiin.

Jos terdnsuojus on erityisen likainen ja sen lapinakyvyys
on heikentynyt, 16ysda keskidsuojusta kiinni pitava
kuusiokoloruuvi mukana toimitetulla kuusioavaimella.
Irrota kuusiokoloruuvi kiertamalla sitd vastapaivaan ja
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nosta sitten teransuojusta ja keskidsuojusta. Kun
teransuojus on téssd asennossa, puhdistus voidaan
suorittaa perusteellisesti ja tehokkaasti. Kun puhdistus
on valmis, suorita edellda mainitut toimet kaanteisessa
jarjestyksessa ja kiinnitd ruuvi. Ala irrota jousta, joka
pitda teransuojusta paikallaan. Jos suojus haalistuu ian
tai UV-valolle altistumisen takia, tilaa valtuutetusta
Makita-huoltoliikkeestd uusi suojus. ALA OHITA TAI
POISTA SUOJUSTA.

Kuva6
Kitapalan sijoittaminen
Kuva7

Kuva8

Ty6kalu annetaan kiertopohjassa olevien kitapalojen
kanssa minimoimaan leikkauksen poistumispuolen
repimistd. Kitapalat ovat tehtaan saatamia, jotta
sahantera ei koskettaisi kitapaloja. Ennen kayttoa saada
kitapalat seuraavasti:

Irrota  ensiksi koneen virtajohto. Loysaa kaikki
lovilaudan  varmistamat ruuvit (2 molemmissa
vasemmalla ja oikealla). Kiristd ne uudestaan ainoastaan
sen verran, ettd lovilautoja voi helposti liikuttaa kasin.
Laske kahva kokonaan ja tyonna lukkotappi siséaan
kahvan lukitsemiseksi lasketussa asemassaan. Loysaa
kaksi liukutankoa varmistavaa puristinruuvia. Veda
alustaa kokonaan itseesi pain. Saada lovilautoja siten,
etta lovilaudat koskettavat juuri ja juuri terénhampaiden
sivuja. Kiristd etupuolen ruuveja (ala kiristé tiukasti).
Tyonna alustaa taysin suojusestettd pain ja saada
lovilautoja siten, ettd lovilaudat koskettavat juuri ja juuri
teranhampaiden sivuja. Kiristéd takapuolen ruuveja (ala
kirista tiukasti).

Lovilautojen saadon jalkeen, vapauta lukkotappi ja nosta
kahvaa. Kirista sitten kaikki ruuvit hyvin.

AHuomio:
Viistokulman muuttamista ennen ja sen jalkeen,
saada lovilaudat aina ylhaalla kuvatulla tavalla.

Parhaan sahauskyvyn yllapitaminen
Kuva9

Kuva10

Tama tydkalu on tehtaassa saadetty valittdmaan 190
mm:selle sahanterélle maksimi leikkuukapasiteetin.
Kun asennat wuuden terdn, tarkista aina
ala-asennon raja ja sdada tarvittaessa seuraavasti:
Irrota tyokalu ensin pistorasiasta. Tyénna kelkka kiinni
sahausvasteeseen ja laske kahva kokonaan alas.
Kaanna saatéruuvia kuusioavaimella, kunnes teréan
reuna ulottuu hieman kaantdjalustan ylapinnan
alapuolelle kohdassa, jossa sahausvasteen etupuoli
kohtaa kaantojalustan ylapinnan.

Kun kone on irrotettuna pistorasiasta, kadnna teraa kasin
pitden kahvan kokonaan alhaalla varmistuaksesi, etta
tera ei kosketa mitdan alajalustan kohtaa. Hienosaada
tarvittaessa.

teran



/A\VAROITUS:
Kun tera on kiinnitetty, varmista aina, etta tera ei
kosketa alajalustan mitdadn kohtaa, kun kahva
lasketaan kokonaan alas. Tee tama vain koneen
ollessa irrotettuna pistorasiasta.

Lukitusvarsi

Kuvail1

Teran alempaa raja-asentoa voi helposti saataa
lukitusvarren avulla.  Siirrd  lukitusvartta  kuvan

osoittamalla tavalla nuolen osoittamaan suuntaan sen
saatamiseksi. Saada saatéruuvia siten, ettd tera
pysahtyy haluttuun asentoon, kuin alennat kahvaa
taysin.

Apuvaste (vain Euroopan maat)

Kuvai2

Tama tydkalu on varustettu apuvasteella. Apuvaste
sijoitetaan tavallisesti sisapuolelle. Vain jos viistesahaat
vasemmalle, se on kdannettava ulkopuolelle.

/AHuomio:
Jos viistesahaat vasemmalle, kdanna apuvaste
ulospéin. Muuten se koskettaa terda tai muuta
tyokalun osaa, mistd voi aiheutua kayttajalle
vakavia vammoja.

Jiirikulman saataminen

Kuva13

Léysaa kadensijaa kaantamalla sita vastapaivaan. Kierra
kiertopohjaa samalla lukkovipua alas painaen. Kun olet
siirtdnyt kadensijan sellaiseen asentoon, jossa osoitin
osoittaa viistoasteikossa haluttuun kulmaan, kirista hyvin
kadensijaa myotapaivaan.

/AHuomio:
Kiertopohjaa kaantdessa, varmista, ettd nostat
kahvan taysin.
Viistokulman vaihtamisen jalkeen varmista aina
kiertopohja kiristamalla kadensijaa tiukasti.

Kallistuskulman saiataminen
Kuvai14

Kuva15

Kun haluat saataa kallistuskulmaa, [6ysaa tyokalun
takana oleva vipu kiertamalla sitd vastapaivaan.

Kallista sahanteraa tyontadmallda kahvaa vasemmalle,
kunnes  osoitin  osoittaa haluamaasi kulmaa
kallistusasteikossa. Kiristéd sitten vipu myo6tapaivaan
tiukalle varren kiinnittdmiseksi.

Teran kallistamiseksi oikealle pain, tyénna tydkalun
takapuolella olevaa vapautusnappia samalla, kun
kallistat hieman terdd vasemmalle péin vivun
Idysaamisen jalkeen. Vapautusnappia alas painaen,
kallista sahanteraa oikealle pain.
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/AHuoMIO:

- Kun kaannat sahanterdd, muista nostaa kahva
kokonaan ylos.
Kun olet muuttanut kallistuskulman, kiinnita varsi
aina kiristdmalla vipu myotapaivaan kiertamalla.
Kallistuskulmaa vaihtaessasi, sijoita kitapalat
varmasti asianmukaisesti, kuten "Kitapalojen
sijoittaminen” osassa on selitetty.

Vivun aseman saito

Kuva16
Vivun voi asettaa uudelleen 30° valein jokaisessa
kulmassa, jolloin vipua ei tarvitse taysin kiristaa.

Léysaa ja poista vipua varmistava ruuvi tydkalun
takapuolella. Poista vipu ja asenna se uudestaan siten,
ettd se on hieman tason ylapuolella. Varmista vipu hyvin
ruuvilla.

Kytkimen kayttaminen

/\Huomio:
Tarkista aina  ennen  tydkalun liittmista
virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.
Kun konetta ei kaytetd, irrota lukituksen
vapautuskytkin ja sailyta sita turvallisessa paikassa.
Ala veda liipaisinkytkimestd voimakkaasti, ellet
samalla paina lukitusnappia. Kytkin voi rikkoutua.
Eurooppalaisille maille

Kuva17

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen  painamisen vahingossa. Laitteen
kaynnistamiseen paina lukituksen vapautuspainiketta ja
veda sitten liipaisinkytkimesta. Laite pysaytetaan
vapauttamalla liipaisinkytkin.

Kaikille Euroopan ulkopuolella oleville maille

Kuva18

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estaa
liipaisinkytkimen painamisen vahingossa. Kaynnista
saha painamalla lukituksen vapautuspainiketta sisaan ja
vetamalla liipaisinkytkimesta.  Laite  pysaytetaan
vapauttamalla liipaisinkytkin.

/AvaRroITUS:
ALA koskaan kaytd sahaa, jos liipaisinkytkin ei
toimi moitteettomasti. Saha, jonka liipaisinkytkin on

viallinen, on ERITTAIN VAARALLINEN ja
korjattava ennen kayton jatkamista.
Kayttdjan turvallisuuden vuoksi sahassa on

lukituksen vapautuspainike, joka estdd sahan
kéynnistamisen vahingossa. ALA koskaan kayta
sahaa, jos se kaynnistyy pelkastaan liipaisinkytkinta
painamalla ilman, ettd painaisit lukituksen
vapautuspainiketta. Toimita saha MAKITA-huoltoon
korjattavaksi ennen kayton jatkamista.
ALA  koskaan teippaa tai ohita
vapautusvipua.

lukituksen



Lamppujen sytyttaminen
Mallille LS0714F, LS0714FL

Kuva19

Anuomio:
Tama ei ole vedenpitava valaisin. Ald pese
valaisinta vedessd tai kayta sitd sateessa tai
kostealla alueella. Sellainen menettely saattaa
johtaa sahkdiskuun ja savuamiseen.
Ala kosketa valaisimen linsseja, koska se on
erittdin kuuma paallekytkettyna tai lyhyen ajan
paasta sammuttamisesta. Tama saattaa aiheuttaa
palovammoja kehoon.
Varo kolhimasta valaisinta, ettei se vaurioidu tai sen
toiminta-aika lyhene.
Ala valaise sateelld silmiisi. TAma saattaa satuttaa
silmidsi.
Ala peita valaisinta vaatteilla, kartongilla, pahvilla
tai vastaavilla tavaroilla sen ollessa paalla, koska
se voi johtaa tulipaloon tai syttymiseen.

Tyonna kytkintd ylempaan asemaan valaisimen
paallekytkemiseksi ja alempaan asemaan pois
kytkemiseksi.

Liikuta valaisinta, jotta voisit vaihdella valaistuksen
alueiden valilla.

HUOMAUTUS:
Pyyhi lika pois linssistd kuivalla liinalla. Ala
naarmuta valaisimen linssia, ettei valoteho laske.
Lasersade-toiminta
Mallille LS0714FL, LS0714L

Kuva20
Anuomio:
Ald  koskaan katso lasersateeseen. Valitdn

lasersade voi vahingoittaa silmiasi.
LASERSATEILY, ALA TUIJOTA SATEESEEN TAI
KATSO SUORAAN OPTISILLA LAITTEILLA,
2M-LUOKAN LASERTUOTE.
Lasersateen paallekytkemiseksi paina kytkimen ylempaa
() asemaa. Paina alempaa asemaa (O) pois
kytkemiseksi.
Laseryhteys voidaan siirtda sahanteran joko vasemmalle
tai oikealle puolelle saatamalla saatéruuveja seuraavalla
tavalla.

Kuva21
1. Loysaa saatoruuvi kiertamalla sitd vastapaivaan.

2. Kun saatoruuvi on ldysennetty, liu'uta saatéruuvia
oikealle tai vasemmalle niin pitkélle, kuin
mahdollista.

3.  Kirista saatoruuvi hyvin siind asennossaan, missa
se ei endd liv'u.

Laseryhteys tehtaassa saadetty, joten sen voi asentaa 1

mm:n rajoissa terén sivupinnoista (leikkausasema).
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HUOMAUTUS:

- Laseryhteyden ollessa himmea ja melkein tai taysin
nakymaton tydpaikalla olevan sisaisen tai ulkoisen
valittdman auringonvalon vuoksi, siirrd tydalue
muualle, missa se ei ole valitttmassa
auringonvalossa.

Laseryhteyden oikaiseminen

Kuva22
Laseryhteyden voi siirtdd terdn joko vasemmalle tai
oikealle puolelle leikkusovelluksen mukaan. Ks.
"Lasersateen toiminta" osaa, sen siirtdmismenetelmaa
koskien.

HUOMAUTUS:
Kaytd puuvuorausta suojusestettd vastaan, kun
oikaiset leikkausyhteyden laseryhteydella

suojusesteen sivulla yhdistetyssa leikkauksessa
(viisteityskulma 45 astetta ja viistokulma oikealle 45
astetta).
A) Kun saavutat tydkappaleen vasemmalla sivulla oikean
koon
Siirra laseryhteys terén vasemalle puolelle
B) Kun saavutat ty6kappaleen oikealla sivulla oikean
koon
Siirra laseryhteys teran oikealle puolelle
Oikaise leikkausyhteys tyokappaleessasi laseryhteyden
avulla.

KOKOONPANO
/A\VAROITUS:
Varmista aina ennen  koneelle tehtavia

toimenpiteita, ettéd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Kuusioavaimen varastointi

Kuva23

Kuusioavainta sailytetddn kuvan osoittamalla tavalla.
Kun haluat kéayttdd kuusioavainta, ota se pois
pidikkeesta. Pistd kuusioavain takaisin pidikkeeseen
kayton jalkeen.

Sahanteran kiinnittdminen ja irrottaminen
Kuva24

/A\VAROITUS:
Varmista aina ennen terdn kiinnittamista ja
irrottamista, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

/Anuomio:
Kayta teran irrottamiseen ja kiinnittdmiseen vain
mukana toimitettua Makitan kuusioavainta. Muuten
seurauksena voi olla kuusiokoloruuvin yli- tai
alikiristdminen. Se voi aiheuttaa vammoja.

Lukitse kahva nostettuun asemaan tyontamalla

lukkotappi siséan.



Kun haluat irrottaa teran, 16ysda keskimmaistd kantta
pitdva kuusiokoloruuvi kiertdmalla sitd vastapaivaa
kuusioavaimella. Nosta teransuojus ja keskimmainen
kansi.

Kuva25
Lukitse kara painamalla akselin lukkoa ja I6ysaa
kuusiokoloruuvi kiertamalla sitd myotapaivaan
kuusioavaimella. Irrota sitten kuusiokoloruuvi, ulkolaippa
jatera.

Kuva26

Kiinnité tera asettamalla se karalle varmistaen samalla,
etta teran pinnalla oleva nuoli osoittaa samaan suuntaan
kuin terakotelossa oleva nuoli. Asenna ulkolaippa ja
kuusiokoloruuvi ja kiristd  sitten  kuusiokoloruuvi
(vasenkatinen) tiukasti kiertamalla sitd kuusioavaimella
vastapaivaan samalla akselilukkoa painaen.

Kuva27

Kuva28

Palauta teransuojus ja keskidsuojus alkuperdiseen
asentoonsa. Kiinnitéd sitten keskidsuojus paikalleen
kiristdmalla kuusiokoloruuvi myétapaivaan kiertamalla.
Vapauta kahva ylaasennosta vetdmalla rajoitintappia.
Varmista kahvaa laskemalla, ettd teransuojus liikkuu
oikein. Varmista ennen sahaamista, ettd akselilukko on
vapauttanut karan.

Polypussi (valinnainen lisdvaruste)

Kuva29

Sahaaminen on siistia ja polyn kerddminen helppoa, kun
kaytat polypussia. Pdlypussi kiinnitetdan sovittamalla se
polysuuttimeen.

Kun pdlypussi on tayttynyt noin puoliksi, irrota polypussi
koneesta ja veda suljin irti. Tyhjennd pussin sisaltd
napauttamalla sité kevyesti siten, etta siséan tarttuneet
hiukkaset irtoavat. Nain ne eivat jaa haittaamaan tulevaa
polynkeraysta.

HUOMAUTUS:
Jos liitdt Makita-polynimurin sahaasi, voit suorittaa
tehokkaampia ja puhtaampia toimenpiteita.

Polylokero (valinnainen lisavaruste)

Kuva30

Asenna pdlylokero pélysuutimeen.

Tyhjenna pdlylokero mahdollisimman pian.

Pdlylokero tyhjennetaan avaamalla kansi painamalla
nappia ja heittdémalla sahanpuru pois. Laita kansi
takaisin alkuperaiseen asentoonsa ja se lukkiutuu.
Pdlylokeron voi helposti poistaa vetédmalla ulos ja
samalla kaantéden sitd lahelle laitteessa olevaa
polysuutinta.

HUOMAUTUS:
Jos liitdt Makita-pélynimurin tahan laitteeseen, voit
suorittaa tehokkaampia ja puhtaampia
toimenpiteita.
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AHuomio:

Tyhjenna polylokero, ennenkuin  keraantynyt
sahanpurun taso yltaa sylinteri-osan.

Kuva31

Kuva32

Tyo6kappaleen kiinnittaminen

/AVAROITUS:

- On erittéin térkeaa, ettd tyokappale kiinnitetaan
aina kunnolla ja kiristetddn ruuvipuristimella
paikalleen. Muutoin kone voi vioittua ja/tai
tydkappale tuhoutua. SEURAUKSENA VOI OLLA
MYOS LOUKKAANTUMINEN. ALA mydskaan
nosta terda tydskentelyn jalkeen, ennen kuin tera
on kokonaan pysahtynyt.

AHuomio:
Pitkia tyokappaleita leikattaessa kaytd sellaisia
kannattimia, jotka ovat yhtd pitkia, kuin

kierrospohjan ylimman pinnan taso. Al turvaudu
ainoastaan pystysuoriin ruuvinpuristimiin  ja/tai
vaakasuoriin ruuvinpuristimiin tydkappaleen

kannatukseksi.
Tama materiaali notkuu. Kannata tydkappaletta
koko sen pituudessaan valttddksesi teran

puristuksen ja mahdollisen TAKAPOTKUN.
Kuva33
Kappalepuristin
Kuva34
Pystysuoran ruuvinpuristimen voi asentaa kahteen
asentoon, sahausvasteen tai tukipdydan (vaihtoehtoinen
lisdvaruste) joko vasemmalle tai oikealle puolelle. Pista
ruuvinpuristimen tanko sahausvasteen reikdan tai
tukipdytaan ja kiristd ruuvia ruuvinpuristimen tangon
varmistamiseksi.
Sijoita ruuvinpuristimen varsi tybkappaleen paksuuden ja
muodon mukaan ja varmista ruuvinpuristimen varsi
kiristdmalla ruuvia. Jos ruuvinpuristimen varren
varmistava ruuvi koskettaa sahausvastetta, pista ruuvi
ruuvinpuristimen  varren  painvastaiselle  puolelle.
Varmista, ettei laitteen mikdan osa kosketa
ruuvinpuristinta silloin, kun painat teran taysin alas ja
vedat tai tydnnat terad loppuun asti. Jos jokin osa

koskettaa ruuvinpuristinta, sijoita ruuvinpuristin
uudestaan.
Purista tyokappale tukevasti sahausvastetta ja

kierrospohjaa vasten. Sijoita tydkappale haluttuun
leikkausasentoon ja varmista se lujasti kiristamalla
ruuvinpuristimen nuppia.

AHuomio:
Tyokappale on kiinnitettava lujasti kierrospohjaa ja
ohjausaitaa vasten ruuvinpuristimella jokaisen
toimenpiteen tapauksessa.



Vaakasuora ruuvinpuristin
(vaihtoehtoinen lisdvaruste)

Kuva35

Vaakasuora ruuvinpuristin voidaan asentaa pohjan
vasemmalle puolelle. Kaantdmalld ruuvinpuristimen
nuppia vastapaivaan, ruuvi vapautuu ja ruuvinpuristimen
akselia voidaan liikuttaa nopeasti sisdan ja ulos.
Kaantamalla ruuvinpuristimen nuppia mydétapaivaan,
ruuvi - pysyy kiinnitettyna. Tartu tyokappaleeseen
kaantamalld  ruuvinpuristimen nuppia helldvaroen
myotapaivaan, kunnes ulkonema saavuttaa sen kaikkein
ylimméan asentonsa, ja kiinnitd sitten tukevasti. Jos
painat ruuvinpuristintimen nuppia vahvasti sisaan tai
vedat ulos silla aikaa, kuin kdannat sitd myoétapaivaan,
ulkonema saattaa pysahtya tiettyyn kulmaan. Tassa
tapauksessa kierrd ruuvinpuristimen nuppia takaisin
vastapaivaan kunnes ruuvi vapautuu, ennen kuin kierrat
sitd taas hellavaroen myotéapaivaan.

Vaakasuoralla ruuvinpuristimella voi varmistaa enintaan
120 mm levean tydkappaleen.

Anuomio:

Tartu tydkappal n ainoastaan silloin, kuin
ulkonema on ylimmassa asennossa. Taman
laiminlyonti voi aiheuttaa tyékappaleen
puutteellisen  kiinnittdmisen. Tama  saattaa
aiheuttaa tydkappaleen heiton, aiheuttaa vahingoa
terdlle tai aiheuttaa hallinnan menetyksen, joka
taas voi aiheuttaa HENKILOVAHINKOA.

Kannattimet ja tukipoydat
(vaihtoehtoiset lisdvarusteet)

Kuva36

Kannattimet ja tukipdydat voi asentaa kummallekin
puolelle tyokappaleen vaakasuoraan kannatukseen
sopivana keinona. Asenna ne kuvan osoittamalla tavalla.
Kirista sitten ruuvit tukevasti varmistaaksesi kannattimet
ja tukipoydat.

Pitkia ty6kappaleita leikatessa kayta
kannatintanko-yhdistelmaa (vaihtoehtoinen lisavaruste).
Se koostuu kahdesta tukipdydasta ja kahdesta tangosta.

Kuva37

/AHuoMIO:
. Tue aina pitkien tyokappaleiden tasoa
kierrospohjan  ylimmalla  pinnalla  tarkkojen

leikkausten saavuttamiseksi ja laitteen vaarallisen
hallinnan menetyksen ehkaisemiseksi.

TYOSKENTELY
Anuomio:
Ennen kayttoa, vapauta ensin kahva

kuljetusasennosta vapauttamalla lukitustappi.
Varmista ennen kytkimen kaynnistamista, etta tera
ei kosketa tykappaletta tms.
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Alad paina kahvaa voimakkaasti sahatessasi.
Liiallinen painaminen voi ylikuormittaa moottoria
ja/tai heikentda sahaustehoa. Paina kahvaa vain
sen verran kuin on tarpeen, jotta sahaus eteen
asianmukaisesti ilman, etta terdn nopeus laskee
huomattavasti.

Sahaa painamalla kahvaa kevyesti alas. Jos
kahvaa painetaan voimakkaasti tai sité painetaan
sivusuunnassa, terd alkaa varista jattaen jaljen
ty6kappaleeseen ja sahauksen tarkkuus karsii.
Liukuleikkauksen aikana, paina hellavaroen
kuljetinta ohjausaitaa pain ilman pysahtymista. Jos
kuljettimen liike pysaytetaan leikkauksen aikana,
ty6kappaleeseen jaa jalki ja leikkauksen tarkkuus
huononee.

1. Puristinleikkaus
(pienten tyokappaleiden leikkaus)

Kuva38

Tybkappaleita, jotka yltyvat 50 mm korkeuteen ja
97 mm leveyteen, voidaan leikata seuraavalla
tavalla.

Tyoénna kuljetinta ohjausaitaa pain taysin ja kirista
ne kaksi kiristysruuvia myotapaivaan, jotka
varmistavat liukunavat, kuljettimen varmistamiseksi.
Varmista tyokappale ruuvinpuristimessa. Kytke
laite paalle iiman teran kosketusta ja odota, kunnes
terd saavuttaa tdyden nopeuden ennen sen
alentamista. Alenna sitten hellavaroen kahvaa
taysin alennettuun asemaan tydkalun leikkausta
varten. Kun leikkaus on valmis, kytke laite pois
padltd ja ODOTA, KUNNES TERA ON TAYSIN
PYSAHTYNYT ennenkuin nostat terén sen taysin
kohotettuun asentoonsa.

/AHuoMIO:
Kirista lujasti ne kaksi kiristysruuvia myotéapaivaan,
jotka varmistavat liukunavat, jotta kuljetin ei paasisi
liikkumaan toiminnan aikana. Puutteellinen kiristys
voi aiheuttaa teran odottamattoman takapotkun.
Voi myds aiheuttaa mahdollisesti vakavia
HENKILOVAMMOJA.

2. Liuku (tydnto) leikkaus
(leveiden tyokappaleiden leikkaus)

Kuva39

Loysaa ne kaksi kiristysruuvia vastapaivaan, jotka
varmistavat liukunavat, jotta kuljetin voisi liukua
vapaasti. Varmista tydkappale ruuvinpuristimessa.
Veda alustaa kokonaan itseesi pain. Kytke laite
paalle ilman terén kosketusta ja odota, kunnes
teréd saavuttaa tdyden nopeuden. Paina kahvaa
alaspain ja TYONNA KULJETINTA
OHJAUSAITAA KOHTI JA TYOKAPPALEEN LAPI.
Kun leikkaus on valmis, kytke laite pois paalta ja
ODOTA, KUNNES TERA ON TAYSIN
PYSAHTYNYT ennenkuin nostat terdn sen taysin
kohotettuun asentoonsa.



/AHuomIo:

4.

Aina, kuin teet liukuleikkauksen, VEDA ENSIN
KULJETINTA TAYSIN ITSEESI PAIN ja paina
kahvaa alas taysin alennettuun asentoon, sitten
TYONNA KULJETINTA OHJAUSAITAA KOHTI.
ALA KOSKAAN ALOITA LEIKKAUSTA ILMAN,
ETTA KULJETIN ON VEDETTY TAYSIN ITSEESI
PAIN. Jos teet liukuleikkauksen ilman, etté vedat
kuljettimen taysin tai jos teet liukuleikkauksen
itseesi pain, terd saattaa odottamatta tehda
takapotkun, joka voi  aiheuttaa  vakavia
HENKILOVAMMOJA.

Ala koskaan tee liukuleikkausta siten, ettd lukitset
kahvan alimpaan asentoon painamalla
pysaytintappia.

Ala  koskaan I8ysenna kiristysruuvia, joka
varmistaa kuljettimen silla aikaa, kuin tera pyodrii.
Tama voi aiheuttaa vakavia vammoja.

Jiirisahaus
Katso aiempaa kohtaa "Jiirikulman saataminen”.

kallistussahaus

Kuva40

Loéysaa vipua ja kallista sahanterda asettaaksesi
kallistuskulma  (Ks. aikaisemmin selostettua
"kallistuskulman asetus" osaa.) Kirista vipu
tukevasti uudestaan  varmistaaksesi  valittu
kallistuskulma turvallisesti. Varmista tyokappale
ruuvinpuristimessa. Varmista, ettd saha on vedetty
taysin takaisin kayttajaan pain. Kytke laite paalle
ilman terén kosketusta ja odota, kunnes tera
saavuttaa tdyden nopeuden. Paina sitten
sahantera taysin ala-asentoon teran suuntaisesti ja
TYONNA TERAA SAHAUSVASTETTA KOHTI
TYOKAPPALEEN LEIKKAAMISEEN. Kun leikkaus
on valmis, kytke laite pois paaltd ja ODOTA,
KUNNES TERA ON TAYSIN PYSAHTYNYT
ennenkuin nostat terdn sen taysin kohotettuun
asentoonsa.

/AHuomIo:

Varmista aina, ettd terd liikkuu alas viisteen
suunnassa viistesahauksen aikana. Pida kadet
poissa teran tielta.

Viistesahauksen yhteydessa voi kdyda niin, etta irti
sahattu pala jaa teran syrjan paalle. Jos tera
nostetaan sen viela pyoriessa, tdma kappale voi
tarttua terdan, jolloin sen sirpaleet voivat sinkoutua
vaarallisesti. Tera tulee nostaa VASTA, kun tera on
kokonaan pysahtynyt.

Kun painat kahvaa alas, paina terén suuntaisesti.
Jos kahvaa ei paineta terdn suuntaisesti, teran
kulma voi siirtya ja sahauksen tarkkuus karsia.
(Vain Euroopan maat) Sijoita apuvaste aina
ulkopuolelle, kun viistesahaat vasemmalle.
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5. Yhdistelmdsahaus
Yhdistetyssé  sahauksessa tyokappaleeseen
tehdddn samanaikaisesti viiste- ja jiirisahaus.
Yhdistetty sahaus voidaan tehdé oheisen taulukon
osoittamissa kulmissa.

Jiirikulma Viisteityskulma
Vasen ja Oikea 45° Vasen 0° - 45°
Oikea 50° Vasen 0° - 40°
Oikea 55° Vasen 0° - 30°
Oikea 57° Vasen 0° - 25°

Kun teet yhdistetyn leikkauksen, se koskee
"Puristinleikkaus", "Liukuleikkaus", "Viistoleikkaus"
ja "Viisteitysleikkuu" osien selityksia.

6. Kruunumallisten ja koverojen reunalistojen
sahaus
Kruunumalliset ja koverat reunalistat voidaan
sahata yhdistelméjiirisahalla asettamalla listat
vaakatasoon kaantdlevylle.

Kuva41
Kruunumallisten reunalistojen yleisesti kaytettyja
tyyppejd on kaksi ja koverojen reunalistojen
tyyppeja yksi: 52/38° seindkulman kruunulista, 45°
seinakulman kruunulista ja 45° seindkulman kovero
lista. Ks. oheiset kuvat.

1. Sisénurkka
2. Ulkonurkka

Kuva A 1

Kuva42
Kruunumalliset ja koverot liitokset voidaan tehda
90° sisakulmaan (kohdat (1) ja (2) kuvassa A)
sopiviksi tai 90° ulkokulmaan (kohdat (3) ja (4)
kuvassa A) sopiviksi.

Mittaus

Mittaa seinan pituus ja sdada tydkappale poydalla
siten, ettd voit leikata seinda koskettavan reunan
haluttuun mittaan. Varmista aina, ettd sahattavan
tyokappaleen pituus on tyokappaleen takaa
mitattuna sama kuin seindn pituus. Saada
sahauspituus sahattavan kulman mukaiseksi.
Kayta aina useita testikappaleita sahauskulmien
tarkistamiseen.

Aseta kruunumallisia ja koveria reunalistoja
sahattaessa  viistekulma ja jiiisahauskulma
taulukon  (A) mukaisesti ja aseta listat
sahausalustalle taulukon (B) mukaisesti.



Kun kyseessa on vasemmanpuoleinen viistesahaus

Taulukko (A)

Reunalistan Kallistuskulma Jiirikulma
paikka
kuvassa A |52/38° kulma| 45° kulma |52/38° kuima| 45° kulma
Sisénurkkaa ) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
varten (2)
Vasen 33,9°| Vasen 30° | Vasen 31,6° | Vasen 35,3°
Ulkonurkkaa (3)
varten (4) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
Taulukko (B)
Reunalistan . .
paikka ‘Ili:st:zzllstan reuna ohjainta Valmis kappale
kuvassaA
Sisékattoa koskettavan reunan
M tulee olla ohjainta vasten. Valmis kappale on
terén
varten @ puolella.
Seinaé ko: n reunan
tulee olla ohjainta vasten.
\ (3) Valmis kappale on
varten - terén oikealla
n Sisakattoa koskettavan reunan | puolella,
@ tulee olla ohjainta vasten.
Esimerkki:
Kun kyseessd on 52/38° kruunumallisen

reunalistan sahaus kuvan A kohtaan (1):

Kallista ja lukitse
kallistuskulma-asetukseksi 33,9°
VASEN.
Saada ja lukitse
jiirisahauskulma-asetukseksi 31,6°
OIKEA.

Aseta kruunulista leved selkapuoli
(piilossa) alaspain kaantdlevylle siten,
ettd  SISAKATTOA  KOSKETTAVA
REUNA tulee sahan ohjainta vasten.
Valmis kappale tulee sahauksen jalkeen
aina teran VASEMMALLE puolelle.

Kun kyseessa on oikeanpuoleinen viistesahaus

Taulukko (A)

R Kallistuskulma Jiirikulma
paikka
kuvassaA  |52/38° kulma| 45° kulma |52/38° kulma| 45° kulma
Sisénurkkaa ) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
varten (2)
Oikea 33,9° | Oikea 30° | Vasen 31,6° | Vasen 35,3°
Ulkonurkkaa (3)
varten (4) Oikea 31,6° | Oikea 35,3°
Taulukko (B)
Reunalistan . .
paikka ‘Ili:st:zzllstan reuna ohjainta Valmis kappale
kuvassa A
Sein&é koskettavan reunan
(1) tulee olla ohjainta vasten. Valmis kappale on
varten terén oikealla
@ N puolella.
isékattoa ke 1 reunan
tulee olla ohjainta vasten.
\ (3) Valmis kappale on
terén
varten n Sein&a koskettavan reunan | pyolella,
@ tulee olla ohjainta vasten.

59

7.

Esimerkki:
Kun kyseessd on 52/38° kruunumallisen
reunalistan sahaus kuvan A kohtaan (1):

. Kallista ja lukitse
kallistuskulma-asetukseksi 33,9°
OIKEA.

. Saada ja lukitse
jiirisahauskulma-asetukseksi 31,6°
OIKEA.

. Aseta kruunulista leved selkapuoli
(piilossa) alaspain kaantolevylle siten,
ettd SEINAA KOSKETTAVA REUNA
tulee sahan ohjainta vasten.

. Valmis kappale tulee sahauksen jalkeen
aina teran OIKEALLE puolelle.

Alumiinisten puristetankojen sahaaminen

Kuva43

Kun kiinnitdt alumiinisia puristetankoja, kayta
valikkeita tai jatepaloja kuvan osoittamalla tavalla
estaaksesi alumiinin vaantymisen. Kayta
sahausoljya sahatessasi alumiinisia puristetankoja,
jotta teralle ei kertyisi alumiinia.

AHuomio:

Ala koskaan sahaa paksuja tai pyoreita alumiinisia
puristetankoja. Paksut alumiiniset puristetangot
voivat irrota tydskentelyn aikana, ja pyoreita
tankoja ei voi kiinnittda tukevasti tdhan koneeseen.

Sahausvasteen puusovitin

Sahausvasteen  puusovittimen kaytté auttaa
varmistamaan  tyokappaleiden  repimattéman
leikkuun. Kiinnitd puusovite sahausvasteeseen
sahausvasateessa olevia reikia kayttaen.

Katso kuvaa suositeltua puusovitteen
mittasuhdetta koskien.

YIi 15 mm (5/8")

&

Y1i 420 mm (16-1/2")
Vany
O A MM 50 mm - 60 mm
B e m il o

N\ 27 mm (1-1/16)
92mm 100 mm 70 mm 85mm 1

1 (3-5/8") (3-15/16") (2-3/4") (3-3/8")

1. Aukot

/AHuomio:

Kayta suoraa, tasapaksua puuta
puunpaallysteena.

Kaytd ruuveja kiinnittddksesi puunpaallyksen
ohjausaitaan. Ruuvit tulisi asentaa siten, etta
ruuvin etupuolet ovat puunpaéllyksen pinnan
alapuolella.

Kun puusovite on kiinnitetty, ala kaanna
kierrospohjaa teran ollessa ala-asennossa. Tera

jaltai puunpaéllys vahingoittuvat.



9. Toistuvien pituuksien leikkaaminen

Kuva44

Kun leikkaat monta palaa puuta samanpituisiksi,
jotka ulottuvat 220 mm:std 385 mm:n,
pituusrajoittimen kaytté (vaihtoehtoinen
lisdvaruste) helpottaa tehokkaamman toiminnan.
Aseta pituusrajoitin kannattimeen (vaihtoehtoinen
lisdvaruste) kuvan osoittamalla tavalla.

Aseta tydkappaleen leikkauskohta kitapalassa
olevan uran joko vasemmalla tai oikealla puolella,
ja samalla, kuin estat tydkappaletta liikkumasta,
siirrd pituusrajoitin tydkappaleen paahan. Kiinnita
sitten asetuskilpi ruuvilla. Kun pituusrajoitin ei ole
kaytossa, l6ysda ruuvia ja kaanna pituusrajoitin
pois tielta.

HUOMAUTUS:
Kannatintanko-yhdistelméan kaytté (vaihtoehtoinen
lisdvaruste) sallii toistuvien pituuksien leikkaamisen
noin 2 200 mm saakka.

10. Uran leikkaus

Kuva45
Dado-tyyppinen
seuraavalla tavalla:
Saada teran alin raja-asento saatdruuvia kayttéden
ja kaytd pysaytinvartta terdn leikkaussyvyyden
rajoittamiseksi. Katso aiempaa osaa
"Pysaytinvarsi".
Terdn alemman raja-aseman saatamisen jalkeen,
leikkaa rinnakkaiset urat tyokappaleen leveytta
pitkin liuku- (tyontd) leikkausta kayttden kuvan
osoittamalla tavalla. Poista sitten tyékappale urien
valista taltalla. Al yrité tehdé taté leikkaustyyppia
leveda (paksua) teraa tai dado-teraa kayttaen. Se
saattaa johtaa mahdolliseen hallinnan
menetykseen ja vammautumiseen.

leikkaus voidaan tehda

/AHuoMIO:
Palauta varmasti pysaytinvarsi alkuperaiseen
asentoonsa, kun teet muuta, kuin uran
leikkaamisen.

Koneen kantaminen
Kuva46

Kuva47

Varmista, ettd tyokalu on irrotettu pistorasiasta. Kiinnita
terd  viistekulmaan 0° ja  kaantdjalusta  90°
oikeapuoleiseen jiirisahauskulmaan. Kiinnita liukuvarret
siten, ettd alempi liukuvarsi lukkiutuu asentoon, jossa
kelkka on vedetty aariasentoonsa kayttdjaan pain, ja
ylemmat varret asentoon, jossa kelkka on tyénnetty
aariasentoonsa sahausvastetta pain. Laske kahva
kokonaan alas ja lukitse se ala-asentoon tyontamalla
rajoitintappi sisdan.
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Kuljeta tydkalua siten, ettd pidat tyokalun pohjan
molempaa puolta kuvan osoittamalla tavalla. Jos poistat
kannattimet, polypussin, jne., voit kuljettaa tyokalua
helpommin.

/AHuoMIO:
Kiinnita aina kaikki likkuvat osat paikoilleen ennen
koneen kantamista.
Pysaytintapit ovat ainoastaan kuljetukseen ja
varastointiin, eivatka leikkaustoimintoihin.

KUNNOSSAPITO

/AHuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kayta bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

/AVAROITUS:
Varmista aina, etta terad on terava ja puhdas, jotta
tydskentely sujuisi mahdollisimman hyvin ja
turvallisesti.

Sahauskulman saataminen

Tyokalu on huolellisesti asennettu ja kohdistettu tehtaalla,
mutta kova kasittely on saattanut vaikuttaa
kohdistukseen. Jos tyOkaluasi ei ole asianmukaisesti
kohdistettu, tee seuraavat toimenpiteet:

1. Jiirikulma

Tydnna terda sahausvastetta kohti ja kirista kahta
puristinruuvia kuljettimen varmistamiseksi.

Loysaa kaantdjalustan lukitseva kahva. Kaanna
kaantdjalustaa siten, ettd osoitin osoittaa 0°
jiiisahausasteikolla. Kéanna sitten kaantgjalustaa
hieman my6tapaivaan ja vastapaivaan
sovittaaksesi kaantdjalustan 0° jiirin loveen. (Jata
se paikalleen, jos osoitin ei osoita 0°.)

Kuva48
Léysenna sahausvasteen varmistava
kuusiokoloruuvi kuusioavaimella.
Laske kahva kokonaan alas ja Iukitse se
ala-asentoon tyontamalla rajoitintappi  sisaan.

Saada terdn sivu sahausvasteen suuntaiseksi
kolmikulmalla, vastekulmakolla tms. Kirista sitten
ohjaimen kuusiokoloruuvi jarjestyksessa oikealta
alkaen.
Kuva49

Varmista, ettd osoitin osoittaa viistoasteikossa 0°.
Jos osoitin ei osoita 0°, l6ysennd ruuvi, joka
varmistaa osoittimen ja sdada osoitin siten, etta se
osoittaa 0°.

Kuva50



2. Kallistuskulma
(1) 0° kallistuskulma

Tyonna kuljetinta ohjausaitaa kohti ja kirista
kahta puristinruuvia kuljettimen
varmistamiseksi. Alenna kahva taysin ja
lukitse se alennettuun asentoonsa
tyontdmalla pysaytintappi sisdan. Loysenna
vipua tydkalun takaosassa.

Kierra 0° varren oikealla puolella olevaa
viisteityskulman  saatomutteria  (alempaa
mutteria) kaksi tai kolme kierrosta
vastapaivaan kallistaaksesi teraa oikealle.

Kuva51
Sovita terdn sivut yhteen  varovasti
kierrospohjan ylapinnan kanssa kolmikulmaa,
suorakulmaa, jne. kayttaen siten, etta kierrat
0° kallistuskulman saatémutteria
myo6tapaivaan. Kirista sitten vipu hyvin.)

Kuva52
Varmista, ettd varren osoitin osoittaa 0°
varren kannattimen kallistusasteikossa. Jos
se ei osoita 0°, Idysenna ruuvi, joka varmistaa
osoittimen ja saada osoitin siten, ettéd se
osoittaa 0°.

Kuva53

(2) 45° kallistuskulma
Kuva54

Saada 45° kallistuskulma ainoastaan, kun
olet suorittanut 0° kallistuskulman saadon.
Vasemman 45°  kallistuskulman s&aatéon
Idysenna vipu ja kallista tera taysin
vasemmalle. Varmista, ettd varren osoitin
osoittaa 45° varren kannattimen
kallistusasteikossa. Jos osoitin ei osoita 45°,
kierrda 45° varren oikealla puolella olevaa
kallistuskulman saatomutteria (ylempi
mutteri), kunnes osoitin osoittaa 45°.

Laserlinjan aseman saataminen
Mallille LS0714FL, LS0714L

Kuva55

Kuva56

AVAROITUS:
Jos tyokalu on kytketty virtaan kun saadat laserlinjan
asentoa, tee varatoimenpiteet, varsinkin
kytkintoiminnassa. Liipaisinkytkimen vetdminen

vahingossa aiheuttaa tydkalun sattumanvaraisen
kaynnistymisen ja voi myds aiheuttaa henkildvammoja.

/AHuoMIO:
Ala koskaan katso lasersateeseen suoraan. Valitén
lasersade voi vaurioittaa silmia.
Ala sovella puhallusta tai lydntia tydkaluun.
Puhallus  tai lyonti  aiheuttaa laserlinjan
sopimattoman asennon, vahinkoa lasersateen
sadeosaan tai tyokalun lyhyen elinian.
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Korjauta tydkalun kaikki laseryksikkoon liittyvat viat
Makitan valtuutetussa huoltopisteessa.
Mink&anlaisen toinen tyyppinen muutos laseriin
liittyen ei ole sallittua.

Saadon aikana laserlinja ilmestyy sahateran
vasemmalla puolella.

h__‘
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. Kierra saatoruuvia siirtokantaman vaihtamiseksi
. Saatéruuvi

. Kuusioavain

. Laaserlinja

. Sahantera

Saadon aikana laserlinja ilmestyy sahateran oikealla
puolella.

ﬁ%ﬁ‘%‘% SIS

@ <

1. Kierra saatéruuvia siirtokantaman vaihtamiseksi
2. Sahantera
3. Laaserlinja

Molempien saatojen tekoon tee seuraavalla tavalla.

1.
2.

5.
6.

Varmista, etté tydkalu on irrotettu virrasta.

Piirra leikkauslinja tydkappaleeseen ja sijoita se
kierrospdydan paalle. Tassad vaiheessa, &la
kiinnitd  tyokappaletta ruuvinpuristimella  tai
vastaavalla varmistuslaitteella.

Alenna terda alentamalla kahvaa ja tarkista,
missd leikkauslinja ja sahanteréan asento on.
(Paata, missa asennossa haluat leikata
leikkauslinjalla.)

Kun olet paattanyt leikkausasennosta, palauta
kahva alkuperdiseen asentoonsa. Varmista
tyokappale pystysuoran ruuvinpuristimen avulla
ilman, ettéd siirrdt tydkappaleen etukateen
tarkistetusta asemasta.

Tulppaa tyokalu ja kytke laserkytkin paalle.

Saada laserlinjan asemaa seuraavalla tavalla.

Laserlinjan aseman voi muuttaa, kun saatéruuvin
likuteltava kantama laserille on muutettu kiertamalla
kaksi ruuvia kuusioavaimella. (Laserin liikuteltava
kantama on tehtaassa saadetty 1 mm puitteissa teran
sivupinnasta).



Siirtdaksesi laserlinjan liikuteltavaa kantamaa teran
sivupinnasta poispain, kierré kaksi ruuvia vastapaivaan
saatoéruuvin loysaamisen jalkeen. Kierrd naita kahta
ruuvia myotapaivaan siirtddksesi lahemmaksi teran
sivupintaa saatoruuvin l6ysaamisen jalkeen.

Katso "Laserlinjan toiminta" osaa ja sdada saatéruuvia

siten, ettd tydkappaleessasi oleva leikkauslinja on
kohdistettu laserlinjan kanssa.
HUOMAUTUS:

Tarkista  laserlinjan  asentoa  saanndllisesti

tarkkuuden vuoksi.
Korjauta tyokalun kaikki laseryksikkdon liittyvat viat
Makitan valtuutetussa huoltopisteessa.

Loistelampun vaihto
Ainoastaan malleille LS0714F, LS0714FL

Kuva57

/AHuoMIO:

. Varmista aina ennen loistelampun vaihtoa, etté laite
on sammutettu ja kytketty irti verkosta.
Ala pakota, vahingoita tai naarmuta loistelamppua,
silld se saattaa aiheuttaa loistelampun lasin
rikkoutumisen aiheuttaen vammautumisen sinulle
tai sivullisillesi.
Jata loistelamppu hetkeksi valittdmasti kayton
jalkeen ja sitten vaihda se. Jos et tee tata, voit
polttaa itsesi.

Poista Lamppulaatikkoa tukevat ruuvit.

Veda Lamppulaatikkoa ulos edelleenkin kevyesti

painaen sita yla-asentoon, kuten vasemmassa kuvassa

on havainnollistettu.

Veda loistelamppu ulos ja vaihda se Makitan
alkuperaiseen loistelamppuun.

Laserlampun linssien puhdistus

Mallille LS0714FL, LS0714L

Kuva58

Jos laserlampun linssi likaantuu, tai sahanpurua

liimautuu siihen siten, ettei laserlinja ole enaa hyvin
nakyvissa, kytke saha irti ja poista ja puhdista
laserlampun linssi varovasti kostealla, pehmealla ratilla.
Alad kéyta liuottimia tai dljypohjaisia puhdistusaineita
linssiin.

Kuva59

Laserlampun linssin poistaminen tapahtuu siten, etta
poistat sahanterédn ennen linssin poistoa "Sahanteran
asennus ja poisto" osassa kuvailtujen ohjeiden mukaan.
Loysaa, mutta ald poista linssid varmistavaa ruuvia
ruuvimeisselilla.

Veda linssi ulos kuvan osoittamalla tavalla.

HUOMAUTUS:
Jos linssi ei tule ulos, 16ysaa ruuvia viela enemman
ja veda linssia ulos uudestaan ilman ruuvin
liikuttamista.
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Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva60

Irrota ja tarkista hiiliharjat saanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hiiliharjat
puhtaina ja vapaina liukumaan pitimisséan. Molemmat
hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa. Kayta vain
keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva61

Kayton jalkeen
Kayton jalkeen pyyhi tydkaluun liimautuneet lastut
ja poly pois kankaalla tai vastaavalla. Pida
teransuojus puhtaana aikaisemmin kasitellyssa
"Teransuojus" osassa mainittujen ohjeiden mukaan.
Voitele liukuosat konedljylla ruostumisen
ehkaisemiseksi.
Kun varastoit tydkalua, veda tera taysin itseesi pain
siten, etta liukunapa on perusteellisesti asennettu
kierrospohjaan.
Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd muut huoltotoimet ja
sdadét on jatettdvd Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

/\Huomio:
Naitd lisvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun lisavarusteen
tai  —laitteen kayttaminen Vvoi aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Kaytd lisdvarusteita ja
-laitteita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.
Kovametallihampaiset sahanterat
Ruuvinpuristinyhdistelméa
ruuvinpuristin)
Kappalepuristin
Kannatinsarja
Tukipoyta
Kannatin-varren yhdistelma
Kiinnityslevy
Pdlypussi
Kolmikulma
Lukituksen vapautusnappi (2 kpl)
Loisteputki
Kuusioavain

(Vaakasuora

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
5-2.

6-1.
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
8-4.
8-5.
9-1.
9-2.
9-3.
10-1

Aiztura tapa

Bultskrave

Regulésanas bultskrive

Asmens aizsargs

Asmens aizsargs A

Asmens aizsargs B

(Eiropas valstim)

Asmens aizsargs

Sparnskrive

lezagésanas platne

Zaga asmens

Asmens zobi

lezagésanas platne

Zagésana slipa lenkT uz kreiso pusi
Taisna zagésana

Regulésanas bultskrive
Pagriezama pamatne

Vadotnes ierobeZotajs

. Pagriezama galda aug$éja virsma

10-2. Asmens periférija
10-3. Vadotnes ierobeZotajs

111
11-2

12-1.
13-1.
13-2.
13-3.
13-4.
13-5.
14-1.

. Regulésanas skrive

. Aiztura klokis
Apak$€jais ierobezotajs
Pagriezama pamatne
Blokesanas svira
Zagesanas lenka skala
Radrtajs

Rokturis

Svira

14-2. AtlaiS8anas poga

15-1.
15-2.
15-3.
16-1.
16-2.
17-1.
18-1.
18-2.
18-3.
19-1.
19-2.
20-1.
21-1.
23-1.
23-2.
24-1.
25-1.
25-2.

25-3.
25-4.
26-1.

Raditajs

Sliplenka skala
Klokis

Svira

Skrave

Svira

AtblokéSanas poga
Slédza melite
Rokturis

Gaisma

Gaismas slédzis
Lazera sledzis
Regulésanas skrive
Uzgrieznu atslégas tureklis
Sesstlra atslega
Aiztura tapa
Centralais aizsargs
SesSkautnu padzilinajuma
bultskrave

Sesstira atsléga
DroSibas aizsargs
Varpstas blokétajs

26-2. Bultina

26-3.
26-4.
26-5.

27-1.
27-2.
27-3.
27-4.

27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
28-4.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
34-5
34-6.
34-7.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
36-1.
36-2
37-1.
37-2.
38-1.

Kopskata skaidrojums

Asmens korpuss
Sesstlra atsléga
SesSkautnu padzilinajuma
bultskrave

Argjais atloks

Zaga asmens
lek$&jais atloks
SesSkautnu padzilinajuma
bultskrave (ar kreiso vitni)
Varpsta

Asmens korpuss
Bultina

Zaga asmens

Bultina

Puteklu maiss
Putek|stcéja uzgalis
Stiprinajums

Putek|u ieliktnis
Aizsargs

Poga

Cilindra dala

Putek|u ieliktnis

Zada putekli

Cilindra dala

Puteklu ieliktnis
Atbalsts

Pagriezama pamatne
Skravspilu klokis
Skravspilu stienis
Vadotnes ierobeZotajs
Tureklis

. Turekla mont&jums

Skravspilu rokturis
Skrave

Skrivspilu rokturis
Izcilnis

Skravspilu varpsta
Pamatne

Tureklis

. Turekla mont&jums

Turekla montéjums

Stienis 12

Divas spiléjuma skraves, ar ko
piestiprinats slidbalsts

. Turekla montéjums

(papildpiederums)

. Divas spilgjuma skraves, ar ko

piestiprinats slidbalsts

. Turekla mont&jums

(papildpiederums)

. Turekla mont&jums

(papildpiederums)
52/38° lenka jostina virs dzegas
45° lenka jostina virs dzegas

41-3.
42-1.
42-2.
43-1.
43-2.
43-3
43-4.
43-5
44-1.
44-2.
44-3.
45-1
46-1.
48-1
48-2.

49-1.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
51-2.
51-3.

51-4.
51-5.
52-1.
52-2
52-3.
53-1.
53-2.
53-3.
54-1.

55-1.
55-2.
55-3.

56-1.
56-2.

57-1.
57-2.
57-3.
57-4.
57-5.
58-1.
58-2.
58-3.
59-1.
60-1.
61-1.
61-2.

45° lenka starliste
lek$é&jais staris
Argjais stiris
Skravspiles
Starplikas bloks

. Vadotnes ierobeZotajs

Aluminija profils

. Starplikas bloks

Akumulatora vaks
Tureklis
Skrave

. Ar asmeni iezagétas rievas

Aiztura tapa

. Vadotnes ierobeZotajs

SesSkautnu padzilinajuma
bultskrive

Lenkmérs

Skriave

Zagesanas lenka skala
Raditajs

Svira

Kloka tureklis

0° slipa lenka regulé$anas
bultskrive

Klokis

AtlaiSanas poga
Lenkmérs

. Zaga asmens

Sliplenka skala
Raditajs

Skrive

45° slipa lenka uz kreiso pusi
reguléSanas bultskrive
Apstradajamais materials
Zagésanas Inija
Turekla montgjums
(papildpiederums)
Vertikalas skravspiles
Turekla montgjums
(papildpiederums)
Izvilkt ara

Spiest

Lampas ieliktnis
Skrives

Luminiscéjosa spuldze
Skrivgriezis

Skrave (tikai viens gab)
Lazera gaismas léca
Lazera gaismas Iéca
RobezZas atzime

Sukas turekla vaks
Skrivgriezis
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SPECIFIKACIJAS

Modelis

Asmens diametrs

Asmens korpusa biezums

Cauruma (ass) diametrs

Maks. zagésanas lenkis

Maks. sliplenkis

Maks. zagésanas ietilpiba (A x P) ar asmeni 190 mm diametra

LS0714 / LSO714F / LS0714FL / LS0714L
190 mm

1,3mm -2,0 mm

20 mm

Pa kreisi 47°, pa labi 57°

Pa kreisi 45°, pa labi 5°

Zagesanas lenkis

Slipais lenkis

45° (pa kreisi)

0° 5° (pa labi)

* 45 mm x 265 mm Piezime 1

* 60 mm x 265 mm Piezime 1

0°
40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Piezime 2

* 60 mm x 185 mm Piezime 2

45° (pa kreisi un pa labi) 20 212
mm X mm

52 mm x 212 mm

57° (pa labi)

*60 mm x 145 mm Piezime 3

52 mm x 163 mm

(Piezime)

* Zime norada, ka izmantots $ada biezuma koka finieréjums.
1: Izmantojot koka finier&jumu 20 mm biezuma.

2: Izmantojot koka finieréjumu 15 mm biezuma.

3: Izmantojot koka finier&jumu 10 mm biezuma.

Tuksgaitas atrums (min™)
Lazera veids (LSO0714FL/L)
Gabariti (G x P xA)

Neto svars

6 000
Sarkanais lazers 650 nm, <<1 mW (Lazera klase 2)
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« D&| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstoS$i EPTA-Procedure 01/2003

END228-1

Simboli
Zemak ir attéloti simboli, kas attiecas uz iekartu. Pirms
darbarika izmantoSanas parliecinieties, vai pareizi
izprotat to nozimi.

Izlasiet rokasgramatu.

DUBULTA IZOLACIJA

(o]
A

Lai izvairitos no atlecoSiem gruziem,
turpiniet turét zaga augsdalu uz leju Iidz
asmens ir pilniba apstajies.

w0t

Veicot slides zagéSanu, vispirms
pavelciet rami Iidz galam un nospiediet
rokturi, péc tam pastumiet rami virzo8as
barjeras virziena.
Neturiet roku vai
tuvuma.

pirkstus asmens

®
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Personigai dro$ibai pirms sakt darbu no
galda virsmas nonemiet Skembas, sikus
parpalikumus u.c.

P Veicot noslipinaSanu kreisaja puseé,
N vienmér uzstadiet APAKSBARJERU
kreisaja pusé. To nedarot, iesp&jams
izraisit smagu operatora ievainojumu.
mm:@} Lai atskrivétu skrivi, to pagrieziet
v

pulkstenraditaja virziena.

Nekad neskatieties lazerstara. TieSs
lazerstars var bojat jusu acis.

Tikai ES valstim
Neizmest elektrisko
sadzives atkritumos!
Saskana ar Eiropas direktivu par
lietotajam elektroiekartam un
elektronikas iekartam un tas ieklauSanu
valsts likumdo$ana lietotais elektriskais
aprikojums  jasavac atseviSki un
janogada oftrreizéjai parstradei vidi
saudzé&josa veida.

aprikojumu




ENE006-1
Paredzéta lietosSana
Sis darbariks ir paredzéts preciziem taisniem un slipiem
iegriezumiem koka. Ar piemérotiem zaga asmeniem
iesp&jams zagét art aluminiju.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé] to var izmantot ari, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENGQ05-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na ITmenis ir noteikts saskana ar
EN61029:

Skanas spiediena limenis (Lya): 92 dB (A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 101 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN61029:

Vibracijas emisija (an): 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstoSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

/\BRIDINAJUMS:
Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotds emisijas

vértibas atkariba no darbarika izmantoSanas
veida.
Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas

pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka art palaides
laiku).
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ENH003-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Makita pazino, ka Ssads instruments(-i):
Darbarika nosaukums:
Slidramja kombinétais zagis
Modela Nr./ tips: LS0714, LS0714F, LSO714FL,
LS0714L
Atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Razots saskana ar $adu standartu vai normativajiem
dokumentiem:
EN61029
Tehniska lieta atbilstigi 2006/42/EK ir pieejama:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

30.6.2014

Yasushi Fukaya

Direktors
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku
drosibas bridinajumi

/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridinajumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijjumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinagjumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

ENB034-10

DROSIBAS BRIDINAJUMI
LEN KZAGA LIETOSANAI

Netuviniet rokas zaga asmens trajektorijai.
Neskarieties pie asmens, kas kustas péc
inerces. Tas vél joprojam var izraisit smagu
ievainojumu.

2. Pirms darba veikSanas uzmanigi parbaudiet,
vai zaga asmenim nav plaisu vai deformaciju.
Nekavéjoties nomainiet asmenus.

3. Ja iezagéjuma plate ir nolietojusies, to
nomainiet.

4. Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko ir
ieteicis razotajs un kas atbilst EN847 1.

5. Neizmantojiet asmenus, kas razoti no

atrgrieziga térauda.
6. Lietojiet acu aizsargus.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24.

Lai mazinatu dzirdes zuduma risku, lietojiet
dzirdes aizsarglidzek|us.

Darbam ar zaga asmeni (kad iespéjams, zaga
asmeni janes turétaja) un nelidzenu materialu
izmantojiet cimdus.
Zagejot ar lenkzagdi,
savaceéju.

Zaga asmeni izvélieties atkariba no zagéjama
materiala.

Neizmantojiet zagi, lai grieztu citus materialus,
kas nav Iidzigi kokam vai aluminijam.

Pirms darbarika neSanas vienmeér nostipriniet
visas kustigas dajas. Ce|ot vai nesot darbariku,
neizmantojiet aizsargu ka parnésasanas
rokturi.

Nelietojiet zadi, ja aizsargi nav sava vieta.
Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai
asmens aizsargs aizveras pareizi. Nelietojiet
zagi, ja asmens aizsargs nevirzas brivi un
nekavéjoties neaizveras. Nekad nepiestipriniet
un nepiesieniet asmens aizsargu atverta
stavokili.

No zemes novaciet birstoSus materialus,
pieméram, skaidas un atgriezumus.
Izmantojiet tikai tadus zaga asmenus, kas ir
markéti ar maksimalo atrumu, kas ir tads pats
vai lielaks ka uz darbarika noraditais atrums
bez slodzes.

Ja darbarikam ir lazers vai gaismas diode,
nenomainiet ar cita veida lazeru vai gaismas
diodi. Vérsieties pilnvarota apkopes centra, lai
veiktu remontu.

Nekad neaizvaciet atgriezumus vai citu
apstradajama materiala dalu no zagé$anas

pievienojiet putek|u

zonas, kamér darbariks darbojas ar
neaizsargatu zaga asmeni.
Nekad neveiciet nevienu darbu, turot

apstradajamo materialu roka. Apstradajamais
materials vienmér visu darbu laika ar skrivspilém
cieSi japiestiprina pie pagriezama pamata un
virzo$as barjeras. Nekad neturiet apstradajamo
materialu ar roku.

Pirms katras zagé$anas reizes parbaudiet, vai
darbariks ir stabils.

Ja nepiecieSams, piestipriniet darbariku pie
darbgalda.

Atbalstiet garu apstradajamo materialu ar
atbilstoSiem papildu atbalstiem.

Nekad nezagéjiet tik mazu apstradajamo
materialu, ka to nevar cieSi nostiprinat
skravspilés. Nepareizi nostiprinats
apstradajamais materials var izraisit atsitienu un
nopietnus ievainojumus.

Nekad nesniedzieties pari zaga asmenim.
Pirms parvietot apstradajamo materialu vai
mainit iestatljumus izslédziet darbariku un
pagaidiet, kamér asmens apstajas.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.
41.

42.

43
44.

Pirms asmens nomainas vai

atvienojiet darbariku no elektrotikla.
Spriidtapa, kas griezéjgalvu fiksé uz leju, ir
paredzéta tikai parnésasanai un uzglabasanai,
nevis griesanai.

apkopes

Nelietojiet darbariku viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu klatbatné. Darbarika
elektropievads  var izraisit  eksploziju un

ugunsgréku, ja tas saskaras ar
uzliesmojoSiem Skidrumiem vai gazém.
Izmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
atlokus.

Uzmanieties, lai nesabojatu asi, atlokus (it
pasi uzstadis$anas virsmu) vai skrivi. So daju
bojajums var izraisit asmens saliiSanu.
Parliecinieties, vai pagriezamais pamats ir
pareizi  nostiprinats un darba laika
nekustésies.

Personigai drosibai pirms sakt darbu no galda

viegli

virsmas nonemiet Skembas, sikus
parpalikumus u.c.
Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu

parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.

Pirms slédza ieslégSanas parliecinieties, vai
varpstas blokétajs ir atlaists.

Parliecinieties, vai zemakaja stavokli asmens
nesaskaras ar pagriezamo pamatu.
Rokturi turiet cieSi. levérojiet,
uzsakot darbu un apstajoties,
pavirzas uz augsu vai uz leju.
Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.

Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.
Pirms grieSanas pagaidiet,
uznem pilnu atrumu.
Nekavéjoties partrauciet darbu, ja ievérojat
novirzes.

Nenoblokéjiet méliti ieslegta stavokli (on).
Vienmér esiet uzmanigi, it Tpasi vienmula,
monotona darba laika. Nepalaujieties uz
maldigu drosibas sajutu. Asmens var nodarit
smagu kaiteéjumu.

Vienmér izmantojiet piederumus, kas noraditi
Saja rokasgramata. Nepiemérotu piederumu,
pieméram, abrazivo ripu, izmantoSana var
izraisit ievainojumu.

Esiet uzmanigi, zagéjot rievas.

Darba gaita dazu veidu radusos putek|u
sastava ir Kimiskas vielas, kas var izraisit vezi,
iedzimtas slimibas vai cita veida reproduktivu
kaitéjumu. Sadas kimiskas vielas var bat:

ka zagis,
nedaudz

kamér asmens



svins no materiala, kas
krasota svina un
arséns un hroms no Kimiski apstradatiem
zagmaterialiem.
Risks jasu veselibai palielinas atkariba no ta,
cik biezi jos veicat $ada veida darbu. Lai
samazinatu So Kkimisko vielu iedarbibu:
stradajiet labi vedinata darba vieta un ar
apstiprinatiem drosibas piederumiem,
pieméram, puteklu maskam, kas ir speciali

izgatavots no

paredzétas, lai izfiltretu mikroskopiskas
dalinas.
45. Lai mazinatu raduSos troksni, vienmér

parliecinieties, vai asmens ir ass un tirs.
46. Operatoram jabit atbilstosi apmacitam lietot,
regulét un stradat ar darbariku.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

A\BRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), ripigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai §is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var git smagas
traumas.

UZSTADISANA

Galda uzstadiSana

Darbariku piegadajot, rokturis ar aiztura tapas palidzibu
ir noblokéts zemaka stavokll. Atbrivojiet aiztura tapu,
nedaudz pavirzot uz leju rokturi un pavelkot aiztura tapu.
Att.1

Sis darbariks japieskrivé ar divam bultskrivém,
izmantojot tam paredzétos caurumus darbarika pamatné,
uz Iidzenas un stabilas virsmas. Tadéjadi tas neapkritis
un jus nesavainosieties.

Att.2

Pagrieziet reguléSanas skravi pulkstenraditaja virziena
vai pretéji tam ta, lai skrive saskartos ar gridas virsmu
un saglabatu darbarika stabilitati.

Att.3
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FUNKCIJU APRAKSTS

/\BRIDINAJUMS:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas.

Asmens aizsargs
Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis

Att.4

Nolaizot zemak rokturi, asmens aizsargs pacelsies
automatiski. Aizsargs ir nospriegots ar atsperi ta, ka tas
atgriezas sakotnéja stavokli, kad zagésana ir pabeigta
un rokturis ir pacelts. NEKAD NEIZJAUCIET UN
NENONEMIET ASMENS AIZSARGU VAI ATSPERI,
KAS TAM PIESTIPRINATA.

Jisu paSu dro$ibai vienmér rhpéjieties, lai asmens
aizsargs butu laba stavokil. Nekavéjoties jaizlabo
jebkura asmens aizsarga nepareiza darbiba. Parbaudiet,
vai aizsarga atsperes nospriegojuma darbiba ir pareiza.
NEKAD NEEKSPLUATEJIET DARBARIKU, JA
ASMENS AIZSARGS VAl ATSPERE IR BOJATA, AR
DEFEKTIEM VAI IR NONEMTA. SADA RICIBA IR LOTI
BISTAMA, KA REZULTATA VAR RADIT NOPIETNUS
IEVAINOJUMUS.

Eiropas valstim

Att.5

Nolaizot zemak rokturi, asmens aizsargs A pacelsies
automatiski. Asmens aizsargs B pacelas, saskaroties ar
apstradajamo materialu. Aizsargi ir nospriegoti ar atsperi
ta, ka tie atgriezas sakotnéja stavoklii, kad zagésana ir
pabeigta un rokturis ir pacelts. NEKAD NEIZJAUCIET
UN NENONEMIET ASMENS AIZSARGUS VAI
ATSPERI, KAS TIEM PIESTIPRINATA.

Jusu pasu droSibai vienmér rapéjieties, lai visi asmens
aizsargi batu laba stavokll. Nekavéjoties jaizlabo jebkura
asmens aizsargu nepareiza darbiba. Parbaudiet, vai
aizsargu atsperes nospriegojuma darbiba ir pareiza.
NEKAD NEEKSPLUATEJIET DARBARIKU, JA
ASMENS AIZSARGI VAl ATSPERE IR BOJATA, AR
DEFEKTIEM VAI IR NONEMTA. SADA RICIBA IR LOTI
BISTAMA, KA REZULTATA VAR RADIT NOPIETNUS
IEVAINOJUMUS.

Ja caurspidigais asmens aizsargs kst netirs vai tam ir
pielipusas tik daudz zagu skaidas, ka asmens ir ar
gratibam saskatams, atvienojiet zagi no barosanas avota
un ar mitru lupatinu rdpigi notiriet aizsargu. Tirot
uz naftas produktu bazes.

Ja asmens aizsargs ir ipasi netirs un redzamiba caur to ir
pasliktinata, ar komplekta esoSo seSSkautnu uzgrieznu
atslégu atskravéjiet se$Skautnu padzilinajuma bultskravi,
ar ko piestiprinats centralais apvalks. Atskravéjiet
ses$Skautnu padzilindjuma bultskravi, griezot to pretéji
pulkstenraditaja virzienam, un paceliet asmens aizsargu
un centralo apvalku. Kad asmens aizsargs ir $adi
novietots, iespéjams veikt tiriSanu daudz labak un



efektivak. Kad tiriSana ir pabeigta, rikojieties pretéji
iepriek§ minétajai procedurai un pieskravéjiet bultskrivi.
Nenonemiet atsperi, ar ko piestiprinats asmens aizsargs.

Ja aizsargs laika gaita vai ultravioletd starojuma
iedarbiba zaudé krasu, iegadajieties Makita apkopes
centra jaunu aizsargu. NEIZJAUCIET UN
NENONEMIET AIZSARGU.

Att.6

lezagésanas platnes novietoSana

Att.7

Att.8

81 darbarika pagriezamaja  pamatné  atrodas

iezagésanas platnes, lai zagéjuma beigas nesabojatu
materialu. lezagésanas platnes ir noregulétas rapnica ta,
lai zaga asmens nesaskartos ar tam. Pirms
ekspluatacijas noregulé&jiet iezagésanas platnes $adi:
Sakuma atvienojiet darbariku no elektrotikla. Atskravéjiet
visas skrives (kopa 2 - labaja un kreisaja pusé), ar ko
piestiprinatas iezagésanas platnes. Pieskrivéjiet tas
atpaka| ta, lai iezagésanas platnes varétu viegli parvietot
ar roku. Nolaidiet rokturi uz leju ITdz galam, iespiediet
aiztura tapu, lai to noblokétu zemakaja stavoklr.
Atskravejiet divas spiléjuma skraves, ar ko piestiprinati
slidbalsti. Pavelciet atbalstu virziena pret sevi [idz galam.
Noregul&jiet iezagésanas platnes ta, lai tas saskartos
tikai ar asmens zobu malam. Pieskravéjiet priek$éjas
skraves (neskravéjiet tas ciesi). Bidiet atbalstu vadotnes
ierobezotaja virziena Iidz galam un noregulgjiet
iezagésanas platnes ta, lai tas saskartos tikai ar asmens
zobu malam. Pieskrivéjiet aizmugures skraves
(neskraveéjiet tas ciesi).

Péc iezagésanas platnu noregulésanas atlaidiet aiztura
tapu un paceliet rokturi. Tad cieSi pieskravéjiet visas
skraves.

Auzmanisu:
Pirms un péc slipa lenka maini§anas, vienmér
noreguléjiet iezagésanas platnes ta, ka aprakstits
ieprieks.

Maksimalas zagésanas jaudas saglabasana

Att.9

Att.10

Sis darbariks ir ripnica noreguléts ta, lai nodro$inatu
maksimalo zagésanas jaudu 190 mm zaga asmenim.
Uzstadot jaunu asmeni, vienmér parbaudiet ta zemako
robezZatzimes stavokli un, ja vajadzigs, noregulgjiet to
sadi:

Vispirms atvienojiet instrumentu no elektrotikla. Bidiet
atbalstu vadotnes ierobezotaja virziena Ilidz galam un
pilniba nolaidiet rokturi uz leju. Ar se$Skautnu uzgrieznu
atslégu pagrieziet regulé$anas bultskravi, I1dz asmens
periférija ir nedaudz izvirzita zem pagriezamas pamatnes
aug$éjas virsmas vietd, kur vadotnes ierobezotaja
prieck$éja dala saskaras ar pagriezamas pamatnes
aug$éjo virsmu.
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Kad darbariks ir atvienots no elektrotikla, ar roku
pagrieziet asmeni Iidz galam lejup, turot rokturi, lai
parliecinatos par to, vai asmens nesaskaras ar apak$éjo
pamatni. Ja nepiecieSams, nedaudz parreguléjiet.

/\BRIDINAJUMS:
Kad ir uzstadits jauns asmens, vienmér
parbaudiet, vai tas nesaskaras ar apak$€jo

pamatni, kad rokturis ir Ildz galam nolaists uz leju.
So darbibu vienmér veiciet, atvienojot darbariku
no elektrotikla.

Aiztura klokis

Att.11

Asmens apak3éjas robezas stavokli iesp&jams viegli
regulét ar aiztura kloki. Lai to regulétu, parvietojiet aiztura
kloki bultinas virziena, ka attélots ziméjuma. Noregul&jiet
reguléSanas skrivi ta, lai asmens apstatos vélamaja
stavokli, rokturi nolaizot uz leju Iidz galam.

Apaksbarjera (tikai Eiropas valstis)

Att.12

Sis darbariks ir aprikots ar apaksbarjeru. Parasti
novietojiet apaks$barjeru iek$pusé. Tacu, zadéjot slipa
lenkT uz kreiso pusi, izgrieziet to uz arpusi.

/A\uzMANIBU:
Zagejot slipa lenki uz kreiso pusi, izgrieziet
apakSbarjeru uz arpusi. Pretéja gadijuma ta
saskarsies ar asmeni vai darbariku, ka rezultata
operators var gat nopietnus ievainojumus.
Zagesanas lenka noregulésana
Att.13
Atskravéjiet rokturi, griezot to pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Grieziet pagriezamo pamatni, turot nospiestu
blokéSanas sviru. Kad rokturis ir parvietots tada stavoklr,
kur raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka skalas,
pulkstenraditaja virziena ciesi pieskravéjiet rokturi.

/AuzMANIBU:
Griezot pagriezamo pamatni, obligati paceliet
rokturi lldz galam.
Kad zagésSanas lenkis ir nomainits, vienmér

nostipriniet pagriezamo pamatni, cieSi pievelkot
rokturi.

Slipa lenka noregulésSana
Att.14

Att.15

Lai noregulétu slipo lenki, pretéji pulkstenraditaja
virzienam atskravéjiet sviru, kas atrodas darbarika
aizmugureé.

Spiediet rokturi uz kreiso pusi, lai sasvértu zaga asmeni,
Iidz raditajs ir vérsts pret vélamo lenki uz lenka skalas.
Tad pulkstenraditaja virziena ciesi nostipriniet sviru, lai
nofiksétu kloki.



Lai asmeni sasvértu uz labo pusi, nospiediet atlaiSanas
pogu, kas atrodas darbarika aizmuguré, sasverot asmeni
nedaudz pa kreisi, kad svira ir atlaista. Turot atlaiSanas
pogu ir nospiestu, sasveriet zaga asmeni pa labi.

/AuzMANIBU:
Sasverot zaga asmeni, obligati paceliet rokturi lidz
galam.

Kad zagésanas
nostipriniet kloki,

lenkis ir nomainits, vienmér
pievelkot sviru pulkstenraditaja

virziena.

Mainot zadéSanas lenkus, parbaudiet, vai
iezagésanas platnes ir novietotas pareizi, ka
paskaidrots  sadala Jlezagésanas platpu

novietoSana".
Sviras stavokla regulésana

Att.16

Sviras stavokli iespéjams mainit ik péc 30° lenka, ja ta
pietiekami ciesi nenospriego.

Atskravéjiet un iznemiet skravi, ar ko piestiprinata svira
darbarika aizmuguré. Nonemiet sviru un uzstadiet to no
jauna vélreiz ta, lai atrastos nedaudz virs limena. Ar
skravi ciesi pieskravéjiet sviru.

Slédza darbiba

/AA\UzMANIBU:
Pirms  instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédZza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavokli, kad tiek atlaista.
Ja neekspluatéjat darbariku, nonemiet
atblokéSanas pogu un glabajiet to drosa vieta.
Tadéjadi novérsisiet neatlautu darbarika lietoSanu.
Nevelciet slédza méliti ar spéku, neiespiezot
atblokéSanas pogu uz iekSu. Rezultata varat
sabojat slédzi.
Eiropas valstim
Att.17
Lai nepielautu slédZza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai
iedarbinatu darbariku, nospiediet sviru uz kreiso pusi,
iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un péc tam
pavelciet sledza méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
sledza melti.
Visam citam valstim, iznemot Eiropas valstis
Att.18
Lai nepielautu slédza mélites nejausu pavilkSanu,
darbariks ir aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai darbariku
iedarbinatu, iespiediet atblokéSanas pogu uz iekSu un
pavelciet sledza méliti. Lai apturétu darbariku, atlaidiet
sleédza melti.

/\BRIDINAJUMS:
NEKAD neekspluatéjiet darbariku, ja slédza méliti
nav iespéjams darbinat pilniba. Darbariks, kura
slédzi nav iespéjams darbinat, ir LOTI BISTAMS,
un pirms turpmakas ekspluatacijas tas ir jasalabo.
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Jusu droSibas noldkos Sis darbariks ir aprikots ar
atblokéSanas pogu, kas nepielauj darbarika
iedarbinasanu bez  uzraudzibas. NEKAD
neekspluatéjiet darbariku, ja tas darbojas, kad

vienkarsi pavelciet slédza méliti, nenospiezot
atblokéSanas pogu. PIRMS turpmakas
ekspluatacijas  atgrieziet darbartku MAKITA

apkopes centra, lai to atbilstosi salabotu.
NEKAD nenovértéjiet par zemu vai neignorgjiet
atblokésanas pogas mérki un funkcijas.

Lampu ieslegSana
Modelim LS0714F un LS0714FL
Att.19

AUZMANIBU
87 gaisma nav Gdensnecaurlaidiga. Nemazgajiet
gaismu tdenT vai nelietojiet to lieth vai mitra vieta.
Sadi rikojoties, var izraisTt elektriska trieciena risku
un izgarojuma tvaikus.
Nepieskarieties gaismas |écai, jo degot vai uzreiz
péc izslégSanas ta ir |oti karsta. Rezultata cilveks
var apdedzinaties.
Neizdariet triecienu uz gaismu, jo tadéjadi to var
sabojat vai saisinat ekspluatacijas laiku.
Nenovirziet gaismas starus pret savam acim.
Tadgjadi varat tas savainot.
Kad gaisma ir iedegta, neapklajiet to ar apgérbu,
papi, kartonu vai Iidzigiem priekSmetiem, jo var
izcelties ugunsgréks vai liesmas.

Lai gaismu ieslégtu, nospiediet slédza aug$éjo dalu, bet

lai to izslégtu, - apakséjo dalu.

Parvietojiet gaismu, lai apgaismotu citu vietu.

PIEZIME:
Ar sausu lupatinu notiriet netirumus no lampas
lecas. Uzmanieties, lai nesaskrapétu lampas lécu,
jo preté§ja gadijuma apgaismojums  var
pasliktinaties.

Lazerstara darbiba
Modelim LS0714FL un LS0714L

Att.20

AUZMANIBU
Nekad neskatieties lazerstara. TieSs lazerstars var
bojat jasu acis.
LAZERA RADIACIJA. NESKATIETIES UZ
LAZERA STARU VAl NEAPLUKOJIET TO AR
OPTISKU INSTRUMENTU PALIDZIBU. 2M
KLASES LAZERA IZSTRADAJUMS.
Lai ieslégtu lazerstaru, nospiediet sledza aug$éjo dalu (I).
Lai to izslégtu, nospiediet sleédza apak$éjo dalu (O).
Lazera ITniju iespéjams parvietot gan uz kreiso, gan labo
zaga asmens pusi, $adi noreguléjot regulédanas skravi.
Att.21
1. Atskravéjiet reguléSanas skravi, griezot to pretéji
pulkstenraditaja virzienam.



2. Kad reguléSanas skriive ir atskrivéta, virziet to uz
labo vai uz kreiso pusi ITdz galam.
3. CieSi pieskravéjiet reguléSanas skravi stavoklr,

kura to vairs nevar pavirzit.
Lazera lnija ir noreguléta rapnica ta, ka atrodas 1 mm
robezds no asmens malas virsmas (zagésanas
stavoklr).

PIEZIME:
Ja lazera Inija ir blava vai gandriz nav redzama no
darba iekstelpu vai arpuses logu plistoSas tieSas
saules gaismas dé|, parvietojiet darba zonu vieta,
kura nav tieSas saules gaismas.

Lazera linijas savieto$ana

Att.22

Lazera lniju iesp&jams parvietot gan uz kreiso, gan labo
asmens pusi atbilsto$i veicamajam zagésanas darbam.
Sikak par So parvietoSanas metodi skat. sadala
,Lazerstara darbiba".

PIEZIME:
Kombinétas zagésanas gadijuma (slipais lenkis -
45 gradi, un zagésanas lenkis uz labo pusi - 45
gradi), savietojot zagésanas Iiniju ar lazera Iiniju
vadotnes ierobezotaja pusé, pret So ierobezotaju
novietojiet koka finiergjumu.
A) Kad ir panakts pareizais izmérs apstradajama
materiala kreisaja pusé
Parvietojiet 1azera Iiniju uz asmens kreiso pusi.
B) Kad ir panakts pareizais izmérs apstradajama
materiala labaja pusé
Parvietojiet Iazera ITniju uz asmens labo pusi.
Apstradajama materiala zagésanas linijas savieto$ana
ar lazera Iiniju.

MONTAZA

/\BRIDINAJUMS:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Sesstira atslégas uzglabasana

Att.23

Se$Skautnu uzgrieznu atslégu uzglaba ta, ka attélots
ZIméjuma. Ja vélaties izmantot se$Skautnu uzgrieznu
atslégu, izvelciet to ara no turekla. Péc se$Skautnu
uzgrieznu atslégas izmanto$anas atlieciet to atpakal
tureklt.

Zaga asmens uzstadi$ana un nonemsana
Att.24

/\BRIDINAJUMS:
Pirms asmens uzstadiSanas vai nonems$anas
vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.
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AuzmANIBU:

Asmeni  uzstadiet vai nopemiet tikai ar
komplektacija esoSo Makita seSSkautnu uzgrieznu
atslegu. Ja td4 nerikosities, seS$Skautnu
padzilindjuma bultskrive bus pieskrivéta parak
cieSi vai parak valigi. Tadéjadi var rasties
savainojumu risks.

Nospiezot aiztura tapu, noblokg&jiet rokturi pacelta

stavoklr.

Lai nonemtu asmeni, ar se$Skautnu uzgrieznu atslégu
atskravejiet se$Skautnu padzilindjuma bultskravi, ar ko
piestiprinats centralais apvalks, griezot to pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Paceliet asmens aizsargu un
centralo apvalku.

Att.25

Nospiediet varpstas blokétaju, lai noblokétu varpstu, un
ar seSSkautnu uzgrieznu atslégu pulkstenraditaja
virziena atskravéjiet seSSkautnu padzilindjuma bultskravi.
Péc tam iznemiet se$Skautnu padzilindjuma bultskrivi,
aréjo atloku un asmeni.

Att.26

Lai uzstaditu asmeni, uzmanigi to uzlieciet uz varpstas,
parbaudot, vai bultina uz asmens virsmas ir vérsta taja
pasa virziena, kada asmens korpusa bultina. Uzstadiet
aréjo atloku un sesskautnu padzilindjuma bultskravi, un
tad ar se$Skautnu uzgrieznu atslégu  pretégji
pulkstenraditaja virzienam ciesi pieskravéjiet sesSkautnu
padzilinajuma bultskravi (ar kreiso vitni), turot nospiestu
varpstas blokétaju.

Att.27

Att.28

Novietojiet asmens aizsargu un centralo apvalku to
sakotnéja stavoklt. Tad, lai nostiprinatu centralo apvalku,
pulkstenraditdja virziena pieskravéjiet seSSkautnu
padzilindjuma  bultskriivi. Pavelkot aiztura tapu,
atbrivojiet rokturi no pacelta stavok|a. Nolaidiet rokturi, lai
parliecinatos, vai asmens aizsargs virzas pareizi. Pirms
ekspluatacijas parbaudiet vai varpstas blokétajs ir
varpstu atblokéjis.

Putek|u maiss (papildpiederums)

Att.29

Lietojot puteklu maisu, zagéSanas laikd neizcelas
putekli, jo pavisam vienkar$a veida tie tiek savakti. Lai
uzstaditu puteklu maisu, uzlieciet to uz puteklu
sprauslas.

Kad puteklu maiss ir aptuveni I[idz pusei piepildits,
nonemiet to nost no darbarika un stiprinajumu izspiediet
ara. lztukSojiet maisa saturu, viegli pa to pasitot, lai
atdalitu iekSpusé pielipusas dalinas, kas turpmak varétu
traucét putek|u savaksanai.

PIEZIME:
Ja §im zagim pievienosiet Makita putek|stcgju, darbs ar
to bis vél efektivaks un tiraks.



Putek]u ieliktnis (papildpiederums)

Att.30

Puteklu sprausla ievietojiet puteklu ieliktni.

I1ztuk$ojiet putek|u ieliktni péc iespé&jas atrak.

Lai iztukSotu putek|u ieliktni, atveriet aizsargu, nospiezot
pogu, un atbrivojiet to no zaga skaidam. Novietojiet
aizsargu ta sakotngja stavokli, ldz tas noblokéjas.
Puteklu ieliktni var viegli nonemt, ja to velk, grieZot to pie
puteklu sprauslas, kas atrodas uz darbarika.

PIEZIME:
Ja 8im darbartkam pievienosiet Makita
puteklstcéju, darbs ar to bis vél efektivaks un
tiraks.

/AUzZMANIBU:

IztukSojiet puteklu ieliktni, kamér uzkrajusas zagu
skaidas nav sasniegu$as cilindra dalu.

Att.31
Att.32
Apstradajama materiala nostiprinasana

/\BRIDINAJUMS:

Loti svarigi, lai apstradajamais materials vienmér
bdtu pareizi un ciesi nostiprinats ar skravspilém. Ja
$adi nerikosieties, darbariks un/vai apstradajamais
materials var sabojaties. REZULTATA VARAT ARI
GUT IEVAINOJUMUS. Turklat, kad zagésana ir
pabeigta, NEPACELIET asmeni, Iidz tas nav
pilniba parstajis darboties.

AuzMANIBU:

. Zagejot garus materialus, izmantojiet atbalstus, kas
ir viena liment ar pagriezamas pamatnes aug$éjo
virsmu.  Neizmantojiet tikai vertikdlas un/vai
horizontalas skrivspiles, lai nostiprinatu materialu.
Plani materidli médz ieliekties. Nostipriniet
apstradajamo materialu visa ta garuma, lai asmens
neiestrégtu un lai nerastos ATSITIENS.

Att.33
Vertikalas skruavspiles

Att.34
Vertikalas skrivspiles var uzstadit divos stavoklos -
vadotnes  ierobeZotdja vai turekla montéjuma

(papildpiederums) kreisaja vai labaja pusé. levietojiet
skravspilu stieni vadotnes ierobezotdja vai turekla
montéjuma caurumad un pieskravéjiet skravi, lai
nostiprinatu So stieni.

Novietojiet skrivspilu kloki atbilstosi apstradajama
materiala biezumam un formai un nostipriniet skravspilu
kloki, pieskravéjot skravi. Ja skrive, ar ko piestiprinats
skravspilu klokis, saskaras ar vadotnes ierobezZotaju,
uzstadiet to $T kloka pretéja pusé. Parliecinieties, vai,
nolaiZot rokturi uz leju ltdz galam un pilniba pavelkot vai
pastumjot atbalstu, darbariks nesaskaras ar skrivspilém.
Ja darbariks ar tam saskaras, mainiet skravspilu stavokli.
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Spiediet apstradajamo materidlu Ilidzeni uz vadotnes
ierobezotaja un pagriezamas pamatnes. Novietojiet
apstradajamo materialu vélamaja zagésanas stavoklt un
ciesSi to piestipriniet, pievelkot skravspilu rokturi.

/AuzMANIBU:
Ekspluatacijas laika apstradajamajam materialam
jabat ar skravspiléem cieSi piestiprinatam pie
pagriezamas pamatnes un vadotnes ierobezotaja.
Horizontalas skrivspiles (papildpiederums)

Att.35

Horizontalas skravspiles iesp&jams uzstadit kreisaja
pamatnes pusé. Griezot skrdvspilu rokturi pretéji
pulkstenraditaja virzienam, skrave tiek atbrivota, un
skravspilu varpsta var strauji parvietoties uz iek§u un uz
aru. Griezot skrivspilu rokturi pulkstenraditaja virziena,
skrave paliek pieskravéta. Lai satvertu apstradajamo
materialu, uzmanigi pagrieziet skravspilu rokturi
pulkstenraditaja virziena, Idz izcilnis ir sasniedzis
augstako stavokli, tad to cieSi nostipriniet. Ja, griezot
skravspilu rokturi pulkstenraditaja virziena, to ar spéku
spiez uz iekSu vai velk ara, izcilnis var apstaties kada
lenkT. Saja gadijuma pagrieziet skrivspilu rokturi atpakal
pretéji pulkstenraditaja virzienam, Iidz skrave ir atbrivota,
un tad to atkal uzmanigi grieziet pulkstenraditaja
virziena.

Maksimalais apstradajama materiala, ko var nostiprinat
ar horizontalajam skravspilém, platums ir 120 mm.

/AAuzmMANIBU:

Satveriet apstraddjamo materialu tikai tad, ja
izcilnis atrodas augstakaja stavokil. Ja $adi
nerikosieties, apstradajamais materials var nebat
pietiekami ciesSi nostiprinats. Tadgjadi
apstradajamais materials var izkrist, sabojat
asmeni vai izraisit kontroles zaudéSanu, ka
rezultata iespéjams gat IEVAINOJUMUS.

Turekli un turek]u montéjums
(papildpiederums)

Att.36

Tureklu un to montéjumu iesp&jams uzstadit jebkura
pusé, izmantojot tos par értiem apstradajama materiala
horizontala stavokla atbalstiem. Uzstadiet tos, ka attélots
ziméjuma. Tad cieSi pieskravéjiet skrdves, lai
nostiprinatu tureklus un to mont&jumu.

Zaggjot garus materialus, izmantojiet turétaju un stiepu
montéjumu (papildpiederums). Tas sastav no divu
turek|u mont&jumiem un diviem stieniem 12.

Att.37

/AuzMANIBU:
Garus apstradajamos materialus vienmér balstiet
viena limenT ar pagrieZamas pamatnes aug$éjo
virsmu, lai sazagétu precizi un lai neapdraudétu
darbarika darbibas parvaldisanu.



EKSPLUATACIJA

Au

1.

ZMANIBU:

Pirms ekspluatacijas obligati atbrivojiet rokturi no
zemaka stavokla, pavelkot aiztura tapu.

Pirms slédza ieslégSanas parbaudiet, vai asmens
nesaskaras ar apstradajamo materialu, u.c..
Zaggéjot nespiediet parak daudz uz roktura. Spiezot
parak stipri, dzingjam var rasties parslodze un/vai
zagésanas efektivitate var mazinaties. Spiediet
rokturi uz leju tikai tik spécigi, cik vajadzigs, lai
sazagétu vienmérigi, ievérojami nemazinot
asmens atrumu.

Lai zagétu, uzmanigi spiediet uz leju rokturi. Ja
rokturi spiedisiet uz leju spécigi vai ja spiedisiet to
no saniem, asmens vibrés un vairs nevirzisiet pa
atziméto Iniju uz apstraddjama materiala (zaga
atzimi), un zagis vairs nesazagés precizi.

Virzot zagi zagéjot, uzmanigi bidiet atbalstu
vadotnes ierobezotaja virziena, nepartraucot So
darbibu. Ja zagésanas laika partrauksiet bidit
atbalstu, apstradajama materiala bds redzamas §is
vietas pédas, ka arT zagis vairs nesazagés precizi.

Zagésana ar spiedienu
(zagéjot mazus materialus)

Att.38

Au

2.

Apstradajamos materialus 50 mm augstuma un 97
mm platuma iespéjams sazagét $adi.

Bidiet atbalstu vadotnes ierobezZotaja virziena Iidz
galam un, lai nostiprinatu atbalstu, pulkstenraditaja
virziena pieskraveéjiet abas spiléjuma skraves, ar ko
piestiprinati slidbalsti. Ar skrivspilém nostipriniet
apstraddjamo materidlu. leslédziet darbariku,
asmenim nesaskaroties ar virsmu, un pirms ta
nolaiSanas lejup nogaidiet, kamér asmens darbojas
ar pilnu jaudu. Tad, lai zagétu materialu, uzmanigi
nolaidiet rokturi "dz viszemakajam stavoklim. Kad
zagésana ir pabeigta, izslédziet darbariku un
NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR PILNIBA
PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat to
atpaka| pilntba paceltaja stavokir.

ZMANIBU:

Lai atbalsts darba laika nekustétos,
pulkstenraditaja virziena cieSi pieskravéjiet abas
splléjuma skraves, ar ko piestiprinati slidbalsti. Ja
asmens nebls pietiekami cieSi nospriegots,
negaiditi var rasties atsitiens. Varat gt nopietnus
IEVAINOJUMUS.

Zagésana ar virzisanu (spie$anu)
(zagéjot platus materialus)

Att.39

Pretéji pulkstenraditaja virzienam atskravéjiet divas
splléjuma skraves, ar ko piestiprinati slidbalsti, lai
atbalstu varétu brivi virzit. Ar skrlvspiléem

nostipriniet apstradajamo materialu. Pavelciet
atbalstu virziena pret sevi I1dz galam. leslédziet
darbariku, asmenim nesaskaroties ar virsmu, un
nogaidiet, kamér asmens darbojas ar pilnu jaudu.
Nospiediet uz leju rokturi un BIDIET ATBALSTU
VADOTNES |EROBEZOTAJA VIRZIENA UN
CAURI APSTRADAJAMAJAM MATERIALAM. Kad
zagésana ir pabeigta, izslédziet darbariku un
NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR PILNIBA
PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat to
atpaka| pilntba paceltaja stavokli.

/AuzMANIBU:

4.

Virzot zagi zaggjot, VISPIRMS UZMANIGI
PAVELCIET ATBALSTU VIRZIENA PRET SEVI LIDZ
GALAM, tad nospiediet rokturi lidz viszemakajam
stavoklim, un péc tam BIDIET ATBALSTU
VADOTNES IEROBEZOTAJA VIRZIENA. NEKAD
NEUZSACIET ZAGESANU, JA ATBALSTS NAV
PAVILKTS VIRZIENA PRET JUMS LIDZ GALAM. Ja
zageésiet, virzot zagi, nepavelkot atbalstu lidz galam,
vai ja zagésiet, virzot zagi, virziena pret sevi, asmens
var negaiditi radit atsitienu, ka rezultatad varat gt
IEVAINOJUMUS.

Nekad nezagéjiet, virzot zagi, noblokéjot rokturi
zemakaja stavokli, nospiezot aiztura tapu.
Asmenim  griezoties, nekad neatskravéjiet
splléjuma skrdvi, ar ko piestiprinats atbalsts.
Rezultata var gt nopietnus ievainojumus.

e

Zagéesana lenki
Skatiet  iepriek$
noreguléSana".

sadalu ,Zagesanas lenka

Sliplenka zagésana

Att.40

Atbrivojiet sviru un, lai uzstaditu slipo lenki,
sasveriet zaga asmeni (skatiet iepriek§ sadalu
,Slipa lenka noregulé$ana"). Obligati vélreiz no
jauna ciesi pievelciet sviru, lai dro$i nostiprinatu
izvéléto slipo lenki. Ar skrlvspilém nostipriniet
apstradajamo materialu. Parbaudiet, vai atbalsts ir
pavilkts atpaka| operatora virziena Iidz galam.
leslédziet darbariku, asmenim nesaskaroties ar
virsmu, un nogaidiet, kamér asmens darbojas ar
pilnu jaudu. Tad uzmanigi nolaidiet rokturi ldz
viszemakajam stavoklim, spiezot paraléli asmenim,
un, LAl ZAGETU APSTRADAJAMO MATERIALU,
BIDIET ATBALSTU VADOTNES IEROBEZOTAJA
VIRZIENA. Kad zagé$ana ir pabeigta, izsleédziet
darbariku un NOGAIDIET, LIDZ ASMENS IR
PILNIBA PARSTAJIS DARBOTIES pirms atgriezat
to atpaka| pilniba paceltaja stavoklr.

AuzmANIBU:

Vienmér parbaudiet, vai sliplenka zagésanas laika
asmens virzisies uz leju slipa lepka virziena.
Rupéjieties, lai netuvinatu rokas zaga asmens celam.



Sliplenka zagésanas laika var gadities ta, ka
nozadétais gabals atbalstisies pret asmens malu.
Ja asmeni pacelsiet, kamér tas vél griezas,
asmens var So gabalu ieraut un tad izsvaidit
nozagétus gabalinus, kas ir bistami. Asmens
japace] TIKAI tad, kad asmens ir pilniba parstajis
darboties.

Spiezot rokturi uz leju, spiediet paraléli asmenim.
Ja zaggjot nespiedisiet paraléli asmenim, asmens
lenkis var nobidities, un zagis vairs nesazagés
precizi.

(Tikai ~ Eiropas valstls) vienmér uzstadiet
apaksbarjeru uz arpusi, zagéjot slipa lenki uz
kreiso pusi.

Kombinéta zagésana

Meérisana

Nomériet sienas garumu un  piemérojiet
apstradajamo materialu uz darbagalda, lai iegatu
vélamo garumu sienas malai. Vienmér parbaudiet,
vai apstraddjama materiala zagéSana garums
apstradajama materiala aizmugureé ir tads pats
ka sienas garums. Piemérojiet zagésanas garumu
zagésanas lenkim. Vienmér vairakus gabalus
izmantojiet parbaudei, lai parbauditu zagésanas
lenkus.

Zagejot jostinas virs dzegas un starlistes, iestatiet
slipo lenki un zagésanas lenki, ka noradits (A)
tabula, un novietojiet profilus uz zaga pamatnes
aug$éjas virsmas, ka noradits (B) tabula.

Veicot kreisas puses slipo zagésanu

Kombinéta zagésana ir process, kura slipais lenkis (A) tabula
uz apstradajama materiala tiek veidots vienlaicigi Profia stavoklis Slipais lenkis Zagésanas lenkis
==X . - =4 =x Aatt
ar zageSanas lenki. Kombinéto zagesanu 52138° lenkis | 45° lenkis |52/38° lenkis| 45° lenkis
iespéjams veikt tabula redzamaja lenkT. leksgjam a Labais 31.6° | Labais 35.5°
lenkim (2)
Zagésanas lenkis Slipais lenkis — Kreisais 33,9°| Kreisais 30° | Kreisais 31,6° | Kreisais 35,3°
= i = Arégjam (3)
Pa kreisi un pa labi 45 Pa kreisi 0 °- 45 lenkim @) Labais 31,6° | Labais 35.3°
Pa labi 50° Pa kreisi 0°- 40°
Pa labi 55° Pa kreisi 0° - 30°
Pa labi 57° Pa kreisi 0° - 25° (B) tabula

Zageéjot kombinéti, skatiet skaidrojumus sadala mlwmms

,Zagésana ar spiedienu", ,Zagésana, virzot zagi",
,Zagésana lenkt un ,Sliplenka zagésana".

Profila mala pret vadotnes

ierobezotaju Pabeigtais materials

Griestu malai jaatrodas pret

. (1) vadotnes ierobeZotaju. P?beiglais malgrié\s_
- . g [ lek$&jam bis asmens kreisaja
6. Jostinu virs dzegas un starlistu zagesana lenkim puse.
Jostinas virs dzegas un stirlistes var izzagét ar @ Sienas malai jaatrodas pret
kombinéto lenkzagi, profilus novietojot plakaniski o @ vadotnes ierobeZotaju. Pabeigtais materials
uz pagriezamas pamatnes. Argjam bis asmens labaja
lenkim Griestu malai jaatrodas pret [PUSe:
Att.41 ) vadotnes ierobeZotaju.
Ir divi standarta jostinu virs dzegas veidi un viens
starlistes veids; 52/38° sienas lenka jostina virs Piemérs:
dzegas, 45° sienas lenka jostina virs dzegas un 45° Zageéjot 52/38° lenka jostinu virs dzegas (1)
sienas lenka stirliste. Skatiet attélus. stavoklim A attéla:
. Nolieciet un nostipriniet slipa lenka
1. lekséjais sturis iestatijumu uz 33,9° PA KREISI.
2. Argjais sturis . Noregulgjiet un nostipriniet zagésanas
lenka iestatfjumu uz 31,6° PA LABI.

. Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas
plato aizmugures (slépto) virsmu uz
pagriezamas pamatnes un ar
GRIESTU MALU pret zaga vadotnes

Aatt. ierobezotaju.
. Izmantotais sazagétais materials péc
Att.42 zagésSanas  pabeigSanas  vienmér
Ir jostinu virs dzegas un stdrlistu saduras, kas atradisies KREISAJA pusé no zaga
izgatavotas ,iek3&jiem" 90° stdriem ((1) un (2) A asmens.
attéla) un ,aréjiem" 90° stdriem ((3) un (4) A.
attéla).
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Veicot labas puses slipo zagésanu

(A) tabula

Profila stavoklis Slipais lenkis Zagesanas lenkis

Aatt

52/38° lenkis | 45° lenkis | 52/38° lenkis| 45° lenkis

lek$&jam
lenkim

=

Labais 31,6° | Labais 35,3°

N

Argjam
lenkim

Labais 33,9° | Labais 30° | Kreisais 31,6° | Kreisais 35,3°

w

LN =

Labais 31,6° | Labais 35,3°

(B) tabula

Profila stavoklis| Profila mala pret vadotnes

Aatt ierobeZotaju Pabeigtais materials

lek$&jam
lenkim

Sienas malai jaatrodas pret
1) vadotnes ierobeZotaju. Pabeigtais materials
bis asmens labaja
@ pusé.

Griestu malai jaatrodas pret

Argjam
lenkim

vadotnes ierobeZotaju.
(3) Pabeigtais materials
biis asmens kreisaja
pusé.

n Sienas malai jaatrodas pret
@ vadotnes ierobeZotaju.

7.

Piemeérs:

Zageéjot 52/38° lenka jostinu virs dzegas (1)

stavoklim A attéla:

. Nolieciet un nostipriniet slipa lenka
iestatljumu uz 33,9° PA LABI.

. Noregulgjiet un nostipriniet zagésanas
lenka iestatfjumu uz 31,6° PA LABI.

. Novietojiet jostinu virs dzegas ar tas
plato aizmugures (slépto) virsmu uz
pagriezamas pamatnes un ar SIENAS
MALU pret zaga vadotnes ierobezotaju.

. Izmantotais sazadétais materials péc
zagésanas pabeigSanas  vienmér
atradisies LABAJA pusé no zaga
asmens.

Aluminija profilu zagésana

Att.43

Alumtnija profilu nostiprind$anai izmantojiet starplikas
blokus vai atgriezumu gabalus, ka attélots Ziméjuma,
lai aluminijs nedeformétos. Zag&jot aluminija profilu,
izmantojiet zagéSanas smérvielu, lai uz asmens
nenogulsnétos aluminija materials.

AuzmANIBU:

Nekad nezagéjiet biezus vai apalus aluminija
profilus. Biezi aluminija profili darba laika var k|Gt
valigi, bet apalus profilus ar $o darbariku nav
iespéjams ciesi nostiprinat.

Koka finieréjums
Izmantojot  koka

finieréjumu,  apstradajamo

materialu iespéjams sazagét, neveidojot skabargas.

Piestipriniet koka finieréjumu pie vadotnes
ierobezotaja, Sim nolikam izmantojot caurumus
ierobezotaja.
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Skat. zZiIm&jumu attiecibd uz paredzétd koka
finier&juma izmériem.

Vairak par 15 mm (5/8") Vairak par 420 mm (16-1/2")
Fan)
7 M MmN 50 mm - 60 mm
Ewll L BTSRRI e
{ \E 27 mm (1-1/16")
92mm 100 mm 70 mm 85mm
1 (3-5/8") (3-15/16") (2-3/4") (3-3/8")
1. Caurumi
/AuzMANIBU:
Ka koka finieréjumu izmantojiet taisnu un
vienmériga platuma koka gabalu.
Koka finieréjumu pie vadotnes ierobeZotaja

9.

pieskravéjiet ar skriveém. Skraves jaieskravé ta, lai
to galvinas bitu zemak par koka finieréjuma
virsmu.

Kad koka finieréjums ir piestiprinats, negrieziet
pagriezamo galdu, ja rokturis ir nolaists leja.
Tadéjadi sabojasiet asmeni un/vai koka
finier&jumu.

Atkartota zagésana vienada platuma

Att.44

Zagéjot vairakus vienada garuma materiala
gabalus - robezas no 220 lidz 385 mm garumam -,
ar bloké&Sanas plaksni (papildpiederums) darbu
paveiksiet daudz efektivak. Uzstadiet blokéSanas
plaksni uz turekla (papildpiederums), ka attélots
ZImé&juma.

Savietojiet apstradajama materidla zagésanas
ITniju ar iezagésanas platnes rievas kreiso vai labo
pusi un, turot materidlu ta, lai tas nekustétos,
virziet blokéSanas plaksni viena Imen1 ar
materiala galu. Tad ar skravi plaksni pieskraveéjiet.
Ja blokéSanas plaksni nelietojat, atskravéjiet
skrdvi un pagrieziet plaksni prom no zagésanas
zonas.

PIEZIME:

Izmantojot  turétaju un stiepu  montéjumu
(papildpiederums), iespéjams zadét atkartoti
vienada platuma - apméram Iidz 2 200 mm.

10. Rievu zagésana
Att.45

Cokolveida zagésanu iespéjams veikt, rikojoties
$adi:

Lai ierobezotu asmens zagéSanas dzilumu, ar
reguléSanas skravi un aiztura kloki noregulgjiet
asmens apaks$éjas robezas stavokli. Skatiet sadalu
"Aiztura klokis", kas ir aprakstita ieprieks.

Kad asmens apak$éjas robezas stavoklis ir
noreguléts, zagéjiet paralélas rievas visa
apstradajama materiala platuma, izmantojot
zagésanas ar virziSanu (spieSanu) reZzimu, ka



attélots ziméjuma. Tad ar kaltu iznemiet starp
gropém eso$os materiala atgriezumus. Sada veida
zageésanas darbu neveiciet ar platiem (bieziem)
asmeniem vai ar cokolveida asmeni. Var bat
apdraudéta darbarika darbibas parvaldi$ana un
varat git ievainojumus.

/AAUzMANIBU:
Ja nezagéjat rievu zagésanas rezima, bet kada
cita, obligati atgrieziet aiztura kloki ta sakotné&ja
stavoklr.

Darbarika parnésasana
Att.46

Att.47

Parbaudiet, vai instruments ir atvienots no elektrotikla.
Nostipriniet asmeni 0° slipa lenkT un pagriezamo
pamatni - zagésanas lenki uz labo pusi lidz galam.
Nostipriniet slidbalstus tada veida, lai apaks$é&jais
slidbalsts ir blokéts stavokll, kad atbalsts ir pilniba
pavilkts uz lietotaja pusi, bet augs$éjie slidbalsti ir blokéti
stavoklt, kad atbalsts ir pilntba pastumts uz priekSu pret
vadotnes ierobezotaju. Nolaidiet rokturi uz leju Idz
galam un nobloké&jiet rokturi zemakaja stavoklr,
nospiezot aiztura tapu.

Parnésajiet darbariku, turot ta pamatnes abas puses, ka
attélots ziméjuma. Darbariku iespéjams daudz vieglak
parnésat, nonemot tureklus, puteklu maisu, u.c.

AuzMANIBU:
. Pirms darbarika parnésasanas vienmér nostipriniet
visas kustigas dalas.
Aiztura tapa ir paredzéta tikai parnésasanas un
uzglabasanas nolokiem, un ta nav paredzéta
zagésanas darbam.

APKOPE

/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

/\BRIDINAJUMS:
Lai darba rezultats batu maksimali kvalitativs un
dro8s, vienmér parbaudiet, vai asmens ir ass un
tirs.

Zagésanas lenka noregulésSana

Sis darbariks ir uzmanigi noreguléts un savietots riipnica,
tacu, ja ar to nerikosieties saudzigi, tas vairs var nebat
pareizi noreguléts. Ja darbariks nav pareizi savietots,
rikojieties Sadi:

1. Zageésanas lenkis
Bidiet atbalstu vadotnes ierobezotaja virziena un,
lai nostiprinatu atbalstu, pieskravéjiet divas
splléjuma skraves.
Atbrivojiet rokturi, ar ko piestiprinata pagriezama
pamatne. Grieziet pagriezamo pamatni ta, lai
raditajs batu vérsts pret 0° atzimi uz zagésanas
lenka skalas. Tad nedaudz pagrieziet pagriezamo
pamatni pulkstenraditaja virziena un pretéji tam, lai
to iestatitu 0° zagésanas lenka ieroba. (Atstajiet to,
ka ir, ja raditajs nav vérsts pret 0° lenka atzimi.)
Att.48
Ar seS8Skautnu uzgrieznu atslégu atskravéjiet
se$Skautnu padzilindjuma bultskrdvi, ar ko
piestiprinats vadotnes ierobezotajs.
Nolaidiet rokturi uz leju Ildz galam un noblokéjiet
rokturi zemakaja stavoklt, nospiezot aiztura tapu.
Ar lenkméru, lekalu, u.c. izlidziniet asmens malu ar
vadotnes ierobezotaja priek$€jo dalu. Tad virziena
no labas puses cieSi pieskrivéjiet vadotnes
ierobezotaja seSSkautnu padzilinajuma bultskrivi.
Att.49
Parbaudiet, vai raditajs ir vérsts pret 0° lenka atzimi
uz zagésanas lenka skalas. Ja raditajs nav vérsts
pret 0° lenka atzimi, atskrdvéjiet skravi, ar ko
piestiprinats raditajs, un noregulé&jiet pédéjo ta, lai
tas batu vérsts pret 0° lenka atzimi.
Att.50

2. Shpais lenkis
(1) 0° shpais lenkis

Bidiet atbalstu vadotnes ierobezotaja virziena
un, lai nostiprinatu atbalstu, pieskravéjiet divas
spiléjuma skraves. Nolaidiet rokturi uz leju Iidz
galam un nobloké&jot rokturi zemakaja stavoklr,
nospiezot aiztura tapu. Atbrivojiet sviru, kas
atrodas darbarika aizmuguré.

Lai asmeni sasvértu uz labo pusi, divas vai
tris reizes pretéji pulkstenraditaja virzienam
pagrieziet 0° sliplenka reguléSanas bultskravi
(apak$éjo bultskravi), kas atrodas kloka

labaja puseé.

Att.51
Ar lenkméru, lekalu, u.c. rapigi izlidziniet
asmens malu ar pagriezamas pamatnes
aug$éjo virsmu, pagriezot 0° sliplenka
reguléSanas  bultskrivi  pulkstenraditaja
virziena. Tad sviru ciesi pievelciet.

Att.52

Parbaudiet, vai raditajs, kas atrodas uz kloka,
ir vérsts pret 0° atzimi uz slipa lenka skalas,
kas atrodas uz kloka turekla. Ja tas nav
vérsts pret 0° lenka atzimi, atskriveéjiet skravi,
ar ko piestiprinats radrtajs, un noregulé&jiet
pédéjo ta, lai tas bitu vérsts pret 0° lenka
atzimi.



Att.53
@)
Att.54

45° slipais lenkis

Reguléjiet 45° sliplenki tikai péc tam, kad ir
noreguléts 0° sliplenkis. Lai noregulétu 45°
sliplenki, atbrivojiet sviru un sasveriet asmeni
pa kreisi I1dz galam. Parbaudiet, vai raditajs,
kas atrodas uz kloka, ir vérsts pret 45° atzimi
uz slipa lenka skalas, kas atrodas uz kloka
turekla. Ja raditajs nav vérsts pret 45° lenka
atzimi, pagrieziet kloka labaja pusé esoso 45°
sliplenka reguléSanas bultskravi (aug$éjo
bultskravi), "dz raditajs ir vérsts pret 45° lenka
atzimi.

Lazera Iinijas stavok|a regulésana
Modelim LS0714FL un LS0714L

Att.55
Att.56

/\BRIDINAJUMS:
Kad darbariks ir pievienots elektrotiklam, ievérojiet
Tpasu piesardzibu, jo Tpasi slédza darbibas laika,
reguléjot lazera linijas stavokli. Nejausi pavelkot
sledza méltti, darbariks negaiditi sak darboties un
rada ievainojuma risku.

AuzMANIBU:
Nekad tieSi neskatieties lazerstara. Tie$s lazerstars
boja acis.
Nekad neizmantojiet piSanas vai trieciena spéku
pret darbariku. PdSanas vai trieciena spéka
rezultatd lazera Iinija nav pareiza, sabojajas
lazerstara izstaroSanas mehanisms vai saisinas
darbarika ekspluatacijas laiks.
Ja lazera mehanisms ir sabojajies, remonts javeic
Makita pilnvarotajam apkopes centram. Nav atlauts
nomainit pret cita veida lazeru.

Reguléjot lazera stars klist redzams zaga asmens

kreisaja pusé

3

Cam <

. Skravét, lai mainitu reguléSanas skriives kustibas
diapazonu

. Regulésanas skrave

. Sesstira atsléga

. Lazera Inija

. Zaga asmens

-

abwN
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Reguléjot lazera stars k|ist redzams zaga asmens

L5 >>J Py

= <
1. Skravét, lai mainttu regulésanas skraves kustibas
diapazonu
2. Zaga asmens
3. Lazera Iinija

Lai veiktu abus reguléSanas darbus, rikojieties $adi.

1. Parbaudiet, vai darbariks ir atvienots

elektrotikla.

2. Uz apstradajama materiala uzziméjiet zagésanas
Iiju, un novietojiet materidlu uz pagriezamo
galdu. Saja gadijuma nenostipriniet apstradajamo
materialu ar skravspilém vai lTdzigu
nostiprinasanas ierici.

Nolaidiet zemak asmeni, nolaizot rokturi, un
vienkar$i parbaudiet, kur atrodas zagésanas Iinija
un kads ir zaga asmens stavoklis. (Izvélieties,
kada stavoklT zagét Iinija.)

Kad ir izvéléts zagésanas stavoklis, atgrieziet
rokturi ta sakotnéja stavokll.  Nostipriniet
apstradajamo materialu ar vertikalajam
skravspilém, neparvietojot materialu cita stavokl|i
péc parbaudi$anas.

Pievienojiet darbariku elektrotiklam un ieslédziet
lazera slédzi.

6.  Noregulgjiet lazera lnijas stavokli $adi.

Lazera Imijas stavokli iesp&jams mainit, jo lazera
regulésanas skraves kustibas diapazons ir mainams, ar
ses§8kautnu uzgrieznu atslégu pagriezot divas skraves.
(Lazera ITnijas kustibas diapazons ir noreguléts rapnica 1
mm robezas no asmens malas virsmas.)

Lai novirzitu lazera Iinijas kustibas diapazonu talak no
asmens malas virsmas, vispirms  atskrivéjiet
reguléSanas skravi, bet péc tam divas skrives pagrieziet
pretéji pulkstenraditaja virzienam. Lai to parvietotu tuvak
asmens malas virsmai, vispirms atskrivéjiet reguléSanas
skrivi, bet tad minétas abas skrives pagrieziet
pulkstenraditaja virziena.

Lai noregulétu reguléSanas skrdvi noregulétu ta, lai
zagéSanas linija uz apstradajama materidla bdatu
savietota ar lazera Iiniju, skat. sadalu ,Lazera Iinijas
darbiba".

no

5.

PIEZIME:
Regulari parbaudiet lazera linijas stavokli, vai ta ir
preciza.
Ja lazera mehanisms ir sabojajies, remonts javeic
Makita pilnvarotajam apkopes centram.



Luminiscéjosas spuldzes nomaina
Tikai modelim LS0714F un LS0714FL

Att.57
AuzmANIBU:
Pirms luminiscéjosas spuldzes nomainiSanas

vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.
Nespiediet, nesitiet vai neskrapégjiet luminiscéjoso
spuldzi, jo tadejadi varat saplést tas stiklu, ka
rezultata jus vai apkartéjie var git ievainojumus.
Kadu laiku péc ekspluatacijas neaiztieciet
luminiscéjoSo spuldzi, un tikai tad to nomainiet. Ja
ta nerikosieties, jus varat apdedzinaties.
Izskraveéjiet skrives, ar ko piestiprinats apgaismojuma
lampas ieliktnis.
Izvelciet lampas ieliktni ara, nedaudz uzspiezot uz tas
aug$éjas virsmas, ka tas noradits zim&juma pa kreisi.
Izvelciet luminiscéjoSo spuldzi ara un tad nomainiet to ar
jaunu Makita originalo spuldzi.

Lazera gaismas lécas tiriSana
Modelim LS0714FL un LS0714L

Att.58

Ja lazera gaismas léca k|dst netira
pielipuSas zaga skaidas, ka rezultata lazerlinija ir ar
gratibam saskatama, atvienojiet zagi no elektrotikla,
nonemiet lazera gaismas Iécu un ar mitru un mikstu
lupatinu to rdpigi notiriet. Tirot lécu, nelietojiet

vai ja pie tas

Att.59

Lai nonemtu lazera gaismas lécu, vispirms nonemiet
zaga asmeni atbilsto$i noradém, kas minétas sadala
,ZaJa asmens uzstadiSana vai nonem$ana".

Ar skravgriezi atskravéjiet skravi, ar ko piestiprinata Iéca,
tac¢u neiznemiet $o skravi.

Izvelciet Iécu ta, ka attélots Ziméjuma.

PIEZIME:
Ja lécu nevar izvilkt, vél vairak atskravéjiet skravi
un, to neiznemot, izvelciet I1écu ara.

Ogles suku nomaina

Att.60

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turekla vacinus ar skravgrieza palidzibu.

Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.61
Péc ekspluatacijas
Péc ekspluatacijas ar lupatinu vai ko Iidzigu no

darbarika notiriet tam pielipu$as skaidas un
puteklus. Rapéjieties, lai asmens aizsargs batu tirs,
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ievérojot ieprick§ minétaja sadala ,Asmens
aizsargs" minétos noradijumus. Slido$as dalas
ieellojiet ar masinellu, lai tas nesarilsétu.
Uzglabajot darbariku, pavelciet atbalstu virziena
pret sevi lldz galam ta, lai shidbalsts batu pilntba
ievietots pagriezamaja pamatné.
Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AAuzmMANIBU:

- Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzetajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

- Zaga asmeni ar karbida uzgaliem
Skravspilu mont&jums (horizontalas skrivspiles)
Vertikalas skravspiles
Turekla ierice
Turekla montéjums
Turekla stiena mont&jums
Blokésanas plaksne
Puteklu maiss
Lenkmérs
AtblokéSanas poga (2 gab.)

Luminiscéjo$a spuldze
Ses$Skautnu uzgrieznu atsléga

PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat iek|auti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstls var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1
5-1.
52

6-1.
7-1.
7-2
8-1.
8-2
8-3.
8-4.
8-5.
9-1.
9-2.
9-3.
10-1

10-2.
10-3.
11-1.
1-2.
12-1.
13-1.
13-2.
13-3.
13-4.
13-5.
14-1.
14-2.
15-1.
15-2.
15-3.
16-1.
16-2.
17-1.
18-1.

18-2

18-3.

191

19-2.

20-1

21-1.
23-1.
23-2.
24-1.

25-1
25-2

25-3
25-4
26-1

Stabdiklio kaistis
Varztas
Reguliavimo varztas

. Pjovimo disko apsauga

Pjovimo disko apsauga A

. Pjovimo disko apsauga B

(Europos $alims)
Pjovimo disko apsauga
Varztas praplatinta galvute

. Prapjovimo ploksté

Pjovimo diskas

. Pjovimo disko dantys

Prapjovimo ploksté
Kairysis [strizasis pjavis

Tiesusis pjavis
Reguliavimo varztas
Sukiojamas pagrindas
Kreiptuvas

. Sukiojamo stalo virSutinis
pavirSius

Disko aSmeny pakrastys
Kreiptuvas

Reguliavimo varztas
Fiksavimo rankena
Papildoma uztvara
Sukiojamas pagrindas
Fiksavimo svirtelé
|Zambioji skalé

Rodyklé

Rankena

Svirtelé

Atlaisvinimo mygtukas
Rodyklé

|strizoji skalé

Petys

Svirtelé

Varztas

Svirtelé

Atlaisvinimo mygtukas

. Jungiklio spraktukas

Rankena

. Lempa

Lempos jungiklis

. Lazerio jungiklis
Reguliavimo varztas

Verzliarakgio laikiklis
Sesiabriaunis verzliaraktis
Stabdiklio kaistis

. Centrinis gaubtas

. Sesiakampés lizdinés galvutés
varztas

. Sesiabriaunis verzliaraktis

. Apsauginis gaubtas

. ASies fiksatorius

26-2.
. Pjovimo disko gaubtas
26-4.
26-5.

26-3
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27-5.
. Pjovimo disko gaubtas
28-2.
. Pjovimo diskas
28-4.
. Dulkiy maiselis
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
. Dulkiy dézé
33-1.
33-2.
34-1.
. Spaustuvo strypas
34-3.
34-4.
34-5.
34-6.
34-7.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
36-1.
36-2.
37-1.
37-2.
38-1.

28-1

28-3

29-1

32-2

34-2

Bendrasis apraSymas
Rodyklé
Segiabriaunis verzliaraktis

Sesiakampés lizdinés galvutés
varztas

. 13oriné tarpiné
27-2.
27-3.
27-4.

Pjovimo diskas

Vidinis krastas

Segiakampés lizdinés galvutés
varztas (su kairiuoju sriegiu)
Velenas

Rodyklé
Rodyklé

Dulkiy surenkamasis antgalis
UZsegimas

Dulkiy dézé

Dangtelis

Mygtukas

Veleno dalis

Dulkiy dézé

Pjuvenos

Veleno dalis

Atrama
Sukiojamas pagrindas
Spaustuvo rankena

Kreiptuvas

Laikiklis

Laikiklio jtaisas
Spaustuvo rankenélé
Varztas

Spaustuvo rankenélé
I8sikiSimas
Spaustuvo asis
Pagrindas

Laikiklis

Laikiklio jtaisas
Laikiklio jtaisas
Strypas 12

Du suverZimo varztai, laikantys
slankiojant] strypa

. Laikiklio jrengimas

(pasirenkamas priedas)

. Du suverzimo varztai, laikantys

slankiojantj strypg

. Laikiklio jrengimas

(pasirenkamas priedas)

. Laikiklio jrengimas

(pasirenkamas priedas)
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42-1.
42-2
43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.
44-1
44-2.
44-3.
45-1.
46-1.
48-1.
48-2.

49-1.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
51-2.
51-3.

51-4.
51-5.
52-1.
52-2.
52-3.

53-1.
53-2.
53-3.
54-1.

55-1.
55-2.
55-3.

56-1.
56-2.

57-1.
57-2.
57-3.
57-4.
57-5.
58-1.
58-2.

.52/38° dekoratyvinio luby karnizo

tipas

.45° dekoratyvinio luby karnizo

tipas

. 45" dekoratyvinio skliautinio

karnizo tipas
Vidinis kampas

. 13orinis kampas

Spaustuvas

Sketiklio kaladélé
Kreiptuvas

Aliuminio iSspaudimas
Skeétiklio kaladélé

. Nustatymo plokstelé

Laikiklis

Varztas

Grioveliy pjovimas disku
Stabdiklio kaistis
Kreiptuvas

Sesiakampés lizdinés galvutes
varztas

Trikampé liniuoté
Varztas

|Zambioji skalé

Rodyklé

Svirtelé

Rankenos laikiklis

0" laipsniy jstrizojo kampo
reguliavimo varztas
Petys

Atlaisvinimo mygtukas
Trikampé liniuoté
Pjovimo diskas
Sukiojamo stalo virSutinis
pavirSius

|strizoji skalé

Rodyklé

Varztas

Kairiojo 45 jstrizojo kampo
reguliavimo varztas
Ruosinys

Pjovimo linija

Laikiklio jrengimas
(pasirenkamas priedas)
Vertikalus spaustuvas
Laikiklio jrengimas
(pasirenkamas priedas)
I8traukti

Stumti

Lempos dézé

Varztai

Dienos Sviesos lempa
Atsuktuvas

Varztas (tik vienas)



58-3. Lazerinés lempos leSiai
59-1. Lazerinés lempos leSiai

60-1. Ribos zymé

61-2. Atsuktuvas

61-1. Sepetélio laikiklio dangtelis

SPECIFIKACIJOS

Modelis

Pjovimo disko skersmuo

Disko korpuso storis

Skylés (velenui) skersmuo

Didz, jzambusis kampas

Didz, jstrizasis kampas

Didz, pjovimo matmetys (A x P), kai disko skermuo 190 mm

LS0714 / LS0714F / LS0714FL / LS0714L
190 mm

1,3mm-2,0 mm

20 mm

47° kairysis, 57° deSinysis

45° kairysis, 5° deSinysis

|strizasis kampas

|Zambusis kampas —
45° (kairysis)

0° 5° (deSinysis)

* 45 mm x 265 mm Pastaba 1

*60 mm x 265 mm Pastaba1 | = -

0°
40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Pastaba 2

*60 mm x 185 mm Pastaba 2

45° (kairysis ir deSinysis
(hairy ysis) 40 mm x 212 mm

52 mm x 212 mm

57° (deSinysis) —

*60 mm x 145 mm Pastaba 3

52 mm x 163 mm

(Pastaba)

* zymé parodo, kad naudojama tokio storio medzio apsauga.
1: Naudojant 20 mm storio medzio apsauga.

2: Naudojant 15 mm storio medzio apsauga.

3: Naudojant 10 mm storio medZio apsauga.

Greitis be apkrovos (min™)
Lazerio tipas (LS0714FL/L)
Matmenys (I x P x A)

Neto svoris

6 000
Raudonas lazeris 650 nm, <<1 mW (2 klasés lazeris)
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

END228-1

Simboliai

Zemiau yra nurodyti jrangai naudojami simboliai. Prie$

naudodami jsitikinkite, kad suprantate jy reikSme.
Perskaitykite instrukcija.

DVIGUBA IZOLIACIJA

=N
L&
Saugodamiesi suzalojimy, kuriuos gali
sukelti skriejancios atliekos, baige pjauti
pjuklo galvute laikykite nuleide, kol
gelezté visiSkai sustos.
-0 1@ ]
ECANS Cgeol
Atlikdami slenkamajj pjavj, pirmiausiai
iki galo patraukite vezimélj ir

nuspauskite rankeng Zzemyn, tada
pastumkite vezimelj kreipiamojo
aptvaro link.

Nekiskite ranky, ir pirSty prie geleztés.

Prie§ pradédami dirbti, rlpindamiesi
savo saugumu, paSalinkite nuolauzas,
daleles ir pan. nuo stalo pavirSiaus.

o~ + Aflikdami kairinius jstrizus pjavius,
batinai nustatykite PAPILDOMA
APTVARA | kaire padétj. To nepadares,
operatorius gali sunkiai susizeisti.
Norédami atsukti varztg, sukite ji pagal

v laikrodZio rodykle.
% ® - Niekada nezidrékite | lazerio spindulj.
Tiesioginis  lazerio  spindulys  gali

pazeisti JUsy akis.



Tiktai ES valstybéms

NeiSmeskite elektros jrangos | buitinius
Siukslynus!

Pagal ES direktyvq dél naudotos
elektros ir elektroninés jrangos ir jos
idiegimo pagal nacionalinius jstatymus,
naudota elektros jrangg bdtina surinkti
atskirai ir nugabenti antriniy Zaliavy,
perdirbimui  aplinkai  nekenksmingu

bddu.
ENE006-1

Paskirtis
Sis jrankis skirtas tiksliam tiesiam ir kiiginiam medienos
pjovimui. Naudojant reikiamas pjdklo geleztes, galima
pjauti ir aliuminj.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
jftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami

prijungus prie elektros lizdf be dteminimo laido.
ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN61029:

Garso slégio lygis (Loa): 92 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa): 101 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija

Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN61029:

Vibracijos emisija (an): 2,5 m/s? arba maziau

Paklaida (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metoda ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:

. FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.
Siekiant apsaugoti operatoriy, batinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).
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ENH003-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Bendrové ,Makita“ atsakingai pareiSkia, kad Sis
irenginys (-iai):
Mechanizmo paskirtis:
Kombinuotosios skersavimo staklés
Modelio Nr./ tipas: LS0714, LS0714F, LSO714FL,
LS0714L
Atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
Yra pagaminti pagal §j standarta arba normatyvinius
dokumentus:
EN61029
Techninj dokumentg pagal 2006/42/EB galima gauti i$:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
(Belgija)

30.6.2014

Yasushi Fukaya

Direktorius
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium (Belgija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

ENB034-10

ISPEJIMAI DEL KAMPY
SULEIDIMO PJUKLO SAUGOS

1.  Ziarékite, kad rankos bity kuo toliau nuo
pjiklo geleztés tako. Venkite salyéio su bet
kokia i$ inercijos judanéia gelezte. Ji gali
sunkiai suzeisti.

2.  Prie$ pradédami naudoti, patikrinkite pjovimo
diska, ar jis nejtrikes arba nedeformuotas.
Apgadintus diskus tuoj pat pakeiskite naujais.

3. Pakeiskite jpjovos plokste, kai Si nusidévés.

4. Naudokite tik gamintojo nurodytus pjovimo
diskus, atitinkan¢ius standarta EN847-1.

5. Nenaudokite pjiuklo gelezéiy, pagaminty is$
greitapjovio plieno.

6. Naudokite akiy apsaugines priemones.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Dévékite klausos apsaugos priemones, kad
sumazintumeéte pavojy prarasti klausa.
Imdami pjovimo diskus ir Zaliavas, mavékite
pir§tines (pjovimo diskai, jei tik jmanoma,
turéty bati neSami dékluose).

Pjovimo metu prijunkite kiiginius pjiklus prie
dulkiy rinktuvo.

Pjuklo geleztes rinkités,
medziaga, kurig pjausite.
Pjukla naudokite tik medziui, aliuminiui ir
kitoms panasioms medziagoms pjauti.

Prie§ nesSdami jrankj, bdatinai uztvirtinkite
visas judamas dalis. Keldami arba neSdami
irankj, nenaudokite jo apsauginio gaubto
vietoj rankenos.

Nenaudokite pjuklo, jei apsauginiai jtaisai
néra jtvirtinti. PrieS kiekvieng naudojima
patikrinkite, ar apsauginis geleztés jtaisas
tinkamai uzsidaro. Nenaudokite pjaklo, jei
apsauginis geleztés jtaisas nejuda laisvai ir
neuzsidaro [ karto. Jokiu badu
neuzfiksuokite ir nepririSkite apsauginio
geleztés jtaiso atviroje padétyje.

Ant grindy neturi bati biriy medziagu, pvz.,
skiedry ir nuopjovy.

Naudokite tik tuos pjovimo diskus, ant kuriy
nurodytas maksimalus sukimosi greitis
prilygsta arba virSija ant jrankio nurodyta
sukimosi greitj be apkrovos.

Jeigu jrankyje jrengtas lazeris arba Sviesos
diodas, nekeiskite jo kitokio tipo lazeriu arba
Sviesos diodu. Dél remonto kreipkités | jgaliotajj
techninés priezidros centra.

IS pjovimo zonos nerinkite jokiy nuopjovy ar
kity ruosinio daliy, kol jrankis veikia ir jo
pjovimo diskas néra uzdengtas apsauginiu
gaubtu.

Jokiy veiksmy neatlikite ranka. Atliekant bet
kokius veiksmus, ruoSinys turi bdti gerai
pritvirtintas prie sukamojo pagrindo ir kreipiamojo
aptvaro spaustuvais. Draudziama jtvirtinti ruosinj
rankomis.

Prie§ pradédami kiekviena pjavj, patikrinkite,
ar jrankis yra stabilus.

atsizvelgdami |

Jeigu reikia, pritvirtinkite jrankj prie
darbastalio.
ligus ruoSinius paremkite tinkamomis

papildomomis atramomis.

Niekada nepjaukite mazy ruosSiniy, kuriy
nejmanoma tvirtai suspausti spaustuvais.
Netinkamai laikant ruoSinj, gali jvykti atatranka ir
galite bati sunkiai suzeisti.
Jokiu badu netieskite
geleztes.

Prie§ perkeldami ruosSinj arba keisdami
nustatymus, iSjunkite jrankj ir palaukite, kol
pjiklo gelezté sustos.

rankos uz pjaklo
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43
44.

Pries keisdami gelezte ar atlikdami techninés
priezidros darbus, iSjunkite jrankj i$ elektros
tinklo.

Stabdymo kaistis, uzfiksuojantis pjoviklio
galvute, skirtas tik perkélimo ir saugojimo
tikslams, juo negalima pjauti.

Nenaudokite Sio jrankio Salia degiy skysciy
arba dujy. Elektriniam jrankiui veikiant Salia degiy
skys¢€iy arba dujy, gali kilti sprogimas ir gaisras.
Naudokite tik Siam jrankiui nurodytas junges.
Saugokités, kad nepazeistuméte veleno,
jungiy (ypa¢ montavimo pavirsiaus) ar varzto.
Dél Siy daliy pazeidimy gali lGzti gelezte.
Isitikinkite, kad sukamasis pagrindas gerai
pritvirtintas ir nejudés darbo metu.

Prie§ pradédami darba, rapindamiesi savo
saugumu, pasalinkite nuolauzas, daleles ir
pan. nuo stalo pavirsiaus.

Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apzitrékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

Pries jjungdami jungiklj, jsitikinkite, kad asies
fiksatorius neuzfiksuotas.

Patikrinkite, ar gelezté nelie¢ia sukamojo
pagrindo apatinéje padétyje.
Tvirtai laikykite rankena. Saugokités, nes

pjiklas darbo pradzios ir pabaigos metu
truputj pajuda aukstyn ar zemyn.

Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
gelezté neliecia ruosinio.

Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

visu greiciu.
Pastebéje ka nors
nutraukite darba.
Neméginkite uzfiksuoti gaiduko, kai jrankis
yra jjungtas.

Visada buakite budris, ypa¢ kai atliekate
pasikartojanéius  monotoniSkus  veiksmus.
Nepasiduokite apgaulingam saugumo jausmui.
Geleztés gali padaryti didziulés Zalos.
Naudokite tik Sioje instrukcijoje
rekomenduojamus priedus. Naudojant
netinkamus priedus, pvz., Slifavimo diskus,
galima susizeisti.

Bukite atsargis darydami jpjovas.

Tam tikrose darbo metu atsirandanciose
dulkése yra cheminiy medziagy, kurios
sukelia vézj, apsigimimus ir jvairius Zzmogaus
reprodukcinés sistemos sutrikimus. Keli tokiy

nejprasto, tuctuojau

medziagy pavyzdziai:

Svinas i§ medziagos, nudazytos dazais,
kuriy pagrinda sudaro $vinas, ir
arsenikas bei chromas ir
apdorotos medienos.

chemiskai



Kuo dazniau dirbate tokius darbus, tuo
didesnis Siy medziagy keliamas pavojus.
Norédami sumazinti tokiy cheminiy medziagy
keliamus pavojus, dirbkite gerai védinamose
patalpose ir naudokite patvirtintas apsaugines
priemones, pvz., kaukes, saugancias nuo
dulkiy, kurios specialiai sukurtos
mikroskopinéms daleléms sulaikyti.

45. Siekdami sumazinti skleidziama triukSma,
pasirapinkite, kad gelezté baty astri ir Svari.

46. Operatorius turi biti pakankamai apmokytas
naudotis masina, ja taisyti ir eksploatuoti.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

SUMONTAVIMAS

Stakliy sumontavimas

lrankj transportuojant, jo rankenélé fiksavimo smaigu
uzfiksuojama apatinéje padétyje. IStraukite fiksavimo
smaigg, truputj nuleisdami rankenéle ir traukdami
fiksavimo smaiga.

Pav.1

Sj jrankj reikia prisukti dviem varztais prie lygaus,
stabilaus pavirSiaus, jsukant juos | jrankio pagrinde
varztams padarytas skyles. Tai neleis jrankiui pasvirti ir
sukelti suzeidimo pavojy.

Pav.2

Sukite reguliavimo varztg pagal arba prie§ laikrodzio
rodykle, kad jis prisiliesty prie grindy pavirSiaus ir jrankis
stovéty stabiliai.

Pav.3
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VEIKIMO APRASYMAS

/\|SPEJIMAS:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimag visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Pjovimo disko apsauga

Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis

Pav.4

Nuleidus rankenéle, pjovimo disko apsauga pakyla
automatiskai. Apsaugoje jrengta spyruoklé, kuri, baigus
pjauti ir pakélus rankenéle, sugrazina apsauga j prading
padéti NIEKADA NEISJUNKITE IR NENUIMKITE
PJOVIMO DISKO APSAUGOS ARBA PRIE PEILIO
APSAUGOS PRIJUNGTOS SPYRUOKLES.

Savo paciy saugumui, visada palaikykite gerg pjovimo
disko apsaugos bukle. Bet kokj nenormaly apsaugos
veikima reikia tuoj pat pataisyti. Patikrinkite spyruokle, ar
ji gali sugrazinti apsauga | pradine padétj. NIEKADA
NENAUDOKITE |RANKIO, JEIGU PJOVIMO DISKO
APSAUGA ARBA SPYRUOKLE YRA SUGADINTA, SU
DEFEKTAIS ARBA NUIMTA. NESILAIKANT SIU
NURODYMUY, KYLA DIDELIS PAJOVUS SUNKIAI
SUSIZEISTI.

Europos salims

Pav.5

Nuleidus rankenéle, pjovimo disko apsauga A pakyla
automatiskai. Pjovimo disko apsauga B pakyla tada, kai ji
prisilieCia prie ruosinio. Apsaugose jrengtos spyruoklés,
kurios, baigus pjauti ir pakélus rankenéle, sugrgzina
apsaugas | pradine padéti. NIEKADA NEISJUNKITE IR
NENUIMKITE PJOVIMO DISKO APSAUGY ARBA PRIE
PJOVIMO DISKO APSAUGOS PRIJUNGTOS
SPYRUOKLES.

Savo paciy saugumui, visada palaikykite gerg visy
pjovimo disko apsaugy bukle. Bet kokj nenormaly
apsaugy veikimg reikia tuoj pat pataisyti. Patikrinkite
spyruokle, ar ji gali sugrazinti apsauga | pradine padét;.
NIEKADA NENAUDOKITE |[RANKIO, JEIGU PJOVIMO
DISKO APSAUGOS ARBA SPYRUOKLE YRA
SUGADINTA, SU DEFEKTAIS ARBA NUIMTA.
NESILAIKANT SIy NURODYMY, KYLA DIDELIS
PAJOVUS SUNKIAI SUSIZEISTI.

Jeigu permatoma pjovimo disko apsauga susitepa arba
prie jos prilimpa pjuvenos ir peilio negalima lengvai
jzidréti, iSjunkite pjaklg ir maitinimo tinklo ir kruopsgiai
nuvalykite apsauga drégnu skuduréliu. Plastmasinés
apsaugos negalima valyti tirpikliais arba naftos pagrindu
pagamintais valikliais.

Jeigu pjovimo disko apsauga ypac purvina, ir vaizdas pro
ja pablogéjes, naudodami pateikta SeSiakampj
verzliaraktj, atsukite SeSiakampés lizdinés galvutés
varztg, laikantj centrinj gaubtg. Atsukite SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta, sukdami ji prieS laikrodzio
rodykle, ir pakelkite pjovimo disko apsauga bei centrinj
gaubta. Kai pjovimo disko apsauga yra tokioje padétyje,



valymg galima atlikti kruop$ciau ir efektyviau. Pabaige
valyti, atlikite veiksmus atvirkStine tvarka ir uzverzkite
varztg. Nenuimkite pjovimo disko apsauga laikancios
spyruoklés. Jeigu laikui bégant arba dél ultravioletiniy,
spinduliy poveikio apsauga prarasty skaidruma,
susisiekite su ,Makita" techninio aptarnavimo tarnyba.
NEISJUNKITE IE NENUIMKITE APSAUGOS.

Pav.6
Prapjovimo plokstés nustatymas
Pav.7

Pav.8

Sio jrankio sukiojamame pagrinde jrengtos prapjovimo
plokstés, kurios sumazina iki minimumo pjavio i$éjimo
pusés pléSimg. Prapjovimo plokstés gamykloje
nustatytos taip, kad pjovimo disko jy neliesty. Prie§
naudojima, pareguliuokite prapjovimo plokstes:
Pirmiausia, atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Atsukite
visus varztus (po 2 i$ kairés ir deSinés pusés), laikancius

propjovimo plokstes. Priverzkite prapjovimo plokstes tiek,

ad jas galima baty lengvai pasukti rankomis. Iki galo
nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite jg apatinéje padétyje,
{spausdami fiksatoriaus smaigg. Atsukite su suverzimo
varztus, laikancius slankiojancius strypus. Iki galo link
saves patraukite suporta. Nustatykite prapjovimo

plokstes taip, kad jos tik liesty pjovimo disko danty Sonus.
Uzsukite priekinius varztus (taciau tvirtai neuzverzkite jy).

Iki galo stumkite suportg link kreipiamojo uZztvaro ir
nustatykite prapjovimo plokstes taip, kad jos tik liesty
pjovimo disko danty Sonus. Uzsukite galinius varztus
(taCiau tvirtai neuzverzkite jy).

Nustate prapjovimo plokstes, iStraukite fiksavimo smaiga
ir pakelkite rankenéle. Po to tvirtai uzverzkite visus
varztus.

/\DEMESIO:
Prie§ ir po jstrizo kampo pakeitimo, visada
nustatykite prapjovimo plokstes, kaip aprasyta
anksciau.

Maksimalaus pjovimo pajégumo palaikymas
Pav.9

Pav.10
Sis jrankis gamykloje nustatytas maksimaliam pjovimo
pajégumui 190 mm pjovimo diskui.

Montuodami naujg pjovimo diska, visada patikrinkite
apatine ribine disko padét; ir, jeigu reikia, pareguliuokite
ja tokiu badu:

Pirmiausia atjunkite jrankj nuo elektros tinklo. Iki galo
stumkite suportg link kreipiamojo uztvaro ir visiskai
nuleiskite rankenéle. Sesiakampiu verZliarakgiu sukite
reguliavimo varztg tol, kol pjovimo disko krastas truputj
nusileis Zemiau sukiojamo pagrindo pavirSiaus tame
taSke, kur kreipiamojo uztvaro priekis lieCiasi su
sukiojamo pagrindo virSutiniu pavir§iumi.
Nejjungdami jrankio, sukite pjovimo diskag
laikydami galo nuspausta rankenéle,

ranka,

iki kad
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patikrintuméte, ar pjovimo diskas neliecia jokios
apatiniame pagrinde esancios dalies. Jeigu reikia, dar
truputj pareguliuokite.

/\|SPEJIMAS:
Sumontave naujg pjovimo diska, visada
patikrinkite, ar visiSkai nuleidus rankenéle,
pjovimo diskas nelieCia jokios apatiniame

pagrinde esancios dalies. Tikrinkite tik iSjunge
jrankj i§ maitinimo tinklo.

Fiksavimo rankena

Pav.11

Apating ribing pjovimo disko padétj galima lengvai
nustatyti, naudojant fiksavimo rankeng. Norédami jag
nustatyti, sukite fiksavimo rankeng rodyklés kryptimi,
kaip parodyta pieSinyje. Pareguliuokite reguliavimo
varztg taip, kad visiSkai nuleidus rankenéle, pjovimo
diskas sustoty norimoje padétyje.

Papildoma aptvara (tik Europos Salims)

Pav.12
Siame jrankyje sumontuota papildoma aptvara.
Papildoma aptvara paprastai nustatoma viduje. Visgi,
atlikdami kairinius strizuosius pjavius, atlenkite jg |
iSore.

/A\DEMESIO:
Atlikdami kairinius strizuosius pjavius, atlenkite
papildoma aptvarg | iSore. Nes kitaip ji liesis prie
disko arba kitos jrankio dalies, o tai gali baigtis
sunkiu operatoriaus suzeidimu.

|zambaus kampo nustatymas

Pav.13

Atlaisvinkite rankena, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.
Pasukite sukiojamag pagrindg, spausdami fiksavimo
svirtele Zemyn. Pasuke rankeng | tokig padétj, kurioje
rodyklé ant strizo kampo skalés rodo norimg kampa,
tvirtai priverzkite rankena, sukdami jq pagal laikrodzio
rodykle.

/\DEMESIO:
Sukdami sukiojamag pagrinda, rankenélé turi bati iki
galo pakelta.
Pakeite jZambujj kampa, visuomet uZtvirtinkite
sukiojama pagrinda, tvirtai uzverzdami rankena.

Istrizo kampo nustatymas
Pav.14

Pav.15

Norédami nustatyti striza kampa, atlaisvinkite jrankio
gale esancig svirtele, sukdami prie$ laikrodzio rodykle.
Norédami pakreipti pjdklo peilj, stumkite rankenéle j kaire,
kol rodyklé ant jstrizos skalés rodys norimg kampa. Po to,
norédami uztvirtinti rankena, uzverzkite svirtele, sukdami
ja pagal laikrodzio rodykle.



Norédami pakreipti pjovimo diska | deSing, atsuke
svirtele, spauskite jrankio gale esant] atlaisvinimo
mygtukg, tuo paciu metu truputj pakreipdami pjovimo
diska | kaire. Atleisdami nuspaustg mygtuka, pakreipkite
pjovimo diska | deSing.

/A\DEMESIO:
Sukdami sukiojama pagrinda, rankenélé turi bati iki
galo pakelta.
Keisdami jstrizg kampa, visada uZztvirtinkite ranena,
uzverzdami svirtelg paga laikrodzio rodykle.
Keisdami jstrizus kampus, atitinkamai nustatykite
prapjovimo plokstes, kaip paaiSkinta skyriuje
4Prapjovimo ploks¢iy nustatymas".

Svirtelés padéties nustatymas

Pav.16

Kai svirtelé iki galo nepriverzta, jg galima nustatyti,
kei¢iant kampag kas 30°.

Atsukite ir iStraukite varztg, tvirtinantj jrankio gale
esancig svirtele. Nuimkite svirtele ir vél jg uzdékite taip,
kad ji baty Siek tiek auk$ciau vir§ horizontalios
plokStumos. Tvirtai prisukite svirtele varztu.

Jungiklio veikimas

A\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (iSjungta).

Kai jrankio nenaudojate, iSimkite atlaisvinimo
mygtukg ir laikykite ji saugioje vietoje. Taip
apsisaugosite, kad be leidimo niekas nedirbty su
jrankiu.
Negalima stipriai spausti jungiklio gaiduko,
nenuspaudus  atlaisvinimo  mygtuko.  Galite
sugadinti jungiklj.

Europos salims

Pav.17

Kad gaidukas nebaty atsitiktinai nuspaustas, yra

atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jrankj, svirtele |
kaire, spauskite atlaisvinimo mygtuka, po to spauskite
gaiduka. Norédami iSjungti, atleiskite gaiduka.

Visoms Salims, iSskyrus Europos Salis

Pav.18

Kad gaidukas nebaty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jrankj, spauskite
atlaisvinimo mygtuka ir nuspauskite gaidukg. Norédami
sustabdyti, atleiskite gaiduka.

A[SPEJlMAs
NIEKADA nenaudokite jrankio, jeigu gaidukas
blogai veikia. Bet koks jrankis, kurio jungiklis blogai
veikia, yra NEPAPRASTAI PAVOJINGAS; prie§
tesdami dirbti su tokiu jrankiu, ji batinai reikia
pataisyti.
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Jusy paciy saugumui Siame jrankyje jrengtas
atlaisvinimo mygtukas, kuris neleidzia netycia
jlungti jrankio. NIEKADA nenaudokite veikiancio
jrankio, jeigu nuspaudéte tik gaidukg, nenuspaude
atlaisvinimo mygtuko. PRIES  pradédami vél
naudoti jrank, atiduokite jj suremontuoti | ,Makita"
techninio aptarnavimo centra.

NIEKADA neuzklijuokite lipnia  juostele ir
nepanaikinkite atlaisvinimo mygtuko paskirties bei
funkcijos.

Lempy jjungimas
LS0714F, LS0714FL modeliams
Pav.19

ADEMESIO
Si lempa néra nepraleidzianti lietaus. Neplaukite
lempos vandenyje ir nenaudokite jos lietingu oru
arba drégnoje vietoje. Nesilaikant nurodymuy, galite
sukelti elektros smagj ir ddmus.
Nelieskite lempos leSiy, nes uzdegta arba ka tik
iSjungta lempa yra labai jkaitusi. Galite apsideginti.
Nespaukite ir netrankykite lemputés, nes galite jg
sugadinti arba sutrumpinti jos tarnavimo laika.
Nelaikykite lempos nukreipe | akis. Galite pazeisti
akis.
Kai lempa dega, neuzdenkite jos medziaga,
kartonine dézute, kartonu arba panasiais daiktais,
nes tai gali sukelti gaisrg arba uzdegima.
Norédami jjungti Sviesa, spaukite virSutine jungiklio dalj,
spauskite apatine dalj, jeigu norite ja iSjungti.
Galite keisti lempos padétj, norédami apSviesti kitg vieta.

PASTABA:
Purva nuo lempos leSiy nuvalykite sausu
skuduréliu. Blkite atsargis, kad nesubraizytuméte
lempos lesiy, nes pablogés apSvietimas.

Lazerio spindulio veikimas
LS0714FL, LS0714L modeliams

Pav.20

/A\DEMESIO:
Niekada nezidrékite | lazerio spindulj. Tiesioginis
lazerio spindulys gali paZeisti JUsy akis.
LAZERIO SPINDULIAVIMAS, NEZIUREKITE |
SPINDUL| ILGAI AR TIESIOGIAI, NAUDODAMI
OPTINIUS PRIETAISUS, 2M KLASES LAZERINIS
GAMINYS.
Norédami jjungti lazerio spindulj, spauskite jungiklio
virSutine dalj (). Norédami iSjungti, spauskite apatine dalj
(0).
Lazerio linijg galima nustatyti i$ pjuklo peilio kairés arba
desSinés pusés, nustatant reguliavimo varzta tokiu badu.
Pav.21
1. Atflaisvinkite reguliavimo varzta, sukdami jj prie$
laikrodZio rodykle.
Atleide reguliavimo varztg, slinkite jj | deSine arba
kaire tiek, kiek galima.

2.



3. Tvirtai uzverzkite reguliavimo varztg toje padéyje,
kurioje jis daugiau nesislenka.
Lazerio linija gamykloje nustatyta 1 mm atstumu nuo

peilio Soninio pavirsiaus (pjovimo padétis).

PASTABA:
Kai lazerio spindulys silpnas ir, dirbant patalpoje
arba lauke, dél tiesioginiy saulés spinduliy beveik
arba visiSkai nematomas, pasirinkite kita darbo
vieta, kuri nebus apSviesta tiesioginiais saulés
spinduliais.

Lazerio spindulio sulygiavimas

Pav.22

Priklausomai nuo pjovimo darby, lazerio spindulj galima

nustatyti | kaire arba deSine nuo peilio Sono. Apie

pakeitimo buda skaitykite paaiSkinimo skyriy, pavadintg

,Lazerio spindulio veikimas".

PASTABA:
Sudétiniam pjovimui, sulygiuodami pjovimo linijg su
lazerio spinduliu, atremkite ruoSinj | kreipiamajj
uztvarg (jstrizas kampas - 45 lapsniai, $lifavimo
kampas i$ deSinés - 45 laipsniai).

A) Jeigu norite gauti tinkama dydj kairéje ruosinio puséje
Pakeiskite lazerio spindulj j kaire puse nuo peilio.

B) Jeigu norite gauti tinkama dydj deSinéje ruoSinio puséje
Pakeiskite lazerio spindulj | deSine puse nuo peilio.

Sulygiuokite ant ruoSinio pazyméta pjovimo linijg su

lazerio linija.

SURINKIMAS

/\|SPEJIMAS:
Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

Pav.23

Sesiakampis verZliaraktis saugomas, kaip parodyta

paveikslélyje. Jeigu reikia panaudoti SeSiakampj
verZliarakt], iStraukite ji i verzliarakéio laikiklio.
Panaudoje SeSiakampj verzZliaraktj, grazinkite ji |
verZliarakgio laikiklj.
ASmeny jdéjimas ir iSémimas
Pav.24
/\|SPEJIMAS:
Prie§ montuodami arba nuimdami diska, visada
patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o kiStukas
iStrauktas i$ elektros lizdo.
/A\DEMESIO:

Disko sumontavimui arba nuémimui naudokite tik
JMAKITA" §eSiakampj verzliaraktj. Jeigu naudosite
kitg jrankj, galite per daug arba ne iki galo priverzti
SeSiakampés lizdinés galvutés varztg. Tai gali kelti
suzeidimo pavojy.

85

Stumdami fiksavimo smaiga,
iSkeltoje padétyje.

Norédami nuimti diska, S$eSiakampiu verZliarak¢iu
atlaisvinkite SeSiakampés lizdinés galvutés varzta,
laikantj centrinj gaubta, sukdami prie$ laikrodZio rodykle.
Atkelkite disko apsauga ir atidenkite centrinj gaubta.

Pav.25

Norédami uzfiksuoti velena, jspauskite veleno fiksatoriy,
SeSiakampiu verzliarakCiu atlaisvinkite SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta, sukdami jj pagal laikrodzio
rodykle. Po to iStraukite SeSiakampés lizdinés galvutés
varztg, nuimkite iSorine junge ir diska.

Pav.26

Norédami sumontuoti diskg, atsargiai uzdékite ji ant
veleno, patikrindami, ar ant disko pavirSiaus pazymétos
rodyklés kryptis sutampa su ant disko gaubto pazymétos
rodyklés kryptimi. Uzdékite iSorine junge ir SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta, po to, spausdami veleno
fiksatoriy, (kaire ranka) SeSiakampiu verzliarakciu tvirtai
uzverzkite SeSiakampés lizdinés galvutés varzta,
sukdami prie$ laikrodzZio rodykle.

Pav.27

Pav.28

Grazinkite pjovimo disko apsauga ir centrinj gaubta | ju
prading padeéti. Tuomet tvirtai uzverzkite SeSiakampés
lizdinés galvutés varzta, laikantj centrinj gaubta, sukdami
pagal laikrodZio rodykle. Stumdami fiksavimo smaiga,
atlaisvinkite rankenéle i§ pakélimo padéties. Norédami
isitikinti, ar tinkamai juda pjovimo disko apsauga,
nuleiskite rankenéle. Priel pradédami pjauti, patikrinkite,
ar veleno fiksatorius atlaisvino asj.

uzfiksuokite rankenéle

Dulkiy maiselis (papildomas priedas)

Pav.29

Naudojant dulkiy maiselj, pjovimo darbai yra $vards, o
dulkes lengva surinkti. Norédami pritvirtinti dulkiy maiselj,
uzmaukite ji ant dulkiy antgalio.

Kai dulkiy maiselis pripildomas mazdaug iki pusés,
nuimkite ji nuo jrankio ir iStraukite sklende. ISpilkite
maiselio turinj, lengvai ji patapSnodami, kad nukristy
visos prie vidiniy sieneliy prilipe dalelés, kurios galéty
sukliudyti tolesniam dulkiy surinkimui.

PASTABA:

Jeigu prie Sio pjovimo jrankio prijungiate ,Makita" dulkiy siurblj,
galima atlikti dar efektyvesnes ir Svaresnes operacijas.
Dulkiy surinkimo dézé (papildomas priedas)
Pav.30

Uzdékite dulkiy déze ant dulkiy antgalio.

Kuo dazniau ispilkite dulkiy dézés turinj.

Norédami iStustinti dulkiy déze, spauskite mygtukg ir
atidarykite dangtelj bei iSpilkite pjuvenas. Sugrazinkite
dangtelj | jo pradine padétj ir jis savaime uzsifiksuos.
Traukiant ir tuo paciu metu sukant dulkiy déze prie
jrankio dulkiy antgalio, jg galima lengvai nuimti.



PASTABA:
Jeigu prie Sio jrankio prijungiate ,Makita" dulkiy
siurblj, galima atlikti dar efektyvesnes ir Svaresnes
operacijas.

/A\DEMESIO:
ISpilkite déZe, kol surinktos pjuvenos nepasieké
cilindro dalies.

Pav.31
Pav.32
RuosSinio pritvirtinimas

/\|SPEJIMAS:

- Nepaprastai svarbu visuomet tvirtai ir tinkamai
spaustuvais  pritvirtinti  ruoSinj.  Jeigu to
nepadarysite, galite sugadinti jrankj ir/arba
sugadinti ruoSini. BE TO, PATYS GALITE
SUSIZEISTI. Be to, pabaige pjauti,
NEATKELKITE pjovimo disko tol, kol diskas
visiSkai nenustoja suktis.

/\DEMESIO:

Pjaudami ilgus ruoSinius, naudokite atramas,
kurios yra tokio paties auk$cio kaip ir sukiojamo
pagrindo pavirSius. Norédami pritvirtinti ruosinj,
nepasikliaukite vien tik vertikaliais ir/arba
horizontaliais spaustuvais.

Plonos medziagos linke jlinkti. Norédami iSvengti
pjovimo disko suznybimo ir galimos ATATRANKOS,
paremkite ruoSinj per visg jo ilgj.

Pav.33

Vertikalus spaustuvas

Pav.34

Vertikaly spaustuvg galima sumontuoti dviejose

padétyse - kairéje arba deSinéje kreiptuvo arba laikiklio
sumontavimo (pasirenkamas priedas) vietoje. |kiSkite
spaustuvo strypg | kreiptuve arba laikiklyje esangig skyle
ir uzverzkite suverzimo varzta, kad uZtvirtintuméte
spaustuvo strypa.

Nustatykite spaustuvo rankeng pagal ruosinio storj ir
formag ir uztvirtinkite ja, uzverzdami suverzimo varztg.
Jeigu spaustuvo rankenai uzverzti skirtas varztas lie¢ia
kreiptuva, varzta sumontuokite i§ prieSingos spaustuvo
rankenos pusés. Patikrinkite, ar visiSkai nuleidus
rankenéle ir iki galo traukiant arba stumiant suporta,
jokia jrankio dalis nesiliecia prie spaustuvo. Jeigu kokia
nors dalis lieciasi prie spaustuvo, pakeiskite spaustuvo
padétj.

Prispauskite ruosSinj prie kreiptuvo ir pasukite pagrinda.
Nustatykite ruosSinj | norima pjovimo padétj ir uztvirtinkite
ji, tvirtai uzverzdami spaustuvo rankena.

A\DEMESIO:
Visy operacijy metu, ruoSinys turi bdti tvirtai
spaustuvu pritvirtintas prie sukiojamo pagrindo ir
kreiptuvo.
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Horizontalus spaustuvas
(pasirenkamas priedas)

Pav.35

Horizontaly spaustuvg galima sumontuoti kairéje
pagrindo puséje. Sukant spaustuvo rankenéle prie$
laikrodZio rodykle, varztas atsukamas ir spaustuvo
veleng galima greitai kisti ir traukti. Sukant spaustuvo
rankenéle pagal laikrodzio rodykle, varztas lieka
uztvirtintas. Norédami suspausti ruoSinj, atsargiai sukite
spaustuvo rankenéle pagal laikrodzio rodykle, kol
iSsikiSimas pasieks auks$cCiausig padétj, po to tvirtai
uzverzkite. Sukant pagal laikrodZio rodykle, ir tuo paciu
metu jéga stumiant arba traukiant, spaustuvo rankenélé
gali sustoti kampu. Tokiu atveju, prie§ pradédami vél
atsargiai sukti pagal laikrodzio rodykle, sukite rankenéle
atgal, prie$ laikrodzio rodykle, kol varztas atsilaisvins.
Horizontaliu spaustuvu galima suspausti ruosinj, kurio
didZiausias plotis - 120 mm.

/\DEMESIO:
Suspauskite ruosinj tik tada, kai i$sikiSimas yra
auksciausioje padétyje. Jeigu nesilaikysite Sio
nurodymo, ruoSinys gali bdti suspaustas
nepakankamai. Dél to ruoSinys gali bati nusviestas,
gali bdti sugadintas pjovimo diskas arba galite
prarasti valdyma, ir dél to SUSIZEISTI.

Laikikliai ir laikiklio jtaisas

(pasirenkami priedai).

Pav.36

Laikiklius ir laikiklio jtaisg galima sumontuoti bet kurioje

puséje - tai patogi ruoSiniy horizontalaus laikymo

priemoné. Sumontuokite juos, kaip parodyta pieSinyje.

Po to tvirtai uzverzkite varztus, uztvirtindami laikiklius ir

laikymo agregata.

Pjaudami ilgus ruosSinius, naudokite laikiklio-strypo jtaisg

(pasirenkamas priedas). Jis sudarytas i$ dviejy laikiklio

jtaisy, ir dviejy strypy 12.

Pav.37

/\DEMESIO:
Visuomet prilaikykite ilgus ruoSinius ant sukiojamo
pagrindo, kad jie lygiai guléty ant pavirSiaus ir
pjaviai baty tikslds, bei jos neprarastuméte jrankio
kontrolés.

NAUDOJIMAS

/\DEMESIO:

Prie§ pradédami naudoti jrankj, badtinai atleiskite
rankenéle i§ Zemiausios padéties, iStraukdami
fiksavimo smaiga.

Prie§ jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar pjovimo
diskas neliecia ruosinio ir pan.

Pjaudami, per daug nespauskite rankenélés. Per
didelé jéga gali sukelti variklio perkrovg ir/arba
sumazinti  pjovimo  efektyvuma.  Spauskite



1.

rankenéle Zemyn tik tokia jéga, kokios reikia
sklandZiam pjovimui ir smarkiai nedidinkite disko
sukimosi greicio.

Norédami atlikti pjavj, atsargiai nuspauskite
rankenéle Zemyn. Jeigu nuspausite rankenéle jéga
arba naudosite Sonine jéga, diskas pradés vibruoti
ir paliks ant ruosinio Zymes (pjovimo Zymes), todél
pjavio tikslumas bus prastas.

Slenkamo pjavio metu, atsargiai nesustodami
stumkite suporta link kreiptuvo. Jeigu pjovimo metu
suporto judéjimas sustabdomas, ant ruoSinio liks
Zymé ir pjavio tikslumas bus prastas.

Pjovimas, naudojant spaudima
(mazy ruosiniy pjovimas)

Pav.38

50 mm auks¢io ir 97 mm plocio ruoSinius galima
pjauti tokiu badu.

Iki galo stumkite suportg link kreiptuvo ir uzverzkite
du varztus, laikanCius slankiojamus strypus,
sukdami pagal laikrodzio rodykle. Suspauskite
ruoSinj spaustuvais. |junkite jrankj - pjovimo diskas
neturi liesti ruoSinio - ir, prie§ nuleisdami diska,
palaukite, kol jis pradés suktis visu grei€iu. Po to
atsargiai iki galo Zemyn nuleiskite rankenélg ir
pradékite pjauti ruoSinj. Pabaige pjauti, iSjunkite
jrankj ir, prie§ atkeldami diska, PALAUKITE, KOL
JIS VISISKAI NUSTOS SUKTIS.

/\DEMESIO:

2.

Tvirtai uzverzkite du suverzimo varztus, laikancius
slankiojamus strypus, sukdami pagal laikrodzZio
rodykle taip, kad darbo metu suportg nejudéty.
Nepakankamai uzverzus, gali kilti netikéta pjovimo
disko atatranka. Dél to galima sunkiai SUSIZEISTI.

Pjovimas slenkant (stumiant) ruosinj
(placiy ruosiniy pjovimas)

Pav.39

Atlaisvinkite du varztus, laikanCius slankiojamus
strypus, sukdami prie§ laikrodzio rodykle, kad
suportg galima baty lengvai slinkti. Suspauskite
ruosinj spaustuvais. Iki galo link saves patraukite
suportg. |junkite jrankj - pjovimo diskas neturi liesti
ruoSinio - ir palaukite, kol jis pradés suktis visu
greiCiu. Nuspauskite rankenéle ir STUMKITE
SUPORTA, LINK KREIPTUVO IR PJAUKITE
RUOSIN]. Pabaige pjauti, i$junkite jrank] ir, prie$
atkeldami diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI
NUSTOS SUKTIS.

/\DEMESIO:

Atlikdami pjovima slenkant, PIRMIAUSIA IKI GALO
PATRAUKITE SUPROTA LINK SAVES ir
nuspauskite rankenéle | Zemiausig padétj, po to
STUMKITE SUPROTA LINK KREIPTUVO.
NIEKAD NEPRADEKITE PJAUTI, PIRMA IKI
GALO NEATITRAUKE SUPORTO LINK SAVES.
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4.,
Pav.40

Jeigu pradésite pjauti iki galo neatitrauke suproto
link saves arba jeigu pjovimg slenkant atliksite
slinkdami suportg link saves, pjovimo diskas gali
sudaryti netikétg atatranka, dél ko galite sunkiai
SUSIZEISTI.

Niekad nepjaukite slinkdami,
uZfiksuota Zemiausioje
fiksavimo smaiga.

Jeigu pjovimo diskas sukasi, niekad neatlaisvinkite
suverzimo varzto, kuris uztvirtina suporta, kol jis
nesustos. Galite rimtai susizeisti.

rankenélé
nuspaudus

jeigu
padétyje,

|zambus pjovimas
Zr. anksdiau aprasyta skyriy ,|Zambaus kampo
nustatymas".

|strizasis pjovimas

Norédami nustatyti striza kampa, atlaisvinkite
svirtelg ir pakreipkite pjovimo diska (zr. ankséiau
aprasytaq skyriy ,lstrizo kampo nustatymas").
Patikrinkite, ar nustate pasirinktg jstriza kampa,
tvirtai uzverzéte svirtele. Suspauskite ruo$inj
spaustuvais. Suportas turi bati iki galo atitrauktas
link operatoriaus. |junkite jrankj - pjovimo diskas
neturi liesti ruoSinio - ir palaukite, kol jis pradés
suktis visu greiiu. Po to atsargiai nuleiskite
rankenéle | Zemiausig padétj tuo paciu metu
lygiagre€iai  spausdami  pjovimo diskgq ir,
NOREDAMI  PRADETI  PJAUTI  RUOSINJ,
STUMKITE SUPORTA LINK KREIPTUVO.
Pabaige pjauti, iSjunkite jrankj ir, prie§ atkeldami
diska, PALAUKITE, KOL JIS VISISKAI NUSTOS
SUKTIS.

/\DEMESIO:

|strizojoo pjovimo metu pjovimo diskas turi judéti
istrizai. Saugokite rankas, kad jos neatsidurty
pjovimo disko kelyje.

|strizojo pjlvio metu gali atsitikti taip, kad nupjautoji
dalis bus prispausta prie pjovimo disko Sono. Jeigu
pjovimo diska atkelsite kai diskas vis dar sukasi,
diskas Sig nupjauta dalj gali jsukti ir pradéti svaidyti
nuolauzas, o tai pavojinga. Pjovimo diskg galima
atkelti TIK tada, kai jis visiSkai sustoja.
Nuspausdami rankenéle Zemyn, kartu spauskite ir
pjovimo diska. Jeigu pjovimo metu pjovimo diskas
atitinkamai nespaudziamas, disko pjovimo kampas
gali pakisti ir pjavis bus netikslus.

(Tik Europos $alims) Atlikdami kairinius jstrizuosius
pjavius, papildomg aptvarg visada nustatykite |
iSore.

Kombinuotasis pjovimas

Kombinuotasis pjovimas - tai procesas, kai
ruoSinys tuo paciu metu pjaunamas strizu ir
jZambiu kampu. Kombinuotajj pjovima galima atlikti
lenteléje nurodytais kampais.



|zambusis kampas |strizasis kampas Lentelé (B)
Kairysis ir deSinysis 45° Kairysis 0° - 45° )

— —— Formavimo padgtis, . o )
Desinysis 50° Kairysis 0° - 40° pavaizduota A au. Karnizo kratas atremtas j kreiptuvg | UzZbaigta dalis
Desinysis 55° Kairysis 0°- 30°
Desinysis 57° Kairysis 0°- 25° ’ Lubas liegiantis krastas turi

Vidiniam ()| bat atremtas [kreiptwa. | yspaigta das bus
Atlikdami kombinuotajj pjovima, zr. paaiskinimus kampui @ pjiklo kairéje.
skyriuose ,Pjovimas, naudojant spaudimg”, Siena liegiantis krastas turi
JPjovimas slenkant", ,|Zambus pjovimas" ir ) buti atremtas { kreiptuva.
Lstrizasis pjovimas". ISoriniam Uzbaigta dalis bus

kampui @ Lubas liegiantis kratas turi | Piklo desinéje.

Dekoratyviniy ir skliautiniy karnizy pjovimas bati atremtas j kreiptuva,
Dekoratyvinius ir skliautinius luby karnizus galima
Pavyzdys:

iSpjauti kombinuotu skersavimo ir kampy suleidimo
pjoklu, padéjus karnizus ant sukiojamo pagrindo.

Pav.41

Paprastai naudojami dvejy tipy dekoratyviniai
karnizai ir vieno tipo skliautiniai karnizai: 52/38°
kampy tarp sienos ir luby dekoratyviniai karnizai,
45° kampo tarp sienos ir luby karnizai ir 45° kampo
tarp sienos ir luby skliautiniai karnizai. Zr. pav.

A pav. 1

1. Vidinis kampas
2. I8orinis kampas

Pav.42

Gali bati dekoratyviniai ir skliautiniai karziny sujungimai,
kurie sudaro ,vidinius" 90° kampus ((1) bei (2) A pav.) ir
Lisorinius" 90° kampus ((3) bei (4) A pav.).

Matavimai

ISmatuokite sienos ilgj ir dékite ruoSinj ant
darbastalio, kad atpjautuméte reikiamo sieng
lieCiantj krasta. Visuomet [sitikinkite, kad atpjauto
ruoSinio ilgis ruosinio galinéje puséje sutapty su
sienos ilgiu. Nustatykite pjdvio ilgj pagal pjavio
kampa. Pradzioje visuomet atlikite kelis
bandomuosius pjavius ant atliekamy, ruosiniy, kad
nustatytuméte pjovimo kampus.

Pjaudami dekoratyvinius ir skliautinius luby karnizus,

nustatykite jstrizus ir nuozambius kampus, kaip
nurodyta lenteléje (A), ir dékite karnizus ant pjaklo
pagrindo, kaip nurodyta lenteléje (B).

Kairysis jstrizas pjuvis

Lentelé (A)
Fomaiino nadls |strizasis kampas |Zambusis kampas
T Lo )|
PavazbioaApal. | 501380 inas | 45° tipas | 52138° tipas | 45° tipas
Vidiniam (1) 31,6° deginysis | 35,3° desinysis
kampui (2)
33,9° kairysis | 30°kairysis | 31,6 kairysis | 35,3° kairysis
18oriniam (3)
kampui (4) 31,6° desinysis |35,3° desinysis
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Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo
pJuvl pagal padétj (1) A pav.:
Pakreipkite ir uztvirtinkite jstrizo kampo

nustatymg ties 33,9° KAIRIUOJU
kampu.

Nustatykite ir uztvirtinkite nuozambaus
kampo nustatymg ties 31,6°

DESINIUOJU kampu.
Dékite dekoratyvinj karniza jo lentos
galinés pusés (pasléptu) pavirSiumi ant

sukiojamo  pagrindo, jo LUBAS
LIECIANT| KRASTA atréme | pjiklo
kreiptuva.

Atlikus pjavj, uzbaigta naudojama dalis
visuomet bus KAIREJE disko puséje.

Desinysis jstrizas pjavis

Lentelé (A)
Fomavinopakl, |strizasis kampas |Zambusis kampas
PRVRBOBARY. | 59350 tioas | 45° tipas | 52/38° tipas | 45° fipas
Vidiniam (1) 31,6° desinysis |35,3° desinysis
kampui (2)
33,9° desinysis| 30° desinysis | 31,6° kairysis | 35,3 kairysis
ISoriniam (3)
kampui 4) 31,6° desinysis | 35,3° desinysis
Lentelé (B)
Formavimo padeis,
pavaizduotaApav, | Karnizo krastas atremtas  kreiptuva | Uzbaigta dalis
o Sieng lieciantis krastas turi
Vidiniam biti atremtas j kreiptuva. | yshaigta dalis bus
kampui pjtklo deSineje.
2)
Lubas lieciantis krastas turi
3 bati atremtas | kreiptuva.
ISoriniam ® Uzbaigta dalis bus
kampui 4 Siena lietiantis krastas turi | PIUklo kairéje.
) bati atremtas | kreiptuva.
Pavyzdys:

Atlikdami 52/38° tipo dekoratyvinio karnizo
pjavj pagal padétj (1) A pav.:
Pakreipkite ir uZtvirtinkite strizo kampo

nustatyma ties 33,9° DESINIUOJU kampu.
Nustatykite ir uztvirtinkite nuozambaus
kampo nustatymg ties 31,6°
DESINIUOJU kampu.



Dékite dekoratyvinj karnizg jo lentos
galinés pusés (pasléptu) pavirSiumi ant

sukiojamo  pagrindo, jo  SIENA
LIECIANT| KRASTA atréme | pjiklo
kreiptuva.

Atlikus pjavj, uzbaigta naudojama dalis
visuomet bus DESINEJE disko puséje.

7.  Forminiy aliuminio ruosiniy pjovimas

Pav.43
Forminiy aliuminio ruoSiniy, pritvirtinimui naudokite
atramines trinkeles arba metalo gabalélius, kaip
parodyta pieSinyje, kad aliuminius nesideformuoty.
Pjaudami forminius aliuminio ruosinius, naudokite
pjovimo tepalag, kad prie disko neprilipty aliuminio
daleliy.

/\DEMESIO:

Niekada nebandykite pjauti story arba apvaliy
forminiy aliunimio ruoSiniy. Darbo metu stori
forminiai aliuminio ruoSiniai gali iSsprasti, o apvaliy
aliuminio dirbiniy prie Sio jrankio negalima tvirtai
pritvirtinti.

Medzio apsauga

Naudojant medzio apsauga, ruoSiniai pjaunami be
nuolauzy. Pritvirtinkite medzio apsauga prie
kreiptuvo, jkiSdami ja | kreiptuvo skyles.

PieSinyje pavaizduoti rekomenduojami medzio
apsaugy dydziai.
Virs 15 mm (5/8") Virs 420 mm (16-1/2")
Fan)
35 mm M Ve il 50 mm - 60 mm
(1-318") 7 /J BN I (2"-2-3/8")

N\ 27 mm (1-1/16")
1

1 92mm 100 mm 70 mm 85mm
(3-5/8") (3-15/16") (2-3/4") (3-3/8")

1. Skylés

A\DEMESIO:
Vietoj medzio apsaugos panaudokite
vienodo storio medzio juostele.
MedZio apsauga prie kreiptuvo prisukite varZtais.
Varztus jsukti reikia taip, kad jy galvutés Zemiau nei
medZio apsaugos pavirsius.
Pritvirtine apsauga, nesukite sukiojamo pagrindo,
kai rankenélé nuleista. Sugadinsite pjovimo diska
ir/arba medzio apsauga.

tiesia,

9.

Pav.44
Jeigu pjaunate keletg vienodo ilgio ruo$iniy, kuriy
ilgis - 220 - 385 mm, darbas bus nasesnis, jeigu
naudosite nustatomg plokstele (papildomas
priedas). Pritvirtinkite nustatoma plokstele ant
laikiklio (papildomas priedas), kaip parodyta
pieSinyje.

Kartojamasis ruosiniy pjovimas
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Sulygiuokite ant ruoSinio pazymeéta pjovimo linijg su
prapjovos ploksteléje esanciu grioveliu i$ kairés
arba deSinés puseés ir, laikydami ruosinj, kad Sis
nejudéty, pristumkite nustatoma plokstele prie
ruoSinio galo. Po to varztu priverzkite nustatomag
plokstele. Kai nustatomos plokstelés nenaudojate,
atsukite varzta ir patraukite ja, kad nemaisyty.

PASTABA:
Naudojant laikiklio matuoklio agregata (papildomas
priedas), galima pjauti vienodo, mazdaug 2 200
mm ilgio ruoSinius.

10. Griovelio iSpjovimas

Pav.45
Panelio tipo pjavj galima atlikti taip:
Reguliavimo varztu ir fiksavimo rankenéle
nustatykite apating pjovimo disko ribg, kad

apribotuméte disko pjovimo gyli. Zr. anksgiau
aprasytq skyriy ,Fiksavimo rankenélé".

Nustate apatine ribine disko padétj, slinkdami
(stumdami), pjaukite lygiagrecius griovelius skersai
per visg ruoSinio plotj, kaip parodyta pieSinyje.
Paskui kaltu iSvalykite grioveliuose likusig mediena.
Tokio tipo pjovio nebandykite atlikti placiais
(storais) diskais arba paneliams skirtu disku. Galite
prarasti valdyma ir susiZeisti.

/A\DEMESIO:
Pjaudami kitu badu, batinai sugraZinkite fiksavimo
rankenéle | pradine padétj.

Irankio neSimas
Pav.46

Pav.47

Patikrinkite, ar jrankis atjungtas nuo elektros tinklo.
UZverzkite diskg 0° |strizumo kampu, o sukiojamg
pagrindg - tinkamo nuoZulnumo kampo padétyje.
Uztvirtinkite slankiuosius kuoliukus taip, kad apatinis
slankusis kuoliukas baty uZzfiksuotas visiSkai link
operatoriaus paslinkto suporto padétyje, o virSutiniai
slankieji kuoliukai baty uzfiksuoti iki galo link kreiptuvo
pastumto suporto padétyje. Iki galo nuleiskite rankenéle
ir uzfiksuokite jg Zemiausioje padétyje, jstumdami
fiksavimo smaiga.

|rankj neskite laikydami uz pagrindo, i$ abiejy pusiu, kaip
parodyta pieSinyje. Jeigu nuimsite laikiklius, dulkiy
maiselj ir t.t., jrankj nesti bus lengviau.

/A\DEMESIO:
Prie§ neSdami jrankj, badtinai uZtvirtinkite visas
judamas dalis.
Fiksavimo smaigas skirtas tik neSimo ir apsaugos
tikslams, o ne kokioms nors pjovimo operacijoms.



TECHNINE PRIEZIURA

/A\DEMESIO:
PrieS apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kistukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.

/\|SPEJIMAS:
NOrédami, kad jrankis puikiai ir suagiai veikty,
nuolat tikrinkite, ar jo pjovimo diskas astrus ir
Svarus.

Pjovimo kampo nustatymas

Sis jrankis gamykloje buvo kruop$giai nustatytas ir
sulygiuotas, taciau jo neprizidrint, sulygiavimas gali
i§sireguliuoti. Jeigu jrankis sulygiuotas netinkamai,
atlikite tokius veiksmus:

1. Nuozulnus kampas

Iki galo pristumkite suportg prie kreiptuvo ir dviem
suverzimo varztais uztvirtinkite suporta.
Atlaisvinkite rankenéle, uztvirtinangia sukiojama
pagrindg. Pasukite sukiojama pagrindg taip, kad
rodyklé kampinéje skaléje rodyty 0°. Po to truputj
pasukiokite sukiojama pagrinda pagal ir pries
laikrodZio rodykle, kad jis jsitaisyty 0° kampo
nuozulnumo i$pjovoje. (Jeigu rodyklé nerodo 0°
kampo, palikite taip, kaip yra.)

Pav.48
Sesiakampiu verzliarakéiu atlaisvinkite
SeSiakampiy lizdiniy galvuciy varztus, laikancius
kreiptuva.

Iki galo nuleiskite rankenéle ir uZzfiksuokite ja
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo smaiga.
Trikampe liniuote, kampainiu arba panasiu jrankiu
nustatykite staty kampa tarp pjovimo disko ir
kreiptuvo priekio. Po to tvirtai uZverzkite
SeSiakampiy, lizdiniy, galvuciy varztus, pradédami
nuo desiniojo.

Pav.49
Patikrinkite, ar rodyklé ant kampinés skalés rodo 0°
kampa. Jeigu rodyklé nerodo 0° kampo, atsukite
varzta, kuris laiko rodykle ir pareguliuokite ja, kad ji
rodyty 0° kampa.

Pav.50

2. |strizasis kampas
(1) 0° jstrizumo kampas

Iki galo pristumkite suportg prie kreiptuvo ir

dviem suverzimo varztais uztvirtinkite suporta.

Iki galo nuleiskite rankenéle ir uzfiksuokite jg
Zemiausioje padétyje, jstumdami fiksavimo
smaigg. Atlaisvinkite jrankio gale esancig
svirtele.
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Norédami pakreipti pjovimo diska | deSing, du
ar tris apsisukimus pasukite 0° jstrizumo
kampo reguliavimo (apatinj) varzta | deSing,
sukdami prie$ laikrodZio rodykle.

Pav.51
Tiksliai nustatykite pjovimo disko krastg ir
sukiojamo stalo pavirSiy stadiu kampu,
naudodami trikampe liniuote, kampainj ir t.t.,
pagal laikrodZio rodykle sukdami 0° jstrizo
kampo reguliavimo varzta. Po to tvirtai
uzverzkite svirtele.

Pav.52
Patikrinkite, ar ant sukiojamo stalo esanti
rodyklé rodo 0° kampg jstrizumo skaléje,
esancioje ant rankenélés. Jeigu rodyklé
nerodo 0° kampo, atsukite varzta, kuris laiko
rodykle ir pareguliuokite ja, kad ji rodyty 0°
kampa.

Pav.53

(2
Pav.54

45° jstrizumo kampas

NUstatykite 45° jstrizg kampag tik po to, kai
nustatysite 0° jstrizumo kampa. Norédami
nustatyti 45° jstriza kampa, atlaisvinkite
svirtele ir iki galo | kaire pakreipkite pjovimo
diska. Patikrinkite, ar ant rankenélés esanti
rodyklé rodo 45° kampg jstrizumo skaléje,
esancioje ant rankenélés laikiklio. Jeigu
rodyklé nerodo 45° kampo, sukite rankenélés
desinéje esantj Sio kampo reguliavimo varztg
Ovirutinj varztg), kol rodyklé rodys 45°
kampa.

Lazerio linijos padéties nustatymas
LS0714FL, LS0714L modeliams

Pav.55
Pav.56

/\|SPEJIMAS:
Kadangi reguliuojant lazerio linijos padétj jrankis
yra jjungtas | maitinimo tinkla, bakite ypa¢ atsargis.
Netycia paspaude jjungimo gaiduka, galite netycia

jjlungti jranki ir susizZeisti.

ApEmESio:
Niekada nezidrékite tiesiai | lazerio spindulj.
Tiesioginis lazerio spindulys pazeidzia akis.
Niekad nenaudokite jégos ir netrankykite Sio jrankio.
Jéga arba trankymas pakeicia lazerio linijos padét;,
pazeidzia lazerio spindulio skleidimo dalj arba
sutrumpina jrankio tarnavimo laika.
Sugedus lazerio blokui, atiduokite jrankj
suremontuoti | jgaliotajj ,Makita" techninio
aptarnavimo centrg. Draudziama pakeisti sugedusj
lazerj kito tipo lazeriu.



Kai reguliuojama lazerio linija matoma kairéje
pjovimo disko puséje

3 (@m C C

1. Varztas, skirtas reguliavimo varzto judéjimo intervalui
keisti

2. Reguliavimo varztas

3. Sesiabriaunis verzliaraktis

4. Lazerio linija

5. Pjovimo diskas

Kai reguliuojama lazerio linija matoma desinéje

pjovimo disko puséje

=C <

1. Varztas, skirtas reguliavimo varzto judéjimo intervalui
keisti

2. Pjovimo diskas

3. Lazerio linija

Abiems nustatymams atlikite Siuos veiksmus.

1. Patikrinkite, ar jrankis iSjungtas.

2. Ant ruosinio nubrézkite pjovimo linijg ir padékite
ruoSinj ant sukiojamo stalo. Dar netvirtinkite
ruosinio spaustuvais arba panaSiais tvirtinimo
jrengimais.

NUIleiskite pjovimo diska nuleidimo rankenéle ir
tiesiog pazidreékite, kur yra pjovimo linija ir kokia
pjovimo disko padétis. (Nuspreskite, kaip pjauti
pjavio linija).

Nusprende, kokig padétj pasirinkti, sugrazinkite
rankenéle | prading padétj. Pritvirtinkite ruoSinj
vertikaliais spaustuvais, palikdami ruosinj tokioje
padétyje, kokioje jis buvo patikrinimo metu.

5. ljunkite jrankj | maitinimo tinklg ir jjunkite lazerj.

6. Lazerio linijos padétj nustatykite tokiu badu.
Lazerio linijjos padétj galima keisti kaip reguliavimo
varzto kei¢iama intervala, kadangi lazerio padétis
keiCiama SeSiakampiu verzliarak&iu sukiojant du
varztus. (Kei¢iamas lazerio linijos intervalas nustatytas
gamykloje 1 mm atstumu nuo Soninio pjovimo disko
pavirSiaus).

Norédami patraukti kei¢iama lazerio linijos intervalg
toliau nuo disko Soninio pavirSiaus, atsuke reguliavimo
varzta, sukite du varztus prie§ laikrodzio rodykle.
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Norédami patraukti arCiau prie $oninio disko pavir$iaus,
atsuke reguliavimo varztg, sukite du varZtus pagal
laikrodZio rodykle.

Zr. skyriy ,Lazerio spindulio veikimas" ir nustatykite
reguliavimo varztg taip, kad ant ruoSinio nubrézta
pjovimo linija baty sulygiuota su lazerio linija.

PASTABA:
Reguliariai tikrinkite lazerio linijos padétj, ar ji tiksli.
Sugedus lazerio  blokui, atiduokite jrankj
suremontuoti | jgaliotajj ,Makita" techninio
aptarnavimo centra.

Dienos Sviesos lempos pakeitimas

Tik LS0714F, LS0714FL modeliams

Pav.57

ADEMESlo
Prie§ keisdami dienos $viesos lempg, visada
patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o kiStukas

iStrauktas i$ elektros lizdo.
Nenaudokite jégos, nespauskite ir nesubraizykite
dienos Sviesos lempos, nes dél to jos stiklas gali
suduzti ir suzeisti jus arba Salia esancius Zmones.
Po naudojimo truputj palaukite, po to pakeiskite
dienos Sviesos lempg nauja. Jeigu keisite i$ karto,
galite apsideginti.
ISsukite varztus, laikancius apSvietimo lempos dézute.
IStraukite lempos dézute, lengvai stumdami jo virSutine
dalj, kaip parodyta kairéje esan¢iame pieSinyje.
IStraukite dienos Sviesos lempag, po to pakeiskite jg nauja
originalia ,Makita" lempa.

Lazerinés lempos lesiy valymas
LS0714FL, LS0714L modeliams

Pav.58

Jeigu lazerinés lempos leSiai uzterSiami arba prie jy
prilimpa pjuvenos ir lazerio linijjos nesimato, iSjunkite
stakles i$ maitinimo tinklo, nuimkite ir atsargiai nuvalykite
lazerinés lempos leSius drégnu minkstu skuduréliu. LeSiy

negalima valyti tirpikliais arba naftos pagrindu
pagamintais valikliais.
Pav.59

Norédami nuimti lazerinés lempos leSius, pries iSimdami
leSius, nuimkite pjovimo diska, pagal nurodymus,
aprasytus skyriuje ,Pjovimo disko sumontavimas arba
nuémimas”.

Verzliarakéiu atsukite, taciau neiStraukite varzto, kuris
tvirtina leSius.

IStraukite leSius, kaip parodyta piesinyje.

PASTABA:
Jeigu legSiy iStraukti negalite, dar truputj atsukite
varzta ir iStraukite leSius, neiStraukdami varzto.



Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.60

Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo

paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtel.

Pav.61

Po naudojimo
Pabaige darba, skuduréliu nuvalykite prie jrankio
prilipusias atplaiSas ir dulkes. Atitinkamai pagal
anksc¢iau skyriuje ,Pjovimo disko apsauga"
iSdéstytus nurodymus, pjovimo disko apsauga turi
bati laikoma $variai. Judamas dalis patepkite
masinine alyva, kad jos nertdyty.
Palikus $§j jrankj saugojimui, iki galo link saves
patraukite suporta, kad slankiojamas strypas bty
visiskai jkitas | sukiojama pagrinda.
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidréti ar vykdyti bet kokia kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

/A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bdti suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suZinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés priezidros
centra.
Diskai su karbido galais
Spaustuvy komplektas (Horizontalus spaustuvas)
Vertikalus spaustuvas
Laikiklio komplektas
Laikiklio jtaisas
Laikiklio strypo agregatas
Nustatymo plokstelé
Dulkiy surinkimo maiselis
Trikampé liniuoté
Atlaisvinimo mygtukas (2 vnt.)
Dienos Sviesos lempa
Sesiakampis verZliaraktis
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PASTABA:
Kai kurie sgraSe esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

1-1. Stopperndel

2-1. Polt

3-1. Reguleerimispolt
4-1. Terakaitse

5-1. Terakaitse A

5-2. Terakaitse B (Euroopa riikides)
6-1. Terakaitse

7-1. Kruvipress

7-2. Otsamislaud

8-1. Saetera

8-2. Terahambad

8-3. Otsamislaud

8-4. Vasakpoolne kaldldige
8-5. Sirgldige

9-1. Reguleerimispolt
9-2. Eerungiplaat

9-3. Juhtpiire

10-1. Eerungilaua Ulapind
10-2. Tera kaugem osa
10-3. Juhtpiire

11-1. Reguleerkruvi
11-2. Stopperlatt

12-1. Alapiire

13-1. Eerungiplaat
13-2. Lukustushoob
13-3. Eerungiskaala
13-4. Osuti

13-5. Kéepide

14-1. Hoob

14-2. Vabastusnupp
15-1. Osuti

15-2. Kaldenurga skaala
15-3. Latt

16-1. Hoob

16-2. Kruvi

17-1. Hoob

18-1. Lahtilukustuse nupp
18-2. Liliti paastik
18-3. Kaepide

19-1. Tuli

19-2. Tule ldliti

20-1. Laseri liliti

21-1. Reguleerkruvi
23-1. Mutrivétme hoidik
23-2. Kuuskantvoti
24-1. Stopperndel

25-1. Keskmine kate
25-2. Kuuskantpesapolt
25-3. Kuuskantvoti
25-4. Kaitsekate

26-1. Vollilukk

26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.

27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
28-4.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1
30-2.
30-3
31-1.
31-2
31-3.
32-1.
32-2.
331
33-2.
34-1.
34-2.
34-3
34-4.
34-5.
34-6.
34-7.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
36-1.
36-2.
37-1.
37-2.
38-1.

38-2.
39-1

39-2
40-1.
41-1

Uldvaate selgitus

Nool

Terakorpus
Kuuskantvéti
Kuuskantpesapolt
Valimine flan§
Saetera

Sisemine flan§
Kuuskantpesapolt
(vasakkeermega)
Vell

Terakorpus

Nool

Saetera

Nool

Tolmukott
Tolmuotsak
Fiksaator

. Tolmukarp

Kate

. Nupp

Silindriosa

. Tolmukarp

Saepuru
Silindriosa
Tolmukarp

. Tugi

Eerungiplaat
Kinnitusrakise latt
Kinnitusrakise varras

. Juhtpiire

Hoidik

Hoidikumoodul
Kinnitusrakise nupp

Kruvi

Kinnitusrakise nupp

Eend

Kinnitusrakise voll

Tald

Hoidik

Hoidikumoodul
Hoidikumoodul

Varras nr 12

Kaks liugvarrast kinnihoidvat
pitskruvi

Hoidikumoodul (lisatarvik)

. Kaks liugvarrast kinnihoidvat

pitskruvi

. Hoidikumoodul (lisatarvik)

Hoidikumoodul (lisatarvik)

.52/38" tlilip kaareprofiili

freesimine

41-2.
41-3.
42-1.
42-2.
43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.
44-1
44-2.
44-3.
45-1.
46-1
48-1.
48-2
49-1.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
51-2.
51-3.
51-4.
51-5.
52-1
52-2.
52-3
53-1.
53-2.
53-3.
54-1

55-1.
55-2.
55-3
56-1.
56-2.
57-1.
57-2.
57-3.
57-4.
57-5.
58-1
58-2.
58-3.
59-1.
60-1
61-1.
61-2

45° tldp kaareprofiili freesimine
45° tlip nogusprofiili freesimine
Sisenurk

Valisnurk

Kinnitusrakis

Distantsklots

Juhtpiire

Alumiiniumekstrusioon
Distantsklots

. Paigaldusplaat

Hoidik
Kruvi
Soonte I6ikamine teraga

. Stopperndel

Juhtpiire

. Kuuskantpesapolt

Kolmnurkjoonlaud

Kruvi

Eerungiskaala

Osuti

Hoob

Latihoidik

0" kaldenurga reguleerimispolt
Latt

Vabastusnupp

. Kolmnurkjoonlaud

Saetera

. Eerungilaua dlapind

Kaldenurga skaala
Osuti
Kruvi

. Vasakpoolse 45 kaldenurga

reguleerimispolt
Toodeldav detail
Loikejoon

. Hoidikumoodul (lisatarvik)

Vertikaalne kinnitusrakis
Hoidikumoodul (lisatarvik)
Témmake valja

Liikake

Lambikarp

Kruvid

Luminofoorlamp

. Kruvikeeraja

Kruvi (ainult tiks tk)
Lasertule klaas
Lasertule klaas

. Piirmargis

Harjahoidiku kate

. Kruvikeeraja
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TEHNILISED ANDMED

Mudel

Tera labimoot

Saelehe paksus

Augu (voll) labimdot

Max eerunginurk

Max fassettnurk

Max I6ikeulatus (K x L) tera labimédduga 190 mm

LS0714 / LSO714F / LS0714FL / LS0714L
190 mm

1,3mm -2,0 mm

20 mm

Vasak 47°, Parem 57°

Vasak 45°, Parem 5°

Fassettnurk

Eerunginurk
45° (vasak)

0°

* 45 mm x 265 mm Markus 1

* 60 mm x 265 mm Markus 1

0°
40 mm x 300 mm

52 mm x 300 mm

* 45 mm x 185 mm Méarkus 2

* 60 mm x 185 mm Mérkus 2

45° (vasak ja parem) 20 mm x 212 mm

52 mm x 212 mm

57° (parem)

* 60 mm x 145 mm Markus 3

52 mm x 163 mm

(Méarkus)
* naitab, et kasutatakse jargmise paksusega puitaarist.

1: 20 mm paksuse puitaarise kasutamisel.
2: 15 mm paksuse puitaarise kasutamisel.

3: 10 mm paksuse puitaarise kasutamisel.

Pé6rlemissagedus koormuseta (min™")
Laseri titp (LS0714FL/L)

Mb6tmed (P x L x K)

Netomass

6 000
Punane laser 650 nm, <<1 mW (laseri klass 2)
670 mm x 430 mm x 458 mm

LS0714: 13,1 kg, LS0714F: 13,4 kg, LS0714FL: 13,7 kg, LS0714L: 13,5 kg

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

END228-1

Siimbolid
Jargnevalt  kirjeldatakse  seadmetel kasutatavaid
tingmarke. Veenduge, et olete nende tahendusest aru
saanud enne seadme kasutamist.

Lugege kasutusjuhendit.

KAHEKORDNE ISOLATSIOON

O]
Do

Vaéltimaks  Ohkupaiskuvast  prahist
pdhjustatud  kehavigastust  jatkake
parast I6ikamiste teostamist saepea all
hoidmist, kuni l6iketera on taielikult
seiskunud.

-0 ;9 o
M et
Kui teostate 16ikamist kelk-mehhanismi
abil, tbmmake esmalt kelk taielikult valja

ja vajutage kéaepide alla, seejarel
tdugake kelku juhtpiirde suunas.
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Arge asetage katt ega sérmi I5iketera

lahedusse.
@ Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt
laastud, vaikesed tikid jne enne

toimingu teostamist.

Seadke ABIJUHTJOONLAUD alati
vasakpoolsesse asendisse, kui teostate
vasakule kaldu I6ikamisi. Selle ndude
eiramine vdib pdhjustada operaatorile
tosise kehavigastuse.

Poldi vabastamiseks pdorake seda
paripaeva.

Arge vaadake kunagi laserkiirtesse.
Otsene laserkiir voib kahjustada teie

silmi.

E Uksnes ELi likmesriikidele
Arge  kaidelge  kasutuskélbmatuks
muutunud elektriseadmeid koos
olmejaatmetega!
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
Ndukogu  direktiivile  elektri- ja

elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning direktiivi nduete kohaldamisele



likmesriikides tuleb kasutuskdlbmatuks
muutunud  elektriseadmed  koguda
eraldi ja keskkonnasaastlikult

korduskasutada véi ringlusse votta.
ENE006-1

Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud puidu tépseks sirgjooneliseks ja
faasimiseks. Sobivate saeteradega on voimalik saagida

ka alumiiniumi.
ENF002-2

Toiteallikas

Seadet voib (hendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult (ihefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miiratase vastavalt EN61029:

Murardhutase (L,a): 92 dB (A)
Miravéimsustase (Lwa): 101 dB (A)
Maaramatus (K): 3 dB (A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN61029:
Vibratsioonitase (an): 2,5 m/s? v&i vahem
Mazramatus (K): 1,5 m/s
ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
mdddetud kooskolas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHolATUS:
Vibratsioonitase vdib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt tdoriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori  kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  p&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade todtab tuhikaigul, lisaks todajale).
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ENH003-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita deklareerib, et alljargnev(ad) masin(ad):
Masina tahistus:
Libistatav litsaag
Mudeli Nr/ TGlp: LS0714, LS0714F, LS0714FL, LS0714L
Vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noéukogu direktiividele:

2006/42/EC
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Uldised elektritéoriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege ladbi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine vodib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles kodik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

EERUNGISAE
OHUTUSHOIATUSED
1.  Hoidke kaed viljaspool saetera

liilkumistrajektoori. Viltige kokkupuudet mis
tahes vabakaigul liikuva Ioiketeraga. See voib
pohjustada tosise kehavigastuse.

2. Enne kasutamist kontrollige hoolikalt saetera
pragude voi deformatsioonide esinemise
suhtes.

Vahetage kahjustunud terad kohe vilja.

3. Asendage sisseldiget korrigeeriv plaat, kui
see on kulunud.

4. Kasutage ainult tootja poolt kindlaks
maaratud saeterasid, mis vastavad
standardile EN847-1.

5. Arge kasutage Kkiirldiketerasest valmistatud
saeterasid.

6. Kasutage silmakaitseid.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.
24.

25.

Kandke kuulmiskaitsmeid, et vahendada

kuulmiskaotuse ohtu.

Kandke saelehe ja koredate/pinnuliste
materjalide kasitsemisel kindaid (saelehti
tuleb voimalusel alati kanda vastavas
hoidikus).

Nurgasaed iihendage saagimisel
tolmukogumisseadmega.

Valige saeterad vastavalt |6igatavale
materjalile.

Kasutage saagi ainult puidu, alumiiniumi voi
teiste sarnaste materjalide I6ikamiseks.

Enne toodriista kandmist kinnitage alati koik
likuvad osad. Tooriista tostmisel voi
kandmisel arge kasutage terakaitset
kandekaepidemena.

Arge todtage saega, mille piirded ei ole omal
kohal. Enne igakordset kasutamist kontrollige
terapiirde diget sulgemist. Arge tédtage saega,
kui terapiire ei liigu vabalt ja ei sulgu kohe.
Arge kunagi kinnitage terapiiret klambriga ega
siduge seda avatud asendisse.

Hoidke pérand puhas lahtisest materjalist, nt
laastudest ja mahaldigatud tiikkidest.
Kasutage ainult selliseid saeteri, millele
maérgitud maksimaalne kiirus on vdrdne
tooriistale margitud koormuseta kiirusega voi
sellest kérgem.

Kui tooriist on varustatud laseri voi LED-iga,
siis arge asendage neid teist tiilipi laseri voi
LED-iga. Laske parandust6dd teostada volitatud
teeninduskeskuses.

Arge eemaldage mahaldigatud tiikke ega
teisi toodeldava detaili osi
I6ikamispiirkonnast sel ajal, kui tooriist
tootab kaitsekatteta saeteraga.

Arge teostage iihtki toimingut kinnitamata
detailiga. Toddeldav detail peab olema kaigi
toimingute ajal kruustangidega kindlalt kinnitatud
vastu poéordalust ja juhtpiiret. Arge kunagi
kasutage toddeldava detaili kinnihoidmiseks kasi.
Enne igat Idiget veenduge, et tooriist on
stabiilne.

Vajadusel kinnitage tooriist toopingi kiilge.
Toestage pikki toodeldavaid detaile sobivate
lisatugedega.

Arge kunagi ldigake nii viikest téddeldavat
detaili, mida ei saa rakisega kindlalt kinni
hoida. Valesti hoitud té6deldav detail v&ib
pdhjustada tagasilédgi ja raske kehavigastuse.
Arge kunagi sirutage kitt iimber saetera.

Enne to6deldava detaili liigutamist voi seadete
muutmist liilitage tooriist vélja ja oodake, kuni
saetera seiskub.

Enne IGiketera vahetamist voi hooldamist
tommake tooriista toitejuhe voolukontaktist
vélja.
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26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43
44.

Lukustustihvt, mis lukustab I6ikepea, on ette
nahtud ainult kandmiseks ja hoiustamiseks
ning ei ole moéeldud Idiketoimingute ajal
kasutamiseks.

Antud masinat ei tohi kasutada
kergestisiittivate  vedelike ega gaaside
laheduses. Voolu all oleva masina kasutamine
vOib  kergestisuttivate vedelike ja gaaside
juuresolekul pdhjustada plahvatuse vdi tulekahju.
Kasutage ainult aarikuid, mis on méeldud
kasutamiseks koos antud tooriistaga.

Olge ettevaatlik, et mitte kahjustada valli,
aarikuid (eriti paigalduspinda) ega polti. Nende
osade kahjustused véivad pohjustada ketta
purunemise.

Veenduge, et poordalus on digesti kinnitatud,
nii et see tootamise ajal ei liigu.

Ohutuse tagamiseks eemaldage laualt enne
toimingu teostamist laastud, vdikesed tiikid
jne.

Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige toddeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.

Enne liiliti sissevajutamist veenduge, et
vollilukk on vabastatud.

Veenduge, et I6iketera ei puuduta poodrdalust
oma kdige madalamas asendis.

Hoidke tooriista kindlalt kdes. Olge teadlik, et
kaivitamisel ja seiskamisel liigub saag veidi
iiles voi alla.

Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sissellilitamist vastu toddeldavat

detaili.
Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel monda aega

tootada. Jalgige vibratsiooni v6i vibamist, mis
voib tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud IGiketera.
Enne I6ikamist oodake,
saavutab taiskiiruse.

Kui markate midagi ebaharilikku, peatage t66
viivitamatult.

kuni l6iketera

Arge piitidke lukustada paastikut
sisseliilitatud asendis.
Olge alati valvas, eriti korduvate ja

monotoonsete toimingute teostamisel. Arge
laske end petta ndilisest turvatundest.
Loiketerad on darmiselt halastamatud.
Kasutage alati selles kasutusjuhendis
soovitatud tarvikuid. Sobimatute tarvikute,
nagu sobimatute abrasiivketaste, kasutamine
voib pohjustada kehavigastuse.

Olge ettevaatlik soonte 16ikamisel.

To6 kaigus tekkinud tolm véib sisaldada
kemikaale, mida teatakse kui vahki-,
slinnidefekte vo6i muid soo jatkamisega seotud
kahjustusi tekitavaid. Moned nadited selliste
kemikaalide kohta on:



plii pliipbhise varviga kaetud materjalist ja
arseen ning kroom keemiliselt t66deldud
saematerjalist.
Olenevalt sllest, kui sageli te seda tiilipi to6ga
kokku puutute, varieerub ka riski suurus
haigestuda eespool nimetatud haigustesse,
mida nende ainete moju all viibimine véib
pohjustada. Nimetatud kemikaalide moju
viahendamiseks: tootage hasti ventileeritavas
piirkonnas ja kasutage heakskiidetud
kaitsevahendeid, nagu nditeks spetsiaalselt
mikroosakeste filtreerimiseks moeldud
tolmumaske.
Miira vahendamiseks veenduge alati,
I6iketera on terav ja puhas.
Operaator on saanud piisava véljadppe
masina kasutamiseks, reguleerimiseks ja

45. et

46.

talitluseks.
HOIDKE JUHEND ALLES.
AHOIATUS:
ARGE laske mugavusel VOi toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

PAIGALDAMINE

Paigaldamine lauale

Tooriista tarnimisel on kaepide kinnitustihvti - abil
langetatud asendisse lukustatud. Vabastage kinnitustihvt,
langetades kéepidet pisut ja tdmmates kinnitustihvti
valja.

Joon.1

Tooriist tuleks kahe poldi abil tasasele ja stabiilsele
pinnale kinnitada, kasutades todriista alusel olevaid

poldiauke. See aitab valtida kummuliminekut ja
voimalikke vigastusi.

Joon.2

Keerake reguleerimispolti pari- vdi vastupdeva, et see
tooriista stabiilsena hoidmiseks puudutaks

pdrandapinda.
Joon.3

97

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti Ghendatud.

Terakaitse

Kéik riigid vdljaspool Euroopat

Joon.4

Kéepideme langetamisel tSuseb terakaitse automaatselt.
Kaitse on varustatud tagasittmbevedruga, naasedes pérast
16ike sooritamist ja kaepideme tdstmist oma algsele kohale.
ARGE KUNAGI TOKESTAGE EGA EEMALDAGE
TERAKAITSET EGA KAITSME KULGE KINNITUVAT VEDRU.
Teie enda turvalisuse huvides hoidke terakaitse heas
seisukorras. Igasugune kdrvalekalle terakaitsme t60s

tuleb koheselt korvaldada. Kontollige terakaitsme
tagasitdmbevedru téokorda. ARGE KUNAGI
TOORIISTA KASUTAGE, KUl TERAKAITSE VOI
VEDRU ON VIGASTATUD, DEFEKTNE VOI

EEMALDATUD. SEE ON AARMISELT OHTLIK NING
vOIB POHJUSTADA RASKEID KEHAVIGASTUSI.
Euroopa riigid

Joon.5

Kaepideme langetamisel tduseb terakaitse A automaatselt.
Terakaitse B tduseb téddeldava detaili vastu puutumisel.
Kaitsmed on varustatud tagasitdmbevedruga, naasedes
parast Idike sooritamist ja kdepideme tdstmist oma algsele
kohale. ARGE KUNAGI TOKESTAGE EGA EEMALDAGE
TERAKAITSMEID EGA KAITSME KULGE KINNITUVAT
VEDRU.

Teie enda turvalisuse huvides hoidke koik terakaitsmed
heas seisukorras. Igasugune korvalekalle terakaitsmete
t66s tuleb koheselt kdrvaldada. Kontollige terakaitsmete
tagasitdmbevedru téokorda. ARGE KUNAGI
TOORIISTA KASUTAGE, KUl TERAKAITSMED VOI
VEDRU ON VIGASTATUD, DEFEKTSED VOI
EEMALDATUD. SEE ON AARMISELT OHTLIK NING
VvOIB POHJUSTADA RASKEID KEHAVIGASTUSI.

Kui labipaistev terakaitse maardub vdi sellele koguneb
nahtavust halvendav  saepuru, lahutage saag
vooluvérgust ja puhastage kaitset hoolikalt niiske lapi abil.
Arge kasutage plastist kaitsmete puhastamiseks
lahusteid ega naftapdhiseid puhastusaineid.

Kui terakaitse on eriti mdardunud ja selle labinahtavus on
vahenenud, keerake keskmist katet hoidev
kuuskantpesapolt kaasasoleva kuuskantvétme abil lahti.
Keerake kuuskantpesapolti vastupdeva ning tdstke
terakaitse ja keskmine kate Ules. Niud, mil terakaitse on
sellises asendis, saab seda pdhjalikumalt ja tdhusamalt
puhastada. Parast puhastamist korrake ulaltoodud
protseduuri vastupidises jarjekorras ning keerake polt
kinni. Arge eemaldage terakaitset kinnihoidvat vedru. Kui
kaitsme varv UV-kiirguse vdi vanaduse téttu moondub,
votke (ihendust Makita teeninduskeskusega. ARGE
TOKESTAGE EGA EEMALDAGE KAITSET.



Joon.6

Otsamislaua paigutamine

Joon.7
Joon.8
See too6riist on  varustatud otsamislaudadega
eerungiplaadi  alusel, mis  minimeerivad I6ike
valjumiskilje rebimist. Otsamislauad on tehases

reguleeritud nii, et saetera ei puutu nende vastu. Enne
kasutamist reguleerige otsamislaudu jargmiselt:

Esmalt lahutage todriist vooluvdrgust. Keerake koik
otsamislaudu kinnihoidvad kruvid lahti (2 tk vasakul ja
paremal). Kinnitage need uuesti ainult sel maaral, et
otsamislaudu saab kergesti kdega liigutada. Langetage
kaepide madalaimasse asendisse ja vajutage sisse
kinnitustihvt  kdepideme lukustamiseks langetatud
asendisse. Keerake lahti kaks liugvardaid kinnihoidvat
pitskruvi. Témmake kelk I8puni enda poole. Reguleerige
otsamislaudu nii, et need puudutaksid napilt
saehammaste kilgi. Kinnitage eesmised kruvid (arge
keerake kdvasti kinni). Likake kelk I8puni juhtpiirde

suunas ja reguleerige otsamislaudu nii, et need
puudutaksid napilt saehammaste kilgi. Kinnitage
tagumised kruvid (arge keerake kdvasti kinni).

Parast otsamislaudade reguleerimist vabastage

kinnitustihvt ja tostke kaepidet. Seejarel keerake koéik
kruvid korralikult kinni.

/NHOIATUS:
Enne ja parast kaldenurga muutmist reguleerige
Ulalkirjeldatud viisil alati otsamislaudu.

Maksimaalse saagimisjoudluse sailitamine
Joon.9

Joon.10

Tooriist on tehases reguleeritud maksimaalsele
saagimisjoudlusele 190 mm saetera kasutamisel.

Uue tera paigaldamisel kontrollige alati tera alumist
piirasendit ja vajadusel reguleerige seda jargmiselt:
Esmalt lahutage t60riist vooluvérgust. Liikake kelk 16puni
juhtpiirde suunas ja langetage ké&epide kdige
madalamasse asendisse. Keerake kuuskantvétme abil
reguleerimispolti, kuni tera serv on veidi allpool
eerungiplaadi pealispinnast: punktis, kus juhtpiire 16ikub
eerungiplaadi Ulapinnaga.

Kui todriist on vooluvdrgust lahutatud, pdorake tera
kéega, hoides samal ajal kéepidet all, et tera ei puutuks
vastu alust. Vajadusel reguleerige veidi.

AHoIATUS:
Pérast uue tera paigaldamist veenduge alati, et kui
kaepide on madalaimas asendis, ei puutuks tera
Uheski asendis vastu alust. Selle kontrollimiseks
lahutage t606riist kindlasti vooluvérgust.
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Stopperlatt

Joon.11

Tera alumist piirasendit saab stopperlati abil hdlpsasti
reguleerida. Reguleerimiseks keerake stopperlatti
noole suunas, nagu joonisel naidatud. Reguleerige
reguleerkruvi  nii, et kaepideme langetamisel
madalaimasse asendisse peatuks tera soovitud
asendis.

Abijuhtjoonlaud (ainult Euroopa riigid)

Joon.12

Antud todriist on varustatud abijuhtjoonlauaga. Tavaliselt
hoidke abijuhtjoonlauda seespool, kuid kui teostate
fassettldikeid vasakule, pdorake see valjapoole.

/AHoIATUS:
Kui teostate fassettldikeid vasakule, pdorake
abijuhtjoonlaud valjapoole. Vastasel juhul satub
see kokkupuutesse tera voi tdodriista osaga ning
voib pdhjustada operaatorile raske kehavigastuse.

Eerunginurga reguleerimine

Joon.13

Keerake pide vastupdeva lahti. Keerake eerungiplaati,
vajutades samal ajal lukustushoova alla. Kui olete viinud
pideme asendisse, kus osuti naitab eerungiskaalal
soovitud nurka, keerake pide paripaeva korralikult kinni.

/\HOIATUS:
Eerungiplaadi keeramisel tdstke kaepide kindlasti
kérgeimasse asendisse.
Parast eerunginurga reguleerimist
eerungiplaat pideme abil alati korralikult.

kinnitage

Kaldenurga reguleerimine
Joon.14

Joon.15

Eerunginurga reguleerimiseks keerake tdoriista taga
asuv hoob vastupdeva lahti.

Suruge kaepidet vasakule, et kallutada saetera, kuni
osuti naitab kaldenurga skaalal soovitud nurka. Seejarel
keerake hoob varda kinnitamiseks korralikult paripaeva
kinni.

Tera paremale kallutamiseks suruge tooriista tagakiljel
asuvat vabastamisnuppu, kallutades samal ajal tera
parast hoova l|6dvendamist pisut vasakule. Hoides
vabastamisnuppu all, kallutage saetera paremale.

AHoIATUS:

Tera kallutamisel tdstke
kérgeimasse asendisse.
Parast kaldenurga reguleerimist kinnitage latt alati
korralikult, keerates hooba paripaeva.
Kaldenurga muutmisel veenduge, et
otsamislauad nii, nagu kirjeldatud
,Otsamislaudade paigaldamine".

kaepide kindlasti

asetate
16igus



Hoova asendi reguleerimine

Joon.16

Kui hoob ei kinnita korralikult, saab seda 30° sammuga
Umber paigutada.

Keerake tdoriista taga asuvat hooba fikseeriv kruvi lahti
ja eemaldage see. Eemaldage hoob ja paigaldage see
uuesti, nii et see jadks tasapinnast veidi kdrgemale.
Fikseerige hoob tugevasti kruviga.

Liliti funktsioneerimine

/NHOIATUS:
Kontrollige alati enne tddriista vooluvdrku ihendamist,
kas luliti paastik funktsioneerib nduetekohaselt ja
liigub lahtilaskmisel tagasi valjalilitatud asendisse.
Kui  tooriist pole  kasutusel, eemaldage
lahtilukustuse nupp ja hoidke seda kindlas kohas.
See hoiab ara volitamatu kasutamise.
Arge témmake liiliti paastikut tugevasti ilma
lahtilukustuse nuppu vajutamata. See vdib Ililitit
vigastada.
Euroopa riigid
Joon.17
Selleks, et liliti paastikut poleks vdimalik juhuslikult
tdbmmata, on tddriistal lahtilukustuse nupp. T&driista
kaivitamiseks suruge hoob vasakule, vajutage
lahtilukustuse nupp sisse ning seejarel tdmmake Ililiti
paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti paastik.
Koik riigid véljaspool Euroopat
Joon.18
Selleks, et llliti paastikut poleks véimalik juhuslikult tdmmata,
on tddriistal lahtilukustuse nupp. Todriista kaivitamiseks
vajutage lahtilukustuse nupp sisse ja tdmmake lUliti padstikut.
Seiskamiseks vabastage IUliti paastik.

/\HOIATUS:

. ARGE KUNAGI kasutage toériista, kui liiliti paastik
ei ole taielikus tddkorras. Mistahes todriist on
mittetddtava liliti korral AARMISELT OHTLIK ning
enne t606 jatkamist tuleb see parandada lasta.

Teie ohutuse huvides on tooriist varustatud
lahtilukustuse nupuga, mis hoiab &ra tddriista
ettekavatsematu kaivitumise. ARGE KUNAGI téériista
kasutage, kui see kaivitub ka siis, kui lahtilukustuse
nuppu vajutamata lihtsalt I0liti paastikut tdmmata.
ENNE edasist kasutamist viige t606riist parandamiseks
Makita teeninduskeskusesse.

ARGE KUNAGI teipige lahtilukustuse nuppu kinni
ega takistage selle funktsioneerimist muul viisil.

Lampide siilitamine
Mudelite LS0714F ja LS0714FL kohta
Joon.19
AHoIATUS:
See lamp pole veekindel. Arge peske lampi vees ega

kasutage seda vihma kées vdi niiskes kohas. See
voib pdhjustada elektril6dki ja suitsu eraldumist.
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Arge puudutage lambiklaasi, kuna see muutub
parast sisselllitamist peagi vaga tuliseks. See vdib
pdletushaavu tekitada.
Arge 166ge vastu valgustit, sest see voib seda
vigastada voi lihendada selle kasutusiga.
Arge suunake lambi valgust otse silma. See véib
silmad valutama panna.
Arge katke pdlevat lampi riide, papi, kartongi ega
muu sarnase tule- voi suttimisohtliku esemega.
Tule sultamiseks vajutage Iluliti  Glemist osa,
kustutamiseks alumist osa.
Valgustatava ala muutmiseks keerake lampi.

MARKUS:
Kasutage lambiklaasilt mustuse arapuhkimiseks
kuiva riidelappi. Olge seda tehes ettevaatlik, et
lambiklaasi mitte kriimustada, sest vastasel korral
voib valgustus vaheneda.

Laserkiire funktsioon
Mudelite LS0714FL ja LS0714L kohta

Joon.20

/\HOIATUS:
Arge kunagi vaadake otse laserkiirde. Otsene
laserkiir voib silmi kahjustada.
LASERKIIRGUS, ARGE VAADAKE KIIRTESSE
EGA VAADAKE KIIRI OTSE OPTILISTE
INSTRUMENTIDEGA, 2. KLASSI LASERTOODE
Laserkiire sisselllitamiseks vajutage IUliti Glemist osa (1).
Laserkiire kustutamiseks vajutage liliti alumist osa (O).
Laserjoont saab nihutada saeterast nii vasakule kui
paremale, reguleerides reguleerkruvisid jargmiselt.
Joon.21
1. Keerake reguleerkruvi vastupéeva lahti.
2. Kui reguleerkruvi on lahti keeratud, libistage see
16puni paremale voi vasakule.
3. Keerake reguleerkruvi asendis, kus see libisemise
I6petas, tugevasti kinni.
Laserjoon on tehases reguleeritud nii, et see paikneb
kuni 1 mm kaugusel tera kiljepinnast (I16ikeasend).

MARKUS:
Kui laserjoon on sise- voi valistéddel aknast
langeva otsese paikesevalguse tottu tuhm voi
peaaegu nahtamatu, siis paigutage tookoht mujale,
kuhu otsene péaikesevalgus ei lange.

Laserjoone joondamine

Joon.22

Olenevalt Idikerakendusest saab laserjoont nihutada
terast nii vasakule kui paremale. Laserjoone nihutamise
kisimuses juhinduge I6igust ,Laserkiire funktsioon".

MARKUS:
Liitldikamisel (kaldenurk 45 kraadi ja eerunginurk
45 kraadi paremale) pange Idikejoone ja
laserjoone kohakuti seadmiseks vastu juhtpiiret
puitaaris.



A) Kui olete saavutanud té6deldava detaili vasakpoolse
kilje 6ige suuruse

Nihutage laserjoon terast vasakule.
B) Kui olete saavutanud téddeldava detaili parempoolse
kilje dige suuruse

Nihutage laserjoon terast paremale.

Seadke Idikejoon  t6ddeldaval detaill  kohakuti
laserjoonega.
KOKKUPANEK
AHoIATUS:
Kandke alati enne tooriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks valja
lllitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Kuuskantvotme hoiulepanek

Joon.23

Kuuskantvotit hoitakse joonisel naidatud kohas.
Kuuskantvdtme kasutamiseks votke see hoidikust valja.
Parast kuuskantvotme kasutamist pange see tagasi
hoidikusse.

Saelehe paigaldamine ja eemaldamine
Joon.24

AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
tera paigaldamist v6i eemaldamist valja lulitatud ja
vooluvérgust lahti ihendatud.

/\HOIATUS:
Kasutage tera paigaldamiseks ja eemaldamiseks
ainult kaasasolevat Makita kuuskantvotit. Vastasel
korral voib kuuskantpesapoldi kinnitus osutuda liiga
tugevaks voi jadda ebapiisavaks. See vdib tekitada
vigastusi.
Kéepideme kinnitamiseks Ulestostetud asendisse suruge
kinnitustihvt sisse.
Saeketta eemaldamiseks keerake kuuskantvétme abil
vastupdeva lahti  keskmist  katet  kinnihoidev
kuuskantpesapolt. Tostke terakaitse ja keskmine kate
lles.
Joon.25
Vajutage VOlli lukustamiseks véllilukku ja keerake
kuuskantpesapolt kuuskantvdétme abil péaripdeva lahti.
Seejarel eemaldage kuuskantpesapolt, valimine aarik ja
saeketas.

Joon.26

Tera paigaldamiseks asetage see ettevaatlikult vollile,
veendudes, et tera pinnal oleva noole suund kattub
terakorpusel oleva noole suunaga. Paigaldage valimine
aarik ja kuuskantpesapolt ning keerake seejarel
kuuskantpesapolt (vasakkeermega) kuuskantvdtme
abil vastupdeva tugevasti kinni, surudes samal ajal
vollilukku.

Joon.27
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Joon.28

Viige terakaitse ja keskmine kate tagasi algasendisse.
Seejarel keerake kuuskantpesapolt keskmise katte
fikseerimiseks paripdeva kinni. Vabastage kaepide
Ulestdstetud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Langetage kéepide, et veenduda terakaitsme korralikus
liikumises. Enne I6ike teostamist veenduge, et vollilukk
on volli vabastanud.

Tolmukott (lisatarvik)

Joon.29

Tolmukoti kasutamine muudab I6ikamist6d puhtaks ja
kergendab tolmu kogumist. Tolmukoti paigaldamiseks
kinnitage see tolmuotsaku kulge.

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, eemaldage see
tooriista kiljest ja tdmmake fiksaator vélja. Tihjendage
tolmukott, koputades seda kergelt, et eemaldada
kulgedele kinnitunud osakesed, mis voivad takistada
edasist tolmukogumist.

MARKUS:
Makita tolmuimeja Uhendamisel saega saate tootada
téhusamalt ja puhtamalt.

Tolmukarp (lisatarvik)

Joon.30

Sisestage tolmukarp tolmuotsakusse.

Tuhjendage tolmukarp vdimalikult ruttu.

Tolmukarbi tiihjendamiseks vajutage nuppu, avage kate
ja visake saepuru ara. Viige kate tagasi algasendisse,
kus see lukustub. Tolmukarpi saab tddriista tolmuotsakult
hélpsasti eemaldada, kui seda samaaegselt valjapoole
tdbmmata ja keerata.

MARKUS:
Makita tolmuimeja  Uhendamisel k&esoleva
tooriistaga saate té6tada tbhusamalt ja puhtamailt.
AHoIATUS:
Tuhjendage tolmukarp enne, kui korjunud saepuru
jouab silindriosani.
Joon.31
Joon.32

Toodeldava detaili fikseerimine

AHoIATUS:
Aarmiselt tahtis on téddeldav detail alati igesti ja
korralikult kinnitusrakisega fikseerida. Vastasel
korral voib tooriist saada vigastusi ja/voi toddeldav
detail hévida. SAMUTI VOIB SEE POHJUSTADA
KEHAVIGASTUSI. Uhtlasi ARGE tostke pérast
I6ikamist tera enne selle taielikku seiskumist.
AHOIATUS:
Pikkade detailide I6ikamisel kasutage tugesid, mis
oleksid eerungiplaadi Ulapinnaga Uhekdérgused.
Arge piirduge toédeldava detaili ainult vertikaalse
jalvoi horisontaalse kinnitusrakisega fikseerimisega.



Ohukesed materjalid kipuvad koolduma. Toestage
toodeldav detail terves ulatuses, et valtida tera
pitsitamist ja véimalikku TAGASILOOKI.

Joon.33
Vertikaalne kinnitusrakis

Joon.34

Vertikaalse kinnitusrakise saab paigaldada kahte
asendisse juhtpiirde v&i hoidikumooduli (lisatarvik)
parem-  vOi  vasakpoolsele kiljele.  Sisestage

kinnitusrakise varras juhtpiirdes voi hoidikumoodulis
olevasse avasse ja fikseerige pitskruviga.

Paigutage kinnitusrakise latt vastavalt té6deldava detaili
paksusele ja kujule ning fikseerige kruviga. Kui
kinnitusrakise latti fikseeriv kruvi puutub vastu juhtpiiret,
paigaldage pitskruvi kinnitusrakise lati vastaskiiljele.
Veenduge, et kdepideme I6puni alla langetamisel ja
kelgu taies ulatuses likkamisel v6i tdmbamisel ei puutu
Ukski tooriista osa vastu kinnitusrakist. Kui méni osa
puutub vastu kinnitusrakist, paigutage kinnitusrakis
Gmber.

Suruge tdddeldav detail tasaselt vastu juhtpiiret ja
eerungiplaati. Asetage toddeldav detail soovitud
Idikeasendisse ja fikseerige, keerates kinnitusrakise
nupu tugevasti kinni.

/NHOIATUS:
Toéodeldav detail peab kdikide tddetappide kaigus
olema kinnitusrakise abil tugevasti eerungiplaadi ja
juhtpiirde kulge kinnitatud.

Horisontaalne kinnitusrakis (lisatarvik)

Joon.35

Horisontaalse kinnitusrakise saab paigaldada aluse
vasakpoolsele kiljele. Kruvi |6dvendatakse
kinnitusrakise nupu keeramisega vastupdeva ning
kinnitusrakise volli saab kiiresti sisse/vélja liigutada.
Kruvi kinnitatakse, keerates kinnitusrakise nuppu
paripdeva. Téddeldava detaili haardesse kinnitamiseks
keerake kinnitusrakise nuppu ornalt paripaeva, kuni
eend jouab korgeimasse asendisse, seejarel fikseerige
tugevasti. Kui kinnitusrakise nuppu paripdeva keeramise
kestel jouga sisse suruda voi valja tdmmata, vdib eend
nurga all seiskuda. Sellisel juhul keerake kinnitusrakise
nuppu vastupéeva, kuni kruvi vallandub, ning alles siis
keerake uuesti drnalt paripaeva.
Horisontaalse  kinnitusrakisega
maksimaalne laius on 120 mm.

kinnitatava  detaili

/\HOIATUS:
Votke toddeldav detail haardesse ainult siis, kui
eend on kdige Ulemises asendis. Vastasel korral
voib téddeldav detail ebapiisavalt kinnituda. See
vOib pdhjustada tdddeldava detaili viskamist,
teravigastusi voi tooriista Ule kontrolli kadumise,
mis viib KEHAVIGASTUSTENI.
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Hoidikud ja hoidikumoodul (lisatarvikud)

Joon.36

Hoidikud ja hoidikumoodul véimaldavad tdé6deldavat
detaili horisontaalsuunas kéeparaselt toestada ning neid
saab paigaldada mdlemale kiljele. Paigaldage need
joonisel naidatud viisil. Seejarel keerake hoidikute ja
hoidikumooduli kinnitamiseks kruvid korralikult kinni.
Pikkade detailide |6ikamisel kasutage
hoidiku-vardamoodulit (lisatarvik). See koosneb kahest
hoidikumoodulist ja kahest nr 12 vardast.

Joon.37

/A\HOIATUS:
Tapse Idike huvides ja tooriista Ule kontrolli
kadumise valtimiseks toestage pikad detailid alati
eerungiplaadi Ulapinnaga.

TOORIISTA KASUTAMINE

/NHOIATUS:
Enne kasutamist vabastage kindlasti kaepide
langetatud asendist, tdmmates kinnitustihvti valja.
Veenduge, et tera ei puutuks enne tddriista
sisselllitamist vastu to6deldavat detaili jne.
Arge avaldage kaepidemele I6ikamisel liigset
survet. Ulemaarane surve v&ib pdhjustada mootori
Ulekoormust ja/vdi véhendada I6ikamise tdhusust.
Suruge kéepide alla ainult sujuva Idikamise
tagamiseks tarviliku jouga ja nii, et tera kiirus
oluliselt ei vaheneks.
Loike teostamiseks vajutage kaepide ornalt alla.
Kui kaepidet suruda liiga tugevasti véi kiilgsuunalist
joudu rakendades, hakkab tera vibreerima ja jatab
toddeldavale detailile tékke (saetdkke) ning 16ike
tapsus vaheneb.
Liugldikamisel lukake kelku peatumata 6rnalt
juhtpiirde poole. Kui kelk 16ike teostamise ajal
peatada, siis jaab téddeldavale detailile tdke ning
I6iketépsus vaheneb.

1. Pressloikamine (véikeste detailide I6ikamine)

Joon.38

Detaile kdrgusega kuni 50 mm ja laiusega kuni 97
mm saab Idigata jargmisel viisil.

Likake kelk 16puni juhtpiirde suunas ja keerake
kelgu fikseerimiseks kaks liugvardaid kinnihoidvat
pitskruvi paripdeva kinni. Fikseerige téddeldav
detail kinnitusrakise abil. Lilitage tO0riist sisse (tera
ei tohi ikka veel detaili vastu puutuda) ning oodake
enne tera langetamist, kuni see saavutab
taiskiiruse. Seejarel langetage tdddeldava detaili
I6ikamiseks kaepide madalaimasse asendisse. Kui
I6ige on teostatud, lulitage tooriist valja ja OODAKE
TERA TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera
tagasi Ulestdstetud asendisse.



AH

2.

OIATUS:

Keerake kaks liugvardaid kinnihoidvat pitskruvi
paripaeva korralikult kinni, et kelk tdétamise ajal ei
liguks. Ebapiisav kinnitus vdib p&hjustada tera
ootamatuid tagasilooke. See vdib 16ppeda raskete
KEHAVIGASTUSTEGA.

Liugloike (pressloike) teostamine
(vaikeste detailide I6ikamine)

Joon.39

AH

4.

Keerake kaks liugvardaid kinnihoidvat pitskruvi
vastupdeva lahti, et kelk saaks vabalt libiseda.
Fikseerige téodeldav detail kinnitusrakise abil.
Témmake kelk 16puni enda poole. Lilitage tdoriist
sisse (tera ei tohi ikka veel detaili vastu puutuda)
ning oodake, kuni tera saavutab taiskiiruse.
Vajutage kaepide alla ning LUKAKE KELKU
JUHTPIIRDE SUUNAS JA LABI TOODELDAVA
DETAILI. Kui Idige on teostatud, lllitage tOoriist
vélja ja OODAKE TERA TAIELIKU PEATUMISENI
enne, kui viite tera tagasi tlestdstetud asendisse.

OIATUS:

Liugldike teostamisel TOMMAKE ALATI KELK
ESMALT LOPUNI ENDA POOLE ja vajutage
kdepide madalaimasse asendisse, seejarel
LUKAKE KELKU JUHTPIIRDE SUUNAS. ARGE
KUNAGI ALUSTAGE LOIKAMIST, KUl KELK
POLE LOPUNI ENDA POOLE TOMMATUD. Kui
teostate liugldikamist iima kelku I8puni enda poole
tdmbamata voi I6ikate enda suunas, voib tera anda
ootamatu tagasil6dgi, mis voib Idppeda raskete
KEHAVIGASTUSTEGA.

Arge kunagi teostage liuglikamist, kui kiepide on
kinnitustihvti abil langetatud asendisse lukustatud.
Arge kunagi keerake kelku fikseerivaid pitskruvisid
tera poorlemise ajal lahti. See voib pdhjustada
raskeid vigastusi.

Kaldloike teostamine
Juhinduge eespool toodud Idigust ,Eerunginurga
reguleerimine”.

Fassettloikamine

Joon.40

Keerake hoob lahti ja kallutage soovitud kaldenurga
seadmiseks saetera (juhinduge eespool toodud
I6igust ,Kaldenurga reguleerimine"). Kindlasti
kinnitage hoob korralikult uuesti, et kaldenurk
turvaliselt fikseerida. Fikseerige t6ddeldav detail
kinnitusrakise abil. Veenduge, et kelk on |8puni
operaatori poole tdmmatud. Lilitage todriist sisse
(tera ei tohi ikka veel detaili vastu puutuda) ning
oodake, kuni tera saavutab taiskiiruse. Seejarel
langetage kdepide madalaimasse asendisse,
avaldades samal ajal teraga paralleelset survet, ning
LUKAKE  KELKU TOODELDAVA  DETAILI
LOIKAMISEKS JUHTPIIRDE SUUNAS. Kui Idige on

teostatud, lilitage tooriist valja ja OODAKE TERA
TAIELIKU PEATUMISENI enne, kui viite tera tagasi
Ulestdstetud asendisse.

/AHOIATUS:
Veenduge alati, et tera ei liigu fassettldikamise ajal
kaldenurga suunas allapoole. Hoidke kaed saetera
teest eemal.
Fassettldikamise ajal voib tekkida olukord, kus
araldigatud tukk toetub tera kilje vastu. Kui alles
poorlevat tera tdsta, voib see tlikk tera vahele jaada,
pbhjustades kildude ohtlikku laialipaiskumist. Tera
voib tdsta AINULT parast selle taielikku seiskumist.
Kéaepideme allavajutamisel avaldage teraga
paralleelset survet. Kui surve pole I6ike teostamise
ajal teraga paralleelne, voib tera nihkuda,
kusjuures |6iketdpsus vaheneb.
(Ainult Euroopa riigid) kui teostate fassettldikeid
vasakule, seadke abijuhtjoonlaud alati véljapoole.

5.  Liitloikamine
Liitsaagimine kujutab endast tdddeldava detaili

samaaegset kaldsaagimist ja eerunginurga saagimist.
Liitsaagimist saab teostada tabelis ndidatud nurga all.

Eerunginurk Fassettnurk
Vasak ja parem 45° Vasak 0°- 45°

Parem 50° Vasak 0> 40°

Parem 55° Vasak 0°- 30°

Parem 57° Vasak 0°- 25°
Liitldike teostamisel juhinduge 16ikudest
,Pressldikamine”, L,Liugloike teostamine”,

,Kaldlbike teostamine" ja ,Fassettldikamine".

6. Kaare- ja nogusprofiili freesimine
Kaare- ja ndgusprofiile I6igatakse liitldikesaega,
mille puhul teostatakse saematerjali
vigurprofileerimine eerungialuse lamedal pinnal.

Joon.41
Kaare vigurprofiili 16ikamiseks on kaks erinevat ja
ndgusprofiili  16ikamiseks ks vdimalus; 52/38°
kaareprofiili I6ikamine, 45° kaareprofiili I6ikamine
ning 45° ndgusprofiili 16ikamine. Vt illustratsioone.

1. Sisenurk
2. Valisnurk

Uoon. A 1

Joon.42
On olemas kaare- ja ndgusprofiilide Ghendused,
mis sobivad 90° sisenurkadesse ((1) ja (2) joon. A)
ja 90° vélisnurkadesse ((3) ja (4) joon. A).

102



Mo6tmine

Mobdtke ara seina pikkus ja seadistage toédeldava
detaili soovitud pikkus Idikamiseks lauale.
Kontrollige alati, et I6igatud detaili pikkus

toodeldava detaili tagaosas on sama mis seina
pikkus. Seadistage 16ike pikkus vastavalt
I16ikenurgale. Testimiseks kasutage alati erinevaid
16ikeid, et saagimisnurka kontrollida.

Kaare- ja ndgusprofilide saagimisel seadistage
fassett-I6ike ja kaldenurk nagu naidatud tabelis (A)
ja asetage vormid saagimisalusele nagu naidatud
tabelis (B).

Vasakpoolne fassett-16ige

Tabel (A)
F Fassettnurk Eerunginurk
joon. A
52/38° tilip | 45° tulip | 52/38° tutip| 45° tulp
Sisenurga 1) Parem 31,6° | Parem 35,3°
jaoks (2)
Vasak 33,9°| Vasak 30° | Vasak 31,6° | Vasak 35,3°
Valisnurga (3)
jaoks (4) Parem 31,6° | Parem 35,3°
Tabel (B)
;rg:s:\m\sasend Freesitav serv vastu juhtpiiret Valmisdetail
" Laepoolne serv peab olema Valmisdetail ja&b
Sisenurga juhtpiirde vastas. |Biketerast
jaoks vasakule.
() .
Seinapoolne serv peab olema
. ® juhtpiirde vastas. Valmisdetail jaab
}/alll(snurga 16iketerast
Jaoks 4 Laepoolne serv peab olema | Paremale.
@ juhtpiirde vastas.

Nt:

52/38° kaareprofiili 16ikamine asendis (1) joon.

A:

. Kallutage ja kinnitage
nurgaks 33,9° VASAKULE.

. Seadistage ja kinnitage kaldenurgaks
31,6° PAREMALE.

. Asetage kaareprofiil tagumise laiema
osaga (peidetud) eerungialusele nii, et
LAEPOOLNE KONTAKTSERV jaaks
sael juhtpiirde vastu.

. Valmistoode jaab parast
|16iketerast alati VASAKULE.

fassett-16ike

I6ikamist

Parempoolne fassett-16ige

Tabel (A)

. Fassettnurk Eerunginurk

!

foon.A 52/38° tiip | 45° tutp |52/38° tiiip| 45° taidp
Sisenurga 1) Parem 31,6° | Parem 35,3°
jaoks (2)

Parem 33,9°| Parem 30° | Vasak 31,6° | Vasak 35,3°

Valisnurga (3)
jaoks (4) Parem 31,6° | Parem 35,3°

Tabel (B)

Freesimisasend

Valmisdetail
joon. A

Freesitav serv vastu juhtpiiret

Sisenurga
jaoks

Seinapoolne serv peab olema

M juhtpiirde vastas. Valmisdetail jagb
16ik

@ paremale.
Laepoolne serv peab olema

Vaélisnurga ®)
jaoks

juhtpiirde vastas.
Valmisdetail jaab

¢
Seinapoolne serv peab olema | yasakule.

) juhtpiirde vastas.

7.

Nt:

52/38° kaareprofiili Iikamine asendis (1) joon.

A:

. Kallutage ja kinnitage fassett-16ike
nurgaks 33,9° PAREMALE.

. Seadistage ja kinnitage kaldenurgaks
31,6° PAREMALE.

. Asetage  kaareprofiili  laiem  osa
(peidetud)  eerungialusele nii, et
SEINAPOOLNE SERV jadks sael
juhtpiirde vastu.

. Valmistoode jaab péarast
I6iketerast alati  PAREMALE.

I6ikamist

Alumiiniumprofiilide I6ikamine

Joon.43

Alumiiniumprofiilide kinnitamisel kasutage puidust
klotse v&i puidujaatmeid, nagu naidatud joonisel, et
véltida alumiiniumi deformeerumist. Alumiiniumi
Idikamisel kasutage maardeaineid, et valtida
alumiiniumipuru kogunemist terale.

AHoIATUS:

Arge lritage saagida pakse ega (maraid
alumiiniumprofile.  Paksud  alumiiniumprofiilid
voivad |6ikamise ajal lahti padseda ja Umaraid
profiile ei saa selle tddriistaga korralikult fikseerida.
Puitdaris

Puitddrise kasutamine vdimaldab pinnuvaba
Idikamist. Kinnitage puitdéaris juhtpiirdes olevate
avade abil juhtpiirde kulge.

Puitdarise soovitatavad md&dtmed on toodud
joonisel.

Ule 15 mm (5/8") Ule 420 mm (16-1/2")
o
35 mm /e Faa N 50 mm - 60 mm
(1>3/8,.)| 7 /J TR I (2"-2-3/8")
\5 27 mm (1-1/16")
92mm 100 mm 70 mm 85mm 1
1 (3-5/8") (3-15/16") (2-3/4") (3-3/8")

1. Augud



/\HOIATUS:

. Kasutage puitdarisena sirget ja taies pikkuses
Uhesuguse paksusega puitu.
Kinnitage puitaaris kruvide abil juhtpiirde kiilge.
Kruvid tuleks paigaldada nii, et kruvipead jaaksid
allapoole puitdariku pinda.
Kui paigaldatud on puitaaris, siis arge keerake
langetatud kdepidemaga eerungiplaati. Tera ja/voi
puitdaris saavad kahjustada.

9. Vordsete pikkuste I6ikamine

Joon.44

Kui on vaja Idigata mitu ihesuguse pikkusega tikki
vahemikus 220-385 mm, saab t60 lihtsustamiseks
kasutada paigaldusplaati (lisatarvik). Paigaldage
paigaldusplaat hoidikule (lisatarvik), nagu joonisel
naidatud.

Seadke I6ikejoon Idigataval detailil kohakuti
otsamislaua vasak- vi parempoolse kilje soonega
ning, hoides tdodeldavat detaili paigal, pange

paigaldusplaat tasaselt vastu té6deldava detaili otsa.

Seejarel keerake paigaldusplaat kruviga kinni. Kui
paigaldusplaat pole kasutusel, keerake kruvi lahti ja
pborake paigaldusplaat eest ara.

MARKUS:
Hoidiku-vardamooduli (lisatarvik) abil saab ldigata
Uhepikkuseid detaile ligikaudse pikkusega kuni 2 200
mm.

10. Soone I6ikamine

Joon.45
Soonelbiget saab teha jargmiselt:
Reguleerige reguleerkruvi abil tera alumist
piirasendit ning piirake stopperlati abil tera
Idikestigavust. Juhinduge eespool toodud Idigust
LStopperlatt".
Péarast tera alumise piirasendi reguleerimist 5igake
té6deldavasse detaili laiuti paralleelsed sooned,
kasutades liugldiget (pressldiget), nagu joonisel
naidatud. Seejarel eemaldage peitli abil soontevaheline
materjal. Arge Uritage taolist I6iget teostada laia (paksu)
tera vOi sooneteraga. See vdib I6ppeda kontrolli
kadumisega tooriista ule ja vigastustega.

AHolATUS:
Kui teostate teistsugust I18iget kui sooneldikamist,
siis tooge stopperlatt kindlasti tagasi algasendisse.
Tooriista kandmine
Joon.46

Joon.47

Veenduge, et tdoriist on vooluvérgust lahti Ghendatud.
Seadke saeketta faasinurgaks 0° ja podrake
eerungiplaat parempoolsesse eerunginurga asendisse.
Kinnitage liuglatid nii, et alumine liuglatt lukustuks
asendis, kus kelk on I16puni operaatori suunas tdmmatud

ja Ulemised latid lukustuksid asendis, kus kelk on I1&puni
ette juhtpiirde juurde IlGkatud. Langetage kéepide
madalaimasse asendisse ja selle lukustamiseks
langetatud asendis vajutage sisse kinnitustihvt.

Kandke tooriista joonisel naidatud viisil, hoides kinni
tooriista aluse kummastki kiljest. Kui eemaldate
hoidikud, tolmukoti jne, on todriista kergem kanda.

/AHOIATUS:
Enne tooriista kandmist fikseerige koik liikkuvad
osad.
Kinnitustihvt on mdeldud ainult té6riista kandmiseks
ja hoiulepanekuks, mitte |6ikamistoddeks.

HOOLDUS

/NHOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tooriist oleks valja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

/NHOIATUS:
Parima I6ikamistulemuse ja ohutuma t66 huvides
veenduge alati, et tera on terav ja puhas.

Loikenurga reguleerimine
See tooriist on tehases hoolikalt reguleeritud ja
joondatud, kuid rohmakas kasitsemine vdib olla
seadistusi mojutanud. Kui to6riist pole korralikult
joondatud, siis toimige jargmiselt:

1.  Eerunginurk
Likake kelku juhtpiirde suunas ja keerake kaks
pitskruvi kelgu kinnitamiseks kinni.
Lddvendage eerungiplaati kinnihoidev  pide.
Keerake eerungiplaati nii, et osuti naitaks
eerungiskaalal vaartusele 0°. Seejarel keerake
eerungiplaati pisut péaripdeva ja vastupaeva, et
seada eerungiplaat 0° eerungisalku. (Kui osuti ei
naita 0°, siis jatke nagu on.)

Joon.48
Keerake juhtpiiret kinnihoidev kuuskantpesapolt
kuuskantvétme abil lahti.
Langetage kédepide madalaimasse asendisse ja
selle lukustamiseks langetatud asendis vajutage
sisse  kinnitustihvt. Sobitage I6iketera  kilg
kolmnurkse joonlaua, vinkli vms abil juhttdkise
pinnaga. Seejarel keerake jargemédda korralikult
kinni  juhttdkise kuuskantpesapoldid, alustades
paremalt poolt.

Joon.49

Veenduge, et osuti naitab eerungiskaalal 0°. Kui
osuti ei naita 0°, siis keerake osutit kinnihoidev kruvi
lahti ja reguleerige osutit nii, et see naitaks 0°.



Joon.50

2. Fassettnurk
(1) 0° kaldenurk
Likake kelku juhtpiirde suunas ja keerake
kaks pitskruvi kelgu kinnitamiseks kinni.
Langetage kdepide madalaimasse asendisse
ja selle lukustamiseks langetatud asendis
vajutage sisse kinnitustinvt. Keerake tooriista
tagaosas asuv hoob lahti.
Keerake lati parempoolsel kiiljel olevat 0°
kaldenurga reguleerimispolti (alumine polt)
kaks voi kolm taispddret vastupdeva, et
kallutada tera paremale.

Joon.51
Seadke tera serv ettevaatlikult risti
eerungiplaadi Ulapinnaga, kasutades
kolmnurkjoonlauda, nurgikut vms, keerates 0°
kaldenurga  reguleerimispolti  paripaeva.
Seejarel keerake hoob korralikult kinni.
Joon.52
Veenduge, et lati osuti naitab lati hoidiku
kaldenurga skaalal 0°. Kui see ei naita 0°, siis
keerake osutit kinnihoidev kruvi lahti ja
reguleerige osutit nii, et see naitaks 0°.
Joon.53
(2) 45° kaldenurk
Joon.54

Reguleerige 45° kaldenurka alles parast 0°
kaldenurga reguleerimist. 45° kaldenurga
reguleerimiseks keerake hoob lahti ja
kallutage tera taielikult vasakule. Veenduge,
et lati osuti naitab lati hoidiku kaldenurga
skaalal 45°. Kui osuti ei néita 45°, keerake lati
parempoolsel kiljel olevat 45° kaldenurga
reguleerimispolti (Ulemine polt), kuni osuti
naitab 45°.

Laserjoone asendi reguleerimine

Mudelite LS0714FL ja LS0714L kohta

Joon.55

Joon.56

AHolATUS:
Kuna tooriist on laserjoone reguleerimise ajal
vooluvorgus, olge &aarmiselt ettevaatlik, eriti

lUlitamisel. Luliti paastiku juhuslik tdmbamine
pdhjustab tooriista juhukaivitumist ning
kehavigastusi.

/\HOIATUS:

Arge kunagi vaadake otse laserkiirde. Otsene
laserkiir kahjustab silmi.

Arge tooriista kunagi 166ge ega tdugake. Lodgi ja
tduke mojul ldheb laserjoon paigast, laserkiire
emitter vOib saada vigastada ning tOdriista
kasutusiga liheneb.

Laserseadme rikke korral laske tooriista parandada

volitatud Makita teeninduskeskuses. Teist tulpi

laserseadme kasutamine on keelatud.
Reguleerimise kdigus ilmub laserjoon saeterast
vasakul.

D

=

. Kruvi reguleerkruvi liikumisulatuse muutmiseks
. Reguleerkruvi

. Kuuskantvéti

. Laserjoon

. Saetera

QB WN =

Reguleerimise kaigus ilmub laserjoon saeterast

paremal.

G <

/\Lj

1. Kruvi reguleerkruvi likumisulatuse muutmiseks
2. Saetera
3. Laserjoon

Mbélemal juhul toimige jargmiselt.

1. Veenduge, et tooriist on vooluvdrgust lahti
Uhendatud.

2. Toémmake toddeldavale materjalile I16ikejoon ning
asetage materjal eerungilauale. Selles faasis arge
toodeldavat materjali veel kinnitusrakise ega muu
sarnase kinnitusseadmega fikseerige.

3. Langetage tera kaepidet langetades ja kontrollige,
kus asub Ibikejoon ning millises asendis on
saetera. (Otsustage, millises I6ikejoone osas
Idigata.)

4.  Pérast Idikekoha kindlaksmaaramist viige kaepide
tagasi algasendisse. Kinnitage t66deldav materjal
vertikaalse  kinnitusrakiseega, ilma materjali
eelnevalt kontrollitud asendist nihutamata.

5. Uhendage tooriist vooluvérku ja lilitage laser
sisse.

6. Reguleerige laserjoone asendit jargmiselt.

Laserjoone asendit saab muuta laseri reguleerkruvi
likumisulatuse muutmise teel, keerates selleks
kuuskantvétme  abil kahte  kruvi. (Laserjoone
liikumisulatus on tehases seadistatud nii, et see jaab tera
kllgpinnast 1 mm piiresse.)
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Et nihutada laserjoone liilkumisulatust tera kilgpinnast
kaugemale, keerake parast reguleerkruvi lahtikeeramist
neid kahte kruvi vastupdeva. Parast reguleerkruvi
lahtikeeramist keerake neid kahte kruvi paripdeva, et
nihutada laserjoont tera kilgpinnale lahemale.
Juhinduge 16igust ,Laserjoone funktsioon" ning
reguleerige reguleerkruvi nii, et Idikejoon téddeldaval
materjalil jadks kohakuti laserjoonega.

MARKUS:
Kontrollige regulaarselt laserjoone asendi tapsust.
Laserseadme rikke korral laske tddriista parandada
volitatud Makita teeninduskeskuses.
Luminofoorlambi vahetamine
Ainult mudelite LS0714F ja LS0714FL kohta
Joon.57
AHolATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne

luminofoorlambi  vahetamist vélja lilitatud ja
vooluvérgust lahti ihendatud.
Arge suruge, 166ge ega kriimustage

luminofoorlampi, sest selle tagajarjel voib klaas
puruneda ning pdhjustada teile vdi juuresviibijatele
kehavigastusi.
Laske luminofoorlambil parast kasutamist ja enne
vahetamist ménda aega seista. Vastasel korral
voite kdrvetada saada.
Eemaldage lambikarpi hoidvad kruvid.
Tdmmake lambikarp valja, surudes kergelt selle ilaosa,
nagu vasakul oleval joonisel ndidatud.
Tdmmake luminofoorlamp vélja ja asendage see uue
Makita originaallambiga.

Lasertule klaasi puhastamine.
Mudelite LS0714FL ja LS0714L kohta

Joon.58

Kui lasertule klaas maardub voi sellele koguneb
laserjoone nahtavust halvendav saepuru, lahutage saag
vooluvdrgust ning eemaldage lambiklaas ja puhastage
seda hoolikalt pehme niiske lapi abil. Arge kasutage
lambiklaasi puhastamiseks lahusteid ega naftapdhiseid
puhastusaineid.

Joon.59

Lasertule klaasi eemaldamiseks eemaldage kdigepealt
saetera, juhindudes I6igust ,Tera paigaldamine voi
eemaldamine”.

Keerake lambiklaasi kinnihoidev kruvi kruvikeeraja abil
lahti, kuid arge eemaldage kruvi.

Tdmmake lambiklaas joonisel ndidatud viisil valja.

MARKUS:
Kui lambiklaas ei tule valja, siis keerake kruvi veel
rohkem lahti (seda aga eemaldamata) ja proovige
lambiklaasi uuesti vélja tommata.
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Siisiharjade asendamine

Joon.60

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage sUsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad sisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.61

Parast kasutamist
Péarast kasutamist plhkige todriistale kogunenud
laastud ja tolm riidelapi vms abil &ra. Hoidke
terakaitse 16igus ,Terakaitse" toodud juhiseid
jargides puhtana. Rooste valtimiseks maarige
todriista libisevaid detaile masinadliga.
Todriista hoiulepanekuks tdmmake kelk 16puni
enda poole, nii et liugvarras laheks téies pikkuses
eerungiplaadi sisse.
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistodd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

/A\HOIATUS:

Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada

koos Makita tdoriistaga, mille kasutamist selles

kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja

lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada

saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid

ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

Karbiidotsaga saeterad

Kinnitusrakise moodul (horisontaalne kinnitusrakis)

Vertikaalne kinnitusrakis

Hoidikukomplekt

Hoidikumoodul

Hoidiku-vardamoodul

Paigaldusplaat

Tolmukott

Kolmnurkjoonlaud

Lahtilukustuse nupp (2 tk)

Luminofoorlamp

Kuuskantvoti

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tddriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.



PYCCKUM A3bIK (McxopHas MHCTPYKUMS)
O6bACHeHUA obuiero nnaHa

1-1. CTONOpPHbIi LTUET

2-1. bont

3-1. PerynnpoBoyHbIii 6ont

4-1. OrpaxpaeHue nonoTHa

5-1. Koxyx aucka A

5-2. OrpaxpaeHue nessus B
(Bns eBponewickux CTpaH)

6-1. OrpaxpaeHue nonoTHa

7-1. BuHT-6apaLuek

7-2. TnaHka ans nponunos

8-1. MunbHoe nessne

8-2. 3ybbs ancka

8-3. MnaHka ans nponnnos

8-4. Peska co CKOCOM BNeBo

8-5. Mpsimoii pe3

9-1. PerynunpoBoyHbIii 6ont

9-2. MoBOpOTHOE OCHOBaHME

9-3. Hanpasnsiowas nuHenka

10-1. BepxHsisi NOBEPXHOCTb

NOBOPOTHOTO CTONa

10-2. Mepudbepus nessus

10-3. Hanpasnsiowas nuHeka

11-1. PerynmpoBoYHbIi BUHT

11-2. CTONOPHBI pblvar

12-1. BcnomoratenbHas nuHelika

13-1. MoBopoTHOe 0CHOBaHWe

13-2. Pbiyar 6nokunpoBku

13-3. LWLkana yrna pesku

13-4. Ykasatenb

13-5. PykosTka

14-1. Pblyar

14-2. KHonka oTcoeanHeHus

15-1. Ykasatenb

15-2. IlnHeitka yrna ckoca

15-3. Pyuka

16-1. Pblyar

16-2. Bunt

17-1. Pblyar

18-1. KHonka pa3bnokuposaHus

18-2. KypkoBbIi BblkntodaTenb

18-3. Pyuka

19-1. Ceer

19-2. BbikntoyaTtenb ocBeLeHus!

20-1. Mepekntovarens nasepa

21-1. PerynmpoBoYHbIii BUHT

23-1. [epxarens kntoya

23-2. lLecTurparHbIi Koy

24-1. CTONOPHBIN WTUGT

25-1. LleHTpanbHas KpblLUka

25-2. bonT ¢ BHYTPEHHUM

LIECTUIrPaHHNKOM

25-3. lWecTurpaHHbIf Koy

25-4. 3awwmnTHas Kpbllka

26-1. ®ukcatop Bana

26-2.
26-3
26-4.
26-5.

271
27-2.
27-3.
27-4.

27-5.
28-1
28-2.
28-3.
28-4.
29-1.
29-2.
29-3.
30-1.
30-2.
30-3.
311
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
33-1.
33-2
34-1.
34-2
34-3.
34-4.
34-5.
34-6.
34-7.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
36-1.
36-2.
37-1.
37-2.
38-1.

38-2.

39-1.

39-2.

Crpenka

. ®ytnap ana nonotHa

LLlecTurpaHHbIit koY
BonT ¢ BHYTpeHHUM
LUECTUIPaHHNKOM

. HapyxHbin conaHew

MUnbHBbIA anck

BHyTpeHHuit narey

BonT ¢ ronoskoi nog
LUECTUIPaHHWK (C NeBoii pe3bboi)
WnuHpenb

. ®ytnap ana nonotHa

Crpernka

MunbHbBIA gUck

Crpenka

MeLwok ansa nbinu
IMbinecbopHbIi naTpybok
3axum

IMbinecbopHbIi Griok
Kpbiwka

KHornka

. LunuHapuyeckas yactb

IMbinecbopHbIi Griok
Onunkn
LiunuHapuyeckas YacTtb
IMbinecGopHblid ok
Onopa

. MNosopoTHoe ocHoBaHWe

Pyuka Tckos

. CTepxeHb TUCKOB

Hanpaensiowas nuHeiika
[epxatenb

KpenexHeiin 6ok
[onoska TuCkoB

BuHT

[onoBka TuckoB

3awwra

Ban Tuckos

OcHoBaHue

[epxatenb

KpenexHeiin 6nok
KpenexHbiin 6nok
CrepxeHb 12

[1Ba 3aXMMHbIX BUHTA KpEnmneHus
NOABWXXHOW CTOWKN
KpenexHbin 6nok
(mononHuTenbHas
NPVUHaANEXHOCTb)

[1Ba 3aXMMHbIX BUHTa KpenrneHus
NOABWXHON CTOWKU
KpenexHeiin 6nok
(mononHuTenbHas
NpUHAANEXHOCTb)
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41-1.
41-2.
41-3.

42-1.
42-2.
43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
46-1.
48-1.
48-2.

49-1.
50-1.
50-2.
50-3.
51-1.
51-2.
51-3.

51-4.
51-5
52-1.
52-2.
52-3.

53-1.
53-2.
53-3.
54-1.

55-1.
55-2.
55-3.

56-1.
56-2.

57-1.
57-2.
57-3.
57-4.

. KpenesxHblii 6riok

(mononHuTenbHas
NPUHaANEXHOCTb)
Mosicok 52/38

Mosicok 45°

MoroHax 45 ° ¢ 3aKpyrneHHbIM
yrnybnexvem
BHyTpeHHwui yron
HapyxHbii yron

Tucku

PacnopHbiin 6rok
Hanpasnsiowas nuxerika
AntomM1HKeBbIA Npodunb
PacnopHbii 6rok
YcTaHOBOYHas nnacTuHa
[epxatenb

BuHT

Bbipexbre nasbl ne3suem
CTONOpHBIiA WTNAT
Hanpasnstowas nuxerika
BonT ¢ BHYTPeHHUM
LIECTUrPaHHIKOM
TpeyronbHas nuHelka
BuHT

LLikana yrna pesku
Ykasartenb

Pbiyar

[lepxatenb KpOHLITEHA
PerynnpoBoyHbIii 6onT yrna ckoca
B0 °

Pyuka

. KHonka oTcoeanHeHus

TpeyronbHas nuHelika
MunbHBIN gnck
BepxHsisi noBEpXHOCTb
NOBOPOTHOTO CTONa
JlnHelika yrna ckoca
Ykasatenb

BuHT

BonT perynupoBku yrna ckoca
BneBo Ha 45°
ObpabaTbiBaemas getanb
JInHns otpesa
KpenexHbin 6rok
(mononnuTenbHas
NPUHAANEXHOCTb)
BepTukanbHble TUCKU
KpenexHbin 6rok
(nononHuTenbHas
NPYHAANEXHOCTb)
BbitaHuTe

Hapasute

Brok namnel

BuHTbI



57-5. JlloMMHecLeHTHas namna
58-1. OtBepTka
58-2. BuHT (Tonbko ofHa feTtanb)

58-3. JluH3a nasepHom namnbl
59-1. lNuH3a nasepHoit namnbl
60-1. OrpaHuuuTEnbHAs METKa

61-1. Konnayok gepxartens LeTku
61-2. OTBEpTKA

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb

[nameTp nonotHa

TonwwHa Hoxa

[nam. otBepcTus (Noa WnuHAenb)

Makc. yron pesku

Makc. yron ckoca

Makc. paamepebl pacnunusaemoint aetanu(B x L) ¢ auckom aunametpom 190 Mm

LS0714 / LS0714F / LS0714FL / LS0714L
190 mm

1,3 MM - 2,0 Mm

20 mm

Bneso 47°, Bnpaso 57°

Bnegso 45°, Bnipaso 5°

Yron ckoca

Yron pe3ku
45° (BneBo)

5° (BnpaBo)

o° * 45 mm x 265 mm lMpumedarne 1

*60 Mm x 265 mm MNpumevanne 1 | -

40 mm x 300 Mm

52 Mm x 300 Mm

*45 mm x 185 Mm Mpumeyanue 2

*60 MM x 185 MM MpumeyaHue 2

45° (BneBo v BNpaso) 20 212
MM X MM

52 Mm x 212 Mm

* 60 MM x 145 mm MpumeyaHue 3

57° (BnpaBo) | -

52 MM x 163 Mm

(Mpvmeyanue)

* MeTKa yKa3sblBaeT Ha UCMONb30BaHNe AePEBAHHOM OBNULIOBKM CHEAYIOLLEN TOMLMHBI.

1: Np¥ Mcnonb3oBaHUW AepeBSHHOM 0GMULOBKM TONLWMHOW 20 MM.
2: Npu MCNONb30BaHUN AePEBAHHOW OGMNLOBKM TONLWMHOMK 15 MM.

3: Npn MCNonb3oBaHUW AePEBAHHOM 0BNMLOBKM TONWMHOK 10 MM.

Yucno obopoToB 6e3 Harpysku (MMH'1)
Tun nasepa (LS0714FL/L)

Pasmepsl (O x W x B)

Bec HeTTO

6 000

KpacHbiti nasep 650 HM, <<1 MBT (nasep knacca 2)

670 Mm x 430 MM x 458 Mm

LS0714: 13,1 kr, LS0714F: 13,4 «kr, LS0714FL: 13,7 kr, LS0714L: 13,5 kr

. EJ'IaI'Oﬂapﬂ Halleln NOCTOSAHHO FlelzCTEyIOLLleVI nporpamme MCCﬂeﬂOBaHVIIZ n pa3p860TOK, YKa3aHHble 3[eCb TeXHU4Yeckne

XapaKTepuCTUKN MOTyT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapuTensLHOroO YBEAOMITEHUS.
* TexHn4eckme XapakTepuUCTUKM MOTyT pasnmyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.
« Macca B cootBeTcTBUM C NpoLieayport EPTA 01/2003

CumBonbl
Hwke npuBedeHbl CUMBOIMbI, UCMOMb3yeMble AN
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA. Mepen MCMONb30BaHNEM
y6eanTech, YTO Bbl NOHMMAETE UX 3HadYeHue.
@ - TMpouutaiite PYKOBOACTBO
nonb3oBaTens.
@ LBOMHAS M30MSALMSA @
GO &
- Bo wn3bexaHve nony4yeHuss TpaBMbl OT
neTALero  Mycopa, Mo  OKOHYaHWM ‘s
nunexHus npogorkante aepxarb

rONoBKY MuNbl BHW3Y [0  MNOMHOW
OCTaHOBKM MUIbl.
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END228-1 g-’ﬂ g

Yao*

Mpwn BbINOSTHEHUN CKOIMb3ALLEro
pacnuna, CcHavana NOSTHOCTbIO
BbITHUTE KapEeTKy U HaXMUTE PYKYKY,
3atem noaBUHLTE KapeTky K
HanpaensoLen NMHeNKe.

He pacnonarante pyks unu nanbupl
PSAOM C Ne3BMeEM.

B uensx Bawei 6esonacHoctw, nepep
Havanom paboTbl yaanute co cTona
CTPY>KKY, HeGOmbLUME NpeaMeTbl U T. N.

Mpu BbINOMHEHWN NEBOTO pacnunNMBaHUs
nop yrmoMm Bcerga ycTaHaBnuBaiiTe
BCMNOMOTATENIbHOE OrPAXOEHWE
cnesa. Hecobniogexune 3TOro
TpeboBaHMs  MOXeT  MnpuBecTn K
cepbesHol TpaBMe oneparopa.



Ona  Toro 4toGbl ocnabutb Gonr,
NoOBEPHUTE Er0 MO YaCOBOW CTPErKe.
3anpelyaeTcsi CMOTPETb Ha nas3epHbiii
nyy. lMpsiMoe nasepHoe U3nyyeHue
MOXET NMOBPEeAUTL 3PEHNE.

Tonbko ans ctpaH EC
He yTUNU3npyimTe
3MEKTPOUHCTPYMEHT
6bITOBbIMU OTXOAaMM!

B pamkax cobniogenus Eponeiickoin
OupexTnBbl no yTUnmM3aumm
3NeKTPUYECKoro " 3rEKTPOHHOTO
obopyaoBaHns M ee MNpUMEHEHWs B
COOTBETCTBUM c HaLUMOHanbHbIM
3aKOHOAATENLCTBOM,
anekTpoobopyaoBaHMe B KOHLE cpoka
cBO€N Cryx0bl [JOMKHO YTUNN3NPOBATLCS

v

AS

OaHHbIN
BMeCTe c

OTAENbHO W nepefaBaTbCst  Ans  €ro
yTUnu3aumm Ha npeanpuatue,
COOTBETCTBYIOLLEE NpUMeHsIEMbIM
npaBwuiaM oxpaHbl OKpyXatoLLeli cpeabl.

ENE006-1

HasHauyeHue

[aHHbIA  MHCTPYMEHT npefHasHayeH Ans  TOYHbIX

npsIMbIX W YrMoBbIX NPONMWUMoB B ApeBecuHe. [pu
MCMOMb30BaHUN  COOTBETCTBYIOLLIMX MUMbHBIX [MCKOB

BO3MOXHO NueHne antoMnHns.
ENF002-2

MuTtaHne

Mogknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
NCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKasaHHOMY Ha
nacrnopTHow Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npefHasHayeH Ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOIO NepeMeHHOro Toka.
OHM VMEeIOT [BOVHYIO M3OMALMI0O M MO3TOMY MOXET

NoaKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3a3emneHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ EN61029:

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 92 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 101 ab (A)
MorpewwHocTs (K): 3 a6 (A)

Wcnonb3yiTe cpeacTBa 3aimThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus
CymmapHoe 3HauveHve BuGpaumm (Cymma BEKTOPOB MO
TPEM 0ocsiM) ONpefensieTcs no cneayLmnmM napameTpam
EN61029:

Pacnpocrtpanenue Bubpauuu (an): 2,5 M/C? nnn MeHee
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHust
BMOpaUMM  M3MepeHo B COOTBETCTBMM  CO

CTaH4apTHON METOAUKON UCTbITaHWUIA U MOXET ObITb
MCMONb30BaHO AN CPABHEHUSI UHCTPYMEHTOB.
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- 3aseneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpaLMM MOXHO TaKke WCMonb30BaTb ANs
npenBapuTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUSI.

AHPEJJ,VI'IPE)KLI.EHVIE
PacnpocTpaHerve BuGpaLyu Bo BpeMs hakTUieckoro
MCMONb30BaHNS 3NEKTPONHCTPYMEHTa MOXeT

OTNINYATLCA OT 3asBNEHHOTO 3HAYEHNS B 3aBUCUMOCTM
cnocoba NPUMEHEHUsI UHCTPYMEHTa.

Obs3aTenbHO onpeaenvTe Mepbl 6e3onacHocTU
Ons 3aluThl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3/AENCTBUS B peanbHbIX YCNOBUSIX
MCMonb3oBaHus (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMIOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpyskv 1 BKIHOYEHKE).

ENH003-15
TonbKo Ans eBponencKux cTpaH

Meknapauus o coorBeTcTBUMN EC

Makita 3asBnsier, 4YTO cCneayluwee YCTPOUCTBO
(ycTpoicTBa):

O603HaveHne ycTpoWicTBa:

TopuoBoOYHasA NUna KOHCOMbLHOrO TUNa

Mogenb/Tun: LS0714, LS0714F, LS0714FL, LS0714L
CooTBeTCTBYeT (-10T) crneayowum anpektusam EC:

2006/42/EC
M3roToBneHbl B COOTBETCTBMM  CO  CReayloLum
CTaHAapTOM WUIM HOPMATUBHbBIMU JOKYMEHTaMW:
EN61029

TexHuyeckni arin B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

30.6.2014

HAcycu dykana (Yasushi Fukaya)

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHAaLMM No
TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

3M1eKTPOMHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakombTeCb CO BCEMM
WHCTPYKUMAMU M PEKOMEHAALUsAMU MO TeXHUKe
6e3onacHoOCTU.  HeBbINOMHEHWE  MHCTPYKUMA U
pekomeHpaumMii  MOXEeT MPUMBECTM K  MOPaXEHWo
ANeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHKenbiM TpPaBMam.

CoxpaHuTe GpOLLIOPY C UHCTPYKLSAMU U
pekoMeHAauMsIMM  Ans  AanbHeuwwero
MCMONb30BaHMs.



ENB034-10

NPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
SKCNNYATALUUN
TOPLIOBOYHOM NUNbI

1.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

[epXxuTe pykun Ha paccTOAHUU OT NIUHUK pe3a
nunbl. WU3Gerante KOHTakTa C nNioObIM,
BpaLjalowmumcsa no uHepuum, auckom. OH Bce
elle MoXeT NPUYUHUTb Cepbe3Hble TPaBMblI.

MNepen Havarnom pa6oTbl  TwWaTenbHO
npoBepbTe MNUMbLHbLIA AUCK Ha npeameT
TpeLwmH n aedopmauui.

HemenneHHo  3ameHUTe  MOBpeXAeHHble
ANCKMN.

B cny4yae wu3Hoca 3ameHWTe nnNaHKy Ans
NponunoB.

Ucnonb3yiiTe TONMbKO MNUMbHble  AUCKM,

peKoMeHAOBaHHble npousBoauTenem n
oTBevatowme ctaHpapty EN847-1.

He wucnonb3yinTe UMPKYnsipHble  MuWnbI,
WU3roToBII€HHble U3 GbICTpPOpeXyLLen cTanu.
Wcnonb3yiiTe 3aliMTHbIE OYKU.

WUcnonb3yitTe cpeacTBa  3aliuTbl  chyxa,
4YTO6bI CHU3UTL PUCK MOTEPU CriyXa.
HapeBanTe  3awuTHble  nepyaTku npu

obpaweHur ¢ Auckamu Ans  nunbl  (no
BO3MOXHOCTW AUCKW criefyeT MepeHOCUTb B
yexne) U 3arotoBKaMu.

Mpu nuneHMn noAcoeAuHsINTEe K YrMOBbIM
nunam ycTpoucTso cbopa nbinu.

BbiGupaiTe nunbHblIe AUCKM B COOTBETCTBUMU
C pacnunuBaeMbIiM MaTepuanom.

Ucnonb3yiiTe nuny TOnbKO ANs  pe3ku
APEBECUHbI, aNiOMUHUS UNU  NOAOGHBLIX
MarTepuarnos.

Mpexxae 4Y4eM MepeHOCUTb  UHCTPYMEHT,

obsa3aTenbHO 3adMKcMpyinTe BCe NOABUXHbIE
yacTn. He noaHumaiiTe M He nepeHocuTe
VHCTPYMEHT, B3AIBLUUCB 3a OrpaxpaeHue.

He akcnnyatupyiite nuny 6e3 ycTaHOBREHHbIX
orpaxpaeHun. MNepen KaXabIM
ucnonb3oBaHWeM MpoBepbTe  orpaxaeHus
nonotHa. He akcnnyatupyite nuny, ecnu
orpaxaeHue nonoTtHa He nepemeljaercs
CcBOGOAHO UM MrHOBEHHO He 3aKpbiBaeTcs.
Hukorpaa He dmKcupyiTe M He NpuBsi3bIBanTe
orpaxaeHue B OTKPLITOM MOJNOXEHUMN.
Y6upaitte c nona mycop, HanpvmMmep ONUIKN U
obpe3ku.

Ucnonb3yinTe TONMbKO NWUNbHbIE  AWUCKM,
MapK1poBKa MaKkcumanbHou cKopocTu
KOTOpbIX paBHa MMM Bbllle MaKCUManbHON
CKOpOoCTM 6e3 Harpysku, yKasaHHOW Ha
MHCTPYMEHTe.
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16.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Ecnu WHCTPYMEHT OcCHalleH na3epoM unu
CBeTOANOAOM, He yCTaHaBnvBauTe nasep unu
cBetoauopn ppyroro Ttuna. O6partutecb Ans
BbINOSIHEHWSI  PEMOHTA B  aBTOPU3OBaHHbIN
CEPBUCHbIN LIEHTP.

3anpeuwjaetca yaansaTb o6pe3ku unu apyrue
yacTu obpabaTbiBaemoin Aetanu U3 obnacrtu
pe3aHusi, ecnM WHCTPYMeHT pabortaeT c
He3aWMLLEeHHbIM MUMbHLIM OUCKOM.

He BbinonHanTe Kakux-nub6o aencreumn
oAHUMU pykaMu. [pu NpoBeseHUn BCEX TUMOB
pabor obpabaTbiBaemylo Aetanb HeobxoaMmo
NPOYHO 3aKPENUTb K MOBOPOTHOMY OCHOBAaHMWIO U
HanpaenswowWen nMHeNnKe C NOMOLLBIO TUCKOB.
Hukorga He pepxute obpabaTbiBaemylo aetasnb
pykamu.

Mepea kaxAabIM  paspe3oM
YCTOWYMBOCTb MHCTPYMEHTA.
Mpu Heo6xoAUMMOCTN 3aKpenuTe MHCTPYMEHT
Ha BepcTake.

YcTaHaBnuBaiite noa AJIMHHbIE
obpabaTbiBaeMble AeTanu COOTBETCTBYylOLUNE
AOMNONHUTENbHbIE OMOPbI.

3anpewaeTtcsa paspesatb HacTonbKO
ManeHbkue pAeTanu, 4YTO MUX pa3Mepbl He
NO3BONSAIOT HAaAeXXHO 3aKPenuTb UX B TUCKaX.
HenpaBunbHo 3axarasi getanb MOXeT CTaTb
NPUYMHOW OTAAYU U TSHKESbIX TPABM.

Hukorga He nbiTaWTecb AOTAHYTbCA A0
Kakoro-nu6o npeameTa psAOM C [UCKOM
nunbl.

nposepsAnTe

MNepen nepemelleHMemM aetanu unm
U3MeHeHueM HacTpoek BbIKNIOYMTE
WHCTPYMEHT UM [0XAWTECb  OCTaHOBKM

[AVCKOBON NUMbI.

Mepen 3ameHon Aucka unu obcnyxuBaHUeM
VHCTPYMEHTa BbIKIIOYailTeé UHCTPYMEHTB U3
cetu.

CTonopHbIn wTndrT, Gnokupyowmnn
WNUHAENbHYIO ronoBky, npegHasHayeH
TONbKO ANSA NepeHOCKU U XpaHeHusl, a He AN
KaKu3-nnbo onepawuin pesku.

He nonb3yntechb WHCTPYMEHTOM B
NPUCYTCTBUM  NErko  BOCNNaMeHsIIoWMXCs
XunagkocTten uwnu rasos. Pa6ota

3MNEKTPOUHCTPYMEHTA BONM3M roproumx XKMaKocTen
WU Ta3oB MOXET CTaTb MPUYMHON B3pbiBa W
noxapa.

Ucnonb3yiTe TONMbKO bnaHubl, yKa3aHHble
QNS AaHHOro UHCTPYMEeHTa.

Cnegute 3a Tem, 4YTOGbl He nOBpeAUTb
wnuHaensb, dnaHubl (0OCO6EeHHO MOHTaXHYH
noBepxHOCTb) unu 6ont. MoBpexaeHue 3ITnx
[eTanein MoXeT NPUBECTM K NONMOMKeE Ne3BUs.

Y6eputechb B NpPo4YHOM KpenneHuu
NOBOPOTHOrO  OCHOBaHMUA m B ero
HENoABMXHOCTM BO BpeMsi  BbINOMHEeHUs

pab6or.



32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.
44,

Ona obecneyeHns Bawen 6GeszonacHoOCTU
nepep BbINONHeHUeM paboT yaanuTe LWEmnKM,
HeGonbluMe AeTanu UM T. M. C MOBEPXHOCTU
cTona.
U3berante nonagaHusi MONMOTHA Ha rBO34M.
Mepen BbINONHeHMeM paboT ocMoTpuTe
AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce rBO3Au.
Mepen BKIOYEHNEM BbIKIo4yaTens,
y6eautecb B TOM, 4YTO GNOKUpOBKa Bana
CTAHa.
CneauTe 3a Tem, YTOoGbl Ne3Bue He Kacanpcb
NOBOPOTHOMO OCHOBaHUAA B CaMOM HWXHeM
NOnNoXeHuMu.
Kpenko pepxute pyuky. lMomHuTe, 4TtOo BO
BpemMs 3anycka M OCTaHOBKM MUNa HeMHoro
ABWXETCA BBEPX UNN BHU3.
Mepea BkNoYeHUeM BbikniovyaTens yéeamrtecb
B TOM, 4TO Tne3BuMe He KacaeTcs
obpabaTbiBaemMou getanu.
Mepea wucnonb3oBaHWEM WHCTPyMeHTa Ha
peanbHOW peTanu fAanWTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6oTtaTb BxornocTyto. Yéeautecb
B OTCYTCTBMM BuGpauum wunu 6GueHus,
KOTOpble MOryT CBUAETeNnbLCTBOBaTb O
HenpaBWUNbHOW ycTaHOBKe unu gucbanaHce
Aucka.
Mepea Hayanom pe3ku AoXAUTECh, NOKa AUCK
He HabepeT NOMHYH CKOPOCTb.
HemeaneHHo npekpaTuTe paGoTy, ecnu Bbl
3amMeTUNM Kakne-nnbo OTKNOHeHUs.
He nbiTaiiTtecb 3abnokupoBaTb KypKOBbI
BbIKNiOYaTernb BO BKIKOYEHHOM MOMOXEHUM.
ByAbTe NOCTOSIHHO OCTOPOXHbLIMM, OCOGEHHO
npu BbINOMHEHUN NOBTOPSAIOLUXCH,
MOHOTOHHbIX gAelcTBUA. He noaBepranTech
own6oYHoOMy YyBCTBY 6e3onacHocTH.
MonoTHa He NpoLLaloT OLIMGOK.
Bceraa uvcnonb3yWTe  NPUHaANEXHOCTH,
peKoMeHAOoBaHHbIe B AAaHHOM PYKOBOACTBeE.
Ucnonb3oBaHue HeCOOTBETCTBYHLLUX
NpUHapnexHocTel, TaKUX Kak, Hanpumep,
abpasuBHble Kpyru, MOXeT TMpuBeCTU K
TpaBme.
ByAbTe 0CTOPOXHbI NPU BbINOMHEHWW Na30B.
HekoTopble BuAbI NblAKX, BO3HUKalOLWEWA MpU
NUNeHUn, copepxar XMMMUYecKue BellecTBa,
KOTOpble MOTyT Bbi3BaTb pPaK, BpPOXAEHHble
pedekTbl  MNKM  OKasaTb  oTpuuaTenbHoe
BO3AEeWCTBME Ha PenpoAyKTUBHble (DYHKLMMN
opraHuama. Hwuxe npuBeAeHbl npumepsbl
HEKOTOPbIX TAKUX XMMUYECKUX BeLLecTB:
- CBMHeL W3 MaTepuarnoB, OKpalleHHbIX
KpackaMu Ha OCHOBe CBUHLIa U,
- MbIWbAK U  XpOM U3
obpaboTaHHOW ApeBECUHbI.
Puck BaweMmy 300pOBbIO OT BO3AEeNCTBUA
AaHHbIX BelecTB 3aBUCUT OT YacToTbl
BbINONMHEHUs1 TakoW pa6oTbl. [Nns cHuXeHus

XUMUYECKHN

M

BO3[EWCTBUA TaKMX XMMUYECKUX BellecTB Ha
BaWw opraHu3M: paboTtaWte B  XOpoOLO
NpoBeTPUBAeMOM MeCTe C COOTBETCTBYHOLMMMU
cpeacTBamMu obecnevyeHusi 6e3o0NacHOCTH, Kak,
Hanpumep, Nbine3awmTHbIMU Mackamu,
KoTOpble MoryT 3afepxuBaTb
MUKpPOCKOMUYECKMe YacTuubl.

45. [ns CHMXEHWA WyMa npu NUNeHuu Auckosas
nuna Bceraa AomkHa ObITb OCTPOW M YACTOM.
46. Onepartop numeer COOTBETCTBYHOLLYIO

noaroToBkKy Ans ucnonb3oBaHusA, HaCTpOﬁKM
W 3KcnnyaTaumm ctaHka.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPEN(]],EHME:

HE OONYCKAWTE, 4To6bLl yaoo6CTBO MNM ONbIT
3aKcnnyatauMyM AaHHOIO yCTpPoMcTBa (MOny4YeHHbIN
or MHOroKkpaTHoro n“cnonb3oBaHUA)
AOMUHMpPOBaNM HaA CTporMMm  cobnioaeHuem
npaBun TeXHUKM 6e30MacHOCTM Npu o6palleHum c
3ATUM YCTPOWCTBOM. HENPABUINNIbHOE
UCMNONb30BAHUE MHCTPyMeHTa unun
HecobniogeHe npaBun TexXHUKM GesonacHocTw,
yKasaHHbIX B [aHHOM pPYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTHU K TsKENnoW TpaBme.

YCTAHOBKA

YcTtaHoBKa Ha BepcTak

Mpu nocTaBke UHCTPYMeHTa pykosiTka 3abrnokupoBaHa B
HWKHEM MOMOXEHUN C MOMOLLbIO CTOMOPHOTO LTUGTA.
OcBobognTte CTOMOPHbLIA WTUAT - Ccrnerka onyctute
PYKOATKY W BbITALLWTE CTOMOPHbINA LWUTUT.

Puc.1

[laHHbIA UHCTPYMEHT HeobXoAMMO MPUKPYTUTL ABYMS

6onTamMnm K POBHOM W YCTOMYMBON MOBEPXHOCTM,
ucnonb3yss OTBepcTUs Ans  6onToB B OCHOBAHWU
MNHCTPYMeEHTa. 310 NOMOXeT npenoTBpaTUTL
OnpoKknAbIBaHNE N BO3MOXHblE TPaBMbI.

Puc.2

MoBepHWTE perynMpoBOYHbIA GONT NO YacoBOW CTPerke
WU NPOTMB YacoBOWN CTPErKW, YToObl OH comnpuvKacancs
C MOBEpPXHOCTbID nona W obecneynn craburnbHOCTb
VNHCTPYMEHTa.

Puc.3



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

Mepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU N NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

Koxyx aucka

[ins Bcex CTpaH, 3a UCKIOYEHUEM eBPOMNencKnx
cTpaH

Puc.4

Mpu onyckaHWM PyKOSITKM KOXYX AWCKa MogHMMaertcs
aBTOMaTuyeckn. Koxyx noanpyXuMHeH, noaTomy Mo
OKOHYaHUM pacnunMBaHUst W MogbeME pPYyYKM OH
BO3BpalLaetcs B ucxogHoe nonoxenve. HUKOMOA HE
YBUPANTE W HE CHUMAIMTE KOXYX UM MPY>XUHY,
MPUKPEMNEHHYHIO K KOXYXY.

B uensx Bawen nuyHon 6GesonacHocTw, Bcerga
codepXuTe KOXyX [UCKA B XOPOLUEM COCTOSIHUM.
HeobxoanmMo cpasy xe ycTpaHsTb Nobble HapyLeHns B
pabote koxyxa Aaucka. Yb6eautecb B BO3BPaTHOM
[eNcTBUM KOXyxa nop Harpyskow npyxuHbl. HAKOIOA
HE NONb3YWTECh MHCTPYMEHTOM, ECIN KOXYX
AOVCKA nnn MPY>XNHA NMOBPEXXAEHbI,
HEWCMPABHbI U CHATBLI. 3TO OYEHb OIMACHO,
N MOXET TMPWBECTU K CEPbE3HOW NAYHOW
TPABME.

[ns eBponenckux cTpaH

Puc.5

Mpun onyckaHUM PyKosiTKM KOXYX Aucka A nogHumaertcs
aBToMaTuyeckn. Koxyx paucka B nogHumaetca wu
conpukacaetcs ¢ obpabaTtbiBaemoi aetanbto. Koxyxu
NOANPYXMHEHbI, MO3TOMY MO OKOHYaHWUW pacnunuBaHWs
M nogbéMe pyyku OHM BO3BpALLAlOTCS B WUCXOOHOE
nonoxexune. HWKOMOA HE VYBUPAUTE W HE
CHUMAINTE KOXYXU nnn MPY>KNHY,
MPUKPEMNEHHYIO K KOXYXY.

B uenax Bawen nuyHoM GesonacHocTu, Bcerga
cofepxuTe Kaxabl KOXyX AMCKa B XOPOLLEM COCTOSHUM.
Heobxoanmo cpasy xe ycTpaHsTb nobble HapyLweHus B
pabote koxyxoB [Aucka. Y6egutecb B BO3BPaTHOM
OENCTBUM KOXYXOB Nog, Harpyskon npyxwuHel. HUKOTOA
HE TMONIb3YUTECHL WHCTPYMEHTOM, ECIU
KOXYXWN OUCKA UM MPY>XKNHA MOBPEXAEHbI,
HEWCMPABHbI UITM CHATBLI. 3TO OYEHb OMNACHO,
N MOXET TMPWBECTU K CEPLE3HOW NNYHOW
TPABME.

Ecnn Buavmasi 4yacTb Koxyxa Aucka 3arpsisHUTCsl, Unm
€CMN OMNUITKN HaCTOMbKO MPUIMAHYT K HEeMy, YTO AUCK
yXe Henb3si Oyger yBUAETb, BblHbTE  LUTEKEp
MHCTPYMEHTa W3 PO3EeTKM NUTaHMa W  TLaTenbHo
OYMCTUTE KOXYX BINaXHOM TkaHblo. He nomnb3yiitech
pacTBOPUTENSAMU UM OYUCTUTENSMU  Ha  OCHOBE
KepoCUHa AJ1s1 OYMCTKM NIIacTMaCCOBOrO KOXyXa.
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Mpu CUIbHOM 3arpsiBHEHUU OTPaXAEHUS AUCKOBON NUMbI
N HEeBO3MOXHOCTM u4TO-nMbO BMAOETb 4Yepe3 Hero
ocrnabste GonT C ronoBKOW NOA4  LIECTUrPaHHUK,
UKCUPYIOLLUMIA  LEHTPanbHY0 KPbILLKY, MNPy NoMoLm
MOCTaBIISAEMOro C UHCTPYMEHTOM LLECTUrPAHHOTO Krtova.
Ocnabbte 6GonT C TroOfoBKOW MOA  LUECTUTPaHHUK,
NMOBEPHYB €ro NPOTMB YacoOBOW CTPENKW, U NOSHUMUTE
orpaxgeHve OVMCKOBON MUIbl U LEHTParbHY KPbILLKY.
Takoe MOMOXEHWe OrpaXAeHUst  AWCKOBOW  MUIbI
obecneunBaer  BO3MOXHOCTb ~ €f0  MOMIHOW K
9peKTUBHON OunCTKU. [locne YWCTKM  BbINOMHWTE
onepauun B obpaTHOM nopsigke U 3atsHuTe Gont. He
CHUMaNTE MPYXWHY, YOEPXKUBAIOLWYIO OrpaxaeHue
avckoBol nunbl. Mpy obecuBeynBaHUN OrpaxneHust co
BpPEMEHEM WNU Mof BO3AEUCTBUEM YNbTPadUONETOBbIX
nyyert CBSXKMTECH C CEPBUCHBIM LEHTPOM KOMMaHuW
Makita, 4TOObI nonyuutb HOBOEe orpaxaeHne. HE
TNIOMANTE N HE CHUMAMTE OIPAXKOEHME.

Puc.6
PacnonoxeHwe nnaHku gns nponunos
Puc.7

Puc.8

[aHHbIi  MHCTPYMEHT obopyaoBaH nnaHkamu  Ans
NponunoB B NMOBOPOTHOM OCHOBaHWW Mt YMEHbLLEHWS!
paspbiBa Ha BbIXOAHOW CTOpoHe pacnuna. MNnaHku ans
nponunos oTperynnpoBaHbl Ha
npeanpusTUM-U3roToBuTene  TakuMm  obpas3oM, 4To
NUIbHLIA AUCK HEe KacaeTcsi MNaHoK Ans Nponwmnos.
Mepen wvcnonb3oBaHMeM MNaHOK Ansi  NPOMNUIOB
OTperynupynTe 1nx cnegyoLmm obpasom:

CHayvana oTkno4mTe MHCTPYMEHT oT ceTu. OcnabeTe BCe
BMHTbI (MO 2 C NMeBOW M NpaBoOW CTOPOHbI) chukcaumm
nnawek Ana pacnuna. 3aTsaHWTe BUHTbI Tak, YTOObI
nnawku 4ns pacnuna MoxHo 6bino nerko nepemellatb
pykoi. [ONHOCTbIO OMycTUTE PYydYKy W HaxXmuTe Ha
CTOMOPHBIA  WTKdT, 4TObObI 3adukcmpoBaTb ee B
onylleHHoM nonoxeHnn. OcnabbTe 3aXUMHbIE BUHTbI
durKcaumm ckonb3swmx ctoek. MNoaarite Ha cebsi kapeTky
nonHocTblo. OTperynupyiTe nonoXeHne nnalek Ans
pacnuna Tak, 4ToObl OHM nUlWb conpuKkacanucb C
6oKOBbIMKM  CTOpOHaMK  3y6LOB  pexyLuero aucka.
3aTaHuTe nepegHWe BUHTbI (CUMBHO He 3aTarvBawTe).
MonHocTblo nopaniTe KapeTky MO HanmpaBneHuio K

OrpaXOeHWlo  Hanpaenslowen u  oTperynupymnte
nonoXeHne nNnailek Ans pacnuna Tak, YTobbl OHW NULb
conpukacanucb ¢ OOKOBbIMM  CTOpOHamu  3y6LOB

pexyLlero aucka. 3aTaHUTe 3agHUe BUHTBI (CUMbHO He
3aTaruBavTe).

Mocne perynnpoBku NNaHOK ANs NPOMWUMOB OTMyCTUTE
CTOMOPHBIA  WTUT W NOQHUMWUTE PYKOATKY. 3atem
KpPenko 3aTsHUTE BCE BUHTbI.

/ANPERYNPEXOEHVE:
Lo v nocne wuaMeHeHuss yrnma ckoca, Bcerga
BbINOMHSANTE PerynmpoBKy NNaHoK Ans nponuros
OMUCAHHbLIM BbILLE CMOCOGOM.



O6ecneyeHne MakCcMMarbHOMN
NPOU3BOAUTENLHOCTU PEe3KU

Puc.9

Puc.10

[aHHbIA WNHCTPYMEHT oTperynupoBaH Ha
3aBofe-u3rotoBuTene Ans obecnevyeHms MakcumarnsHom
Npou3BOAUTENBHOCTM  PE3KW  MPU  WUCMOSb30BaHUN
nunbHoro aucka B 190 mMm.

Mpn ycTaHoBKe HOBOrO AWCKa Bcerga npoBepsanTe
HWKHEe npeaenbHOe MONoXKeHue aucka, W, npu
HeobxoammMocTu, ocyLecTBuTe perynupoBky
cnepyoLwmmM obpasom:

CHayana OTKMiounTe MHCTPYMEHT OT ceTu. MonHocTbio
COBVHBTE KapeTKy K OrpaKaeHuio Hanpasnsiollen n
onyctute pykositTky Ao  ynopa. [pu  nomoiim
LIEeCTUrpaHHOro Kntova nosopauunBanTe
perynMpoBoYHbIA GONT A0 TeX Nop, Noka BHELLHWUIA Kpaii
PexyLLero Ancka He OnyCTUTCS HEMHOTO HIDKe BEPXHeN
NoBEPXHOCTN MOBOPOTHOM 6asbl B TOYKY, [Ae nepeaHss
NOBEPXHOCTb orpaxgeHusi HanpasnsioLen
conpuvkKacaeTcs ¢ BepxHel NoBepXHOCTbIO MOBOPOTHOW
6a3bl.

OTKNIOYMTE MHCTPYMEHT OT CETU, MOBEPHUTE ANCK PYKOIA,
HaXMMas Ha PyKOSATKY 10 KOHLA, YTOObl y6eanTbesa B TOM,
YTO AMCK HEe KacaeTCs HWKaKOW M3 4acTell HWKHero

OCHOBaHMS. Mpn HeobxoaMmocTH, cnerka
oTperynupyuTe cHoBa.
AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
. Tlocne yctaHOBKM HOBOrO  Aucka, Bcerga

npoBepsinTe, YTO ANUCK He KacaeTcs kakon-nmbo ns
yacTel HWKHEro OCHOBaAHUS, Korga pykosTka
NonHOCTbIO onyuwleHa. Bcerga BbinonHsanTe aTty

npouenypy, BblHYB LUTEKEP WHCTPYMEHTa U3
PO3ETKN 3MNEKTPONUTaHUS.
CTONOpPHLIN pblyar
Puc.11
HwxHee npegenbHoe nonoxeHwe  Oucka nerko
perynvpyercs C MOMOLLbIO CTOMOPHOrO pblyara. [Ans
perynvpoBk1,  MOBEPHUTE  CTOMOPHbIN  pbl4ar B

HarnpaeneHun CTPEnkK, Kak MoKasaHO Ha pPUCYHKE.
OTperynupyiTe perynupoBOYHbINA BUHT, TaK, YToBbl ANUCK
OCTaHaBNMBancs B HEOBXOAMMOM MOMOXKEHWN npu
MOSHOM OMYCKaHUN PYKOSITKM.

BcnomorartenbHoe orpaxaeHue
(Tonbko AnsA ctpaH EBponkl)

Puc.12

[aHHbIi MHCTPYMeHT o6opygoBaH BCroOMOraTenbHbIM
orpaxaeHuem. BcnomoratensHoe orpaxaeHne 06bl4HO
obpalueHo BHyTpb. OgHaKko Npu BLIMOMHEHUN PE3KU C
NeBbIM CKOCOM OTKWbIBANTE €70 HapyXy.

ANPEOYNPEXOEHME:
. anI BbINOJSIHEHUU pe3KI/I C JIeBbiIM CKOCOM
OTKVI,ElbIBaVITe BCnomorartenbHoe orpaxgeHue
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Hapyxy. B npoTuBHOM crnyyae oHo ByfeT kacatbes
ZMCKa UNW APYroii YacTy UHCTPYMEHTA, YTO MOXET
NPVBECTU K TshXeNbIM TpaBMam onepartopa.

PerynMpOBKa yrna pe3ku

Puc.13

OcnabbTe pyyKy, TOBEPHYB €€ NPOTUB YaCOBOW CTPENKU.
MoBepHWTe OCHOBaHWeE, HaXVMas Ha pblyar 610KUPOBKK.
Mocre nepemeLleHnst pyyky B NMOMOXEHKeE, NPU KOTOPOM
cTperika ykasblBaeT Ha HeobXoAWMbIN yron Ha Lukane
pesku, Kperko 3aTsHUTE PyyKy, MOBEPHYB ee Mo YacoBOW
cTperke.

ANPERYNPEXOEHVE:

Mpu  noBOpOTE  MOBOPOTHOMO  OCHOBAaHMS,
06513aTeNbHO MOTHOCTBIO MOAHUMUTE PYKOSITKY.
Mocne  u3MeHeHns  yrma  pesku,  Bcerga
3aKpennanTe MNOBOPOTHOE OCHOBaHWE, KPerko
3aTArMBas pyuKy.

PerynupoBka yrna ckoca
Puc.14

Puc.15

[ins perynupoBku yrna ckoca, ocnabsTe pblyar B HUXHe
YacTM WHCTPYMEeHTa, MOBEpHYB €ro npoTUB 4acoBOW
CTpenKku.

HapaBwuTe Ha pyKosATKY BNeBO, YTODObI OTKMHYTb MUIbHBbI
OWCK, Npu 3TOM CTpenka [JorkHa YykasbiBaTb Ha
HeobXOoAMMbIN Yron Ha LuKane ckoca. 3arem Kpenko
3aTsHMTE pblvar NMo YacoBOW CTpenke, YTobbl 3aTsHYTb
PY4Ky.

YT10Bbl OTKMHYTb [AMCK BNPaBO, HaXMWUTE KHOMKY
0CBOOOX/AEHUSI B HWKHEW YacTW WHCTPYMEeHTa, crierka
OTKMHYB AMCK BNEBO NOCHeE Toro, kak Bl ocnabute poivar.
YpoepxuBas  KHOMKY  OCBOOOXAEHUS B Haxatom
COCTOSIHUW, OTKMHBTE MUIbHbIA QWUCK BNPaBo.

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

Mpy HaknmoHe nunbHOrO Aucka o06s3aTenbHO
MOMHOCTLIO NOAHUMUTE PYKOSATKY.

Mocne  un3meHeHwss yrma  ckoca,  Bcerga
3aKpennanTe KPOHLITEWH, 3aTarMBas pblyar no
4acoBOW CTperke.

Mpu uM3MeHeHun yrmoB ckoca, obs3aTerbHo
ycTaHaBnuBanTe nNnaHku Ans  MNPONwUMoB B
Hagnexaiiee MOSIOKEHWe COornacHo —pasgeny

"PacnonoxeHune nnaHkv Ans nponunos”.
PerynMpOBKa nonoXxeHusa pblyara

Puc.16

Yron nonoxeHusi pblyara MOXHO W3MEHUTb C LUaroM B
30°, korga pblyar He o6ecneymBaeT NIIOTHYH 3aTSKKY.
OcnabbTe W OTKPYTUTE BWHTbI KpPENneHust pblyara B
HWXHE 4acTu WHCTpyMeHTa. CHuMUTE pblyar
yCTaHOBUTE €ro CHoBa, YTOGbl OH Obin crerka Bbille
ypOBHs1. Kpenko 3akpyTuTe pblyar BUHTOM.



HencTBre nepekntoyeHns

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. [lepen BKMOYEHWEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsinTe, yTO TPUITEPHBIN

nepekntovyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3Bpalyaetcs B nonoxeHve "BbIKI", ecnn ero
OTMYCTUTb.

. Ecnu MHCTpyMEeHT He ucnonb3yeTtcsi, BbHUMaWTe
KHOMKY pa3brokVpoBKM U XpaHWUTe ee B HaeXHOM
MecTe. OTO NPefoTBPaTUT HECAHKLMOHUPOBaHHYO

aKkcnnyaraumio.

. He Haxvmante CunMbHO Ha  TPUITEPHbIN
nepeknioyatens 6e3  HaxaTus Ha  KHOMKY
pa3brnoknpoBKM. ATO MOXET MPMBECTU K MONOMKe
nepekntoyartens.

[ns eBponenckux cTpaH

Puc.17

ans npepoTBpaLleHust HenpeaHaMepeHHOro

BKIIIOYEHUS] TPUITEPHOro MepeknovaTtenst umeeTcs
KHOMKa pa3bnokupoBku. [ns 3arnycka MHCTPYMEHTa,

HaXMUTE Ha pblbar BrEBO, HaXMWUTE  KHOMKY
pa3broknpoBku " HaXMuTe TPUITEPHBbIi
nepeknioyarersb. OTtnyctuTe TPUITEPHbIi

nepeknoyarerns A8 0OCTaHOBKM.
[Insa Bcex CTpaH, 3a UCKIMIOYeHNeM eBPONencKUX
cTpaH

Puc.18
[ns npepoTtBpalleHna HenpeaHamMmepeHHOro BKIYeHUs
TpUrrepHoro nepekn4varens nmMmeetca KHOMKa

pas6nokuposk1. [ns 3anycka WMHCTPYMEHTa, HaxMuTe
Ha KHOMKY pasbrioKMPOBKM U 3aTeM HaXMuTe Ha
TPUITEPHbIN  Nepekniodatenb. OTNycTUTe TPUITepHbIn
nepeksnioYaTenb A1 OCTaHOBKM.

ANPERYNPEXAEHME:

- HUWKOIOA He vcnonb3yimte WHCTPYMEHT, ecnu B
TPUITEPHOM MeEpekKrYaTene UMeeTcst kakas-nuéo
nonomka. Jloboii WHCTpymeHT 6e3 paboyero
nepeknoyarens YPE3BbIYAMHO OMNACEH, u ero
HeobxoanMMo OTPEMOHTUPOBaTb nepeq
OanbHEeNLM UCMONb30BaAHUEM.

. Onsa obecneyeHus Bawel 6e3onacHOCTU AaHHbI
MHCTPYMEHT 060pya0oBaH KHOMKON pa3bnoKMpoBKH,
KoTopasi npeaoTBpallaeT  HempegHaMepeHHoe
BKIIOUEHME MNHCTPYMEHTa. HWKOIgA He
ncnonb3yTe WHCTPYMEHT, korgda OH paboraer,

npocTbIM HaxaTnem Ha TPUITEpPHBbIiA
nepeknioyatens 6e3  HaxaTus Ha  KHOMKY
pa3brnoknpoBKu. MEPEQ AanbHenwnm
1crnonb3oBaHNemM WHCTPYMEHT Heobxoaumo
npenocTaBuTb B cepBuc-ueHTp Makita ans
Hagnexallero pemMoHTa.

. HUWKOINOA He o6GopauvBaiite nEeHTON W He
npensTcTBYTe  UenM u  pabote  KHOMKW
pa3brnoknpoBKkM.
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BkntoyeHue namn
Tonbko ana mogenu LS0714F, LS0714FL

Puc.19

AHPEHVHPE)K}J.EHVIE:

. [aHHasa namna He ABNAETCS BOAOHENPOHWLIAEMOMN.
He npombiBaiiTe namny B BoAe U He NOMb3ynNTeCh
€1 BO Bpemsi AOXAA UMK BO BaXHOM MecTe. Takoe
noBeAeHVe MOXET TpUBECTU K MOPaXeHWo
3MEKTPUYECKMM TOKOM W NOSIBNEHNIO AblMa.

- He kacarnTtecb nNMH3bI Namnbl, Tak Kak OHa CUIbHO
HarpeBaeTcs npu pabote u ocTaetcs HarpeToi B
TeYeHne HEKOTOPOro BPeMeHM MOocre OTKIMIOYEHNS.
OTO MOXET NPMBECTYM K OXKOram KOXM.

- He nogeepraiite namny yaapam, 3T0 MOXeT
NpUBECTM K MOBPEXOEHUIO WU YMEHbLUEHUO
Ccpoka cnyx6bl namnbl.

. He Hanpaensavite ny4 namnbl HENOCPEACTBEHHO B
rnasa. OTo MOXeT NpVMBECTU K TpaBMaM rnas.

. He HakpbiBaTe namny TKaHbl, KapTOHOM,
nrnoTHow Gymaron unu nogobHbIMU NpegmeTamu,
KOrAa OHa ropuT, MOTOMY YTO 3TO MOXET NPUBECTU K
noxapy vnv Bo3ropaHuio.

HapaBuTe Ha BEPXHIO YacTb nepekntoyarens, 4Tobbl
BKMIOYMUTL Namny, WM Ha HWKHIOL 4YacTb, u4TOObI
BbIKITOUUTb €€e.

Mepemewante namny, 4ToObl M3MEHATH OCBELLAEMYIO
obnacTtb.

MNpumeyanue:

- Vcnonb3yiiTe Cyxylo TKaHb Ansi OMUCTKU TPsi3n C
nuH3bl namnbl. Cnegute 3a Tem, 4ToObl He
nouapanartb NMH3Yy namnbl, Tak Kak 3T0 MOXeT
CHU3WTb OCBELLEHNME.

[encTBMUe nasepHoro nyya
Tonbko ana mopenu LS0714FL, LS0714L

Puc.20

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Hukorga He nopgctaBnsiTe rnasa nog NasepHbin
nyy. MNpsAMon nasepHbIi Nyd MOXET NPUBECTU K
TpaBMam rnas.

- NASEPHOE W3NYYEHVE, HE CMOTPETb HA
nyd unnm Yepe3 ONTUYECKWE MPUBOPHI,
NA3EPHOE YCTPOWCTBO KITACCA 2M.

YToGbI BKMIOUUTL Na3epHbli Nyy, HAXXMUTE Ha BEPXHIO

yacTb () nepekntoyatens. HaxmmTe Ha HWXHIO YacTb

(O), 4TObbI BLIKMIOYUTB €rO.

JIuHnio nasepa MOXHO cMellatb nNMbo Ha nesyto, NM6o

Ha npaByl0 CTOPOHY MUMBHOTO [MCKA C MOMOLLbIO

PerynmpoBO4HOrO BUHTa criefytoLwmm o6pa3om.

Puc.21

1. OcnabbTe perynnpoBOYHbIA BUHT, NMOBEPHYB €ro
NpOTMB 4aCOBOWN CTPENKU.

OcnabuB  perynMpoBOYHbIN  BWHT, CABWHBTE
PerynupoBOYHbIA BUHT BMpaBO WNu BMEBO A0
ynopa.

2.



3.  Kpenko 3arsHUTEe pErynupoBOYHbIA BUHT B
KparHeM MoNoXeHWW casura.
JnHns nasepa HacTpoeHa Ha

npeanpusSTUM-U3rOTOBUTENE Tak, YTO OHA pacnorioxeHa
B npegenax 1 MM oT GOKOBOM MOBEPXHOCTM AWcCKa
(nonoxeHue pesku).

MpumeyaHue:

. Ecnum nasepHas nuHMS  NOTyckHena, MOYMTW
He3aMeTHa WnM COBCEM HEBMAMMA M3-3a NPSIMbIX
COMHeYHbIX nyver npu paboTe OKOMO OKOH B
NOMELLEHUN WNWN BHE MOMELLEHUS, nepemecTuTe
paboyee MeCTO Ha TOT Y4acTOK, KOTOPbIN He
noaBepraeTcsi BO3AEWCTBUIO MPSIMbIX COMHEYHbIX
nyyew.

PerynupoBka nasepHoi nuHum

Puc.22

JlasepHyto NMHMIO MOXHO CMecTUTb MMbOo Ha nesylo,

nmbo Ha npaByld CTOPOHY AMcKa B 3aBUCUMOCTU OT

ycnoBuin pesku. WHdopmauusi o metoge cMeLleHus
npuBoamnTcsa B pasaene "[encTeune nasepHoro ny4ya”.

MpumeyaHue:

« Mpunoxwute LepeBsiHHYI0 06numuoBKy K
Hanpasnsoowen nMHENnKe npu BblpaBHUBAHUU
TNIMHUA pe3Kn C Na3epHON NMHMEN CO CTOPOHbI
HanpasnsowWwen fNMHENKN Npu COCTaBHOW peske
(yron ckoca B 45 rpagycoB u yron pesku B 45
rpagycos).

A) Korga Bbl monyuute Hagnexawmin pasmep neBow

CTOpOHbI 06pabaTbiBaemoii AeTanu

« CMmecTnTe nasepHyto NIMHWIO BIEBO OT AMCKA.

B) Koraa Bbl nonyuvTe Hagnexawuii pasmep npasoW

CTOpPOHbI 06pabaTtbiBaeMon aetanu

- CMecTnTe nasepHyto NMHWIO BNPaBo OT AucKa.

CoBMmecTuTe NMUHNIO pe3ku Ha obpabaTbiBaeMol AeTanu

C NnasepHou NHNeNn.

MOHTAX

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- [lepen npoBeneHnem kakux-nnb6o pabotr c
MHCTPYMEHTOM  BCerga  npoBepsiiTe,  4YTo
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
po3eTKu.

XpaHeHue LecTUrpaHHOro Krrova

Puc.23

LlecTurpaHHbIA  KMIOM  XPaHUTCS Kak MOKa3aHO Ha
pucyHke. [Mpu MCNONb3OBaHUM LLECTUrPAHHOTO Krioya
BbITSIHUTE €ro U3 fepxartensi rae4Horo kntoya. Mocne
MCMOMNb30BaHNA LIECTUTPAHHOrO KIoyYa YCTaHOBUTE ero
obpaTHO B AepxaTernb raeqyHoro Krova.
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YcTaHOBKA UNKU CHATUE NUITbHOIO AUCKa
Puc.24

AI‘IPEAYI‘IPE)KAEHVIE:

. Mepen ycTaHOBKOW unM CHATMEM Aucka, Bcerga
npoBepsinTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIIOYEH, a LUHYp
BbIHYT 13 PO3ETKM 3MEKTPONUTAHNS.

/ANPERYNPEXAEHME:

- [nA yCTaHOBKM WNMU CHATUS [OMCKOBOW NuIbI
nosrb3yWTecb TOMbKO  LUECTUrPAHHBLIM  KIOYOM
Makita. B npotBHOM crnydae 6onT ¢ ronoBkow noa
BHYTPEHHUIA LIECTUrPaHHKK MOXHO  nubo
nepetsHyTb, nMBo He [OTAHYTb. 3TO  MOXeT
NpUBECTM K TPaABME.

3abnokupyiiTe pykosTKy B NOAHSTOM NOMOXEHWUU, HaXaB

Ha CTOMOPHbIN WTUT.

Ans cHaTus gucka ocnabete 60ONT € BHYTPEHHUM

LLIECTUIPaHHUKOM, MOBEPHYB €ro NPOTUB YaCOBOW CTPENKU

npy NOMOLLM LIECTUIPAHHOIO KIloYa, U yAepXuBas npu

3TOM LEHTpasnbHyl KpbllKy. [MogHumMuTe orpaxaeHue

AMcKa W LeHTpanbHYI0 KPbILLKY.

Puc.25
HaxmnTe Ha KkHOMKY dukcaumm Bana, 4TOObBI
3abnokuMpoBaTb  WNWHAENb, W NpU  MOMOLLU

LecTUrpaHHoro kroya ocnabeste 60NT C BHYTPEHHUM
LIECTUrPaHHMKOM, MOBEPHYB €ro Mo 4acoBOW CTperke.
3atem cHUMKUTE BONT C BHYTPEHHUM LUECTUrPAHHUKOM,
BHELLUHWIA hrnaHew, 1 ANCK.

Puc.26

lMpu ycTaHOBKE OCTOPOXHO YCTAHOBUTE AWCKOBYH MUY Ha
WNMHOeNb Tak, 4Tobbl CTpenka Ha MOBEPXHOCTU NUMbl
coBnajgana ¢ HanpaeneHrem CTPEenky Ha Kopnyce ANCKOBON
nunbl. YCTaHOBUTE BHELLHWIA chnaHew, 1 6oNT ¢ ronoBkon
NOA BHYTPEHHWIA LLECTUTPAHHUK, @ 3aTEM XOPOLLIO 3aTSHUTE
60nT (c neBoit pe3bboit), NoBOpaYmnBas €ro NPOTUB YaCcOBOM

CTpenku  npyv  MOMOL  LIECTUrPaHHOrO  Krtoua,
OQHOBPEMEHHO HaXuMasi CToMop Bana.

Puc.27

Puc.28

YcTtaHoBWTE  OrpageHue — pexyliero  aucka U

LieHTparbHYI0 KpbILLKY B NepBOHaYasibHOE MONOXEHNE.
3aTtem 3aTAHWTE BONT C rofoBKON MOA LUECTUrPaHHWK,
NoBEepHYB e€ro MNo  4acoBOW  CTpernke, 4TOObI
3admkcmpoBaTb  LeHTpanbHylo  KpbilwKy. OTnyctute
PYYKy M3 BEPXHEro TMOMOXEHWsl, MOTSIHYB CTOMOPHbIV
wTnet. OnycTute pyyky Tak, 4TOOblI OrpaxaeHve
pexyllero aucka nepemewianock cBobogHo. [lepen
Havyanom pabotbl ybeautecb B TOM, YTO CTOMoOp Bana
pacdukcupoBan LWnNMHAenb.

Mbinec6opHUK (NprobpeTaeTcs OTAENLHO)

Puc.29

Mcnonb3oBaHue nbinec6opHoro mMeLlka ynpowiaeT cbop
nbinNu 1 fenaet paboTy No peske YNCTOW. [Ans kpenneHus
nbinecbopHOro MeLlka, HaAeHbTe ero Ha MNblNecGopHbLIN
naTpy6ok.



Korga nbinecGopHbIi MeLoK  3anofiHUTCA  NMPUMEPHO
HanoroBuHy, —CHUMUTE  MbINecOOPHbIA  MELOoK  C
MHCTPYMEHTa W BbITAHWUTE 3aXVUM. YAanuTe coaepxvumoe
nbinec6opHOro MeLlka, crierka yaapue no Hemy, YTobbl
yoanuTb YacTuubl, MPURWMLLME K BHYTPEHHEW 4acTu,
KOTOpblE MOTYT YXYALIUTL AanbHENLLNA cOOp Nbinu.

MpumeyaHue:

Ecnu Bbl nogcoegunHute k nune nbinecoc Makita, ato
no3eonuT [obutbcs Gonee adpEKTUBHON UM YUCTOMN
paborTbl.

Mbinec6opHuk (NpuobpeTaeTcsi OTAENbLHO)

Puc.30

BcTaBbTe nbinecbopHyld kopobky B NblNecOOpHbIN
naTpy6ok.

OnopoxHsNTe Nblnec6opHyto KOPOOKY Kak MOXHO paHbLUe.
YTo6bl OMOPOXHUTL MblNec6opHYI0 KOPOBKy, OTKponTe
KPbILLKY HaXaTWeM Ha KHOMKy W yaanuTe OnumKu.
YcTaHoBWTE KpbILUKY B NEepBOHaYanbHOe MosioxeHne Ao
wenyka. MNbinecbopHyto kKOPOBKY MOXHO NErko CHATb,
[Nsi 3T0ro HeobxoANMO NOTAHYTL 3a Heé, OHOBPEMEHHO
noBopaymBasi kamepy OKOro nbinecbopHoro narpybka
Ha MHCTPYMEHTe.

Mpumeyanme:

. Ecnn BbI nogcoeguHuTe nbinecoc Makita k
[aHHOMY WHCTPYMEHTY, 3TO MNo3BonmMT [obutbes
6onee adPEKTUBHOM U YUCTON PaboThbl.

/ANPEAYNPEXAEHVE:
- OnopoxHsInTe Nbinec6opHyto KOPOBKY A0 TOro, Kak
YPOBEHb ONUIMNOK OOCTUTHET YacTu unnuHapa.

Puc.31
Puc.32

KpenneHue o6pabaTbiBaemon aetanu

ANPERYNPEXAEHME:

. OyeHb BaxHO BCeraa nNpPaBUIIBHO W KPenko
3akpennsaTb obpabaTbiBaeMyio AeTanb C MOMOLLbIO
TuckoB. HecobniogeHve paHHoro  TpeboBaHWs
MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHWMIO MHCTPYMeHTa
nvnm obpabaTbiBaemoit netanu. TAKXE
BO3MOXHO TMONYYEHUE T§UYHBIX TPABM.
Takxe, nocne 3aBepleHns pesku, HE nogHumante
[UCK, MOKa OH HE OCTAHOBUTCS MOMTHOCTLIO.

ANPERYNPEXAEHME:

«  [pn pe3ke ANMHHLIX obpabaTbiBaeMbix AeTanen,
MCMOMb3yNTE OMOpbl TakOW >e BbICOTbl, Kak W
YypOBEeHb BEepXHel MOBEPXHOCTU MOBOPOTHOMO
OCHOBaHus. He nmonaraitecb MCKMIOYMTENBHO Ha
BEPTVKaNbHbIE TUCKM W/WNN Ha FOPWU3OHTarbHble
TWUCKM Npu KpenneHun obpabaTbiBaeMow geTanu.
ToHkM  maTepuan  noaBepXeH  nporubam.
ObecneybTe noaaepxky obpabatbiBaemon getanm
no Bcell ee ANWHe BO u3bexaHue 3allemneHus
nucka u BoamoxHoro OTCKOKA.
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Puc.33
BepTVI KanbHble TUCKN

Puc.34

BepTuKanbHble TUCKM MOXHO YCTaHaBnuMBaTb B [OBYX
NOMOXEHUsIX, Ha NpaBoOM MMM Ha IeBON CTOPOHEe
HanpaenswowWen NMHENKM UM Ha KpenexHom 6noke
(mononHutenbHas NpUHaANEeXHOCTb). BcraBbTe
CTepeHb TWUCKOB B OTBEPCTUE B HanpasnsioLlen
NMHENKe UNn KpenexxHoM Brioke 1 3aTiHUTE BUHT, YTOObI
3aKPENUTL CTEPXKEHb TUCKOB.

Pacnonoxure KpOHLITEWH TWUCKOB B COOTBETCTBUAM C
ToNwmHOM M dopmon obpabaTbiBaemon petanu u
3aKpennTe KPOHLLTEWH TUCKOB, 3aTsIHYB BUHT. Ecnin BUHT
KPENNIEHUs] KPOHLUTEeHa TWUCKOB compuKkacaeTcs ¢
HanpaensawLwWen NUHENKON, YCTaHOBUTE BWHT Ha
NPOTMBOMOMOXHOW  CTOPOHE  KPOHLUTENWHa  TWUCKOB.
Ybeoutecb, 4YTO HUKakasi 4YacTb WHCTPyMeEHTa He
conpurKacaeTcs C TUCKamu, Korga pykosiTka MOMHOCTbIO
onyLlieHa, MnuM npu nepemMeLieHnn Kapetku Mo Bcew
anvHe B oboux HanpaeneHusix. Ecnu kakas-nn6o vactb
KacaeTcsi TUCKOB, OTPErynupynTe NonoxeHue TUCKOB.

Mpucnonute obpabaTtbiBaemyto netanb K
Hanpaensiowein nMHenke 1 NOBOPOTHOMY OCHOBAHWIO.
Pacnonoxwre obpabaTbiBaemyto netanb B
HeobXoaAMMOM [Ans  pacnuiMBaHUA  MOMOXEeHUN 1

HaJeXHO 3aKpenuTe ee, 3aTsiHYB PY4Ky TUCKOB.

/ANPEOYNPEXOEHME:
. OGpabaTtbiBaeMasi getanb AomkHa OblTb Kpenko
3aKkpenyieHa Mo OTHOWEHMK K NOBOPOTHOMY

OCHOBaHWIO U  HanpasnslowWwen nuHenke C
MOMOLLbI0 TUCKOB MPMW BbIMNOSIHEHWU BCEX BWAOB
pab6or.

Fopu3oHTanbHble TUCKKN
(AOHOHHMTeﬂbHaH I'IpMHaAHe)KHOCTb)

Puc.35

[Opu3oHTanbHbIE TUCKM MOXHO YCTaHOBWUTb C JEBOW
CTOPOHbI OCHOBaHMWS. MoBepHYB pyyKy TUCKOB NPOTMB
4acoBOW CTPEnKu, MOXHO ocnabuTb BUHT K BbICTPO
BCTaBNATb UMW BblHAMAaTbL Ban TWUckoB. Mpn nosopoTe
pyYKM TMUCKOB MO 4aCOBOW CTperke BWHT OCTaeTcsi B
3aKpy4eHHOM  nonoxeHun. Yrtobbl B3ATbCA 3@
obpabaTtbiBaeMyto Aetarnb, HEMHOTO MOBEPHUTE PYYKy
TUCKOB MO 4aCOBOW CTPernke, Noka BbICTYMN He AOCTUTHET
CaMOro BEPXHEro MOMOXeHWs, 3aTeM Kpernko 3aTsHuTe
ee. Ecnn Kk pydyke TUCKOB MPUNOXUTb ycunme unm
NoTsIHYTb 32 Hee Mpu NOBOPOTE MO YacCOBOW CTpersike,
BbICTYN MOXeT 3adukcupoBaTbcs nog yrrmom. B atom
cryyae, noBopayMBanTe pyuky TUCKOB Hasaj NpoTuB
4acoBOW CTperku, noka BUHT He ocBoboauTcs, nepen
TEM, KaKk CHOBa MOBEPHYTb €€ HEeMHOro Mo YacoBOWA
cTpenke.

MakcvmanbHasi wupuHa obpabaTbiBaemMon getanu,
KOTOpYyto MOXHO 3aKkpennTb c NOMOLLbO
rOpU3oHTarnbHbIX TUCKOB, cocTaBnseT 120 mm.



AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

. Beputecb 3a obpabaTbiBaemyto AeTanb TOMbKO B
TOM cryyae, Korga BbICTyn HaxoAuTcsi B CaMoM
BEpXHEM MonoxeHun. HecobnogeHne [aHHOrO
TpeboBaHNS MOXeT NPUBECTU K HeJOCTaToO4HOMY
KpenneHuto obpabarbiBaemoit getanu. ATo MOXeT
npuBECTU K OTCKOKY obpabaTtbiBaemoi petanu,
NOBPEXAEHUIO AMCKa UMK MoTepe ynpaeneHusi, B
pesynbrate 4ero MOXHO nonyyutb JIMYHYIO
TPABMY.

OepxxaTenu n KpenexHbIn 6rnok
(aononHUTeNbLHaA NPUHaANEXHOCTb)

Puc.36

Oepxatenu n KpenexHbli 6GNoKk MOXHO ycTaHaBnvBaTh
Ha nobol M3 AByX CTOPOH B KayecTBe yAoGHOro
cpeacTtsa rOpU3OHTanbHOWM noaaepxKk1
obpabaTtbiBaemMbIx geTanei. YcTaHoBute UX B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM. 3aTeM Kpenko 3aTsHuTe
BWHTbI, YTOObI 3aKpenuTb AepXaTenu WU KpenexHbln
6nok.

Mpyn peske pANMHHbIX oObpabaTbiBaeMbix —AeTanen,
ucnonb3yiite  Grnok  Aepxatenerd co  CTePXHSMU
(BononHutenbHasi npuvHagnexHocTe). OH cocTouT U3
[OBYX KPenexHbIX BroKoB U ABYX CTepxHern 12.

Puc.37
AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
- Bcerpa nopgaepxveariTte ONVHHbIE

obpabaTbiBaeMble AeTanu Ha TOM Xe YPOBHE, YTO
1 BEPXHSIS MOBEPXHOCTb MOBOPOTHOTO OCHOBaHWS,

ans  obecrneyeHnst  TOYHOCTW  pacnumoB W
npefoTBpaLLEeHUst OMacHoW MOTepy KOHTPOMs Haj
MHCTPYMEHTOM.

SKCMNYATALUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Mepen akcnnyatauueit obsizatenbHO ocBoGoauTe
PYKOSITKY M3 HWKHEro MONIOXEHWsI, BbiTalLMB
CTOMOPHBIN LITUT.

- [lepep BkntoveHreM nepekntoyartens, ybeanTtecs B
TOM, YTO AMCK He kacaetcsi obpabaTtbiBaemoii
aetanu u T.a.

- He npwnaraite 4peamepHoe pfaBneHve Ha
pYKOSATKY npu peske. N3bbiToyHOe ycunme moxeT
npuBecTM K neperpyske asuratens  u/unu
CHWXEHMIO 3 EKTUBHOCTU pe3kn. HaxxnmanTe Ha
PYKOSITKY TONbKO C TeM YCUIIMEM, KOTOpoe
HeobxogMmMo Ana  nnaBHoM pe3kn u  Ges
3HAYUTENBHOTO CHWKEHWSI CKOPOCTU AMCKa.

. OCTOpOXHO HapaBuTe Ha  PYKOATKY  Ans
BbINOSHEHUS! pe3kn. Ecnn HaxaTb Ha pykosTKy C
YCUNVEM, UNMU ecniv NPUNoXuTbL GOKoBOe ycunue,
avck 6ynet BubpupoBaTb, M OCTaBWT cred (cneg
nunbl) Ha obpabaTtbiBaeMon Aetanu, Y4To npueeaeT
K CHVXKEHUIO TOYHOCTM pa3pesa.
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. Mpu BbiMONHEHUM  CKOMb3siLlEro  paspesa,
OCTOPOXHO [aBUTE Ha KapeTKy K HanpaensioLlei
nvHenke 6e3 ocTaHoBkn. Ecnu  ocTtaHoOBUTH
OBWKEHWE KapeTkm BO BpeMsi pes3ku, Ha
obpabaTbiBaeMo JdeTanu OCTaHeTcs cned, a
TOYHOCTb pe3ku ByaeT CHKeHa.

1. Pe3ka c HaXUMOM

(pe3ka HeGonbLIMX AeTanemn)

Puc.38

ObpabaTtbiBaemble feTanu BbicoTon 40 50 Mm un
wupyvHon go 97 MM MOXHO pacnunueatb
cnegylowmm obpasom.

[MoaBWHbTE KapeTky A0 KOHLUA K HanpasnsoLien
nUHelrike W 3aTsHWTe [Ba 3aXWUMHbIX BUHTA
KPenneHus MoABWXKHbIX CTOEK MO 4acoBoMn
cTpenke, YToGbl 3aKpenuTb kapeTky. 3akpenuTte
obpabaTbiBaeMylo AeTanb C MOMOLLbIO TUCKOB.
BkniounTe WHCTPYMEHT, Korga [AUCK HUYEro He
KacaeTcsi, U NOJOXAUTE, Noka ANCK HE AOCTUTHET
MOSIHON CKOPOCTHW, Nepen TeM, Kak onycTuUTb ero.
3aTeM  OCTOPOXHO  OMyCTUTE  PYKOSITKY B
MOSHOCTBIO  OMyLLEHHOE  MOMOXEHWE, YTOGbI
pacnunutb  obpabaTbiBaemyto  getanb. [lo
3aBEPLUEHUN PEe3KW, OTKIOUYUTE WHCTPYMEHT W
NnogoXaunTE, MOKA ONCK HE
OCTAHOBUTCA MONHOCTDBIO, nepep Tem, kak
BO3BPaTUTb [AWUCK B MOMHOCTbIO  MOAHSITOE
norioxeHue.

AHPED.VI'IPE)KLI.EHVIE:

- Kpenko 3aTaHuTEe [OBa  3aXWMHbIX  BWHTA
KPEnmeHusi MoaBWXKHBLIX CTOEK MO  4acoBOW
cTpenke, 4Tobbl KapeTka He ABuranacb npwu
pabote. HepoctatouHass  3aTskka ~ MOXET
npuBECTM K HEOXWOaHHOMY OTCKOKY AMcKa.
BosmoxHO nonydveHne cepbesHbix JIMYHBIX
TPABM.

2. Ckonb3suas pe3ka (C npoTtankuBaHuem)

(pe3ka LWMpPOKUX aeTanewn)

Puc.39
OcnabbTe fABa 3aXUMHbIX BUHTa KpenreHus
NOABWXHbLIX CTOEK, MOBEPHYB UX NMPOTUB YacoBOW
cTpenku, 4Tobbl kapeTka CBOGOAHO ABUranachb.
3akpenute  obpabaTtbiBaeMyto  getans  C
MOMOLLbIO TUCKOB. MOTAHUTE KapeTKy NMOSHOCTbIO
Ha cebs. BkntounTe WHCTPYMEHT, Korga AmMcK
HUYEro He KacaeTcsl, U MoAoXKAUTE, Noka AWUCK He

[OCTUrHET MOMHOW  CKOpoCTW. Haxmute Ha
PYKOATKY 7] OBUTAVTE KAPETKY K
HAMPABJAIOLLEN TNMHENKE YEPE3

OBPABATBIBAEMYIO AETAJb. Mo 3aBepLueHnmn
pesku, oTkmnunTe MHCTpyMeHT 1 NMOOOXAUTE,
MOKA ONCK HE OCTAHOBUTCA
MOJTHOCTBLIO, nepen Tem, kak BO3BpaTUTb ANCK
B MOMHOCTbIO NOAHSITOE MOSIOXKEHMe.



/ANPEQYNPEXOEHME:

4.

Mpyv  BbINOMHEHMM  CKOMb3ALLEro  paspesa,
CHAYANA  MOJNIHOCTbIO MOTAHUTE 3A
KAPETKY HA CEBA n HapaBuTe Ha pyKOSATKY,
4TOGbI NOMHOCTLIO OMYCTUTL €€, 3aTeM NBUIAVTE
KAPETKY K HAMPABMAIOWEN NNHEWKE.
HUKOTOA HE HAYUHAUTE PACMUIIMBAHUE,
ECNN KAPETKA HE BbITAHYTA MONMHOCTbLIO
MO HAMPABNEHMIO K BAM. Ecrm  Bebl
BbINOSHSIETE CKONMb3SAWMIA paspe3 6e3 MnonHoro
BbITArMBaHWS KapeTku, unu ecnu Bobl BbinonHseTe
CKONb3SALLMIA paspes No HanpaeneHuto k cebe, anck
MOXET HEOXMAAHHO OTCKOYUTb, MPU 3TOM UMeeTCs
BO3MOXHOCTb Nony4yeHus cepbesHbix JIMYHbIX
TPABM.

Huvkorga He BbIMOMHSANTE CKoNb3AWMiA paspe3 6e3
BMNOKMPOBKN PYKOATKUN B HWDKHEM MOMOXEHUN C
MOMOLLIbIO HaXKaTUsi Ha CTOMOPHBIN LUTUAT.
Hukorga He ocnabnsamre  3aXWUMHOW  BUHT
KpenneHns KapeTku Mpu BpalLaloLemMcsi AUCKe.
OTO MOXET NPUBECTM K CEPbE3HO TpaBMe.

Pe3ka nop yrnom
Cwm. pasgen "PerynupoBka yrna pesku" BbiLle.

Pe3ka co ckocom

Puc.40

OcnabbTe pblyar ¥ OTKUHBTE NUIBHBIN AWUCK, YTOGbI
oTperynupoBatb  yron ckoca (cM.  pasgen
"PerynupoBka yrna ckoca" Bbile). ObssaTenbHo
Kpenko 3aTsiHWTe pblyar, 4ToGbl  0bBecneynTb
BbIGpaHHbIN yron ckoca. 3akpenute
obpabaTbiBaemyto AeTanb C MOMOLLbI TUCKOB.
Y6enutecb, 4TO KapeTka MOMHOCTbIO BbITSHYTa
Hasaj no HanmpaBneHwio K onepatopy. BkniounTe
MHCTPYMEHT, KOrAa AMCK HUYEro He kacaercsi, W
NoaoXAWTe, Moka AWCK He [OCTUTHET MOMHOW
CKOPOCTUW. 3aTEM OCTOPOXHO OMYyCTUTE PYKOSITKY B
MOMHOCTLIO  OMyLLEHHOe MOoMoXeHue, npunaras
OaeneHve napannenbHO AuCKY, W OBUTANTE
KAPETKY K HAMPABNAIOLWEN NMUMHENKE ONSA
PA3SPE3A OBPABATLIBAEMOW OETANW. Mo
3aBEpLUEHUN PE3KW, OTKIIIOYUTE WHCTPYMEHT W
NnoJjoXAUTE, MOKA OVNCK HE OCTAHOBUTCA
MONHOCTHLHO, nepen Tem, kak BO3BpaTUTb AUCK B
NOSTHOCTbLIO NOAHSATOE NONOXEHUE.

/ANPEQYNPEXOEHME:

Bcerpa cnegute 3a TeM, 4TOObI AMCK OMyckancs B
HanpaBneHun ckoca Mpu BbINOMHEHWN pacnuioB
CO CKOCOM. [lepXXuTe pyku BOanu OT HanpaseHust
[ABWXEHUS NUIBbHOTO Auncka.

Mpy BBIMOMHEHUM pe3kn CO CKOCOM, MOXET
npou3oTU TO, YTO OTNUNEHHas petanb OydeT
ynupaTtbcs B 60KOBYIO YacTb Ancka. Ecnm nogHate
[NCK, KOrAa OH elle BpallaeTcsl, aTa AeTanb MoXeT
3auenMTbCca  3a AWCK, B  pesynbrate  4ero
npousonaet pasdpoc pparMeHToB, U 3TO OMaCHO.
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Owuck cnegyet nogHumatb TOJIBKO nocne Toro,
KaK ANCK NMOMHOCTbIO OCTAHOBUTCS.

Mpu HaxaTum Ha pyKosITKY, NpunaranTe AaBneHve,
napannensHoe aucky. Ecnu paeBneHue He Gynet
napannenbHbiM AUCKY NpW BbLINOMIHEHUN PEe3ky,
yron Aucka MOXeT CMeCTUTbCSl, YTO MpuBedeT K
CHVDKEHWIO TOYHOCTM PEsku.

(Tonbko ans ctpaH Eeponbl) O6si3aTensHO
yCTaHaBnmBanTe BCMOMOraTeslsHoe orpaxaeHve
Hapy>xy Npu BbINOMIHEHUN PE3KU C NEBLIM CKOCOM.

CocTaBHas pe3ka

CnoxHoe pacnunueaHve — 3T0 Takoe, NMpu KOTOM
yron ckoca BbINOSHAETCA OAHOBPEMEHHO C
pacnunuBaHuem fetanu nop yrnom. CnoxHoe
pacnunmBaHve MOXHO BbIMOMHATbL MOA yrnamu,
yKasaHHbIMU B Tabnuue.

Yron pesku Yron ckoca
Bneso v Bnpaso 45° Bneso 0°- 45°
Bnpaso 50° Bneso 0°- 40°
Bnpaso 55° Bneso 0°- 30°
Bnpaso 57° Bneso 0°- 25°
I'Ipvl BbINONTHEHUN COCTaBHOW pesku, CM.

o6bsAcHeHVs1 B pasgenax "Peska ¢ Haxumom",
"Ckonb3siwas peska", "Pe3ka nog yrnom" n "Peska
€O cKocoMm".

O6paboTka NOSICKOB M NOroHaxa ¢
3aKpyrneHHbIM yrnyoneHnem

Mosickn 1 NOroHax € 3aKpyrmeHHbIM yrnybneHnem
MOXHO pacnunueBaTb Ha nune Ans  CroXHOW
yrnoBow pesku. [ing aT1oro Aetanu yknagbiBaloTcs
nnawms Ha NoBopoTHOE OCHOBAHWE.

Puc.41

CyluecTByeT ABa OCHOBHbIX TUNA MOSICKOB U OAUH
TAN MOroHaxa C 3aKpyrneHHbIM yrnybneHvem:
NosiCKN C CTeHoBbIM yrmom 52/38°, nosicku co
CTEHOBbIM YrnoM 45° 1 MOroHax CO CTEHOBbIM
yrnom 45°. CM. pUCYHKW.

Puc.A 1

1. BHyTpeHHuiA
yron
2. HapyxHbliii yron

Puc.42

MmetoTcs  CTbikOBble AeTanu [Ansi MOSICKOB U
noroHaxa C 3akpyrneHHbIM yrnybnenvem ans
crneayLmnx TUMNoB yrnoB: "BHyTpeHHue" yrnbl 90°
((1) n (2) Ha Puc. A) n "BHewHne" yrny 90° ((3) n (4)
Ha Puc. A).



W3mepeHue

MamepbTe ANWHY CTEHbl U OTperynupynte getanb
Ha cTone, 4Tobbl 06pe3saTb 40 HYXHON ANUHbI Kpaw,
KOHTaKkTUpylowmn co  creHol. O6si3aTenbHO
npoBepsnTe, YTobbI AnNnHa obpe3aHHoN AeTanu no
obpaTHOW ee CTOPOHe pPaBHSNAachb ANNHE CTEHbI.
OTperynupyinte  AnuMHy  cpesa  no  yry.
O6n3aTeNlbHO MCMONb3yNTe HECKOMbKO 3aroTOBOK
Ansi NpOBHbIX CpPe3oB, YTOObI MPOBEPUTH Yron
YCTaHOBKU MUMbI.

Mpn obpe3ke nosckoB W  MOroHaxa C
3aKpyrneHHbIM  yrnybneHneM ycTaHaBnusainTe
yron d¢ackv u yron OTpe3kuM Kak MokasaHo B

Tabnuue (A), n ycTaHaBnuBaWTe pJetanu Ha
BEPXHIOK MNOBEPXHOCTb OCHOBaHWUA nNuUnbl Kak
ykasaHo B Tabnuue (B).
B cny4yae cHaTus neBou dacku
Tabnuua (A)
TMonoxehue Yron ckoca Yron peskn
nosicka Ha
Pyc. A Tun 52/38° | Tun45° | Tun 52/38° | Tun 45°
1% BHyTpeHHer (1) Mpassi 31,6° | Mpasbiii 35,3°
yma 2)
MNesbiit 33,91 Nesbin 30° | Mesbiit 31,6° | Jlesbii 35,3°
15 HapyKHoro (3)
yma (4) Mpasbivi 31,6° | Mpasbiit 35,3
Tabnuua (B)
MonoxeHue o
Kpait nosicka y orpaxaeHusi
goucm Ha Hanpasnsiowein [oToBas getans
me. A
[Kpai, KacarowLyics noToNKa, JOMKeH HaxomTECH]
(1) IPRAOM C OrpaIeHHeM HanpasnaioLLei. Totosas ferans Gynet
P sy ¢ nesoit
CTOPOHbI OT HOKa.
) IKpait, kacatoLuiics CTeHbI, AOMKeH P
CA PAAOM C O
Imrappeo|  (3) [eTPeEAOue Torozas netin:pgysﬁézt
4 Kpai, Kacajolupiics NOTOMKa, [OMXEH HaXOIMTLCH{ CTOPOHBI OT HOXa.
@ IDRIOM C OTpaX{IeHHem HanpasnsiolLei.
Mpumep:

B cnyyae otpe3aHus nosicka Tuna 52/38° ans

nonoxenus (1) Ha Puc. A:

. HaknoHnte w1 3adukcupyinte  yron
chackw 33,9° NEBbIN.

. OTperynupyiite 1 3adukcupyinte yron
oTpesku 31,6° MPABbIV.

. MonoxuTe NOSICOK LUMPOKOW CTOPOHOWM
(obpaTHOI) Ha NOBOPOTHOE OCHOBaHWE
Tak, 4TO6bI KPAW,
KOHTAKTUPYIOLMA C MOTONKOM,
6bIn npwxar K orpaxgeHuio
HanpasnsoLwen Ha nune.

. Mocne obpe3ku rotoBasi Aetans OygeT ¢
NEBON CTOPOHbI OT ANCKa NUnbl.
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B cny4ae cHATUsS npaBon chackun

Tabnuua (A)

Yron ckoca Yron pesku

MonoxeHxue
nosicka Ha
Puc. A

Tun 52/38° | Twun 45° | Tun 52/38° | Tun 45°

) Mpassii 31,6° | Mpasbiii 35,3°

115 By
yma

2)

1A HapyXHoro
yma

Mpaseiit 33,9°| Mpasbii 30° | Mesbii 31,6° | Jesbiit 35,3°

(
®)
“) Mpassii 31,6° | Mpassiii 35,3°

Ta6nuua (B)

TMonoxeue
nosicka Ha
Puc. A

Kpaii nosicka y orpaxaexuns

o lotosas getans
HanpasnsoLlei OToBaA peTa

Kpai, Kacaiouics CTeHs, FOMXEH HaXomHTbeR

ToTosas ferans byner
o A Vi

ns

yma

€ Npasoit
CTOPOHbI OT HOXA.
Kpait, kacatoLuuiics noTonka, AoMmKeH

I7INA HapyXHoro
lyma

PAAOM C

HanpasnatolLieit.
P u Totosast feTans Gyner

HaXoAUTBCA C NEBOi
CTOPOHbI OT HOXa.

Kpail, kacarowuwiics CTeHbl, JOMKeH HaXOIHTLCH
DSIOM C OTPEX(IEHHEM HanpagnsioLei.

7.

Mpumep:

B cnyyae otpe3saHus nosicka tTuna 52/38° gns

nonoxexus (1) Ha Puc. A:

. Haknonute wu 3adwukcupynte yron
chackn 33,9° MPABbIV.

. Otperynupyiite n 3adukcupyinTte yron
oTpesku 31,6° MPABbIN.

. [MonoxuTte NOSICOK LUMPOKOW CTOPOHOM
(obpaTHOI) Ha NOBOPOTHOE OCHOBaHWE
Tak, YTOBbI KPAW,
KOHTAKTUPYIOWMA CO CTEHOW,
6bin npwxar K orpaxaeHuto
HanpasnsoLen Ha nune.

. Mocne obpesku rotoBas Aetans Gyaet ¢
MNPABOM CTOPOHbI OT AMCKa NUIbl.

Pe3ka antommHueBoro npoduns

Punc.43

lMpn  kpenneHWn  anioOMUHWMEBOrO  Npoduns,
ucnonb3yte pacrnopHble 6rmokn wnu - getanu
MeTannonoma, kak nokasaHo Ha puUcyHke, YTobbl
npepoTBpaTUTL  Aedopmaumio  anomuuus. lpu
peske anioMuMHMEBOro npoduna  ucnonbaymTe
CMasoyHoe BelecTBO AnA  pe3ku, 4ToObI
npefoTBpaTUTb  HakKomrneHue  anoMUHWEBOrO
mMaTtepuana Ha gucke.

AHPEHVHPE)KB,EHVIE:

Hukorga He nbiTantTecb pesatb TOMCTbIA MW
Kpyrmbli - anioMuHveBbIi  npodune.  Kpennexue
TONICTOrO  antoMuHMeBoro npoduns npu paborte
MOXeT 0ocnabHyTb, a Kpyrmbll anioMUHWEBbIN
npocuib  HEBO3MOXHO KPemnko 3akpenuTb C
NMOMOLLbIO AAHHOTO UHCTPYMEHTA.



8. [epeBsiHHaA oGnuUoOBKa

Wcnonb3oBaHue [epeBsHHON 0BnNULoBKKN
nossonser [obuTbest pacnunueaxus
obpabaTbiBaeMblx  AeTanein  6e3  packonos.
Mpukpenute [epeBsIHHYI0 06nMLoBKY K

HanpasnsoLwen NMHenke ¢ NOMOLLbIO OTBEPCTUN B
HanpasnsoLwen NMHeNKe.

Pa3mepbl npegnaraemoii AepeBsHHOW 06NMLOBKM
nokasaHbl Ha pUCYHKe.

Bonee 15 mm (5/8") Bonee 420 mm (16-1/2")
Fan)
= M AN 50 mm - 60 Mm
(‘:’?3',”8'?) 7 P L [ |e2ws
27 mm (1-1/16")
92mMm 100mMm 70 mMm 85 mMm 1
1 (3-5/8") (3-15/16") (2-3/4") (3-3/8")
1. OTBepCTUSA
ANPERYNPEXAEHME:
« Wcnonb3ynte  npsamylo  OOCKYy — OOMHAKOBOMN

TONWWMHbI B KA4€CTBE AEePEBSIHHOM OBNMLOBKM.

. Vcnonb3ynTe BUHTLI ANA KpenneHus AepeBsHHON
06NMUOBKM K HamnpaBnsiowen nuHenke. BuHTbI
HeobGX0AMMO  yCTaHaBnMBaTb TaK, 4TOObl WX
rONIOBKM  HaxoOUIIMCb  HWXKE  MOBEPXHOCTM
[epeBsiHHON 0BNMLIOBKN.

. Korga pepeBsiHHas obnuuoBka MNpuKpenneHa, He
noBopayuBaiite MOBOPOTHOE OCHOBaHWEe Mpu
ONyLUEHHOW  pykoATke.  JOTO  npuBegeT K
NnoBpeXaeHnio  aucka  uunum  gepeBsHHON
06nnLIOBKN.

9.

Puc.44

lMpu peske HEeCKOnbKUX 4YacTen OAMHaKOBOMW
OnuHbl pa3amepom oT 220 MM go 385 Mm
MCMonb3oBaHue YCTaHOBOYHOW NNacTuHbl
obecneunt Gonee adpekTUBHYIO  paboTy.
YcTaHOBUTE  YCTAHOBOYHYIO — MMACTMHY  Ha
nepxartenb (AoNonHUTeNbHasi NPUHaANEXHOCTb),
KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKeE.

CoBmecTuTe NUHUIO pe3kn Ha obpabaTtbiBaemoit
petanu nubo ¢ neson, NMBO C NpaBoOW CTOPOHbI
nasa B nnaHke AnNs MNponuios, W, yaepxvsas
obpabaTbiBaemyto geTanb OT MNepemeLleHus,
NoABMHLTE  YCTAHOBOYHYK MNMTY [0 KOHUA
obpabaTbiBaemor detanu. 3ateMm  3akpenuTte
YCTaHOBOYHYHO nnacTuHy BVHTOM. Ecnn
YyCTaHOBOYHasi MnacTvHa He  MCMonb3yeTtcs,
ocnabbte BWHT W  OTBEAUTE  YCTAHOBOYHYIO
NNacTUHy B CTOPOHY.

Pe3ka oagMHaKoBOW ANUHbLI

Mpumeyanue:

+ Wcnonb3oBaHwve 6rnoka aepxarteneii Co CTePXHAMM
(mononHutenbHas NPUHaANEeXHOCTb)
obecneunmBaeT  pesky  OAWMHAKOBOW  ANWHbI
pa3mepom npumepHo Ao 2 200 Mm.
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10. Pe3ka nasoB

Puc.45
MoxHo Bblpe3aTb CoeanHUTENbHbIN
NpSIMOYronbHbI Na3 creayoLwmm obpasom:
OTperynupyiite HWxHee npeaeribHoe MonoXeHue
AMcKa C MOMOLLbLIO perynupoBoYHOro 6Gonta u
CTOMOPHOrO pblyara, YTobbl OrpaHUuKUTb FryOuHY
pe3kn gucka. Cm. pasgen "CTOnoOpHbIA pblyar”,
OMNMCaHHbIN BbILLE.
Mocne  perynupoBKM  HWKHEro  npeaenbHOro
NOJIOXKEHUs AMCKa, BbIpeXbTe NapannensHble nasbl
no wupuHe obpabaTeiBaeMoii AeTany ¢ NOMOLLbIO
CKONb3SILLEro (C HaXXUMOM) pa3pesa, Kak NnokasaHo
Ha pucyHke. 3atem yganute wmatepuan w3
obpabaTbiBaeMol AeTanu  Mexagy nasamu
NOMOLLbIO CTamecku. He mbiTaiTech BbINOMHUTL
OaHHbIA  TMN  pa3pe3a, WUCNonb3ys  LUMPOKME
(TONCTblE) AUCKM WNW OUCK ANsi COEAVHUTENbHBIX
NpsSIMOYronbHbIX pa3pe3oB. ATO MOXET NPUBECTU K
BO3MOXHOW NoTepe KOHTPOrsi U TpaBMam.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- O6si3aTenbHO BO3BPaTUTE CTOMOPHLIA pblyar B
nepBoHa4anbHoe TMOMOXEHNe MpU  BbIMOMHEHUN
[pYrux paspe3os, 3a UCKIIYEHNEM Pe3ky NasoB.

lMepeHocKka UHCTPYMeHTa
Puc.46

Puc.47

OTkntounTe MHCTPYMEHT ~ OT  ceTu nuTaHus.
3advKkenpyiiTe pexylumii gnuck ¢ yrnom dackm 0° u
noBopOTHY0 6a3y C NOMHbIM MpPaBbIM YIMOM OTPE3KU.
3admKeumpyiTe NoaBUXKHbIE CTOWKM Tak, YTOObI HUXKHSS
nogBwxHas cToiika Obina 3akpenneHa B MOMOXeHUW
MaKCMMarbHOro CABUra KapeTku K oneparTopy, a BepxHue
CTOVKM Obinn  3akpenneHbl B MOMOXEHWN KapeTku,
NMOMHOCTBIO  CABMHYTOW  Bnepens K  OrpaxaeHuto
HanpasnsoLen. MonHOCTbIO ONYCTUTE PYYKY N HAXMUTE
Ha CTOMOPHbIA WTUGT, 4TOObLI 3adukcmpoBaTb ee B
OnyLLEHHOM MONOXEHUN.

MepeHocuTe WHCTPYMEHT, AepXack 3a 00e CTOPOHbI
OCHOBaHWSi MHCTPYMEHTa, Kak MoKa3aHO Ha PUCYHKe.
Ecnu Bel ybepeTe aepxarenu, nbinecbopHbI MeLoK v
T.4., Bbl cMoXeTe npolle nepeHoCUTb UHCTPYMEHT.

AI‘IPELI,VI‘IPE)KJIEHVIE:

- Nepen Tem, kak NepeHOCUTb UHCTPYMEHT, BCerga
3aKkpennsnTe BCe NOABMXHbBIE YacTU.

- CTtonopHbIn LWTNdT npegHasHaveH
MCKIMIOYUTENbHO A5 NEPEHOCKN U XpaHeHWs!, a He
Ons onepauuin pacnunmBaHns.



TEXOBCNYXUBAHUE

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

Mepen npoBepKon unm nposeaeHnemM
TexobcnyxvBaHus  Bcerja  NpoBepsnTe,  YTO
MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAMHEH OT
pO3€eTKM.

3anpelaetcss Ucnonb3oBatb OGEH3WH, NUIPOVH,
pacTBopuTenb, CMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTY K
M3MEHeHWo LBeTa, AedopmaumMn U MosIBNEHUO
TPELLMH.

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

Bcerga cnegute 3a 3aTOYMKOW M YMCTOTOW Aucka
ans  obecneyeHusi Haunydwen u 6HesonacHomn
paboTbl.

PerynupoBka yrna pe3sku

[aHHbIA WHCTPYMEHT TLWartenbHO OTperynuposaH wu
BblBEPEH Ha NPEeanpuUSTUM-U3roToBUTENE, HO rpybas
aKcnnyatauma MOXEeT HapywuTb perynnpoBkKy. Ecrmn
perynupoBka Bawero  uHCTpymMeHTa  HapylueHa,
BbINOSTHUTE cneaylulee:

1.

Yron pe3ku

[MoaBuHLTE KapeTKy K HanpasnsloLwen nNuHerke u
3aTsHUTE [Ba 3aXWMHbIX BUHTA KpenneHus
KapeTku.

Ocnabbre pyuky, UKCHPYIOLLYIO MOBOPOTHOE
ocHoBaHue. [loBepHUTE MOBOPOTHOE OCHOBaHWe
Tak, 4To6bl ykasatenb nokasbiBan 0° no wkane
yrma oTpesku. 3aTeM HEeMHOro noBepHUTe
NMOBOPOTHOE OCHOBAaHWE MO 4acoBOW CTperke u
NpoTVMB 4acoBOW CTPEenkW, 4YToObl YCTaHOBWUTb

NOBOPOTHOE OCHOBaHWe y OTMETKM yrna oTpeskm 0°.

(Ecnun ykasaTenb He nokasblBaeT Ha 0°, ocTaBbTe
KaK ecTb.)

Puc.48

LecturpaHHbiM  knodom  ocnabete  GonT  C
LIECTUrPaHHOW TOMOBKOW, KPensawuin orpaxaeHne
HanpasnsoLwen.

[MonHoCTblO  OMycTUTE pPYYKYy W HaxmuTe Ha
CTOMOPHbIA WTKUGT, YTOBLI 3adukcmpoBaTb ee B
OnyLLEHHOM MOMOXEHNN. Mpwn nomoLuu
TpeyronbHUKa, MAOTHUYHOMO YroribHWKa W T. A.
BbIPOBHAINTE ~ CTOPOHY ~ AWCKOBOW  MwUMbl  C
NOBEPXHOCTb OrpaxaeHust HanpaensioLein. 3atem
XOpOLLO 3aTaHuTe LIECTUrPaHHbIN 6ont
orpaxxaeHvs HanpaensloLlen, HaymHas C npaBow
CTOPOHbI.

Puc.49

Y6eoutecb, 4TO CTpenka ykasbiBaeT Ha 0° Ha
Lkane yrna pesku. Ecnu cTpenka He ykasbiBaeT Ha
0°, ocnabbTe BWHT KpenneHus CTpenkn wu
oTperynupyiite cTperky, 4Tobbl oHa ykasblBana Ha
0°.

Puc.50
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2. Yron ckoca
(1) VYron ckoca B 0°

MoaBuHLTe KapeTKy K HanpaBnsioLen NMHelike
1 3aTsiHWTEe ABa 3aXWMHbIX BUHTA KpenneHus
KapeTku. [TONHOCTbIO OMycTUTE PYKOSATKY WU
3aKpenuTe ee B HKHEM MOMOXeHUN, HaaaBuB
Ha CTOMOpHbIA WTndT. Ocnabbre pblyar B
HWKHE YacTu MHCTPYMEHTa.
[MoBepHuTE perynupoBoudHbIn - BonT  yrna
ckoca B 0° (HWkHWI BonT) Ha NpaBoii CTOpPoHE
KPOHLUTENHa Ha ABa unu Tpu obopoTa NpoTuB
4acoBOW CTperku, 4YToBbl HaKMOHWTb AUCK
BMpaso.

Puc.51

TwartenbHO yCTaHOBUTE NPSMON yron Aucka
No OTHOLIEHUIO K BepxHell MoBepXHOCTW
MOBOPOTHOTO ~ OCHOBaHWSi  C  MOMOLLbO
TPEYronbHON MNWHeWKN, YrofibHWKa u T.4.,
noBepHyB 6ONT perynmpoBku yrna ckoca B 0°
o 4acoBOW cTpenke. 3aTeM Kpernko 3aTsHuTe
pblyar.

Puc.52
Y6eauTtecb, 4YTO CTpenka Ha KpOHWTENHE
yka3biBaeT Ha 0° Ha LKane yrna ckoca Ha
aepxatene kpoHwrTenHa. Ecnu cTpenka He
yka3blBaeT Ha 0°, ocnabbTe BUMHT KpenneHus
CTPenkn W OTperynupynTe CTpernky, 4Tobbl
OHa ykasblBana Ha 0°.

Puc.53
(2) VYron ckoca B 45°

Puc.54

MpownssognTe perynnpoBky yrna ckoca B 45°
TOMbKO NOCrne perynvpoBku yrmna ckoca B 0°.
[ina perynupoBKK yrna ckoca BneBo Ha 45°,
ocnabeTe  pblvar U HaKMOHWTE  AUCK
NOMHOCTbIO BNEeBO. YbeauTech, 4To cTpernka
Ha KPOHLUTEWHe yka3biBaeT Ha 45° Ha wkane
yrna ckoca Ha Aepkartene KpoHLwTeiiHa. Ecnn
cTpernka He ykasbiBaeT Ha 45°,
noBopaunsaniTe 6GONT perynupoBku yrna
ckoca B 45° (BepxHui 6onT) Cc npaBow
CTOPOHbI KPOHLUTEHa, NoKa CTpenka He
Oyaet ykasbiBaTb Ha 45°.

PerynupoBka nonoxeHuUs nasepHon JIMHUU
Tonsko ana moaenu LS0714FL, LS0714L

Puc.55
Punc.56

/ANPEOYNPEXOEHME:

- Tak Kak Npy perynupoBKe MOMNOXEHUs Na3epHoM
NUHWN LITEKEP MWHCTPYMEHTa OCTaeTCs B PO3ETKe,
cobntopalite 0cobylo OCTOPOXHOCTb, 4TODbI He
BKITKOMUTb UHCTPYMEHT. HenpeaHamepeHHoe HaxaTve
TPUITEPHOTO nepeknoyarens npvsenet K
HEOXnOaHHOMY BKITHOMEHMIO MHCTPYMEHTa 1 TpaBMe.



AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHME:

Hukorga He nopacTasnsTe rnasa
HEenocpeacTBEHHO NoA nasepHbln nyd. [Mpsmon
NasepHbIN NyY NPUBOAUT K TpaBMaM rnas.

Hwvkorga He noagepranTe MHCTPYMEHT yaapam unu
ToM4YKaMm. Yaap vnu TOMYOK NPUBOANT K CMELLEHMIO
MOMOXEHUS  NMasepHON  JIMHUKM,  MOBPEXAEHUIO
M3nyyalLllenln YacTu nasepHoro nyya  unm
COKpaLLEHNIo cpoka CryX6bl MHCTPYMEHTa.

Mpy oBHapyxeHUn kakon-nnbo HemcnpaBHOCTU B
nasepHoMm 6rioke OTPEMOHTUPYWTe MHCTPYMEHT B
YNONTHOMOYEHHOM cepBuc-LeHTpe Makita. 3ameHa
Ha nasep Apyroro Tvna 3anpeLueHa.

Mpu perynupoBke, nasepHas NIMHUA NOABNAETCA
crnesa OT NUNbLHOro AnUcka

1. 3akpyTuTe, YTOObLI M3MEHWUTL AManasoH CMeLLEeHUs
pPerynpoBOYHOrO BUHTA

2. PerynMpoBoYHbIfi BUHT

3. WecTturpaHHbIv ko4

4. NasepHasi nuHnsa

5. MNunbHoe ne3sue

MNpu perynupoBke, nasepHas NMHUA NOABRSAETCA
cnpaea OT NUIbLHOro AUCKa

1. BakpyTnTe, YTOGbI M3MEHWUTL AManasoH CMeLLEeHUs
perynupoBOYHOro BUHTA

2. MNunbHoe nessue

3. JlazepHas nuHus

Mpu BbINONHEHUM 0OOUX PErynMpoBOK NpoaenavTte
cneayioliee.

1. Y6egutecb, YTO LUTEKEP WHCTPYMEHTA BbIHYT U3
PO3ETKMN 3NEKTPONUTaHNS.

MpoBegute nuHMIO peskn Ha obpabaTbiBaemMow
fetanm M MomMecTUTe ee Ha NOBOPOTHOE
OoCHoBaHve. Ha gaHHOM 3Tane He 3akpennsawte
obpabaTbiBaemylo detanb B TUCKax  wunu
nogo6HOM KpenexxHOM yCTPOMCTBE.

OnycTuTe AOMCK, ONYCTMB PYKOATKY, W NpOCTO
ybeautecb, YTO JIMHUA pe3ku coBnagaeT ¢
nonoxeHnem nunbHoro aucka. (OnpegenvTech ¢

2.
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NOMoXXeHUeM Pe3ku Ha NMUHWUK Pe3Ku.)
Mocne  onpeneneHns  NONoXeHus
BO3BpaTUTE  PYKOATKY B  NepBOHayanbHoe
noroxeHue. Bakpenute obpabaTbiBaeMyto
feTtarnb C MOMOLLbIO BepTUKamnbHbIX TUCKOB, He
cosuras obpabaTtbiBaemyo netanb c
npenBapuTEnbHO MPOBEPEHHOMO MecTa.
Bkniounte  WITEKEp WMHCTPYMEHTa B  CeTb
3MeKTPONUTaHUA 1 BKITIOYUTE MepekntoyaTtesb
nasepa.

OTperynvipyiiTe nasepHylo NUHWIO CreayloLmm
obpasom.

[insi Toro YTo6bl U3MEHUTL MOMOXEHWE NA3ePHO NMHUM
B npegenax AuanasoHa nepemMeLleHns, U3MeHuTe
NonoXXeHne perynupoBOYHOTO BUHTa nasepa, NoBepHyB
0Ba BWHTA  LWECTUrpaHHbIM  krodoMm.  (OwuanasoH
nepemeLleHus NMH1KM Nasepa HacTpauBaeTcs Ha 3aBofe
B npefenax 1 MM oT GOKOBOWM MOBEPXHOCTU PEXYLLEro
avcka.)

[Ons nepemelleHns Ouana3oHa CMeLLeHUst Nnas3epHow
NUHWM nopanblue OT GOKOBOM MOBEPXHOCTU AMCKa,
ocnabbre perynpoBOYHBIA BUHT W MOBEPHWUTE [Ba
BUHTa MPOTUB YacoBOMN CTpenku. YTobbl nepemecTutb
ero 6nmxe k GOKOBOW NOBEPXHOCTW Aucka, ocrnabbre
PeryrnmpoBOYHbIA AWUCK U NMOBEPHUTE 3TV ABa BUHTa MO
4acoBOW CTpernke.

Cm. pasgen "[eictBue nasepHom nuHuM" u
OTperynupyinTe perynupoBOYHbIA BUHT Tak, YTOObI NIMHUS
peskn Ha obpabaTtbiBaeMoii Aetanu Gbina coBMeLleHa ¢
Na3epHon NUHUEN.

pesku,

MNpumeyanue:

PerynspHo npoBepsiiTe TOYHOCTb MOMOXEHUs
nas3epHoOW NUHUK.

Mpy oBHapyxeHUn kakor-nnbo HemcnpaBHOCTU B
nasepHoMm 6rioke OTPEeMOHTUPYWiTe WHCTPYMEHT B
yMNONMHOMOYEHHOM cepBuc-LeHTpe Makita.

3aMeHa NHOMUHECLIEHTHOM namnbl
Tonbko ana mogenu LS0714F, LS0714FL

Punc.57

AHPED.VI'IPE)K}J.EHVIE:

Mepen 3ameHOWV NIOMUHECLIEHTHOW namnbl, BCeraa
npoBepsnTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIIOYEH, a LUHYp
BbIHYT 13 PO3ETKN 3NEKTPONUTaHWS.

He npwnaraite ycunuin, He yaapsnWTe U He
LapanaiTe NIOMUHECLEHTHYIO Namny, 3TO MOXeT
NpuBECTM K TOMY, YTO CTEKNO MIOMUHECLIEHTHON
namnbl pa3obbeTcs, B pesynbrate yero Bbl vnu
HaxopsLwwmecs nobnm3ocTn Noan MoryT MonyyYnTb
TpaBMbl.

He TporaiTte nioMUHeECUEHTHYIO Nnamny B TeYeHve
HEKOTOpPOro BpeEMEHWM cpa3y e nocrne ee
ncnonb3oBaHusi, a 3areM 3ameHute ee. B
NPOTVMBHOM Cryyae Bbl MOXETe NoNy4YnTb OXOru.
YaoanvTe BUHTbI KpENSIEHNS NIaMnoBOA KOPOOKM.



BbITSHWTE NnamnoBylo KOPOOKY, OAHOBPEMEHHO crerka
HagaBnvBas Ha BEPXHIOID ee 4acTb, Kak MokasaHo
cnesa.

BbITSHUTE NIOMUHECLEHTHYIO namny ¥ 3ameHuTe ee
HOBOW opurMHanbHon namnow Makita.

OumncTKa NIUH3bI NTa3epHON Nnamnbl
Tonbko ana mogenu LS0714FL, LS0714L

Puc.58

Ecnu nuH3a nasepHon namnbl 3arpsa3HUTCS, UK eCnu K
Heln NPUINMHET CTOMNBKO OMUIIOK, YTO fasepHas NMHUA
6yneT y)xxe He BUAHA, BbIHBTE LUHYP MWUMbl U3 PO3ETKW
AMNEKTPONMUTaHUS, BblHbTE NUH3Y NasepHo namnbl 1
OCTOPOXXHO OYMCTUTE €e BNaXHOW, MArKon TkaHbio. He
nonb3ynTecb pPacTBOPUTENAMWM WU KakMMU-Nnbo
OYNCTUTENSIMA Ha OCHOBE KepocuHa [Anst OYUCTKU
TNH3bI.

Puc.59

UToObl CHSITb NUH3Y na3epHOM namMbl, CHUMUTE
NUNbHBIN  OUCK, Nepef TeMm, KakK CHATb NWH3Y, B
COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMSAMU pa3gena "YcTaHoBka nunm
CHSATWE NUIBbHOTO Ancka".

OcnabbTe, HO He BbIHUMaliTe BUHTbLI KPENMEHNs NMUH3bI C
NMOMOLLIbIO OTBEPTKU.

BbITSHUTE NUH3Y, KaK NOKa3aHO Ha PUCYHKeE.

MpumeyaHue:
. Ecnu nuH3a He BbixoguT, ewe Gonblue ocnabbte
BWHTbI U BbITSIHATE NUH3Y, HE BbIHAMAs BUHT.

3ameHa YrofbHbIX WEeTOK

Puc.60

PerynapHo BbiH/UMaWTe 1 NPOBEPAWTE YronbHbIe LLETKN.
3ameHsANTe WX, €CnM  OHW  U3HOWeEHbl [0
orpaHuyuTenbHo oTmeTkn. Copepxute  yronbHble
LETKN B YNCTOTE M B CBOOOAHOM [ANSi CKOMbXEHWS B
Aepxatensix nonoxeHun. [lpu 3ameHe HeobxoauMO
MeHSiTb  00e  yronbHble  LETKM  OfHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiTe TonbKo OAMHAKOBbIE YrofbHble LLETKY.
Vcnonb3yinTe  OTBepTKYy  ANA  CHATUSA  Kpblllek
weTkoaepxareneit. V3snekuTe W3HOWEHHbIE YrorbHble

LIeTKN, BCTaBbT€ HOBble W  3aKPYTUTE  KPbILIKU
LetkogepxxaTtenen.
Puc.61

Mocne ncnonb3oBaHusA

- [Tlocne wucnonb3oBaHUSi MHCTPYMEHTa coTpute
lweny W Mbifib, NPUNUNWNE K WHCTPYMEHTY, C
noMoLplo  TKaHW unn nopgobHoro npegmera.
CopepxuTe KOXyX OWcCKka B 4YUCTOM Buae B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKUMSIMU B pasaene "Koxyx
avcka". CwmasblBaiTe  CKOnb3sdlMe  4YacTtu
MalUMHHBIM ~ MacfioM Ans  NpeaoTBpaLleHuns
KOppOo3nu.

- [lpyn xpaHeHUV WHCTPYMEHTa, BbITAHUTE KapeTky
MONHOCTBI0 Ha cebs, 4TOObl MOABMXKHAA CTOMKa
6bina BCcTaBneHa B MOBOPOTHOE OCHOBaHWe [0
ynopa.
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[Ons o6ecnevenns BE3ONMACHOCTN n HAOEXKHOCTU

obopynoBaHus, PEMOHT, noboe napyroe
TexobcnyxuBaHue WUNM - perynumpoeky  Heobxoaumo
Npov3BoaUTbL B YMOMHOMOYEHHbBIX —CEPBUC-LIEHTPax

Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4acTew
npoussoactea Makita.

AONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPDI

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:

- Omwm NPUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pEKoMeHAyeTCs UCMonb3oBaTb BMECTe C BalUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbiIM B AaHHOM
pykoBoAcTBe. Vicnonb3oBaHue kakux-nnbo Apyrux

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMACHOCTb  MOMyYeHUs  TpaBM.
Vcnonb3yiite NpuHaAneXHoOCTb WM Hacagky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHMIo.

Ecnu Bam HeobxoguMo copencTBMe B NOMNyyYeHuu
[OMNOMHUTENbLHOM MHdopmaLmm no 3TUM
NPVHAAMIEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOMM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoMm Makita.

- TeeppocnnaBHble NUbHbIE AUCKW

+ Bnok TUCKOB (rOpV3OHTarnbHbIEe TUCKK)

- BepTukanbHble TUCKK

- Komnnekr gepxarens

- KpenexHbiin 6rnok

- Bbnok gepxartenen co CTepxHAMM

- YcTaHoBo4Has nnacTuHa

- NMbinecbopHbii MeLok

- TpeyronbHas nuHerika

+ Knonka pa3bnokvposkm (2 wrt.)

- dnyopecueHTHbIN POoHapb

. LLlecTurpaHHbIN Knkou

MpumevaHue:

- HekoTopble amneMeHTbl crncka MOryT BOAUTL B
KOMIMMEKT MHCTPYMEHTa B Ka4yecTBe CTaHOapTHbIX
npucnoco6neHnin. OHM MOryT OTnMYaThCcs B
3aBMCUMMOCTM OT CTpaHbl.
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