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POLSKI (PL)
INSTRUKCJA OBSLUGI ORYGINALNA

Zestaw do potaczen kieszeniowych, 5 el.: 55-251

OSTRZEZENIE:

Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, nalezy najpierw zapoznaé sie z
niniejszg instrukcjg obstugi oraz instrukcjami obstugi wszelkich
uzywanych elektronarzedzi. Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne z
ostonami bocznymi. Przed uzyciem tego akcesorium nalezy upewni¢
sie, ze jest ono kompatybilne z urzadzeniem. Nie uzywaj tego
akcesorium, jesli jakas cze$¢ jest uszkodzona lub jej brakuje.

UWAGA:

Nalezy zacisng¢ obrabiany element i przyrzad w taki sposéb, aby nie
poruszaty sie podczas pracy. Nie uzywaj rgk do przytrzymywania
przyrzadu i/lub przedmiotu obrabianego. Nieprawidtowe zamocowanie
przyrzadu lub przedmiotu obrabianego moze spowodowaé¢ wypadek
skutkujgcy powaznymi obrazeniami. Patrz rysunek D.

PIKTOGRAMY | OSTRZEZENIA

[ [
> v
1 2 3
1.Przeczytaj instrukcje, zapoznaj si¢ z jej trescig i zachowaj do
pdzniejszego wykorzystania

2.Zachowaj ostroznosé
3.Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej okulary ochronne

PRZEZNACZENIE

Zestaw do wykonywania niewidocznych i precyzyjnych potgczen przy
uzyciu wkretéw do drewna w materiatach drewnianych oraz
drewnopodobnych. Zasadniczym elementem zestawu jest przyrzad
przeznaczony do wykonywania otworéw pod odpowiednim katem.

ZAWARTOSC ZESTAWU rys. A:

Oznaczenie | Opis
1 Bit do wkrecania wkretéw
2 Wiertlo
3 Klucz ampulowy
4 Ogranicznik gtebokosci wiercenia
5 Szablon katowy

WIERCENIE OTWOROW KIESZENIOWYCH

Patrz rysunki B, C, D.

Ten produkt zostat zaprojektowany, aby poméc w szybkim i

doktadnym wierceniu otworéw kieszeniowych w elementach o grubosci

nie wigkszej niz 38 mm (1-1/2").

e Umies¢ przyrzad w poblizu krawedzi obrabianego przedmiotu i

ustaw go zgodnie z grubo$cig materiatu.

W przypadku elementéw o grubosci 13mm (1/2”) przyrzad rys. A5

powinien wystawac za materiat na 6mm (%4”) rys. B1.

o W przypadku elementéw 18mm (3/4”) przyrzad rys. A5 powinien
znajdowac sig réwno z krawedzig rys. B2.

e W przypadku elementéw o grubosci 38 mm (1-1/2") przyrzad rys.
A5 powinien znajdowac sig¢ w odlegtosci 31mm (1-1/4") od krawedzi
rys. B3.

e Jedli obrabiany przedmiot ma inng grubo$¢, do okreslenia

wymaganego potozenia nalezy uzy¢ skrawkéw materiatu.

Przymocuj przyrzad rys. A5 do przedmiotu obrabianego za pomocg

zaciskdw. Zacisng¢ obrabiany przedmiot na stabilnej powierzchni,

aby nie poruszat sie¢ podczas pracy. Nie uzywaj rgk do

przytrzymywania przyrzadu i/lub przedmiotu obrabianego rys. D.

Umies$¢ ogranicznik gtgbokos$ci rys. A4 wiercenia na wiertle rys. A2

i ustaw go zgodnie z grubos$cig materiatu:

Grubos$¢ 13mm (1/2”) ogranicznik na pozycji 1 na wiertle rys. C1.

Grubos$¢ 18mm (3/4”) ogranicznik na pozycji 2 na wiertle rys. C2.

Grubo$¢ 38mm (1-1/2") ogranicznik na pozycji 3 na wiertle rys. C3.

o Jesli obrabiany przedmiot ma inng grubo$¢ rozmiar, nalezy uzy¢
odpadéw materiatu, aby okresli¢ wymagane potozenie.

e Za pomocy dostarczonego klucza szesciokatnego rys. C5 dokrec i
zamocuj ogranicznik rys. C6 na wiertle.

e Nalezy zamontowa¢ wiertto z ogranicznikiem w wiertarce lub
wkretarce (brak w zestawie).

o Ustaw wiertarke lub wkretarke udarowg na niskg predkos$é i upewnij
sie, ze obraca sie do przodu (prawe obroty).

WSKAZOWKA: Zbyt wysoka predkosé moze spowodowaé

uszkodzenie lub zniszczenie przyrzadu i/lub przedmiotu obrabianego.

UWAGA: W przypadku korzystania z wiertarki udarowej nalezy

upewni¢ sig, ze narzedzie dziata w trybie wiercenia. Uzywanie

narzedzia w trybie "udaru" moze spowodowac uszkodzenie przyrzadu
i/lub przedmiotu obrabianego.

e Umies¢ koncowke wiertta w prowadnicy adaptera rys. A5 i nacisnij
spust wigcznika, aby uruchomi¢ wiertarke.

e Przesun wiertto wewnatrz uchwytu i wsun je w obrabiany przedmiot,
wywierajgc nacisk wystarczajagcy do utrzymania wiercenia. Nie
wciskaj wiertta na site. Pozwol narzedziu wykonacé prace.

e Zatrzymaj wiercenie, gdy ogranicznik dojdzie do konca.

* Powtdrz ten proces, aby wywierci¢ kolejne konieczne otwory.

Wykonanie potgczen ukrytych:

e+ Umiesc¢ obrabiany materiat z otworami kieszeniowymi przy drugim
obrabianym elemencie.

e Wkre¢ wkrety za pomoca koncéwki do wkrecania rys. Al, aby
wykonac¢ potgczenie.

e Rozmiar wkretu wymaganego do wykonania potgczenia rézni sie w
zalezno$ci od grubo$ci materiatu.

e Grubos$¢ materiatu 13mm (1/2”) wkrety o dtugosci 26mm (17)

e Grubo$¢ materiatu 18mm (3/4”) wkrety o diugosci 32mm (1-1/4”)..

e Grubos$¢ materiatu 38mm (1-1/2”) wkrety o dtugosci 64mm (2-1/2”).

UWAGA: Przed skreceniem tgczonych elementéw potgcznie mozna

wzmocni¢ klejem do drewna.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz
oddac¢ je do utylizacji w odpowiednich zaktadach. Informacji na temat
utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wtadze. Zuzyty
sprzgt zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego.
Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla

$rodowiska i zdrowia ludzi.

,GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg

w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,GTX Poland ) informuje, iz wszelkie prawa

autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,

zamieszczonych fotografii, schematdw, rysunkow, a takze jej kompozycji, nalezg

wytgcznie do GTX Poland i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego

1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z

pézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach

komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody GTX

Poland wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggnigcie

do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji

zawarte sg w zalaczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail

bok@agtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych

dostepna na platformie internetowej gtxservice.com

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.com

GT) SERVICE

CIRCULAR ECONOMY SOLUTIONS
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ENGLISH (EN)
TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

Pocket jointing set, 5 el.: 55-251

WARNING:
To reduce the risk of injury, read this manual and the instructions for
any power tools you use first. Always wear safety glasses with side


mailto:bok@gtxservice.com

shields. Before using this accessory, make sure that it is compatible
with the appliance. Do not use this accessory if any part is damaged or
missing.

NOTES:

Clamp the workpiece and jig in such a way that they do not during
operation. Do not use your hands to hold the jig and/or workpiece.
Incorrect clamping of the jig and/or workpiece may cause an accident
resulting in serious injury. See figure D.

PICTOGRAMS AND WARNINGS

[ [ s
VAN e
-
1 2 3
1.Read the manual, familiarise yourself with its contents and keep it for
future reference

2.Be careful
3.Use personal protective equipment safety goggles

PREPARATION

A set for making invisible and precise connections using wood screws
in wood and wood-like materials. The core component of the set is a jig
designed to make holes at the correct angle.

CONTENTS OF THE KIT Fig. A:
Designation Description
Screwdriver bit
Drill

Ampoule spanner
Drill depth limiter
Angle template

DRILLING OF POCKET HOLES

See figures B, C, D.

This product is designed to help you quickly and

accurate pocket hole drilling in workpieces no thicker than 38 mm (1-

1/2").

e Place the jig near the edge of the workpiece and position it
according to the thickness of the material.

e For components 13mm (1/2") thickthe instrument Fig. A5 should

extend behind the material by 6mm (%4") Fig. B1.

18mm (3/4") pieces, the instrument of Fig. A5 should be flush with

the edge of Fig. B2.

e For 38mm (1-1/2") thick components, the figure A5 gauge should

be 31mm (1-1/4") from the edge of figure B3.

If the workpiece has a different thickness, scraps of material should

be used to determine the required position.

Clamp the workpiece with the workpiece clamps in Fig. A5. Clamp

the workpiece on a stable surface so that it does not move during

operation. Do not use your hands to hold the jig and/or workpiece

fig. D.

Place the drilling depth stop fig. A4 on the drill bit fig. A2 and adjust

it according to the thickness of the material:

Thickness 13mm (1/2") stop at position 1 on drill bit Fig. C1.

Thickness 18mm (3/4") stop at position 2 on drill bit Fig. C2.

e Thickness of 38mm (1-1/2") stop at position 3 on drill bit figure C3.

If the workpiece is a different size thickness, use waste material to

determine the required position

e Using the supplied hexagonal spanner fig. C5 tighten and fix the

stop fig. C6 on the drill.

A drill with a stop must be fitted to the drill or screwdriver (not )

e Set the drill or impact driver to a low speed and that it rotates
forwards (clockwise)

TIP: Too high a speed may cause

damage to or destruction of the jig and/or workpiece.

NOTE: When using an impact drill, ensure that the tool is operating in

drill mode. Using the tool in "impact" mode may damage the tool and/or

the workpiece.

B (WIN(=

e Place the drill bit in the adapter guide fig. A5 and press the switch
trigger to start the drill.

e Slide the drill bit inside the chuck and push it into the workpiece,
applying enough pressure to hold the drill. Do not force the drill. Let
the tool do the work.

e Stop drilling when the stop reaches the end.

* Repeat this process to drill the next necessary holes.

Making hidden connections:

« - Place the workpiece with pocket holes against the other workpiece.

e Screw in the screws using the screwdriver bit Fig. A1l to make the
connection.

e The size of the screw required for the joint varies depending on the
thickness of the material.

e Material thickness 13mm (1/2") screws 25mm (1") long

e Material thickness 18mm (3/4") screws 32mm (1-1/4") long...
Material thickness 38mm (1-1/2") screws 64mm (2-1/2") Iong

NOTE The joint can be strengthened with wood glue before screwing

the parts together.

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Products should not be disposed of with household waste, but should

be handed in for disposal at suitable facilities. Contact your product
dealer or local authority for information on disposal. Used equipment

contains substances that are not harmful to the environment.
Unrecycled equipment poses a potential risk to the environment and
human health.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "GTX Poland ") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual"), including among
others. All copyrights to the contents of this Manual (hereinafter referred to as "Manual"),
including but not limited to its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its
composition, belong exclusively to GTX Poland and are subject to legal protection
pursuant to the Act of February 4, 1994 on Copyright and Related Rights (i.e. Journal of
Laws 2006 No. 90 Item 631 as amended). Copying, processing, publishing, modifying for
commercial purposes the entire Manual as well as its individual elements without the
written consent of GTX Poland is strictly prohibited and may result in civil and criminal
liability.

YKPAIHCBKA (UA) .
MEPEKMAQ OPUTHATBHOT IHCTPYKLi

HaGip ans 3'eqHaHHA KuweHb, 5 en.: 55-251

NONEPEMXEHHA:

o6 3MeHWMTU pu3MK TpaBMyBaHHS, criovaTky npouuTante uen
nocibHUK Ta iHCTPYKUii [0 BCIX eneKTPOIHCTPYMEHTIB, $ki Bu
BUKOPUCTOBYETE. 3aBXAN HOCITb 3aXMCHi OKYNsipK 3 BiYHUMM LMTKaMU.
Mepen BUKOPUCTaHHAM LIbOrO akcecyapa nepekoHaiTecs, WO BiH
CYMICHUI 3 iHCTPYMeHTOM. He BUKOpPWUCTOBYITE Lieii akcecyap, SKLIO
6ynb-sika AeTanb nowkoaxkeHa abo BiACyTHA.

MPUMITKWN:

3aTunckaiiTe 3aroToBKy i NPUCTOCYBaHHS TakUM YWMHOM, LLOG BOHW He
pyxanucs nig yac po6oTu. He BUKOPUCTOBYITE PyKW ANS yTPUMYBaHHS
3aroToBKM Ta/abo NpUCTOCyBaHHS. HenpaBunbHe 3aTUCKaHHS OnpaBku
Ta/abo 3aroToBKM MOXE NMPU3BECTM [0 HELLACHOTO BUMaAKy, L0 MOXe
CNPUYMHNTY Cepiio3Hi TpaBMu. [iuB. pucyHok D.

NIKTOMPAMU TA NONEPEKEHHA

N

1 2 3
1. npoyunTainTe NoCiGHUK, 03HaNOMTECS 3 10ro 3MiCTOM i 36epexiTb oro
[Ns NofarnbLUIOro BUKOPUCTAHHS
2. Byabte obepexHi
3.BUKOPUCTOBYITE 3acobu iHAMBIAYanbHOrO 3aXWUCTy 3aXWUCHI OKynspy

NIArOTOBKA

Habip Ans CTBOPEHHS1 HEMOMITHUX | TOYHUX 3'€HaHb 3a [OMNOMOroK
wypynis no Aepesy B [AepeBUHi Ta AepeBOMNofibHMX maTepianax.
OCHOBHMM KOMMOHEHTOM Habopy € KONOBOPOT, MpU3HaYeHu Ans
BWKOHaHHS OTBOPIB MiJ NPaBUIIbHUM KyTOM.




3MICT HABOPY Puc. A:

MpusHavyeHHa | Onuc
1 Hacapaka ans BUKpyTok
2 Opwvnb.
3 AMMyNbHAUI KoYy
4 O6mexyBay mubuHW cBepAniHHS
5 LLlabnoH kyTa

CBEPANIHHA KULLEHbKOBUX OTBOPIB

[AuB. pucyHku B, C, D.

Lle npoayKT cTBOpPEHWiA, o6 AONOMOrTY BaM LLUBMAKO i

TOYHe CBEpAMiHHS KULLEHBbKOBUX OTBOPIB Y 3aroTOBKax TOBLLUMHOK [0

38 mm (1-1/2").

e [MomicTiTb NpucTOCyBaHHSA 6ins kpatko 3aroToBKM | po3TalLynTe “oro
BiANOBIAHO 4O TOBLUMHWU MaTepiany.

o [ins netanein ToBWWMHOW 13 MM (1/2") iHcTpymeHT Puc. A5 noBuHeH

BUCTynaTu 3a matepian Ha 6 mm (Y4") Puc. B1.

18 MM (3/4"), iHcTpyMeHT puc. A5 nosuHeH ByTV BpiBEHb 3 Kpaem

puc. B2.

o [Ins petanen ToBLymHOW0 38 MM (1-1/2") kani6p cirypu A5 noBuHeH
3HaxoauTUcs Ha BiacTaHi 31 mm (1-1/4") Big kpato dirypm B3.

e SFKLO 3aroToBKa Ma€ Pi3Hy TOBLUMHY, ANst BU3HAYeHHs HeobxigHoro

NOMNOXEHHS! CriJ BUKOPUCTOBYBATH 06pi3kn maTepiany.

3aTUCHITb 3aroToBKy 3a [OMOMOrO0 3aTUCKadiB s 3aroToBOK Ha

puc. A5. 3akpiniTb 3aroToBKy Ha CTIilKili NOBEPXHI, WO BOHa He

pyxanacs nig 4ac po6otu. He BUKOpPWUCTOBYTE pyku AnNs

YTPUMaHHSA NpUCTOCYBaHHA Ta/abo 3aroToBku, man. D.

BcTaHoBiTL 06MexyBay rmubuHu cBepAaniHHA puc. A4 Ha CBEPANO

puc. A2 i Bigperyniointe 1oro BiAnNoBiAHO A0 TOBLUMHW MaTepiany:

e Csepano ToBwmHow 13 MM (1/2") 3ynuHuTK B no3uuii 1 Ha ceepani,
puc. C1.

e Csepano ToBwmHol 18 MM (3/4") 3ynuHuTUcs B nosuuii 2 Ha

ceepani puc. C2.

ToBwwmHa 38 mm (1-1/2") 3ynuHsieTbca B mosuuii 3 Ha ceepani,

pucyHok C3.

e FKLO 3aroToBKa Mae iHLLYy TOBLLMHY, BUKOPUCTOBYIiTE Biaxoau, LWob
BW3HAYUTV HeoOXiaHY noauLiiio

e 3a [JOMoMOroto LIECTUrPaHHOrO KIToYa, L0 BXOAWUTL [0 KOMMMEeKTY
noctavaHHs, puc. C5 3aTarHiTh i 3adbikcyiite ynop puc. C6 Ha apuni.

e Ha ppunb abo wypynoBepT HeoGXigHO BCTAHOBWTU CBEPANO 3
ynopom (He )

e YcTaHOBiTb Apunb abo yaapHWiA OpwUrb-LuypynoBepT Ha HU3bKy
WwBMAKicTb, Wo6 BiH obepTaBcA Brepen (3a rogMHHUKOBOWO
CTpinkoto)

Mopapa: 3aHaaTo BUCOKA LWIBMAKICTL MOXE NPU3BECTU A0

NOLIKOKeHHst abo pyiiHyBaHHS onpasky Ta/abo 3aroToBKu.

MPUMITKA: lMpwn BUKOPWCTaHHI yaapHOro Apunsi NepekoHanTecs, Wwo

iHCTpyMEHT ~ npauloe B pexumi  cBepAniHHA.  BukopucTanHs

iHCTpyMeHTa B pexumi "ygap" Moxe npusBecTU [0 MOLUKO[XKEHHS
iHCTpyMeHTa Ta/abo 3aroToBky.

« BcraBTe cBepano B Hanpaensyy agantepa, man. A5 i HaTUCHITb
KYPOK BUMMKaYa, o6 3anycTuTh CBEpASIO.

e BcraBTe cBepano B NaTpoH i MPOLWITOBXHITh MOr0 B 3aroTOBKY,
npvknagawoym [ocTaTHin Tuck, wob ytpumatn ceepano. He
npuknagavite 3ycunb A0 ceepana. [lo3BonbTe  iHCTPYMEHTY
BUKOHaTV po6oTy.

o 3ynuHITL CBEpANiHHA, KON ynop Aiiae A0 KiHUS.

e [loBTOpiTb Len npouec, Wob NpPoCBEPANUTU HaCTyMNHi HeobXiaHi
oTBOPU.

BcTaHoBNeHHS NpuxoBaHuX 3B'A3KIB:

e -[loknapiTb 3aroToBKy 3 OTBOPaMM AJ15 KULLEHb Ha iHLLIY 3aroTOBKY.

e BKpYTiTb rBUHTY, BUKOPUCTOBYIOUM BUKPYTKY 3 Hacafkolo puc. Al,
o6 BUKOHATW 3'€HaHHS.

e Po3mip rBuHTa, HeobXxigHOro Ans 3'egHaHHsA, 3anexuTb Bif
TOBLUMHW MaTepiany.

e ToBwwHa maTtepiany 13 mm (1/2") rBUHTU fOBXMHOW 25 MM (1)

e ToBwuHa matepiany 18 mm (3/4") rBuHTM goBxXwuHOW 32 mMm (1-
1/4")....

e ToBwwHa maTtepiany 38 mm (1-1/2") rBUHTU AOBXMHOW 64 MM (2-
1/2").

MPUMITKA: TMepen Tim, sk 3'egHaTtv getani Mk coboto, MoxHa

3MILHUTK Micue 3'e4HaHHA 3a JONOMOrOLO KNneto Ans Aepesa.

3AXUCT HABKOJIMLLUHLOIO CEPEAOBULLA

Bunpobu He MoxHa BUKMAATM pa3oMm i3 nobyToBUMM Bigxoaamu, ix cnig
nepepaBaTtu Ha ytunisauiio y BiAnoBigHi ueHTpW. [INs OTpUMaHHs
iHdhopmauii Npo yTunisauiio 3BepHiTLCS [0 npoaasus BUpoby abo
micueBoi Bnaau. BukopucraHe obnagHaHHs MICTUTL PEHOBUHW, siKi He
€ WKANMBAMM ANS HABKOMUWHBLOTO CepefoBula. HeytunisoBate
obnagHaHHA CTaHOBUTL MOTEHLIAHMIA PU3NK NS HABKOMMLLHLOrO
cepefoBuLLA Ta 3[0POB'S NIOAEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa 3
micuesHaxomkeHHsM y Bapiuasi, ul. MorpaHnyHa 2/4 (aani: "GTX MonbLua') nosigomnse,
WO BCi @BTOPCLKi NpaBa Ha 3MICT LpOro nocibHuka (Aani: "MociGHMK"), B ToMy uncni,
cepeq iHLWOrO, Hanexarb ii. Bci aBTopchki NpaBa Ha 3MICT LpOro MociGHuka (aani -
"Moci6HMK"), BKMoYatoun, ane He OBMEXyIouMChb, MOro TekcT, chotorpadii, cxemu,
MartoHKU, a TakoX MOoro KOMMo3auLijlo, Hanexatb BukodHo GTX Poland i nignsratote
NpaBOBOMY 3axuCTy BiNoBigHO A0 3akoHy Bia 4 noToro 1994 p. “Mpo aBTOpCHKE NPaBo
i cymixHi npaBa” (To6To 3akoHogaBuwin BicHk 2006 p. Ne 90, nos. 631, 3 HacTynHUMK
3miHamu). KonitoBaHHsi, 06pobka, ny6nikauisi, mMoaudikalis 3 KOMEPLIHO METOK
BCbOro MociGHMKa, a TaKoX oro Okpemmx enemeHTiB 6e3 nucbmoBol 3roau GTX MonbLua
CyBOPO 3aBOPOHEHO | MOXE MPU3BECTV 0 LMBINBHOI Ta KpUMIHAMNBHOI BiANOBIAANBHOCTI.

ROMANIA (RO)
TRADUCEREA INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

Set de imbinare de buzunar, 5 el.: 55-251

AVERTISMENT:

Pentru a reduce riscul de ranire, cititi mai intdi acest manual si
instructiunile pentru orice unelte electrice pe care le utilizati. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie cu scuturi laterale. inainte de a utiliza
acest accesoriu, asigurati-va ca este compatibil cu aparatul. Nu utilizati
acest accesoriu daca vreo piesa este deteriorata sau lipseste.

OBSERVATII:

Prindeti piesa de prelucrat si jigul astfel incat acestea sa nu in timpul
functionarii. Nu va folositi mainile pentru a prinde jigul si/sau piesa de
lucru. Prinderea incorecta a jigului si/sau a piesei de prelucrat poate
provoca un accident soldat cu vatamari grave. A se vedea figura D.

PICTOGRAME $I AVERTISMENTE

& A\ [&

1
1.Cititi manualul, familiarizati-vd cu continutul acestuia si pastrati-I
pentru consultare ulterioara
2.Fii atent
3.Utilizati echipament de protectie individuala ochelari de protectie
PREGATIRE
Un set pentru realizarea de conexiuni invizibile si precise folosind
suruburi de lemn in lemn si materiale asemanatoare lemnului.
Componenta de baza a setului este un jig conceput pentru a face gauri
la unghiul corect.

CONTINUTUL KITULUI Fig. A:

Desemnare Descriere
1 Bit de surubelnita
2 Foraj
3 Cheie pentru fiole
4 Limitator al adancimii de gaurire
5 Sablon unghiular

GAURIREA GAURILOR DE BUZUNAR

A se vedea figurile B, C, D.

Acest produs este conceput pentru a va ajuta rapid si

gaurire precisa a gaurilor de buzunar in piese cu o grosime de cel mult

38 mm (1-1/2").

e Asezati sablonul aproape de marginea piesei de prelucrat si
pozitionati-l in functie de grosimea materialului.



e Pentru componente de 13 mm (1/2") grosime, instrumentul Fig. A5
trebuie sa se extinda in spatele materialului cu 6 mm (%4") Fig. B1.
bucéti de 18 mm (3/4"), instrumentul din Fig. A5 trebuie sa fie la
acelasi nivel cu marginea Fig. B2.

e Pentru componentele cu grosimea de 38 mm (1-1/2"), gabaritul
figurii A5 trebuie sa fie la 31 mm (1-1/4") de marginea figurii B3.

o Daca piesa de prelucrat are o grosime diferit, trebuie utilizate resturi

de material pentru a determina pozitia necesara.

Prindeti piesa de prelucrat cu clemele pentru piese de prelucrat din

figura A5. Prindeti piesa de prelucrat pe o suprafata stabila, astfel

ncat aceasta sa nu se miste in timpul functionarii. Nu va folositi

mainile pentru a tine sablonul si/sau piesa de prelucrat fig. D.

Asezati opritorul de adancime de gaurire fig. A4 pe burghiul fig. A2

si reglati-l in functie de grosimea materialului:

Grosime 13mm (1/2") oprire la pozitia 1 pe burghiu Fig. C1.

Grosime 18mm (3/4") oprire la pozitia 2 pe burghiu Fig. C2.

¢ Grosimea de 38 mm (1-1/2") se opreste la pozitia 3 pe figura C3 a
burghiului.

e Daca piesa de prelucrat are o grosime diferita, utilizati materialul
rezidual pentru a determina pozitia necesara

e Cu ajutorul cheii hexagonale furnizate fig. C5 strangeti si fixati
opritorul fig. C6é pe burghiu.

e Un burghiu cu opritor trebuie montat pe burghiu sau pe surubelnita
(nu)

o Setati burghiul sau masina de gaurit la o viteza mica si rotiti-l inainte
(in sensul acelor de ceasornic)

SFAT: O viteza prea mare poate cauza

deteriorarea sau distrugerea sablonului si/sau a piesei de prelucrat.

NOTA: Atunci cand utilizati un burghlu cu impact, asigurati-va ca

unealta functioneaza in modul de gaurire. Utilizarea sculei in modul

"impact" poate deteriora scula si/sau piesa de prelucrat.

e Asezati burghiul in ghidajul adaptorului fig. A5 si apasati
declansatorul comutatorului pentru a porni burghiul.

e Glisati burghiul in interiorul mandrinei si impingeti-I in piesa de
prelucrat, aplicand suficienta presiune pentru a mentine burghiul.
Nu fortati burghiul. Lasati unealta sa faca treaba.

« Opriti gaurirea atunci cand oprirea ajunge la capat.

Repetati acest proces pentru a gauri urméatoarele gauri necesare.

Reallzarea de conexiuni ascunse:

e - Asezati piesa de prelucrat cu gauri de buzunar impotriva celeilalte
piese de prelucrat.

o Insurubati suruburile folosind bitul de surubelnits Fig. A1 pentru a
realiza conexiunea.

e Dimensiunea surubului necesar pentru imbinare variaza in functie
de grosimea materialului.

e Grosimea materialului Suruburi de 13 mm (1/2") lungime 25 mm (1")

* Material grosime 18mm (3/4") suruburi 32mm (1-1/4") lung....

e Grosimea materialului 38mm (1-1/2") suruburi 64mm (2-1/2")
lungime.

NOTA: Imbinarea poate fi intérita cu clei de lemn finainte de

nsurubarea pieselor.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele nu trebuie eliminate impreund cu deseurile menajere, ci

trebuie predate pentru eliminare la unitati adecvate. Contactati
dealerul produsului sau autoritatea locald pentru informatii privind

eliminarea. Echipamentele folosite contin substante care nu sunt
daunatoare mediului. Echipamentele nereciclate prezintd un risc
potential pentru mediu si sénatatea umana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumit in continuare: "GTX Polonia ")
informeazé cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul”), inclusiv, printre altele. Toate drepturile de autor asupra
continutului acestui manual (denumit in continuare "Manualul"), inclusiv, dar fara a se
limita la textul, fotografiile, diagramele, desenele, precum si compozitia acestuia, apartin
exclusiv GTX Polonia si fac obiectul protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4
februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe (si anume Jurnalul de legi
2006 nr. 90 punctul 631, cu modificérile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea,
modificarea in scopuri comerciale a ntregului manual, precum si a elementelor sale
individuale, fara acordul scris al GTX Polonia, este strict interzisa si poate avea ca rezultat
raspunderea civild si penala.

MAGYARORSZAG (HU) o
AZ EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

Zsebvarrokészlet, 5 el.: 55-251

FIGYELEM:

A sérilésveszély csokkentése érdekében eldszor olvassa el ezt a
kézikonyvet és a haszndlt elektromos szerszamok hasznalati
utasitasait. Mindig viselien oldals6 véd&pajzzsal ellatott
védészemiiveget. A tartozék hasznalata el6tt gy6zédjon meg arrol,
hogy az kompatibilis a készllékkel. Ne haszndlja ezt a tartozékot, ha
barmelyik alkatrésze sériilt vagy hianyzik.

MEGJEGYZESEK:

Rogzitse a munkadarabot és a fogét tgy, hogy mikodés kdzben ne
legyen. Ne hasznalja a kezét a jig és/vagy a munkadarab fogasara. A
jig és/vagy a munkadarab helytelen rogzitése sulyos sériilést okozo
balesetet okozhat. Lasd a D abrat.

PIKTOGRAMOK ES FIGYELMEZTETESEK

ANk

1 2 3
1.Olvassa el a kézikdnyvet, ismerkedjen meg a tartalmaval, és 6rizze
meg a késébbi hasznalatra.
2.Legyen 6vatos
3.Hasznaljon egyéni védéfelszerelést védészemiiveget
ELOKESZITES
Készlet lathatatlan és pontos kotések készitéséhez facsavarokkal
faban és fahoz hasonlé anyagokban. A készlet kdzponti eleme a
megfeleld szogben torténd lyukak készitésére tervezett allvany.

A KESZLET TARTALMA A. 4bra:

Megnevezés | Leiras
1 Csavarhuzohegy
2 Furo
3 Ampullakulcs
4 Furasi mélységkorlatozd
5 Sz6g sablon
ZSEBFURATOK FURASA

Lasd a B, C, D abrat.

Ezt a terméket Ugy tervezték, hogy segitsen gyorsan és

38 mm (1-1/2") vastagsagnal nem vastagabb munkadarabok pontos

zsebfurasa.

e Helyezze a fogét a munkadarab széléhez kozel, és az anyag
vastagsaganak megfeleléen pozicionalja.

* 13 mm (1/2") vastagsagu alkatrészek esetén a miiszernek (A5 abra)
6 mm-rel (Y4") kell az anyag mogé nydinia (B1 abra).

e 18 mm-es (3/4") darabok esetén az AS5. abra eszkézének egy
vonalban kell lennie a B2. abra élével.

e 38 mm (1-1/2") vastagsagu alkatrészek esetén az A5 &bran
szereplé mérészelvénynek 31 mm-re kell lennie a B3 abra szélétél.

e Ha a munkadarab kilénb6zé vastagsagu, akkor a sziikséges
pozicié meghatarozasahoz anyagdarabokat kell hasznalni.

e Roégzitse a munkadarabot az A5. abran lathatd
munkadarabrogzitékkel. Rogzitse a munkadarabot egy stabil
fellletre, hogy az ne mozduljon el miikddés kdzben. Ne hasznélja a
kezét a jig és/vagy a munkadarab tartasara abra. D.

e Helyezze el a furasi mélységiitkdz6t, abra. Ad-et a furéfejre, abra.
A2, és dllitsa be az anyag vastagsaganak megfeleléen:

e Vastagsag 13 mm (1/2") megallas a furdszar 1. pozicidjanal C1 abra.

o Vastagsag 18 mm (3/4") megallas a furészar 2. pozicidjanal C2 abra.

e A 38 mm (1-1/2") vastagsagu fUrészar vastagsaga a C3 abran
szerepld furészar 3. poziciéjanal alljon meg.

e Ha a munkadarab kilénbdz6 vastagsagu, a sziikséges pozicid
meghatarozasahoz hasznalja a hulladékanyagot.

o A mellékelt hatszdgletli csavarkulccsal, abra. C5 meghuzza és
rogziti az (itkdz6t, abra. C6 a furégépen.



e A furégépre vagy csavarhuzora egy (tkozével ellatott furét kell
szerelni (nem ).

o Allitsa a farégépet vagy iitvecsavarozét alacsony fordulatszamra, és
ugy, hogy elérefelé (az éramutatd jarasaval megegyezé iranyba)
forogjon.

TIPP: A tul nagy sebesség a

a szerkenty(i és/vagy a munkadarab sériilése vagy megsemmisiilése.

MEGJEGYZES: Ha litvefurdt hasznal, gyéz6djon meg arrdl, hogy a

szerszam furé Uzemmoddban miikédik. A szerszam "Utvefurd"

izemmodban torténd hasznalata karosithatja a szerszamot és/vagy a

munkadarabot.

o Helyezze a furdfejet az adaptervezetébe, abra. A5, és nyomja meg
a kapcsol6 ravaszat a furé elinditasahoz.

e Csusztassa a furdfejet a tokmanyba, és nyomja be a
munkadarabba, elegendd nyomast gyakorolva a faro
megtartasahoz. Ne eréltesse a furét. Hagyja, hogy a szerszam
végezze a munkat.

o Allitsa le a farast, amikor a megallo eléri a végét.

o |smételie meg ezt a folyamatot a kovetkezd sziikséges lyukak
furasahoz.

Rejtett kapcsolatok |étrehozasa:

e - Helyezze a zsebfuratokkal ellatott munkadarabot a masik
munkadarabhoz.

e Csavarja be a csavarokat az A1 abran
csavarhuzoheggyel a csatlakozashoz.

e A kotéshez sziikséges csavar mérete az anyag vastagsagatol
fligg6en valtozik.

e Anyagvastagsag 13mm (1/2") csavarok 25mm (1") hosszuak

« Anyagvastagsag 18mm (3/4") csavarok 32mm (1-1/4") hosszd....

* Anyagvastagsag 38mm (1-1/2") csavarok 64mm (2-1/2") hosszlak.

MEGJEGYZES: Az illesztést a részek Osszecsavarozasa el6tt

megerdsithetjlik ragasztéval.

KORNYEZETVEDELEM

A termékeket nem szabad a hdaztartdsi hulladékkal egytt
artalmatlanitani, hanem megfelel6 létesitményekben kell leadni
artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal kapcsolatos informaciokért
fordulion a termék forgalmazéjahoz vagy a helyi hatésaghoz. A
hasznalt berendezések olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem
kérosak a kornyezetre. A nem Ujrahasznositott berendezések
potencidlis kockazatot jelentenek a kornyezetre és az emberi
egészségre.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa,
székhelye: Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "GTX Poland ") tajékoztat, hogy
a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tébbek kozott. A jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "Kézikdnyv") tartalmanak
valamennyi szerzéi joga, beleértve tobbek kozott a szoveget, fényképeket, diagramokat,
rajzokat, valamint a kézikonyv Osszetételét, kizardlag a GTX Poland tulajdona, és a
szerzbi jogrol és a szomszédos jogokrol szold 1994. februar 4-i torvény (azaz a
madositott 2006. évi 90. sz. térvénycikk 631. pontja) értelmében jogi védelem alatt all. A
kézikdnyv egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kozzététele,
kereskedelmi célil modositasa a GTX Poland irasos hozzéjarulasa nélkiil szigordan tilos,
és polgari és bintetdjogi feleldsségre vonast eredményezhet.

lathato

ITALIA (IT)
TRADUZIONE DELLE ISTRUZIONI ORIGINALI

Set per giunzioni a tasca, 5 el.: 55-251

ATTENZIONE:

Per ridurre il rischio di lesioni, leggere prima questo manuale e le
istruzioni degli utensili elettrici utilizzati. Indossare sempre occhiali di
sicurezza con protezioni laterali. Prima di utilizzare questo accessorio,
accertarsi che sia compatibile con I'apparecchio. Non utilizzare questo
accessorio se una parte &€ danneggiata o mancante.

NOTE:

Bloccare il pezzo da lavorare e la morsa di fissaggio in modo che non
si verifichino durante il funzionamento. Non utilizzare le mani per tenere
la morsa di fissaggio e/o il pezzo da lavorare. Un serraggio errato della
morsa di fissaggio e/o del pezzo da lavorare puo causare incidenti con
gravi lesioni. Vedere la figura D.

PITTOGRAMMI E AVWERTENZE

A (5
-
2 3
1. Leggere il manuale, familiarizzare con il suo contenuto e conservarlo
per future consultazioni.
2. Fare attenzione

3.Usare gli occhiali di sicurezza dell'equipaggiamento di protezione
personale

PREPARAZIONE

Un set per realizzare connessioni invisibili e precise con viti da legno in
legno e materiali simili. Il componente principale del set & una dima
progettata per eseguire i fori con I'angolazione corretta.

CONTENUTO DEL KIT Fig. A:

Designazione Descrizione
1 Punta di cacciavite
2 Trapano
3 Chiave per fiale
4 Limitatore  della  profondita  di
perforazione
5 Sagoma angolare

ESECUZIONE DI FORI PER TASCHE

Vedere le figure B, C, D.

Questo prodotto & stato progettato per aiutarvi a

foratura accurata in pezzi di spessore non superiore a 38 mm (1-1/2").

* Posizionare la dima vicino al bordo del pezzo e posizionarla in base
allo spessore del materiale.

* Per componenti di 13 mm (1/2") di spessore, lo strumento Fig. AS
deve sporgere dietro il materiale di 6 mm (%4") Fig. B1.

e pezzi da 18 mm (3/4"), lo strumento della Fig. A5 deve essere a filo
con il bordo della Fig. B2.

e Per componenti di 38 mm (1-1/2") di spessore, il calibro della figura
A5 deve trovarsi a 31 mm (1-1/4") dal bordo della figura B3.

e Se il pezzo in lavorazione ha uno spessore diverso, € necessario

utilizzare degli scarti di materiale per determinare la posizione

necessaria.

Bloccare il pezzo in lavorazione con i morsetti della Fig. AS5.

Bloccare il pezzo da lavorare su una superficie stabile in modo che

non si muova durante I'operazione. Non utilizzare le mani per tenere

la morsa di fissaggio e/o il pezzo in lavorazione Fig. D.

e Posizionare l'arresto di profondita di foratura fig. A4 sulla punta fig.
A2 e regolarlo in base allo spessore del materiale:

e Spessore 13 mm (1/2") arresto in posizione 1 sulla punta Fig. C1.

e Spessore 18 mm (3/4") arresto in posizione 2 sulla punta Fig. C2.

e Lo spessore di 38 mm (1-1/2") si ferma alla posizione 3 della figura
C3 della punta.

e Se il pezzo da lavorare ha uno spessore diverso, utilizzare il

materiale di scarto per determinare la posizione richiesta.

Utilizzando la chiave esagonale in dotazione fig. C5, stringere e

fissare la battuta fig. C6 sul trapano.

Il trapano o l'avvitatore deve essere dotato di un fermo (non ).

Impostare il trapano o l'avvitatore a percussione su una velocita

bassa e che ruoti in avanti (in senso orario).

SUGGERIMENTO: una velocita troppo elevata puo causare

danni o distruzione della morsa di fissaggio e/o del pezzo.

NOTA: Quando si utilizza un trapano a percussione, assicurarsi che

l'utensile funzioni in modalita "trapano". L'utilizzo dell'utensile in

modalitd "impatto" pud danneggiare l'utensile e/o il pezzo in
lavorazione.

e Posizionare la punta nella guida dell'adattatore fig. A5 e premere il
pulsante per avviare il trapano.

e Far scorrere la punta del trapano all'interno del mandrino e spingerla
nel pezzo, esercitando una pressione sufficiente a trattenere la
punta. Non forzare la punta. Lasciare che sia l'utensile a fare il
lavoro.

« Interrompere la foratura quando l'arresto raggiunge la fine.



* Ripetere questa procedura per praticare i successivi fori necessari.

Creare connessioni nascoste:

e - Posizionare il pezzo con i fori per le tasche contro l'altro pezzo.

« Awvitare le viti con la punta del cacciavite Fig. Al per realizzare il
collegamento.

« La dimensione della vite necessaria per il giunto varia a seconda
dello spessore del materiale.

e Spessore del materiale 13 mm (1/2") viti lunghe 25 mm (1")

* Materiale spessore 18 mm (3/4") viti 32 mm (1-1/4") lungo....
Spessore del materiale 38 mm (1-1/2") viti lunghe 64 mm (2-1/2").

NOTA il giunto pud essere rafforzato con colla per legno prima di

avvitare le parti.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti non devono essere smaltiti con i rifiuti domestici, ma devono
essere consegnati per lo smaltimento presso strutture adeguate. Per
informazioni sullo smaltimento, rivolgersi al rivenditore del prodotto o
alle autorita locali. Le apparecchiature usate contengono sostanze
non dannose per l'ambiente. Le apparecchiature non riciclate
rappresentano un rischio potenziale per I'ambiente e la salute umana.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "GTX Poland ") informa che tutti i diritti
d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale"), inclusi tra gli altri.
Tutti i diritti d'autore sul contenuto del presente Manuale (di seguito "Manuale"), compresi,
ma non solo, il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione,
appartengono esclusivamente a GTX Poland e sono soggetti a tutela legale ai sensi della
legge del 4 febbraio 1994 sul diritto d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006
n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione e la
modifica a fini commerciali dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi senza il
consenso scritto di GTX Poland sono severamente vietati e possono comportare
responsabilita civili e penali.

FRANCE (FR)
TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES

Jeu de joints de poche, 5 piéces : 55-251

AVERTISSEMENT :

Pour réduire les risques de blessures, lisez d'abord ce manuel et les
instructions des outils électriques que vous utilisez. Portez toujours des
lunettes de sécurité munies d'écrans latéraux. Avant d'utiliser cet
accessoire, assurez-vous qu'il est compatible avec I'appareil. N'utilisez
pas cet accessoire si une piéce est endommagée ou manquante.

NOTES :
Serrez la piece et le gabarit de maniere a ce qu'ils ne se touchent pas
pendant I'opération. Ne vous servez pas de vos mains pour tenir le
gabarit et/ou la piéce. Un serrage incorrect du gabarit et/ou de la piece
peut provoquer un accident entrainant des blessures graves. Voir
figure D.

PICTOGRAMMES ET AVERTISSEMENTS

2 N\ [
-

1 2 3
1. lire le manuel, se familiariser avec son contenu et le conserver pour
toute référence ultérieure.
2. faire attention
3. utiliser des équipements de protection individuelle - lunettes de
sécurité
PREPARATION
Kit permettant de réaliser des assemblages invisibles et précis a l'aide
de vis a bois dans le bois et les matériaux apparentés. L'élément
central du kit est un gabarit congu pour réaliser des trous a l'angle
correct.

CONTENU DUKIT Fig. A :

Désignation | Description
1 Embout de tournevis
2 Perceuse
3 Clé a ampoules
4 Limiteur de profondeur de forage

[ 5 [ Gabarit d'angle |

PERGAGE DE TROUS DE POCHE

Voir figures B, C, D.

Ce produit est congu pour vous aider rapidement et

pergage précis de trous de poche dans des piéces dont I'épaisseur ne

dépasse pas 38 mm (1-1/2").

e Placez le gabarit prés du bord de la piéce et positionnez-le en
fonction de I'épaisseur du matériau.

e Pour les piéces d'une épaisseur de 13 mm (1/2"), l'instrument Fig.

A5 doit dépasser le matériau de 6 mm (%4") Fig. B1.

18mm (3/4"), l'instrument de la Fig. A5 doit étre aligné avec le bord

de la Fig. B2.

e Pour les composants d'une épaisseur de 38 mm (1-1/2"), la jauge
de la figure A5 doit étre située a 31 mm (1-1/4") du bord de la figure
B3.

« Sila piéce a une épaisseur différente, il convient d'utiliser des chutes

de matériau pour déterminer la position requise.

Serrez la piéce a I'aide des serre-pieces de la figure A5. Fixez la

piece sur une surface stable afin qu'elle ne bouge pas pendant

I'opération. Ne pas utiliser les mains pour tenir le gabarit et/ou la

piece fig. D.

Placer la butée de profondeur de pergage fig. A4 sur le foret fig. A2

et réglez-la en fonction de I'épaisseur du matériau :

« Epaisseur 13mm (1/2") butée a la position 1 sur le foret Fig. C1.

Epaisseur 18mm (3/4") arrét a la position 2 sur le foret Fig. C2.

Epaisseur de 38mm (1-1/2") arrétée a la position 3 sur la figure C3

du foret.

Si la piéce est d'une épaisseur différente, utiliser le matériau de rebut

pour déterminer la position requise.

A l'aide de la clé hexagonale fournie fig. C5, serrer et fixer la butée

fig. C6 sur la perceuse.

Un foret avec une butée doit étre monté sur la perceuse ou le

tournevis (pas ).

Réglez la perceuse ou la visseuse a chocs a une vitesse faible et

faites en sorte qu'elle tourne vers l'avant (dans le sens des aiguilles

d'une montre).

CONSEIL : Une vitesse trop élevée peut entrainer

endommager ou détruire le gabarit et/ou la piece a usiner.

REMARQUE : Lors de Iutilisation d'une perceuse a percussion,

assurez-vous que l'outil fonctionne en mode pergage. L'utilisation de

I'outil en mode "impact" peut endommager I'outil et/ou la piéce.

e Placer la méche dans le guide de l'adaptateur fig. A5 et appuyez
sur la gachette de l'interrupteur pour démarrer la perceuse.

* Faites glisser le foret dans le mandrin et poussez-le dans la piéce a
travailler, en appliquant une pression suffisante pour maintenir le
foret. Ne forcez pas le foret. Laissez I'outil faire le travail.

« Arréter le forage lorsque la butée atteint la fin.

* Répétez ce processus pour percer les prochains trous nécessaires.

Etablir des connexions cachées :

e - Placez la piéce avec les trous de poche contre l'autre piéce.

e Visser les vis a l'aide de I'embout de tournevis Fig. Al pour réaliser
la connexion.

e La taille de la vis nécessaire pour le joint varie en fonction de
I'épaisseur du matériau.

o Epaisseur du matériau Vis de 13 mm (1/2") 25 mm (1") de long

o Epaisseur du matériau Vis de 18 mm (3/4") 32 mm (1-1/4") long...
Epaisseur du matériau 38mm (1-1/2") vis 64mm (2-1/2") de Iong

NOTE Le joint peut étre renforcé avec de la colle a bois avant de

visser les pieces ensemble.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les produits ne doivent pas étre jetés avec les ordures ménagéres,
mais doivent étre remis pour élimination & des installations
appropriées. Contactez le revendeur du produit ou les autorités
locales pour obtenir des informations sur ['‘élimination. Les
équipements usagés contiennent des substances qui ne sont pas
nocives pour [l'environnement. Les équipements non recyclés
présentent un risque potentiel pour I'environnement et la santé
humaine.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa, dont le




siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : " GTX Poland ") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : " Manuel "), y compris
entre autres. Tous les droits d'auteur relatifs au contenu de ce manuel (ci-aprés dénommé
"Manuel”), y compris, mais sans sy limiter, son texte, ses photographies, ses
diagrammes, ses dessins, ainsi que sa composition, appartiennent exclusivement &8 GTX
Poland et font I'objet d'une protection juridique conformément a la loi du 4 février 1994
sur les droits d'auteur et les droits connexes (c'est-a-dire le Journal officiel 2006 n° 90,
article 631, tel qu'amendé). La copie, le traitement, la publication, la modification a des
fins commerciales de I'ensemble du manuel ainsi que de ses éléments individuels sans
le consentement écrit de GTX Poland sont strictement interdits et peuvent entrainer des
responsabilités civiles et pénales.

DEUTSCH(DE)
UBERSETZUNG DER ORIGINALANLEITUNG

Taschenfugenset, 5 El.: 55-251

WARNUNG:

Um die Verletzungsgefahr zu verringern, lesen Sie zuerst dieses
Handbuch und die Anleitungen fiir alle Elektrowerkzeuge, die Sie
verwenden. Tragen Sie immer eine Schutzbrille mit Seitenschutz.
Vergewissern Sie sich vor der Verwendung dieses Zubehdrs, dass es
mit dem Gerat kompatibel ist. Verwenden Sie dieses Zubehdr nicht,
wenn ein Teil beschadigt ist oder fehlt.

ANMERKUNGEN:

Spannen Sie das Werkstiick und die Vorrichtung so ein, dass sie sich
wahrend des Betriebs nicht bewegen. Benutzen Sie nicht Ihre Hande,
um die Vorrichtung und/oder das Werkstiick zu halten. Ein falsches
Einspannen der Vorrichtung und/oder des Werkstlicks kann zu einem
Unfall mit schweren Verletzungen fiihren. Siehe Abbildung D.

PIKTOGRAMME UND WARNHINWEISE
ia' /\
-
1 2 3
1. lesen Sie das Handbuch, machen Sie sich mit dem Inhalt vertraut
und bewahren Sie es zum spateren Nachschlagen auf

2. vorsichtig sein
3. personliche Schutzausriistung verwenden, Schutzbrille

VORBEREITUNG

Ein Set zur Herstellung unsichtbarer und praziser Verbindungen mit
Holzschrauben in Holz und holzéhnlichen Materialien. Das Herzstlick
des Sets ist eine Vorrichtung, mit der Locher im richtigen Winkel
gebohrt werden kénnen.

INHALT DES SATZES Abb. A:

Bezeichnung | Beschreibung
1 Schraubendrehereinsatz
2 Bohrer
3 Ampullenschliissel
4 Bohrtiefenbegrenzer
5 Schablone Winkel
BOHREN VON SACKLOCHERN

Siehe Abbildungen B, C, D.

Dieses Produkt wurde entwickelt, um Ihnen zu helfen, schnell und

Prazises Bohren von Taschenléchern in Werkstlicken mit einer Dicke

von maximal 38 mm (1-1/2").

Legen Sie die Vorrichtung in der Nahe der Werkstiickkante an und

positionieren Sie sie entsprechend der Materialstarke.

* Bei Bauteilen mit einer Dicke von 13 mm (1/2") sollte das Instrument

Abb. A5 um 6 mm (%") hinter dem Material hervorstehen Abb. B1.

18mm (3/4") Stiicke, das Instrument von Abb. A5 sollte biindig mit

der Kante von Abb. B2 sein.

e Bei 38 mm (1-1/2") dicken Bauteilen sollte die Lehre der Abbildung
A5 31 mm (1-1/4") von der Kante der Abbildung B3 entfernt sein.

e Wenn das Werkstiick eine andere Dicke hat, sollten Materialreste
verwendet werden, um die erforderliche Position zu bestimmen.

Spannen Sie das Werkstiick mit den Werkstlickklemmen in Abb.
A5 ein. Spannen Sie das Werkstlick auf einer stabilen Oberflache
ein, damit es sich wahrend des Betriebs nicht bewegt. Verwenden
Sie Ihre Hande nicht zum Halten der Vorrichtung und/oder des
Werkstticks. D.

Setzen Sie den Bohrtiefenanschlag Abb. A4 auf den Bohrer Abb.

A2 und stellen Sie ihn entsprechend der Materialstérke ein:

« Dicke 13mm (1/2") Anschlag bei Position 1 auf dem Bohrer Abb. C1.

« Dicke 18mm (3/4") Anschlag bei Position 2 auf dem Bohrer Abb. C2.

e Dicke von 38 mm (1-1/2") Anschlag bei Position 3 auf Bohrer

Abbildung C3.

Wenn das Werkstiick eine unterschiedliche Dicke hat, verwenden

Sie das Abfallmaterial, um die erforderliche Position zu bestimmen.

Mit dem mitgelieferten Sechskantschliissel Abb. C5 ziehen Sie den

Anschlag Abb. C6 an der Bohrmaschine.

An der Bohrmaschine oder dem Schraubenzieher muss ein Bohrer

mit Anschlag angebracht sein (nicht )

Stellen Sie die Bohrmaschine oder den Schlagschrauber auf eine

niedrige Drehzahl ein, so dass er sich vorwarts (im Uhrzeigersinn)

dreht.

TIPP: Eine zu hohe Geschwindigkeit kann zu

Beschéadigung oder Zerstérung der Spannvorrichtung und/oder des

Werkstlicks.

HINWEIS: Wenn Sie eine Schlagbohrmaschine verwenden, stellen Sie

sicher, dass das Werkzeug im Bohrmodus arbeitet. Die Verwendung

des Werkzeugs im "Schlag"-Modus kann das Werkzeug und/oder das

Werkstlick beschadigen.

e Setzen Sie den Bohrer in die Adapterfiihrung Abb. A5 und driicken
Sie den Schalterausléser, um den Bohrer zu starten.

e Schieben Sie den Bohrer in das Bohrfutter und driicken Sie ihn in
das Werkstiick, wobei Sie genligend Druck ausliben, um den
Bohrer zu halten. Setzen Sie den Bohrer nicht mit Gewalt ein.
Lassen Sie das Werkzeug die Arbeit machen.

e Beenden Sie das Bohren, wenn der Anschlag das Ende erreicht.

e Wiederholen Sie diesen Vorgang, um die nachsten notwendigen
Lécher zu bohren.

Versteckte Verbindungen herstellen:

e - Legen Sie das Werkstiick mit den Sackléchern gegen das andere
Werksttick.

e Schrauben Sie die Schrauben mit dem Schraubendrehereinsatz
Abb. Al ein, um die Verbindung herzustellen.

e Die GroRe der Schraube, die fiir die Verbindung bendtigt wird,
hangt von der Dicke des Materials ab.

o Materialstarke 13mm (1/2") Schrauben 25mm (1") lang

e Materialstarke 18mm (3/4") Schrauben 32mm (1-1/4") lang...

Materialstéarke 38mm (1-1/2") Schrauben 64mm (2-1/2") Iang

HINWEIS Die Verbindung kann mit Holzleim verstérkt werden, bevor
die Teile zusammengeschraubt werden.
missen bei einer geeigneten Einrichtung abgegeben werden.
Wenden Sie sich fiir Informationen zur Entsorgung an lhren
Produkthandler oder an die ortlichen Behdrden. Gebrauchte Geréate
enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt unbedenklich sind.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "GTX Polen") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieRlich
unter anderem. Alle Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden:
und unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 liber
Urheberrecht und verwandte Schutzrechte (d.h. Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit
Anderungen). Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen, Andern des gesamten
Handbuchs sowie seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ohne die

SCHUTZ DER UMWELT
Die Produkte diirfen nicht mit dem Hausmidill entsorgt werden, sondern
Unrecycelte Gerate stellen eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und
die menschliche Gesundheit dar.
"Handbuch"), einschlieflich, aber nicht beschrankt auf den Text, die Fotos, die
Diagramme, die Zeichnungen sowie die Komposition, gehéren ausschlieBlich GTX Polen
schriftliche Zustimmung von GTX Poland ist strengstens untersagt und kann zivil- und
strafrechtliche Folgen haben.

PYCCKWI (RU)
NEPEBOA OPUMMHAIbHbIX UHCTPYKLIUA

HaGop kapmaHHbIX cyraHok, 5 an.: 55-251



NPEOQYNPEXOEHUE:

YTOBbl CHW3WUTL PUCK MOMYYEHWst TpaBMbl, CHayana npouuTaiiTe
flaHHOe  pPYKOBOACTBO W MHCTPYKUMW K WUCMOMb3yeMbiM
3MeKTPOUHCTPyMeHTaM. Bceraa HageBaiiTe 3alUMTHble OYKM C

6okoBbIMK WMTKaMK. Mepes UCMONb30BaHNEM AA@HHOMO akceccyapa
ybeautecb, 4TO OH COBMECTUM C npuGopom. He wcnonb3yite 310
npucnocobnenve, ecnu kakas-nubo Aetanb noBpexaeHa  unu
OTCYTCTBYeT.

MPUMEYAHUS:

3axmuTe 3aroToBKy ¥ OCHaCTKy Tak, YToObl OHU HE MeLuanv Apyr Apyry
BO Bpemsi pabotbl. He vcrnonb3ayiite pykv ANa yAepXaHUs OCHacTKu
n/Mnn 3aroToBKW. HenpaamanbM 3aKMM OCHacTKWU W/UNW 3aroToBKu
MOXET NPUBECTU K HECHACTHOMY CNy4ato U CepbesHbiM TpaBMam. CM.
pucyHok D.

MUKTOrPAMMbI U NPEQYNPEXOEHUA

N

1 2 3
1.MpouTTe PYKOBOACTBO, O3HAKOMLTECH C €0 COAEepPXaHWeM WU
COXpaHWTe ero Ans AanbHenLwero Ncnonb3oBaHus
2.BynasTe 0CTOPOXHbI
3.1mcnonb3oBaTh CpeAcTBa MHAUBUAYANbHON 3aLLUUThI 3aLLMTHBLIE OYKU
NoAroToBKA
Habop Ans co3aaHns HeBUAWMMBIX U TOYHbIX COEAVNHEHWNIA C MOMOLLIbIO
LIYpyrnoB B ApeBecuHe U AepeBonoaobHbix Matepuanax. OCHOBHbIM
KOMMOHeHTOM Habopa siBnsieTcs npucnocobnexne, npeaHasHaveHHoe
[Ns1 BbINOMHEHWs! OTBEPCTWIA MOA MPaBUITbHBIM YTIOM.

COLOEPXAHUE KOMMNEKTA Puc. A:

HasnaueHue | Or
1 Buta ans otBepTkM
2 Csepno
3 [aeyHbIV KN4 4ns amnyn
4 OrpaHununTens rmy6uHbI cCBepreHus
5 Yrnosoii Wwabnox

CBEPJIEHUE OTBEPCTUM AN KAPMAHOB

Cm. pucyHku B, C, D.

3TOT NpoAyKT NpeAHasHa4YeH Ans Toro, YTo6bl NOMOYb BaM GbICTPO U

TOYHOE CBeprieHne KapMaHHbIX OTBEPCTUI B 3aroTOBKax TOMLUMHON He

6onee 38 mm (1-1/2 groiima).

e YCTaHOBWUTE 3aXMMHOe MpUCTOCOGNeHne y Kpasi 3aroTOBKM W
pacnornoxumTe ero B COOTBETCTBUM C TOJLLMHOM MaTepuana.

e [Ina petanen TonwwmHon 13 mm (1/2 grorima) nHctpymeHT Puc. A5
[OMKeH BbiCTynaTh 3a MaTepuan Ha 6 mm (% aroima) Puc. B1.

e 18 MM (3/4 prorima), UHCTPYMEHT puc. A5 fomkeH GbITh 3anoanuuo
c kpaem puc. B2.

e [Ins petanei TonwwHoun 38 mm (1-1/2 atoiima) kannbp pucyHka A5
[OIMKEH HaxoauTbCsA Ha paccTosiHum 31 mm (1-1/4 arovima) ot kpas
pucyHka B3.

e Ecnu 3aroToBka WMeeT Apyrylo TOMWMWHY, ANsi OnpeaeneHus

TpebyeMoro  MonoxeHwWs  cregyeT  MCMonb3oBaTb  0Bpesku

Mmatepuana.

3aXxmMUTe 3aroToBKy C MOMOLbIO 3aXWUMOB /NI 3aroTOBOK,

rokasaHHbIX Ha puc. A5. 3axmuTe 3aroTOBKy Ha YCTOMYMBOIA

NOBEPXHOCTW, 4TOObLI OHa He ABuranach BO Bpemsi paboTbl. He

MCNonb3yiTe PykK ANs yAepXXaHWs OCHACTKM W/Uni 3aroToBku puc.

D.

YcTaHoBUTE OrpaHuuuTens My6uHbl cBeprneHust puc. A4 Ha

cBepro puc. A2 n oTperynupyinTe ero B COOTBETCTBUM C TOSLLMHON

MaTepuana:

TonwwuHa 13 mm (1/2 arorima) Ynop B nonoxexun 1 Ha ceepne Puc.

C1.

o TonwwHa 18 mm (3/4 arovima) Ynop B nonoxexum 2 Ha ceeprne Puc.
C2.

e Ynop TonwwHoi 38 mm (1-1/2 aroiima) B no3vumm 3 Ha pucyHke C3.

o Ecnu 3arotoBka MMeeT pasHyto TOMLLMHY, UCNONb3yiTe OTXOAb! ANs
onpegeneHus TpebyemMoro nonoxeHns

o C noMolLLbio BXOASLLETO B KOMMIEKT LECTUrpaHHOro krtoya puc. C5
3aTsHUTE U 3akpenuTe ynop puc. C6 Ha ceeprne.

e Ha gpenb unu wypynoBepT HeoGXOAMMO YCTAHOBUTL CBEPIIO C
orpaHuyuTenem (He ).

e YCTaHOBUTE HU3KYIO CKOPOCTb BPALLEHWSI APEnu Wnu yaapHou
Apenu, 4Tobbl OHa Bpallanack Bnepes (Mo YacoBOW CTPerike).

COBET: CnuLiKoM BbiCOKasi CKOPOCTb MOXET NMPUBECTU K

MOBPEXAEHNE NN paspyLLEeHie OCHACTKN U/UNK 3aroTOBKM.

NPUMEYAHME: Mpu ncnonb3oBaHuv yaapHoii apenu yoeaurech, 4To

VHCTPYMEHT paboTaeT B pexume cBeprieHusi. Vcnonb3oBaHvie

VHCTpYMeHTa B pexvme "yaap" MOXeT NPUBECTU K MOBPEXAEHWIO

VHCTPYMEHTa U/UNK 3aroTOBKM.

e YCTaHOBWTE CBEprio B Harpaensiolylo afgantepa puc. A5 u
HaXXMWTE KHOMKY BKITIOYEHUs, YTOGbI 3amyCTUTb CBEPIIO.

e BcTaBbTe cBeprio B MaTpoH U BAaBWTE €0 B 3aroToBKY,
npuknagelBasi JOCTaTOMHOE AaBMeHe Ans yaepxaHus ceepna. He
faBuTe Ha cBeprio. [03BoNbTE WMHCTPYMEHTY BbIMONMHSATL CBOKO
pabory.

o OcTaHoBuTe CBeprieHKe, Koraa yrnop AOCTUTHET KOHLA.

e [loBTopute 3TOT npouecc, 4ToBbl NpPOCBEPNUTL Ccrhedylolme
HeobXxoauMble OTBEPCTUS.

Co3faHve CKpbITbIX CBA3EN:

e - lNomecTuTe 3aroToBKY C OTBEPCTUAMU AN KAPMaHOB HaMpoTVB
APYroii 3aroToBKy.

e 3akpyTUTe BUHTbI C MOMOLLbIO OTBEPTKU-6UTLI puc. Al, 4TOObI
BbINOMHUTL COEAVHEHME.

e Pasmep wypyna, Heo6xoaMMOro Ansi COeAVHEHWsi, 3aBUCUT OT
TOSLLWHBI MaTepuana.

e TonwwuHa matepuana 13 Mm (1/2") BUHTbI AnuHoi 25 mm (1)

e Tonwwwa wmaTepuana 18 mm (3/4") BuHTHI 32 mm (1-1/4")
ANUHHbIE....

TonwwmHa MaTepMana 38 mm (1-1/2"), anuHa BUHTOB 64 MM (2-1/2").
nPI/IMEHAHI/IE Mepen ckpyuvBaHvWem [eTanenn MOXHO YKpenuTb

COeAVHeHVe Kneem Ans Aepesa.

OXPAHA OKPYXXAIOLLEEN CPE[IbI

Wapenns He cnefyeT BbiGpackIBaTb BMECTE C GbITOBLIMIA OTXOAAMM,
uX CcneayeT caaeaTb Ha YTUNM3aUMIO B COOTBETCTBYlOLIME
yupexaeHus. 3a wHpopmaumein o6 ytunusaumm obpaujaiiTech K
NpoAaBLYy 3AENNS NN B MECTHBIE OpraHbl BNacTu. Vicnonb3osaHHoe
ofopyoBaHMe COEPXAT BEL|eCTBA, He HaHocslMe Bpeaa
okpyxalowleii  cpege.  HeyTunuanposaHHoe — oGopysoBaHue
NpeACTaBnseT NoTeHuMarnbsHbIA PUCK ANS OKPYXalolleid cpeadsl 1
3[10pOBbS Nt0AEN.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa c
lopuandeckum agpecom B Bapluase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "GTX Poland”)
cooBlLaeT, 4To BCe aBTOPCKVe NpaBa Ha CcopepkaHne aHHOro PyKOBOACTBA (farnee:
"PykoBoACTBO"), BKMOYasi, cpeau npoyero. Bce aBTopckve npaBa Ha copepkaHue
[aHHOTO PyKOBOACTBA (Aanee "PykoBOACTBO"), BKIOYAs, HO HE OrpaHWuUBasiCh ero
TEKCTOM, hOTOrpachUsiMM, CXEMaMW, PUCYHKaMW, a Takke ero KOMMoauLueil,
npuHaanexar uckioumtensHo GTX Poland n noanexaT npaBoBol OxpaHe B
cooTBETCTBUN C 3akoHOM OT 4 chespans 1994 rona 06 aBTOPCKOM NpaBe M CMEXHBIX
npagax (T.e. 3akoHoaaTenbHbI BecTHUK 2006 roga Ne 90 nyHkT 631 ¢ nonpaskamm).
KonuposaHue, obpaGoTka, nyGnukauns, W3MEHeHMe B KOMMEPHECKUX LeMsix BCero
PyKOBOACTBa, @ Taloke €ro OTAEMbHbIX AnemMeHToB Ge3 nuceMeHHoro cornacust GTX
Poland cTporo 3anpeLueHo 1 MOXeT roBneyb 3a CoBOM rPaKAaHCKYI0 W YroMoBHY0
OTBETCTBEHHOCT.

CESKA REPUBLIKA (C2)
PREKLAD PUVODNICH POKYNU

Kapesni spojovaci sada, 5 el.: 55-251

VAROVANI:

Abyste snizili riziko poranéni, pfectéte si nejprve tento navod k obsluze
a navod k pouziti veSkerého elektrického naradi, které pouzivate. Vzdy
pouzivejte ochranné bryle s boc¢nimi $tity. Pfed pouzitim tohoto
prisluSenstvi se ujistéte, Ze je se spotfebiCem kompatibilni.
Nepouzivejte toto pfisluSenstvi, pokud je néktera jeho ¢ast poSkozena
nebo chybi.

POZNAMKY:



Obrobek a pfipravek upnéte tak, aby se béhem prace nespojovaly.
Nepouzivejte ruce k pfidrzovani ptipravku a/nebo obrobku. Nespravné
upnuti pfipravku a/nebo obrobku mize zplsobit nehodu s nasledkem
vazného zranéni. Viz obrazek D.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY

AN

1 2
1.Pfectéte si navod k obsluze, seznamte se s jeho obsahem a
uschoveijte si jej pro budouci pouziti.
2.Budte opatrni
3.Pouzivejte osobni ochranné prostfedky, ochranné bryle
PRIPRAVA
Sada pro vytvareni neviditelnych a presnych spoji pomoci vrutd do
dfeva a dfevu podobnych material(. Zakladni soucasti sady je
pfipravek uréeny k vytvareni otvorG pod spravnym uhlem.

OBSAH SOUPRAVY Obr. A:

Oznaceni Popis

Sroubovaci bit

Vrtak

KIi¢ na ampule
Omezovad hloubky vrtani
Sablona uhlu

VRTANI KAPESNICH OTVORU

Viz obrazky B, C, D.

Tento produkt je navrzen tak, aby vdm pomohl rychle a

presné vrtani kapesnich otvorl do obrobku o tloustce maximalné 38

mm (1-1/2").

* Umistéte pfipravek k okraji obrobku a nastavte jej podle tloustky
materialu.

e Pro soucéasti o tlouStce 13 mm (1/2") by mél nastroj obr. A5

pfesahovat za material o 6 mm (%4") obr. B1.

18 mm (3/4"), nastroj na obr. A5 by mél byt v jedné roviné s okrajem

na obr. B2.

e Pro soucasti o tloustce 38 mm (1-1/2") by méla byt rozte¢ na
obrazku A5 31 mm (1-1/4") od okraje obrazku B3.

e Pokud ma obrobek jinou tloustku, je tfeba pro uréeni pozadované

polohy pouzit kousky materialu.

Obrobek upnéte pomoci upinacu obrobku na obr. A5. Obrobek

upnéte na stabilni povrch, aby se béhem prace nepohyboval.

Nepouzivejte ruce k pfidrzovani pfipravku a/nebo obrobku obr. D.

Umistéte zardzku hloubky vrtani obr. A4 na vrtak obr. A2 a

nastavte jej podle tloustky materialu:

Tloustka 13 mm (1/2") zastavte na pozici 1 na vrtaku Obr. C1.

Tloustka 18 mm (3/4") zastavte na pozici 2 na vrtaku Obr. C2.

Tloustka 38 mm (1-1/2") se zastavi na pozici 3 na obrazku C3

vrtaku.

e Pokud ma obrobek jinou tloustku, pouZijte pro uréeni pozadované
polohy odpadni material.

e Pomoci dodaného $estihranného klice obr. C5 utahnéte a upevnéte
doraz obr. C6 na vrtacku.

e Na vrtacce nebo Sroubovaku musi byt nasazena vrtacka s dorazem
(ne).

e Nastavte vrtacku nebo pfiklepovy Sroubovak na nizké otacky, aby
se otacely dopfedu (ve sméru hodinovych rucicek).

TIP: Prilis vysoka rychlost mize zplsobit.

poskozeni nebo zni¢eni pfipravku a/nebo obrobku.

POZNAMKA: Pfi pouziti pfiklepové vrtacky se ujistéte, Ze naradi

pracuje v rezimu vrtani. Pouziti naradi v rezimu "pfiklep" muze vést k

poskozeni naradi a/nebo obrobku.

e Viozte vrtdk do vodiciho adaptéru obr. A5 a stisknéte spoust
spinace pro spusténi vrtacky.

e
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e Zasurite vrtak do skli¢idla a zatlacte jej do obrobku dostate¢nym
tlakem, aby vrtak drzel. Na vrtédk nepusobte silou. Nechte nastroj
pracovat.

o Prestarite vrtat, jakmile doraz dosahne konce.

Tento postup opakuijte pfi vrtani dalSich potfebnych otvor.

Vytvarenl skrytych spojeni:

e - Obrobek s otvory pro kapsy pfilozte k druhému obrobku.

e Pomoci Sroubovaciho bitu obr. A1l zaSroubujte Srouby a provedte
pfipojeni.

e Velikost Sroubu potfebného pro spoj se lisi v zavislosti na tloustce
materialu.

e Tloustka materialu 13 mm (1/2") $rouby o délce 25 mm (1")

e Tloustka materidlu 18 mm (3/4") Srouby 32 mm (1-1/4") dlouhé....

o Tloustka materialu 38 mm (1-1/2") Srouby o délce 64 mm (2-1/2").

POZNAMKA: Pfed se$roubovanim dilti Ize spoj zpevnit lepidlem na
dfevo.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Vyrobky by se nemély likvidovat spole¢né s domovnim odpadem, ale
mély by se odevzdat k likvidaci ve vhodnych zafizenich. Informace o
likvidaci ziskate u prodejce vyrobku nebo na mistnim uradé. Pouzité
zafizeni obsahuje latky, které nejsou $kodlivé pro Zivotni prostredi.
Nerecyklované zafizeni predstavuje potencialni riziko pro Zivotni
prostfedi a lidské zdravi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig" Spétka komandytowa se sidlem
ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (déle jen "GTX Poland ") oznamuje, Ze veskeréa autorska
préava k obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. Veskera autorska prava k
obsahu této prirucky (dale jen "pfirucka"), mimo jiné vcetné jejiho textu, fotografii,
schémat, nakresu, jakoz i jejiho slozeni, nalezi vyhradné spole¢nosti GTX Polsko a
podléhaji pravni ochrané podle zékona ze dne 4. Unora 1994 o autorském pravu a
préavech s nim souvisejicich (tj. Sb. zakonl 2006 €. 90 polozka 631 v platném znéni).
Kopirovani, zpracovavani, zvefejfiovani, upravovani pro komeréni icely celého manualu
i jeho jednotlivych prvkli bez pisemného souhlasu spolecnosti GTX Poland je pfisné
zakazano a mize mit za nasledek ob¢anskopravni a trestnépravni odpovédnost.

SLOVENSKO (SK)
PREKLAD POVODNYCH POKYNOV

Sada na spajanie vreciek, 5 el.: 55-251

VAROVANIE:

Aby ste znizili riziko poranenia, preitajte si najprv tento navod a
navody na pouzitie vSetkych elektrickych nastrojov, ktoré pouzivate.
Vzdy pouzivajte ochranné okuliare s bo¢nymi Stitmi. Pred pouzitim
tohto prisluSenstva sa uistite, Ze je kompatibilné so spotrebi¢om. Toto
prisluSenstvo nepouzivajte, ak je niektora Cast poskodena alebo
chyba.

POZNAMKY:

Obrobok a pripravok upnite tak, aby sa po€as prace nezasekavali. Na
pridrziavanie pripravku a/alebo obrobku nepouzivajte ruky. Nespravne
upnutie pripravku a/alebo obrobku méze spdsobit nehodu s nasledkom
vazneho zranenia. Pozri obrazok D.

PIKTOGRAMY A VYSTRAHY

=l

1 2
1.Preditajte si priruku, oboznamte sa s jej obsahom a uschovajte si ju
pre buduce pouzitie
2.Be opatrny
3.Use osobné ochranné prostriedky ochranné okuliare
PRIPRAVA
Suprava na vytvaranie neviditelnych a presnych spojov pomocou
skrutiek do dreva a materidlov podobnych drevu. Zakladnou su¢astou
slpravy je pripravok uréeny na vytvaranie otvorov pod spravnym
uhlom.

OBSAH SUBORU Obr. A:

P

Oznacenie Popis
1 Skrutkovaci bit
2 Vitacka




3 Kra¢ na ampulky
4 Obmedzovad hibky vitania
5 Sabléna uhla

VRTANIE VRECIEK

Pozri obrazky B, C, D.

Tento produkt je navrhnuty tak, aby vdm pomohol rychlo a

presné vitanie vreciek do obrobkov s hribkou maximalne 38 mm (1-

1/2").

« Umiestnite pripravok k okraju obrobku a nastavte ho podla hribky
materialu.

e V pripade komponentov s hribkou 13 mm (1/2") by mal nastroj obr.

A5 presahovat za material o 6 mm (%4") obr. B1.

18 mm (3/4"), nastroj na obr. A5 by mal byt v jednej rovine s okrajom

na obr. B2.

e V pripade komponentov s hribkou 38 mm (1-1/2") by mala byt
mierka na obrazku A5 vzdialena 31 mm (1-1/4") od okraja obrazka
B3.

e Ak ma obrobok ind hribku, na uréenie pozadovanej polohy by sa

mali pouZit' kisky materialu.

Obrobok upnite pomocou obrobkovych svoriek na obr. A5. Obrobok

upnite na stabilny povrch, aby sa po¢as prace nepohyboval.

Nepouzivajte ruky na pridrziavanie pripravku a/alebo obrobku obr.

D.

Umiestnite hibkovy doraz vitania obr. A4 na vrtadk obr. A2 a

nastavte ho podla hrubky materialu:

e Hrubka 13 mm (1/2") sa zastavi na pozicii 1 na vrtaku Obr. C1.

Hrubka 18 mm (3/4") zastavte na pozicii 2 na vrtaku Obr. C2.

Hrubka 38 mm (1-1/2") sa zastavi na pozicii 3 na obrazku C3.

e Ak ma obrobok inu hrubku, pouZite odpadovy material na urcenie
pozadovanej polohy

e Pomocou dodaného Sesthranného kluca obr.
upevnite doraz obr. C6 na vitacke.

e Na vitacke alebo skrutkovaci musi byt nasadeny vrtak s dorazom
(nie )

« Nastavte vitacku alebo priklepovy vitaci skrutkovac na nizke otacky
a na otacanie dopredu (v smere hodinovych ruciciek).

TIP: Prili§ vysoka rychlost moze spdsobit’

poskodenie alebo znicenie pripravku a/alebo obrobku.

POZNAMKA: Pri pouzivani priklepovej vitacky sa uistite, Ze naradie

pracuje v rezime vitania. Pouzivanie nastroja v rezime "priklep" moze

poskodit’ nastroj a/alebo obrobok.

e Viozte vrtak do vodiaceho adaptéra obr. A5 a stlaéenim spinacej
packy spustite vitacku.

e Vlozte vrtak do sklucovadla a zatlacte ho do obrobku, pricom
vyvijajte dostatoény tlak, aby vrtak drzal. Na vrtak netlacte silou.
Nechajte nastroj, aby vykonal pracu.

* Zastavte vitanie, ked zarazka dosiahne koniec.

Tento postup zopakuijte pri vitani dalSich potrebnych otvorov.

Vytvaranle skrytych spojeni:

e - Obrobok s vreckami prilozte k druhému obrobku.

o Skrutky zaskrutkujte pomocou skrutkovacieho bitu obr. A1, aby ste
vytvorili spojenie.

e Velkost skrutky potrebnej pre spoj sa li§i v zavislosti od hrabky
materialu.

o Hribka materidlu 13 mm (1/2") skrutky s dizkou 25 mm (1)

e Hrubka materialu 18 mm (3/4") skrutky 32 mm (1-1/4") dIhé...
Hrabka materialu 38 mm (1-1/2") Skrutky s dizkou 64 mm (2- 1/2")

POZNAMKA Pred priskrutkovanim dielov mozZno spoj spevnit

lepidiom na drevo.

C5 utiahnite a

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Vyrobky by sa nemali likvidovat spolu s domovym odpadom, ale mali
by sa odovzdat' na likvidaciu vo vhodnych zariadeniach. Informéacie o
likvidacii ziskate od predajcu vyrobku alebo od miestneho Uradu.
Pouzité zariadenie obsahuje latky, ktoré nie su $kodlivé pre Zivotné
prostredie. Nerecyklované zariadenie predstavuje potencialne riziko
pre zivotné prostredie a fudské zdravie.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so sidlom

vo Var$ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "GTX Poland ") oznamuje, Ze vSetky autorské

prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "priru¢ka"), okrem iného vratane. VSetky autorské

prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "prirucka"), okrem iného vratane jej textu,
fotografii, schém, nakresov, ako aj jej kompozicie, patria vyluéne spoloénosti GTX Poland
a podliehaju pravnej ochrane podfa zakona zo 4. februara 1994 o autorskom prave a
suvisiacich pravach (t. j. Zbierka zakonov 2006 €. 90 polozka 631 v zneni neskorSich
predpisov). Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Uprava na komeréné ucely celej
prirucky, ako aj jej jednotlivych prvkov bez pisomného sthlasu spoloénosti GTX Poland
je prisne zakdzané a modze mat za nasledok obcianskopravnu a trestnopravnu
zodpovednost.

HRVATSKA (HR)
PRIJEVOD IZVORNIH UPUTA

Komplet za spajanje dzepova, 5 el.: 55-251

UPOZORENJE:

Kako biste smanijili rizik od ozljeda, prvo pro¢itajte ovaj priru¢nik i upute
za sve elektricne alate koje koristite. Uvijek nosite zastitne naocale s
boc¢nim Stitnicima. Prije upotrebe ovog pribora, provjerite je i
kompatibilan s uredajem. Nemojte koristiti ovaj pribor ako je bilo koji dio
ostecen ili nedostaje.

BILJESKE:

Stegnite radni komad i $ablonu na takav nacin da to ne ¢ine tijekom
rada. Nemojte rukama drzati $ablonu i/ili radni komad. Nepravilno
stezanje Sablone i/ili obratka moZe uzrokovati nesrec¢u koja moze
dovesti do teskih ozljeda. Vidi sliku D.

PIKTOGRAMI | UPOZORENJA

AN

1 2 3
1. Progitajte priruénik, upoznajte se s njegovim sadrzajem i sacuvajte
ga za buducu upotrebu
2.Be oprezni
3. Koristite zastitne naocale za osobnu zastitnu opremu

PRIPREMA

Set za izradu nevidljivih i preciznih spojeva pomocu vijaka za drvo u
drvu i materijalima sli¢nim drvu. Osnovna komponenta seta je Sablona
dizajnirana za izradu rupa pod ispravnim kutom.

SADRZAJ KOMPLETA Sl. A:

”~

Oznaka Opis
1 Bit odvijaca
2 Svrdlo
3 Klju¢ za ampule
4 Ograniciva¢ dubine busenja
5 Predlozak kuta

BUSENJE DZEPNIH RUPA

Vidi slike B, C, D.

Ovaj je proizvod dizajniran da vam pomogne brzo i

Precizno budenje dzepnih rupa u izratcima ne debljim od 38 mm (1-

1/2").

e Postavite Sablonu blizu ruba obratka i postavite je prema debljini
materijala.

e Za komponente debljine 13 mm (1/2") instrument SI. A5 trebao bi se
protezati iza materijala za 6 mm (1/4") Sl. B1.

o Komadi od 18 mm (3/4"), instrument na slici A5 treba biti u ravnini s
rubom slike B2.

e Za komponente debljine 38 mm (1-1/2"), mjera¢ A5 trebao bi biti
31 mm (1-1/4") od ruba slike B3.

e Ako radni komad ima razli¢itu debljinu, za odredivanje potrebnog

poloZaja treba koristiti ostatke materijala.

Stegnite radni komad pomocu stezaljki za radni komad na slici A5.

Stegnite radni komad na stabilnu povrsinu tako da se ne pomice

tijekom rada. Nemojte rukama drzati $ablonu i/ili radni komad sl. D.

Postavite grani¢nik dubine busenja sl. A4 na svrdlo sl. A2 i podesite

ga prema debljini materijala:

e Debljina 13 mm (1/2") graniénik na polozaju 1 na svrdlu SI. C1.

o Debljina 18 mm (3/4") grani¢nik na poloZaju 2 na svrdlu Sl. C2.



Debljina grani¢nika od 38 mm (1-1/2") na poloZaju 3 na svrdiu na

svrdlu na slici C3.

e Ako je radni komad razli¢ite debljine veli¢ine, upotrijebite otpadni
materijal za odredivanje potrebnog polozaja

e Pomocu isporucenog Sesterokutnog klju¢a sl. C5 zategnite i
pri¢vrstite grani¢nik sl. C6 na busilici.

o Busilica sa zaustavljanjem mora biti postavljena na busilicu ili odvija¢
(ne)

o Postavite busilicu ili udarni odvija¢ na malu brzinu i da se okrece
prema naprijed (u smjeru kazaljke na satu)

SAVJET: Prevelika brzina moze uzrokovati

ostecenje ili unistenje $ablone i/ili obratka.

NAPOMENA: Kada koristite udarnu busilicu, provjerite radi li alat u

nacinu busenja. Koristenje alata u nacinu rada "udar" moZze ostetiti alat

i/ili radni komad.

e Postavite svrdlo u vodilicu adaptera sl. A5 i pritisnite okida¢
prekidaca za pokretanje busilice.

e Gurnite svrdlo unutar stezne glave i gurnite ga u radni komad,
primjenjujuci dovoljan pritisak da drzite busilicu. Nemojte forsirati
busilicu. Neka alat obavi posao.

e Zaustavite buSenje kada grani¢nik dode do kraja.

« Ponovite ovaj postupak za busenje sljedecih potrebnih rupa.

Stvaranje skrivenih veza:

e - Postavite radni komad s dZepnim rupama na drugi radni komad.

e Uvrnite vilke pomoéu nastavka odvijaca SI. A1 kako biste

uspostavili vezu.

Veli¢ina vijka potrebnog za spoj varira ovisno o debljini materijala.

Debljina materijala 13 mm (1/2") vijci duljine 25 mm (1")

Debljina materijala 18 mm (3/4") vijci duljine 32 mm (1-1/4").

« Debljina materijala 38 mm (1-1/2") vijci duljine 64 mm (2-1/2").

NAPOMENA: Spoj se moze ojacati ljepilom za drvo prije spajanja

dijelova.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi se ne smiju odlagati s kuénim otpadom, ve¢ ih treba predati
na odlaganje u odgovaraju¢e objekte. Obratite se prodavacu
proizvoda ili lokalnim vlastima za informacije o odlaganju. Rabljena
oprema sadrzi tvari koje nisu Stetne za okolis. Nereciklirana oprema
predstavlja potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.

"GTX Poland Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa sa

sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "GTX Poljska") obavjestava

da sva autorska prava na sadrzaj ovog priruénika (u daljnjem tekstu: "Prirucnik"),
ukljuéujuci, izmedu ostalog. Sva autorska prava na sadrZaj ovog Priruénika (u daljnjem
tekstu "Prirucnik"), ukljucujudi, ali ne ograniavajuéi se na njegov tekst, fotografije,
dijagrame, crteZe, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo GTX Poland i podlijezu pravnoj

Zzastiti u skladu sa Zakonom od 4. veljace 1994. o autorskom pravu i srodnim pravima (t].

Kopiranje, obrada, objavijivanje, izmjena u komercijalne svrhe cijelog priruénika kao i

njegovih pojedinacnih elemenata bez pisanog pristanka GTX Poland strogo je

zabranjeno i moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$céu.

LIETUVA (LT)
ORIGINALIY INSTRUKCIJY VERTIMAS

Ki$eninis junggiy rinkinys, 5 el.: 55-251

|SPEJIMAS:

Kad sumazintuméte susizalojimo rizikg, pirmiausia perskaitykite $j
vadovg ir visy naudojamy elektriniy jrankiy instrukcijas. Visada
dévékite apsauginius akinius su Soniniais skydais. Prie§ naudodami §j
priedg jsitikinkite, kad jis suderinamas su prietaisu. Nenaudokite $io
priedo, jei kuri nors dalis yra pazeista arba jos traksta.

PASTABOS:

Suspauskite ruoSinj ir stakles taip, kad darbo metu jie nesusidurty.
Nelaikykite stakliy ir (arba) ruo$inio rankomis. Netinkamas sgvarzos ir
(arba) ruosinio uzspaudimas gali sukelti nelaimingg atsitikima, kurio
metu gali bati sunkiai suzalotas Zmogus. Zitirékite D paveiksla.

PIKTOGRAMOS IR |SPEJIMAI

P

B /'\
|

1 2 3
1.Perskaitykite vadova, susipazinkite su jo turiniu ir saugokite jj ateityje.

2.Bikite atsargls

3.Use asmeninés apsaugos priemonés apsauginiai akiniai
PARUOSIMAS

Rinkinys, skirtas nematomoms ir tikslioms jungtims medienoje ir j
medieng panaSiose medziagose atlikti naudojant medsraig€ius.
Pagrindiné rinkinio sudedamoji dalis yra staklés, skirtos skyléms
tinkamu kampu padaryti.

RINKINIO TURINYS A pav:

Pavadinimas | Aprasymas
1 Atsuktuvo antgalis
2 Greztuvas
3 Ampuliy verzliaraktis
4 Grezimo gylio ribotuvas
5 Kampinis $ablonas

KISENINIY SKYLIY GREZIMAS

Zr. B, C, D paveikslélius.

Sis produktas sukurtas taip, kad padéty greitai ir

tikslus kiseniniy skyliy grezimas ne storesniuose kaip 38 mm (1-1/2")

ruosiniuose.

e Padékite stakles prie ruoSinio kraSto ir nustatykite jas pagal
medziagos storj.

e 13 mm (%4") storio komponenty instrumentas A5 pav. turi bati 6 mm
(¥4") uz medziagos B1 pav.

e 18 mm (3/4") gabaléliy, A5 pav. priemoné turi bati vienoje
plokStumoje su B2 pav. krastu.

e 38 mm (1-1/2") storio komponentams A5 paveikslélio matuoklis turi
bati 31 mm (1-1/4") atstumu nuo B3 paveikslélio krasto.

« Jei ruosinys yra skirtingo storio, reikiamai padéciai nustatyti reikéty

naudoti medziagos atraizas.

Suspauskite ruo$inj A5 pav. pateiktais ruoSinio spaustuvais.

UZspauskite ruo$inj ant stabilaus pavirSiaus, kad darbo metu jis

nejudéty. Rankomis nelaikykite stakliy ir (arba) ruoSinio pav. D.

|statykite grezimo gylio ribotuvg pav. A4 ant grazto pav. A2 ir

sureguliuokite jj pagal medziagos storj:

e Storis 13 mm (1/2") stabdys 1 grezZtuvo padétyje C1 pav.

* Storis 18 mm (3/4") stabdys 2 grezimo grazto padétyje C2 pav.

* 38 mm (1-1/2") storio stotelé C3 paveikslélyje esancioje 3 padétyje.

e Jei ruosinys yra skirtingo storio, reikiamai padéciai nustatyti
naudokite atliekas.

e Naudodami pridedamg SeSiakampj verzliaraktj pav. C5 priverzkite ir
uzfiksuokite ribotuvg pav. C6 ant grazto.

e Prie grazto arba atsuktuvo turi bati pritvirtintas graztas su ribotuvu
(ne).

» Nustatykite nedidelj greztuvo arba smaginio greztuvo sukimosi greitj,
kad jis suktysi j priekj (pagal laikrodZio rodykle).

PATARIMAS: Per didelis greitis gali sukelti

jtaiso ir (arba) ruosinio sugadinimas arba sunaikinimas.

PASTABA: Naudodami smuginj greztuva jsitikinkite, kad jrankis veikia

grezimo rezimu. Naudojant jrankj smiginio greZimo reZimu, galima

sugadinti jrankj ir (arba) ruo$in;.

e |dékite graztg | adapterio kreipiancigja pav. A5 ir paspauskite
jungiklio gaiduka, kad pradétuméte grezti.

e |stumkite graztg j griebtuva ir jstumkite jj j ruosinj, spausdami tiek,
kad graztas laikytysi. Nespauskite grazto jéga. Leiskite jrankiui
atlikti darba.

« Sustabdykite grezima, kai stotelé pasiekia gala.

« Pakartokite §j procesa, kad iSgreZztuméte kitas reikalingas skyles.

Paslépty sgsajy kdrimas:

e - Padékite ruosinj su kiSeninémis skylémis prie kito ruo$inio.

e Prisukite varztus naudodami atsuktuvo antgalj A1 pav., kad
atliktuméte sujungima.



Junggiai reikalingo varzto dydis priklauso nuo medziagos storio.
Medziagos storis 13 mm (1/2") varztai 25 mm (1") ilgio
Medziagos storis 18 mm (3/4") varztai 32 mm (1-1/4") ilgio....
Medziagos storis 38 mm (1-1/2") varztai 64 mm (2-1/2") ilgio.
PASTABA: Pries prisukant detales varztais, sujungimg galima
sutvirtinti medzio klijais.

APLINKOS APSAUGA

Produkty negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis, juos reikia
atiduoti Salinti j tam pritaikytas vietas. Dél informacijos apie alinimg
kreipkités | gaminio pardavéjg arba vietos valdZios institucija.
Panaudotoje jrangoje yra medZiagy, kurios nekenkia aplinkai.
Neperdirbta jranga kelia potencialy pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spétka komandytowa”, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "GTX Poland ")
informuoja, kad visos autoriy teisés | Sio vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. Visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau - Vadovas) turinj, jskaitant, bet
neapsiribojant, jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija,
priklauso tik GTX Poland ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d.
Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatyma (t. y. 2006 m. Jstatymy leidinio Nr. 90, 631 punktas
su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti, publikuoti, keisti komerciniais tikslais visg vadova ir
atskirus jo elementus be rastisko "GTX Polska" sutikimo yra grieztai draudziama ir gali
uztraukti civiline ir baudZiamajg atsakomybe.

_ LATVBA(LY)
ORIGINALAS INSTRUKCIJAS TULKOJUMS

Kabatas savienojumu komplekts, 5 el.: 55-251

BRIDINAJUMS:

Lai samazinatu traumu risku, vispirms izlasiet So rokasgramatu un visu
izmantoto elektrisko instrumentu lietoSanas instrukcijas. Vienmér
valkajiet aizsargbrilles ar sanu aizsargu. Pirms §1 piederuma lietoSanas
parliecinieties, vai tas ir saderigs ar ierici. Neizmantojiet $o piederumu,
ja kada dala ir bojata vai tas nav.

PIEZIMES:

Stipriniet apstradajamo detalu un stendu t3, lai tie nebGtu darba laika.
Nelietojiet rokas, lai turétu stendu un/vai apstradajamo izstradajumu.
Nepareiza stiprindjuma ierices un/vai apstradajamas detalas fikséSana
var izraisit nelaimes gadijumu, kas var izraisit nopietnas traumas.
Skatit D attélu.

PIKTOGRAMMAS UN BRIDINAJUMI

ANl
H
1 2 3
1.1zlasiet rokasgramatu, iepazistieties ar tas saturu un saglabajiet to
turpmakai lietosanai.
2.Be uzmanigi
3.1zmantojiet individualos aizsardzibas Iidzek|us, aizsargbrilles

PREPARATION

Komplekts neredzamu un precizu savienojumu izgatavo$anai,
izmantojot kokskriives koksné un koksnei lidzigos materialos.
Komplekta galvenais komponents ir stends, kas paredzéts caurumu
izgatavo$anai pareiza lenkT.

Komplekta SASTAVDALAS attéls A:

Apraksts

Skravgrieza bit

Urbis

Ampulu atsléga

Urb$anas dziluma ierobeZotajs
5 Lenka veidne

KABATAS CAURUMU URBSANA

Skatit B, C, D attélus.

Sis produkts ir izstradats, lai palidzétu jums &tri un

preciza kabatas caurumu urb$ana ne biezakos izstradajumos par 38
mm (1-1/2").

Apzimé

B(RN|=

« Novietojiet stendu pie sagataves malas un novietojiet to atbilstosi
materiala biezumam.

e 13 mm (1/2") bieziem komponentiem instrumentam AS5. attéla

japaliek aiz materiala par 6 mm (%4") B1. attéla.

e 18 mm (3/4") gabaliem, A5. att. instrumentam jabat viena limenTt ar
B2. att. malu.

e 38 mm (1-1/2") biezam detalam A5 attéla mériericei jabat 31 mm
(1-1/4") attaluma no B3 attéla malas.

* Ja sagataves biezums ir atSkirigs, vajadzigas pozicijas noteikSanai

jaizmanto materiala atgriezumi.

Piestipriniet apstradajamo detalu ar A5. attéla redzamajam skavam.

Piestipriniet apstradajamo detalu uz stabilas virsmas, lai ta darbibas

laika nekustétos. Neizmantojiet rokas, lai turétu stendu un/vai

apstradajamo detalu. att. D.

Novietojiet urbSanas dziluma ierobeZotaju att. A4 uz urbja fig. A2

un noregulégjiet to atbilstosi materiala biezumam:

Biezums 13 mm (1/2") apstaties 1. pozicija uz urbja 1. attéls. C1.

Biezums 18 mm (3/4") apstaties 2. pozicija uz urbja C2. attéls.

38 mm (1-1/2") biezums apstajas 3. pozicija C3 attéla.

Ja sagataves biezums ir dazada izméra, izmantojiet atlikumu, lai

noteiktu vajadzigo poziciju.

Izmantojot komplekta ieklauto seSstira uzgrieznu atslégu 1. att. C5

pievelciet un nostipriniet ierobezotaju att. C6 uz urbja.

Urbim vai skravgriezim jabat aprikotam ar ierobezotaju (ne ).

iestatiet urbi vai triecienurbjmasinu uz zemu apgriezienu skaitu, lai

ta grieztos uz prieksu (pulkstenraditdja kustibas virziena).

PADOMS: Parak liels atrums var izraisit

stenda un/vai apstradajamas detalas bojajumu vai iznicinasanu.

PIEZIME: Ja izmantojat triecienurbjma$inu, parliecinieties, vai

instruments  darbojas urbSanas rezima. Darbarika lietoSana

triecienurb$anas rezima var sabojat instrumentu un/vai apstradajamo
detalu.

* levietojiet urbi adaptera virzitaja attéla. A5 un nospiediet slédza
spradu, lai iedarbinatu urbi.

e levelciet urbi skavotaja un iesprauciet to apstradajamaja
priekSmeta, pielietojot pietiekamu spiedienu, lai urbis noturétos.
Nepievelciet urbi ar spéku. Laujiet darbarikam veikt darbu.

e Partrauciet urbsanu, kad aizbidnis sasniedz galu.

e Atkartojiet So procesu, lai izurbtu nakamos nepiecieSamos
caurumus.

Slépto savienojumu veido$ana:

* - Novietojiet sagatavi ar kabatas caurumiem pret otru sagatavi.

e Lai izveidotu savienojumu, ieskravéjiet skraves, izmantojot
skravgrieza uzgaliti A1 attela.

e Savienojumam nepiecieSamas skrives izmérs ir atkarigs no
materiala biezuma.

e Materiala biezums 13 mm (1/2") skraves 25 mm (1") garas

e Materiala biezums 18 mm (3/4") skriives 32 mm (1-1/4") garas....

e Materiala biezums 38 mm (1-1/2") skrives 64 mm (2-1/2") garas.

PIEZIME: Savienojumu var nostiprinat ar koka Iimi pirms detalu

saskriivéSanas.

VIDES AIZSARDZIBA

Produkti nav jaiznicina kopa ar sadzives atkritumiem, bet janodod
iznicina$anai piemérotas vietas. Lai iegatu informaciju par utilizaciju,
sazinieties ar izstradajumu izplatitaju vai vietéjo iestadi. Lietotas
iekartas satur vielas, kas nav kaitigas videi. Neparstradatas iekartas
rada potencialu risku videi un cilvéku veselibai.

"GTX Poland Spétka z ierobezong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar juridisko
adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "GTX Poland ") informé, ka visas
autortiesibas uz $Ts rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata") saturu, tai skaita,
cita starpa. Visas autortiesibas uz $Ts rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”)
saturu, tostarp, bet ne tikai uz tas tekstu, fotografijam, diagrammam, ziméjumiem, ka art
uz tas kompoziciju, pieder tikai un vienigi GTX Poland un ir paklautas tiesiskai
aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februdra Likumu par autortiesibam un
blakustiestbam (t. i., 2006. gada Likumu Véstnesis Nr. 90, 631. punkts ar grozijumiem).
Visas Rokasgramatas, ka ari tas atsevisku elementu kopéSana, apstrade, publicésana,
parveidoSana komerciélos nolikos bez GTX Poland rakstiskas piekriSanas ir stingri
aizliegta un var novest pie civiltiesiskas un kriminalatbildibas.



SLOVENSKI (SL)
PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

Zepni komplet za spajanje, 5 el.: 55-251

OPOZORILO:

Da bi zmanjsali nevarnost poskodb, najprej preberite ta prirocnik in
navodila za vsa elektriéna orodja, ki jih uporabljate. Vedno nosite
zascitna ocala s stranskimi $¢itniki. Pred uporabo te dodatne opreme
se prepriCajte, da je zdruzljiva z napravo. Ne uporabljajte te dodatne
opreme, Ce je kateri koli del poskodovan ali manjka.

OPOMBE:

Obdelovanec in pripravek vpnite tako, da se med delovanjem ne bosta
poskodovala. Prijemala in/ali obdelovanca ne drzite z rokami.
Nepravilno vpenjanje pripravka in/ali obdelovanca lahko povzrogi
nesreco s hudimi telesnimi poSkodbami. Glejte sliko D.

PIKTOGRAMI IN OPOZORILA

=l

1 2 k4
1.Preberite priro€nik, se seznanite z njegovo vsebino in ga shranite za
poznej$o uporabo.
2.Bodite previdni
3.Use osebno zas¢itno opremo varnostna ocala
PRIPRAVA
Komplet za izdelavo nevidnih in natanénih povezav z lesnimi vijaki v
lesu in lesu podobnih materialih. Osrednji sestavni del kompleta je
priprava, ki je zasnovana za izdelavo lukenj pod pravilnim kotom.

P

-e

Vsebina kompleta Slika A:

Poimenovanje | Opis
1 Bit vijacnika
2 Vrtalnik
3 Klju¢ za ampule
4 Omejevalnik globine vrtanja
5 Sablona za kote
VRTANJE ZEPNIH LUKENJ

Glej slike B, C in D.

Ta izdelek je zasnovan tako, da vam pomaga hitro in

natanéno vrtanje Zepnih lukenj v obdelovance, debelejSe od 38 mm (1-

1/2").

* Pripomocek postavite ob rob obdelovanca in ga namestite glede na
debelino materiala.

o Pri sestavnih delih debeline 13 mm (1/2") mora instrument Slika A5

segati za material za 6 mm (%4") Slika B1.

18 mm (3/4"), instrument s slike A5 mora biti poravnan z robom

slike B2.

e Za sestavne dele debeline 38 mm (1-1/2") mora biti merilo na sliki
A5 oddaljeno 31 mm (1-1/4") od roba slike B3.

e Ce je debelina obdelovanca druga¢na, je treba za dologitev

potrebnega polozaja uporabiti koS¢ke materiala.

Obdelovanec vpnite z objemkami za obdelovance na sliki A5.

Obdelovanec vpnite na stabilno povrsino, da se med delovanjem ne

premakne. Ne uporabljajte rok za drzanje pripravka in/ali

obdelovanca sl. D.

Postavite omejevalnik globine vrtanja fig. A4 na vrtalni nastavek

obr. A2 in ga nastavite glede na debelino materiala:

Debelina 13 mm (1/2") zaustavite na poloZaju 1 na svedru Slika C1.

Debelina 18 mm (3/4") zaustavite na poloZaju 2 na svedru Slika C2.

Debelina 38 mm (1-1/2") se ustavi na poloZaju 3 na sliki C3.

o Ce je debelina obdelovanca druga&na, uporabite odpadni material
za dolocitev potrebnega polozaja.

e S priloZzenim $estilojemnim klju¢em sl.
omejevalnik sl. C6 na vrtalnik.

o Na vrtalnik ali izvija¢ je treba namestiti vrtalnik z omejevalnikom (ne

C5 privijte in pritrdite

o Vrtalnik ali udarni motor nastavite na nizko hitrost in na vrtenje naprej
(v smeri urinega kazalca).

NASVET: Previsoka hitrost lahko povzroci

poskodbe ali uni¢enje pripravka in/ali obdelovanca.

OPOMBA: Pri uporabi udarnega vrtalnika se prepricajte, da orodje

deluje v naginu vrtanja. Ce orodje uporabljate v udarnem naginu, lahko

poskodujete orodje in/ali obdelovanec.

* Vstavite svedra v vodilo adapterja sl. A5 in pritisnite sprozilec stikala
za zagon vrtalnika.

« Vrtalnik potisnite v drzalo in ga potisnite v obdelovanec z zadostnim
pritiskom, da vrtalnik drzi. Ne pritiskajte na vrtalnik s silo. Dovolite
orodju, da opravi delo.

e Prenehajte z vrtanjem, ko stopka doseze konec.

« Ta postopek ponovite in izvrtajte naslednje potrebne luknje.

Ustvarjanje skritih povezav:

e - Obdelovanec z Zepnimi luknjami postavite ob drugi obdelovanec.

o Vijake privijte z izvijatnim nastavkom Slika Al, da vzpostavite
povezavo.

e Velikost vijaka, potrebnega za spoj, je odvisna od debeline
materiala.

e Debelina materiala 13 mm (1/2") vijaki dolzine 25 mm (1")

e Debelina materiala 18 mm (3/4") vijaki 32 mm (1-1/4") dolgi...

Debelina materiala 38 mm (1-1/2") vijaki dolzine 64 mm (2- 1/2")
OPOMBA Pred vijacenjem delov lahko spoj utrdite z lepilom za les.
VARSTVO OKOLJA
Izdelkov ne smete odlagati skupaj z gospodinjskimi odpadki, temve¢
jih morate oddati v odstranitev v ustreznih obratih. Za informacije o
odstranjevanju se obrnite na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti.
Uporabliena oprema vsebuje snovi, ki niso $kodljive za okolje.
Nerecklirana oprema predstavija potencialno tveganje za okolje in
zdravje ljudi.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "GTX Poland ") obve$¢a, da so
vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med drugim
tudi. Vse avtorske pravice na vsebini tega priroénika (v nadaljevanju: "priroénik"), med
drugim tudi na njegovem besedilu, fotografijah, diagramih, risbah in sestavi, pripadajo
izklju¢no druzbi GTX Poljska in so predmet pravnega varstva v skladu z zakonom z dne
4. februarja 1994 o avtorski in sorodnih pravicah (tj. Uradni list 2008, &t. 90, tocka 631 s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava, spreminjanje celotnega prirocnika in
njegovih posameznih elementov v komercialne namene brez pisnega soglasja druzbe
GTX Poland je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost.
BEBIITAPUA (BG)
NPEBOJ HA OPUTMHANHUTE MHCTPYKLUUN

KomnnekT 3a Ako6HU cbeguHenus, 5 en.: 55-251

NPEAYNPEXAEHUE:

3a Aa Hamanute pucka OT HapaHsBaHe, MbpBO MpoYyeTeTe ToBa
PBKOBOACTBO U NUHCTPYKUUUTE 3a BCUYKN €NTEKTPUYECKN MHCTPYMEHTH,
KOWTO usnonaeate. BuHarn HoceTe npeanasHyn o4urna CbC CTPaHUYHKU
wutose. MNpean aa usnonasare TO3W akcecoap, ce yBepeTe, Ye Toi e
CbBMECTVM C ypefa. He nanonssaite T03n akcecoap, ako HAKOS YacT
€ noespeeHa nnu nuncea.

3ABEJNEXKHW:

3aTerHeTe AeTanna v NpUCNocobneHNeTo No TakbB HauWH, Ye Aa He ce
npeykaT no Bpeme Ha pabota. He u3nonseaiite pbueTe cu, 3a da
Obpxute  npucnocobneHneto  u/unu  obpabotBaHus  geTawn.
HenpaBunHoto  3axBawjaHe Ha  npucnocobreHneTo  u/unu
obpaboTeaHua aetann moxe Aa [osede AO 3M10MOfyka, KosATo Aa
[foBefie [0 CEepUO3HUN HapaHsiBaHus. Buxre dumrypa D.

MUKTOrPAMU U NPEAYNPEXOEHUA

1 2 3
1.I'IpoqueTe PBKOBOACTBOTO, 3ano3HainTe ce CbC CbAbpXaHNETo My U
ro 3anasete 3a 6'b,E|eLLll/I cnpasku

2.BbaeTe BHUMATENHU
3.Use nuuHu npeanasHu cpeacTsa npeanasHu ounna




NOAroTOBKA

KOMNnekT 3a OCbLIECTBSBAHE HA HEBUAWUMM U MPELM3HU BPb3KU C
NoMoLLTa Ha BUHTOBE 3a APBO B IbPBO W AbPBONOAOGHM MaTepuani.
OCHOBHUSIT ~ KOMMOHEHT Ha KOMMnekTa e  npucnocobrenue,
npegHasHa4yeHo Ja npasu OTBOPW Mo, NpaBuneH brba.

CbAbPXAHUE HA KOMMNEKTA ®urypa A:
H ve Onucanue
BuToBe 3a oTBepTKa
CoHgax
Kntoy 3a amnynu
OrpaHnuuten Ha AbnbounHata Ha
npobusaxe
5 LLlabnoH 3a broun

NPOBUBAHE HA OTBOPU 3A XKOB

Bwxre ourypu B, B, I.

To3n NpoaykT e cb3aazeH, 3a 1a BY NoMorHe 6bp3o 1

TOYHO NpobuBaHe Ha AXOOHWM OTBOPU B AeTannu ¢ aebenuHa He no-

ronsima ot 38 mm (1-1/2").

« [loctaBeTe npucnocobneHveto 6nm3o Ao pvba Ha AeTainna u ro
nosnuuoHupaiiTe cnopen aebenuHarta Ha maTtepuana.

e 3a KomnoHeHTu ¢ aebenuHa 13 mm (1/2") UHCTPYMEHTLT cour. A5

TpsiGBa Aa nanusa 3ag matepvana ¢ 6 mm (V4") dour. B1.

18 mm (3/4"), nHcTpymeHTBT OT cour. A5 TpsibBa fa e Ha eAHO HUBO

c pbba Ha cur. B2.

e 3a komMnoHeHTU ¢ aebenuHa 38 mm (1-1/2") kanuGbLPBLT Ha urypa
A5 Tpsibea aa e Ha 31 mm (1-1/4") oT pvba Ha curypa B3.

e AKko JeTavnbT e ¢ pasnuyHa gebenvHa, TpsbBa da ce usnonasar

napyeta maTepwvar, 3a fa ce onpefenu Heobxogumara no3ums.

3aTerHeTe geTaina c nomolyTa Ha ckobute 3a getannu ot dwr.

Ab5. 3aterHete feTaiina Bbpxy craburiHa NoBbPXHOCT, Taka Ye Ja

He ce ABWXM No BpeMe Ha paboTa. He nanonasaiTe pbLeTe cu, 3a

[a AabpxuTe npucnocobnexnneto uvnu obpaGoTBaHus AeTann

cur. D.

MocTaBeTe orpaHuuMTeEns 3a AbnbouvHa Ha npobusaHe dour. A4

BbpXy cBpeanoTo c¢mr. A2 u ro perynupante B 3aBUCUMOCT OT

nebenvHaTta Ha maTtepuana:

e [lebenuHa 13 mm (1/2") cton Ha nosvums 1 Ha cepeanoto ®wur. C1.

e [leGenunHa 18 mm (3/4"), cTon Ha no3uums 2 Ha cepeanoto dur. C2.

e [leGenuHa Ha orpaHuumtens 38 mm (1-1/2") Ha nosuuus 3 Ha
curypa C3 Ha cBpeanoro.

o Ako fgebenvHata Ha fetaina e ¢ pasnuyeH pasMep, U3nonssanTte
oTnajbyeH MaTepuan, 3a fa onpefenute Heobxogumara nosuLms.

e M3nonsgaiiTe npefocTaBeHWUsi LWeCTobrbheH knod dwmr. C5
3aTerHerte u coukcupainTe orpaHnunTens gpur. Cé Ha GopmalumHaTa.

e Ha GopmawwuHaTa wnu otBepTkaTta TpsbBa ga Gbae MOHTMpaH
orpaHuyuTen (He ).

e HacTpoiiTe GopmalumHaTa WAM yOapHUS BWUHTOBEPT Ha HUCKW
obopoTu, Taka Ye fa ce BbPTU Hanpe (Mo YacoBHWKOBaTa CTpernka).

CBBET: lNpekaneHo BMcoKaTa CKOPOCT MOXe Aa NPU4NHN

noBpeAa UK yHULLIOXaBaHe Ha NPUCMocoBneHneTo U/Mnm Ha aeTaina.

3ABENEXKA: KoraTto usnonssate ynapHa 6opmaluvHa, yBepeTe ce,

Ye UHCTPYMeHTBLT paboTi B pexumM Ha npobuBaHe. ManonasaHeTo Ha

VHCTPYMEHTa B pexum "yaap" Moxe Ja noBpean UHCTpyMeHTa u/unu

netaiina.

e [locTaBeTe cBpeanoTo BbB Bodaya Ha apantepa dwmr. A5 un
HaT/CHeTe crycbka Ha npeBknioyBaTens, 3a fa craptupate
CBpPEANoTo.

e BkapaiiTe CBpeasioTo B MaTPOHHMKA M rO HaTUCHETe B Aetaiina,
KaTo npunarate focTaTbyYeH HAaTUCK, 3a Aa 3a4bPXUTE CBPEAIIoTO.
He Hacuneaiite cepeanoto. OcTaBeTe WHCTPYMEHTa Ja CBbpLUN
pabotaTa.

e CnipeTe Npo6uBaHETO, KOraTo OrPaHUYUTENSAT AOCTUTHE Kpast.

e [loBTopeTe TO3M npouec, 3a Aa npobuete crneapawuTe
HeobxoaAMMU OTBOPU.

Cb3gaBaHe Ha CKPUTU BPb3KM:

e -[locTaBeTe AeTaina c Axo6HKU OTBOPYW CpeLLly Apyrus AeTann.

e 3aBbpTeTe BUHTOBETE C MOMOLLTA HA HaKpaHUKa Ha oTBepTkaTa
cur. Al, 3a aa HanpasuTe Bpb3kaTa.

BlRIN(=

e Pa3mepbT Ha BMHTa, Heob6XoAMM 3a CbeAMHeHWeTo, Bapupa B
3aBUCMMOCT OT AebenvHaTa Ha MaTepuana.

e [le6benuHa Ha maTepuana 13 mm (1/2") BUHTOBE C AbIXUHA 25 MM
1"

e [lebenuHa Ha matepuana 18 mm (3/4") BuHTOoBEe 32 MM (1-1/4")
AbIDKAHA.....

e [le6enuHa Ha maTepuana 38 mm (1-1/2") BuHTOBE C AbMMKMHA 64
mm (2-1/2").

3ABENEXKA: CbeavHeHveTo MoXe [a ce 3a3fpasu C Nenuno 3a

AbPBO, MPeAV Aa ce 3aBUHTST YacTuTe.

OMA3BAHE HA OKOJTHATA CPEJA

Mpoayktnte He TpsibBa fAa ce W3XBBLPNAT 3aegHoO C GutoBuTe
oTnagbLM, a Aa Ce npejasaT 3a W3XBbPIsHE B MOAXOAALN
CbopbXKeHUs. CBbpXETe ce C TbproBeua Ha Mnpoaykta umm c
MECTHUTE BNacTv 3a MHAOPMALMS OTHOCHO —M3XBBPMSHETO.
W3nonseaHoTo o6opyaBaHe CbabpKa BELLECTBa, KOUTO He ca BpegHu
3a okonHaTa cpefa. HepeumknupaHoTo o6opy/aBaHe npescTasnssa
NOTEeHLManeH pUCK 3a OkonHaTa Cpe/a W HOBELIKOTO 3paBe.

"GTX Poland Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cbe
cepanvle BbB Baplasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-Hatatbk "GTX Poland )
MH(OPMUPA, Ye BCUYKW aBTOPCKU MpaBa BbPXy CbAbPKAHMETO Ha TOBA PLKOBOACTBO
(Hapu4aHo no-HaTaTbk "PBKOBOACTBOTO"), BKMOYMTENHO W. Bcuukm aBTopckv npasa
BbpXY CbAbPXAHMETO Ha TOBa PbKOBOACTBO (HapUiaHo no-HaTaTbk "PbkoBoaCcTBOTO"),
BKITIOUUTESTHO, HO HE CamO, BbPXY HErOBYS TEKCT, CHAMKIA, AMarpamm, HYEepTexu, Kakto v
BBPXY KOMMO3MLMSTA My, NPUHA/NEXaT U3KIoWMTeNnHO Ha GTX Monwa 1 ca oGexT Ha
npaBHa 3awmTa cbrmacHo 3akoHa oT 4 cheBpyapu 1994 r. 3a aBTOPCKOTO NpaBo 1
cpogHute My npasa (T.e. OB, 6p. 90 or 2006 r., nosuuma 631 ¢ uameHeHusTa).
Konupaneto, obpaboTeaHeTo, nybnukysaHeTo, MoaMMULMPaHeTo C ThproBcka Len Ha
USINOTO PBLKOBOACTBO, KAKTO U HA OTAEMHM HEToBY enemMeHTH Ge3 NMCMEHOTO Cbrracke
Ha GTX [Monwa e cTporo 3abpaHeHo 1 MOXe f1a IoBEe/ie /10 TPaXAaHCKa U HakasaTernHa
OTFOBOPHOCT.

CPBWJA (SR)
NPEBOM OPUMMHATHUX YMYTCTABA

CerT 3a cnajate LenoBa, 5 en.: 55-251

YMNO3OPEKE:

[a 6ucTe cmakunu pusvK of nospeaa, NPoYMTajTEe OBO YNyTCTBO W
yNyTCTBa 3a CBE eNeKTPUYHE anare Koje NPBO KOPUCTUTE. YBEK HocuTe
3alITUTHEe Haovape ca Gounum wwTuToBMMA. [pe ynotpeGe osor
npubopa, ysepuTe ce Aa je komnatubunaH ca ypehajem. Hemojte
KOPUCTUTU OBY [0OAATHY OMpeMy ako je 6uno koju Aeo owTteheH unm
HepocTaje.

BENELLKE:

CTerHuTte pagHu komag v LiabnoHy Ha TakaB HauMH a He TOKOM paja.
HemojTte kopucTuTV pyke Aa Apxute jur u / unu pagHu npeamer.
HenpasunHo cTesate WwabnoHe u / unu pagHor npeameta Moxe Aa
n3a3oBe Hecpehy koja AOBOAM A0 036UrbHUX nNoBpeda. [Mornepajre
cnuky [ .

MUKTOPAMU U YNO3OPEHA

2 A\ =

1 2 3
1 .MNpounTajTe ynyTcTBO, YNO3HajTe Ce Ca HEroBUM cagpxajem u
uyBajTe ra 3a 6ygyhy ynotpeby
2 .be onpesaH
3 .Yce 3alITUTHE Hao4ape 3a NWUYHY 3aLUTUTHY OnpeMy
NPUMNPEMA
Cer 3a n3pafly HeBUAIbUBUX U NPELIM3HNX BE3a NoMohy Bujaka 3a ApBO
y ApBeTY 1 MaTepujanuma Hanuk Apsety. OCHOBHa KOMMOHeHTa ceTa
je wabnoHa AnsajHMpaHa Aa Hanpasu pyne nog NpasuM Yriom.

CALPXAJ KOMMINETA ®wur. A:

O3Haka Onuc
1 LLipacpumrep 6ut
2 Byrbunuuy
3 Amnyna Krbyy
4 OrpaHuynBay gybuHe Bywexa




[ 5 [ Wa6noH yrna

BYLLEHE LIEMHUX PYNA

Mornepnajte cnuke b, L, A.

OBaj npon3BoA je An3ajHupaH Aa Bam nomorHe 6p3o u

npeuusHo Len byluexe pyna y pagHum komaguma He aebrou of 38 Mm

(1-1/2&qyor;).

o [loctaBuTe WabnoHy 6nmsy nBKLEe pagHoOr kOMaga 1 nocTaeuTe ra
y cknagy ca aebrsuHom matepujana.

e 3a koMnoHeHTe AebrbuHe 13mm (1/2 &qyoT;) MHCTpymMeHT Cn. AS

Tpeba fa ce npoTexe usa matepujana 3a 6mm (1/4&qyot;) Cn. B1.

18mm (3/4&qyoT;) koMaga, UHCTpyMeHT Ha cn. A5 Tpeba fa 6yne

Y paBHuHK ca nsuuom @ur. B2.

e 3a38mm (1-1/2&qyoT;) aebene KomnoHeHTe, curypa A5
Tpeba aa 6yne 31mm (1-1/ 4&qyorT;) oa vBuue cnuke B3.

e AKO pagHM KOMaj uMa pas3nuuuty AebrbuHy, 3a oppefhuBatbe

erbeHor noroxaja Tpeba KopUcTUTK ocTaTke Matepujana.

CrerHute pagHu npegmet ca cTesarbkama pagHor npegmeTa Ha
cn. A5 . MpuuBpcTUTE pagHW kKomaz Ha CTabuIIHY NOBPLUMHY Tako
i@ ce He nomepa TOoKOM paja. Hemojte KOpUCTUTN pyke Aa Apxute
jur v/ vnu paghv npegvet cn. i .

MocTaBuTe AybuHy Gylwera 3a 3aycTaBrbake dur . A4
cepano cn. A2 v noaecuTte ra npema AebrbuH MaTtepujana:
e [le6rbuHa 13mm (1/2&qyor;) 3aycTaButi Ha no3uumjn 1 Ha Byprujy

®ur. C1 .

e [le6brbuHa 18mm (3/4&qyoT;) 3aycTaBuTV Ha no3unumju 2 Ha Bypruje
®ur. C2 .

e [le6rbuHa 38mm (1-1 / 2&qyoT;) 3aycTaBUTM Ha no3vuuin 3 Ha
cepano cnuum C3.

e Ao je pagHu komag AebrbiHe pasnuunTe BErvuMHe, KopucTute
oTnagHu matepujan fa 6ucte ogpeavnu notpebHy nosuumjy

e Kopuwwherem WCMOPYYEHOr LUECTOYraoHor Krby4a cn. C5
3aTerHuTe U npuyspcTuTe cton cn. C6 Ha Gywmnuun.

e Bbywwunuua ca 3aycTaBrbawem Mopa OuTM noctaBrbeHa Ha
Bywmnuuy unm ogsujad (He )

e [logecwTe Bywmnuuy nnu yaapHu apajsep Ha many 6p3vHy n aa ce
poTvpa Hanpef (CcMepy kasarbke Ha caTy)

CABET : [peBenuka 6p3avHa Moxe nsassatu
owTehetbe Unu yHULWTeHe WabroHe 1 / unu pagHor npeameTta.
HAMOMEHA : Kapga kopuctute yaapHy Gywwnuuy, yBepute ce aa
anat pagu y pexumy Oywewa. Kopuwhewe anata y pexumy
&qyoT;yT1uaj&qyoT; MOXe OLITeTUTV anat 1 / Unu pagHu nNpeaver.

e [locTtaBuTe Gywmnuuy y Boauy agantepa cn. A5 1 NnpuTucHuTe
npekuaay 3a nokpeTare Gylmnuue.

e [ypHute Gyprujy yHyTap cTesHe rnaBe W rypHUTe ra 'y pagHu komag,
npumeksyjyhiu [0BOrbHO npuTcka da Apxute Oywmnuuy. He
opcwupajte Bywmnuuy. Heka anat o6asu nocao.

* 3aycTaBuTe Oyluewe Kafa ce 3aycTaBy Kpaj.

« T[oHoBUMTE OBaj NocTynak aa 6ucte nabdywwmnu cnenehe notpebHe
pyne.

MpaBrbet-e CKpUBEHNX Besa:

e - MocTaBuTe pagHV MpeaMeT ca LienHWM pynama npoTUB Apyror
pagHor npegmeTa.

e 3aBujTe Bujke nomohy GuTa opBujava
yCrocTaBunu Besy.

e BenuunHa Bujka notpeGHOr 3a cnoj Bapupa y 3aBUCHOCTW Of,
nebrbuHe maTepujana.

e [lebrbmHa matepujana 13mm (1/2&qyort;) Bujum 25mm (1&qyorT;)
pyravak

e [lebrovHa matepujana 18mm (3/4&qyot;) Bujum 32mm (1-1 /
4&(yoT;) Ayravak ....

e [lebreuHa maTepujana 38mm (1-1/ 2 &qyorT;) Bujum 64mm (2-1/ 2
&QqyoT;) gyrayak.

HAMOMEHA : Cnoj ce Moxe ojayaTit NenkoM 3a pBO Npe Hero LWTo

ce [1enoBu croje.

SALUTUTA XXUBOTHE CPEOVHE

rayre

Ha

®ur. A1 pga 6ucte

Mpowussoge He Tpeba oanarath ca kyhHum otnagom, Beh ux Tpeba
npeaat Ha opnarawe y oparoeapajyhum objektuma. Obpatute ce
CBOM MpofaBly NpoM3BOAa MMM NOKanHUM  BRacTuma 3a
nHcopmauvje o oanarawy. KopuiwheHa onpema cagpxu cyncraHue
KOje HUCY LUTETHE MO XKWBOTHY CpeauHy. Hepeuwknupana onpema
npeacTaerba MOTEHUWANHA PU3NK 38 XUBOTHY CPEANHY W SbYACKO
3/paBrbe.
&qyot;I TX MMonaHa Cnolka 3 orpaHnLBoHg opnowveasnanHosumadgyor; Cnolka
KomaHayTowa ca ceauwTtem y Baplwasw, yn. MorpaHuusHa 2/4 (y farbem TekcTy:
&qyot;I'TKC MorbckadqyoT;) obaseluTaBa Aa Cy CBa ayTopcka npasa Ha caapxkaj OBor
ynyTtcTBa (y Aarbem TekcTy: &qyoT;MpupyqHuk&qyoT;), ykrbyuyjyhn, namehy ocranor.
Cea ayTopcka npaBa Ha cCaapwaj OBOr MpupyyHMka (y [Aarem  Tekcty
&qyot;Mprpy4HnK&qyoT;), yKibyuyjyhu, anu He orpaHuyasajyhn ce Ha HeroB TeKcT,
oTorpacbuje, Avjarpame, LPTEXe, Kao U HEroB cacTas, Npunagajy uckmbyumso MKC
MonaHa 1 noanexy NpaBHoj 3alTUTK y cknagy ca 3akoHom op debpyapa KCHYMKC,
KCHYMKC o ayTopckom npasy v cpogHum npasuma (Tj. Yaconuc 3akona KCHYMKC 6p.
KCHYMKC Tauka KCHYMKC ca uamenama u ponyHama). Konupawe, obpapa,
objaBrbuBatbe, MOAU(MKOBAHKE Y KOMEpUMjanHe CBPXE LeMor MpupyyHiKka, kao n
HEroBUX NnojeanHaqHnx enemerara 6es nucmeHe carnacHoctu I'TKC Morbcka je crporo
3a6patbeHO 1 MOXe 0BECTM 10 rpaljaHCKe 1 KUBUYHE OfFOBOPHOCTU.

EAAAAA (GR)
META®PAZH TQN APXIKQN OAHITQN

ZeT appoAoynpaTwy To€TNG, 5 el.; 55-251

MNPOEIAONMOIHZH:

MNa va peiwoete Tov Kivduvo Tpaupatiopou, diaBdoTe TpWTa autd To
€YXEIPIOIO Kal TIG 0BNYiES yIa Ta NAEKTPIKG EPYAAEIT TTOU XPNOIUOTIOIEITE.
Popdte TAvTa yuoAid oo@aAeiag pe TTAEupikég aoTideg. Mpiv
XpnoigoTtroioete autd 1o €§ApTNUA, BeRaiwdeiTe OTI gival ouppaTtd pe
N ouokeury. Mnv xpnolpoTrolgite autd TO €EAPTNMA €GvV  KATTOIO
€EAPTNUO €xEl UTTOOTEI {NUIG 1) AeiTTEl.

ZHMEIQZEIL:

Z@igTE TO TEPAXIO KOI TNV TTPECA HE TETOIO TPOTIO WATE VA PNV TO KAvOuv
Katd Tn didpKela TG AeIToupyiag. Mnv XpnoIPOTIOIEITE Ta XEPIa 0AG VIO
Va KPATATE TO jig Kai/r To Tepdyio epyaaiag. H AavBaouévn ouo@ign Tou
jig A/kal Tou Tepayiou epyaciog UTTOpPEi va TTPoKaAéoEl atixnua Pe
atmotéAeopa coBapd TpaupaTiopd. BAéme oxiupa D.

EIKONOrPAMMATA KAI MPOEIAOMOIHZEIZ

R A\ | =
| A
1 2
1.AlaBdoTe TO €yxeIpidIo, €§OIKEIWOEITE pE TO TIEPIEXOUEVO TOU Kal
QUAGETE TO yIa HEAAOVTIKH avagpopd.
2.Na gioTe TTPOCEKTIKOI

3.XpNOIYOTTIOINGTE TTPOCTATEUTIKG YUOAIG ao@aAgiag yia Tov aTopikd
TIPOCTATEUTIKG EEOTTAIOUO

MPOETOIMAZIA

ZET yIO TNV KATAOKEUT adpaTWV Kol akpIBwv cuvdéoewv pe Bideg UAou
oe §UAo kal UAIKG TTou poiddouv pe E0Ao. To Baadikd ouoTaTIKO TOU OET
ival éva O€T TToU £x€l OXedIAOTEN yia va avoiyel TPUTTEG UTTG TN owoTh
ywvia.

MNEPIEXOMENA TOY ZET Eik. A:

Ovopagia Mepiypaen
1 Mrypa katoaBidiol
2 Tputéavi
3 ApTtroUAa KAEISI
4 MeplopioTriig B&Boug diditpnang
5 MpdéTuTIo Yywviag

AIANOI=H OITON TZEMHZ

BAéme oxfupara B, I, A.

AuTo TO TTIPOIOV €XEI OXEDINOTEI yia va gag BonBrael va

akpIBr didvoign oTTwyV ToETNG O€ TEPAYIa TTaXoUG OXI HEYOAUTEPOU OTTO

38 mm (1-1/2").

e TomroBeTAOTE TO £pyaAeio KOVTE aTNV GKPN TOU Tepaxiou epyaoiag
Kal TOTTOBETAOTE TO avaAoya UE TO TIAXOG Tou UAIKOU.



MNa e€aptipara mayoug 13mm (1/2") 1o 6pyavo Eik. A5 Trpémel va

ETTEKTEIVETAI TTIOW aTT6 TO UAIKG Katd 6mm (%4") Eik. B1.

Tepdyia 18mm (3/4"), To 6pyavo Tng Eik. A5 Ba TpéTel va gival oTo

idl0 emiTredo pe TNV dkpn TNG Eik. B2.

MNa egaptipata Taxoug 38mm (1-1/2"), To péTPo Tou oXnparog A5

TpéTrel va atéxel 31Tmm (1-1/4") amd v dkpn Tou oxfpatog B3.

e Eav 710 Tepdxio €éxel Ola@opeTikG TAX0G, Ba  TIpéTEl  va

XpNnoiyotroinBolv  Koppdma UAIKOU yia Tov TTpoadIopiopud  Tng

armairoUuevng Béong.

ZIiETE TO TEPAXIO ME TOUG OPIYKTAPEG TEPayiou Tou ZX. A5. Zigte

TO TEYAYIO O€ OTABEPH EMPAVEIQ, WOTE VA PNV JETAKIVEITAI KATA TN

didpkela TNG AsiToupyiag. Mnv XpnoIPOTIOIEITE TA XEPIO 0OG VIO VO

KPOTATE TO jig Kal/f} To TEPAXIO Epyaciag &Ik. D.

TomroBeTiaTE TO OTOTT BABOUG dIATPNONG EIK. A4 GTO TPUTTAVI EIK.

A2 kal pubpioTe To avaAoya Pe TO TTEX0G TOU UAIKOU:

e Mdyog 13mm (1/2") otdon otn Béon 1 aTto TpuTIAvI ZX. C1.

e [laxog 18mm (3/4") otaparrioTte o Béon 2 oTo TpuTtavi Eik. C2.

e Mdyxog 38mm (1-1/2") otapatioTte oTn Béon 3 o1o oXApa C3 Tou
TpuTTaviou.

o Edv 10 TEPAXIO £XEI DIAPOPETIKO TIAXOG, XPNOIMOTIOINCTE TO AXPNOTO
UAIKO yIa va TTpoGdIopicETE TNV atraitoUyevn Béon.

e XpnoIPOTIOIWVTAG TO TTAPEXOUEVO eCaywviKO KAeldi gik. C5 ogigte
Kal OTEPEWOTE TO OTOTT £1K. C6 OTO TPUTTAVI.

e 370 TPUTTAVI I} 0TO KaTtoaBidl TTPETTEl va TOTTOBETNOEI TPUTTAVI e GTOTT
(ox1)

e PubBpioTe TO TPUTTAVI 1) TO XTUTINTAPI O€ XaWnAr Taxutnta Kol va
TIEPIOTPEPETAI TTPOG TA EPTTPOG (BEEI6ATPOPA).

ZYMBOYAH: MoAU upnAf TaxdTnTa PTTOpEi Va TTPOKOAAETE!

{nuIG A KaTaoTPoPn TNG dIATagng r/Kai Tou TeEHaxiou epyaciag.

ZHMEIQZH: Otav XpnoIHOTIOIEITE KPOUOTIKO TPUTTGVI, BeRaiwbeite OTI

T0 epyaleio AeiToupyei o€ Aeitoupyia Tputraviou. H xprion Tou epyaAeiou

oe AsiToupyia "KpouaoTIKoU" TpUTTavioU PTTopEi va TTpokaAéoel {nuid oTo

epyaAeio fi/kal OTO TEPAXIO EpyaTiag.

e TomroBeTOTE TO TPUTTAVI OTOV 0ONYO TTpoCapUOYED €IK. A5 Kal
TIOTACTE TN OKAVOAAN TOU JIOKOTITN YIO Va §EKIVAOEI TO TPUTTAVI.

e XYUPETE TO TPUTTAVI péOA OTO TOOK KaI OTIPWETE TO OTO TEPAXIO
£PYOOiag, AOKWVTAG OPKETH TTIEDN YIa VO OUYKPATNOEN TO TPUTTGVI.
Mnv iédeTe TO TPUTTAVI. AQrOTE TO EPYaAEio VO KAVEN TN SOUAEIG TOU.

e XTOpOTAOTE TN SIdTPNON &TAV TO OTOTT PTACEI OTO TEAOG.

e EmavaAdBete auth Tn dIadIKACIO yId VA OVOIEETE TIG ETTOPEVEG
ATTaPAITNTEG OTTEG.

Anpioupyia KPUPWYV CUVOETEWV:

e - TomoBETAOTE TO TEPAXIO WE TIG OTTEG TOETING TTAvWw OTO GAAO
TEPAXIO.

e Bidworte TIg Bideg Xpnoiyotroiwvtag To KatoaBidl Eik. Al yia va
TTPAYUATOTIOINCETE TN OUVOEDT.

e To péyeBog Tng Bidag TTOU amaITEiTal yia TNV €vwan TTOIKIAAEI
avdAoya pe TO TIaY0G Tou UAIKOU.

o [dxog uhikoU 13mm (1/2") Bideg prikoug 25mm (1")

e [laxog uNikoU 18mm (3/4") Bideg 32mm (1-1/4") uAKoG....

o [dxog uhikoU 38mm (1-1/2") Bideg pAkoug 64mm (2-1/2").

IHMEIQZH: O ouvdeopog ptropei va evioxubei pe kOAAa §uAou Trpiv
BIdWoETE TO PPN PETAEU TOUG.
MNPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ
Ta Tpoiévra dev TIPETTEl va aTToppiTITovTal Wodi ME Ta OIKIOKG
amoppiyata, oAAG TIpETEl va TrapadidovTal yia ammoppiyn ot
KATGAANAEG eYKOTAOTAOEIG. ETTIKOIVWYACTE PE TOV QVTITPEOWTIO TOU
TIPOIGVTOG Oag 1 TNV TOTTIKA apxr yia TTANPOQOPIEG OXETIKA WE TN
BiGiBeon. O XpnoIYOTIOINUEVOG EEOTTAIONOG TTEPIEXEI OUTIEG TTOU dEV
eival empBAapeig yia To epIBAAAov. O pn avaKUKAWHEVOG EEOTTAITHOG
evéxel SuvnTikd KivBuvo yia To TTepIBGAAOV Kal TRV avBpwITivn uyeia.
"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa pe édpa
otn BapooBia, ul. Pograniczna 2/4 (ege€ig: "GTX Poland ") evnuepwver 61 OAa Ta
TIVEUUATIKG  SIKQIWMOTO ETTI TOU TTEPIEXOMEVOU TOU TTAPOVTOG EYXEIPISIOU (EQEEAG:
"Eyxeipidio”), ouptrepidapBavopévwy Petagl aAAwv. OAa Ta TIVEUHATIKG SIKaIWUATA €T
TOU TIEPIEXOMEVOU Tou  TIApPOVTOG  EyEIpIdiou (epegng: "Eyxeipidio”),
oupTTEPIAUBAVOEVWY  PETAEU GAAWV  TOU  KEIMEVOU, TWV  QWTOYPOPILYY, TWV
SiaypappaTwy, Twv OXediwY, KaBWG Kal TNg oUVBETTIG TOU, aVIKOUV OTTOKAEIOTIKG aTnNV
GTX Poland kai uTIOkeIvTal O€ VOWIKA TTPOOTaCI GUHPWVA UE TOV VOO TNG 4ng
DePpouapiou 1994 Trepi TIVEUUATIKAG ISIOKTNOIOG KAl GUYYEVIKWY SIKAIWHETWY (BNA.
E@nuepida g KuBepvioewg 2006 apiB. 90, onueio 631, 6Twg tpotrotroinienke). H

avTiypagn, eTTegepyaaia, dnUOaieuan, TPOTTOTTOINCN YIO ENTIOPIKOUG OKOTTOUG OAGKANPOU
TOU £YXEIPIBIOU KABWG Kal TwV ETTIMEPOUG OTOIXEIWY TOU XWPIG T YPATITH CUYKATGBEDN
NG GTX Poland arrayopeleTal auoTnpd Kal YTTOPEi va ETTIPEPEI AOTIKEG KAl TTOIVIKEG
£UBUVEG.

NIDERLAND (NL)
VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

Zakscharnierset, 5 el.: 55-251

WAARSCHUWING:

Om het risico op letsel te verkleinen, leest u eerst deze handleiding en
de instructies voor elk elektrisch gereedschap dat u gebruikt. Draag
altijid een veiligheidsbril met zijkapjes. Controleer voordat u dit
accessoire gebruikt of het compatibel is met het apparaat. Gebruik dit
accessoire niet als een onderdeel beschadigd is of ontbreekt.

OPMERKINGEN:

Klem het werkstuk en de mal zo vast dat ze tijdens het gebruik niet in
de weg zitten. Gebruik uw handen niet om de mal en/of het werkstuk
vast te houden. Verkeerd klemmen van de mal en/of het werkstuk kan
een ongeluk veroorzaken met ernstig letsel tot gevolg. Zie afbeelding
D.

PICTOGRAMMEN EN WAARSCHUWINGEN
® [ i)
VA N i

-
1 3

1.Lees de handleiding, maak uzelf vertrouwd met de inhoud en bewaar

deze voor toekomstig gebruik.

2.Wees voorzichtig

3.Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen veiligheidsbril
VOORBEREIDING

Een set voor het maken van onzichtbare en nauwkeurige verbindingen
met houtschroeven in hout en houtachtige materialen. Het belangrijkste
onderdeel van de set is een mal die ontworpen is om gaten onder de
juiste hoek te maken.

INHOUD VAN DE KIT Fig. A:

Aanwijzing Beschrijving
1 Schroevendraaier bit
2 Boor
3 Ampul sleutel
4 Boordieptebegrenzer
5 Hoeksjabloon

BOREN VAN POCKET GATEN

Zie figuren B, C en D.

Dit product is ontworpen om je te helpen snel en

nauwkeurig boren van pocketgaten in werkstukken die niet dikker zijn

dan 38 mm (1-1/2").

e Plaats de mal in de buurt van de rand van het werkstuk en
positioneer deze volgens de dikte van het materiaal.

e Voor onderdelen met een dikte van 13 mm (1/2") moet het
instrument Fig. A5 6 mm ('4") achter het materiaal uitsteken Fig. B1.

o Stukken van 18 mm (3/4"), het instrument van Fig. A5 moet gelijk
liggen met de rand van Fig. B2.

* Voor onderdelen met een dikte van 38 mm (1-1/2") moet het profiel
A5 31 mm (1-1/4") van de rand van profiel B3 zitten.

o Als het werkstuk een andere dikte heeft, moeten restjes materiaal
worden gebruikt om de vereiste positie te bepalen.

e Klem het werkstuk met de werkstukklemmen in Afb. A5. Klem het
werkstuk op een stabiele ondergrond, zodat het tijdens het werk niet
verschuift. Gebruik uw handen niet om de mal en/of het werkstuk
vast te houden fig. D.

* Plaats de boordiepteaanslag fig. A4 op de boor fig. A2 en stel hem
af op de dikte van het materiaal:

Dikte 13 mm (1/2") stop op positie 1 op de boor Fig. C1.

« Dikte 18 mm (3/4") stop op positie 2 op de boor Fig. C2.



Dikte van 38 mm (1-1/2") stoppen op positie 3 op boorcijfer C3.
Als het werkstuk een andere dikte heeft, gebruik dan afvalmateriaal
om de vereiste positie te bepalen.

Gebruik de meegeleverde inbussleutel fig. C5 de aanslag fig. C6 op
de boormachine.

Er moet een boormachine met een aanslag op de boormachine of
schroevendraaier worden gemonteerd (niet )

Stel de boormachine of de slagschroevendraaier in op een lage
snelheid en dat deze naar voren (met de klok mee) draait.

TIP: Een te hoge snelheid kan leiden tot

schade aan of vernieling van de mal en/of het werkstuk.
OPMERKING: Wanneer u een klopboormachine gebruikt, moet u
ervoor zorgen dat het gereedschap in boormodus werkt. Als u het
gereedschap in de "slag"-modus gebruikt, kan het gereedschap en/of
het werkstuk beschadigd raken.

Plaats de boor in de adaptergeleider fig. A5 en druk op de trekker
van de schakelaar om de boor te starten.

Schuif de boor in de boorhouder en duw hem in het werkstuk,
waarbij u voldoende druk uitoefent om de boor vast te houden.
Forceer de boor niet. Laat het gereedschap het werk doen.

Stop met boren wanneer de stop het einde bereikt.

Herhaal dit proces om de volgende benodigde gaten te boren.

Verborgen verbindingen maken:

- Plaats het werkstuk met de pocketgaten tegen het andere
werkstuk.

Draai de schroeven vast met behulp van de schroevendraaierbit
Fig. A1 om de verbinding te maken.

De grootte van de schroef die nodig is voor de voeg hangt af van
de dikte van het materiaal.

Materiaaldikte 13mm (1/2") schroeven 25mm (1") lang
Materiaaldikte 18 mm (3/4") schroeven 32 mm (1-1/4") lang...
Materiaaldikte 38 mm (1-1/2") schroeven 64 mm (2-1/2") Iang

OPMERKING Je kunt de verbinding verstevigen met houtlijm voordat
je de delen aan elkaar schroeft.

MILIEUBESCHERMING

Producten mogen niet met het huishoudelijk afval worden
weggegooid, maar moeten worden ingeleverd bij geschikte
afvalverwerkingsbedrijven. Neem contact op met uw productdealer of
de plaatselijke autoriteiten voor informatie over afvalverwijdering.
Gebruikte apparatuur bevat stoffen die niet schadelijk zijn voor het
milieu. Niet-gerecycleerde apparatuur vormt een potentieel risico voor
het milieu en de menselijke gezondheid.
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"GTX Polen Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa met
maatschappelijke zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "GTX Polen")
informeert dat alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna:
“handleiding"), met inbegrip van onder andere. Alle auteursrechten op de inhoud van
deze handleiding (hierna te noemen "handleiding"), met inbegrip van maar niet beperkt
tot de tekst, foto's, diagrammen, tekeningen, evenals de samenstelling ervan, behoren
uitsluitend tot GTX Polen en zijn onderworpen aan de wettelijke bescherming op grond
van de wet van 4 februari 1994 inzake het auteursrecht en de naburige rechten (d.w.z.
Journal of Laws 2006 nr. 90 Item 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren, verwerken,
publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele handleiding en de
afzonderlike elementen zonder schriftelijke toestemming van GTX Polen is ten strengste
verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

PORTUGAL (PT)
TRADUGAO DAS INSTRUGOES ORIGINAIS

Conjunto de junta de bolso, 5 el.: 55-251

AVISO:

Para reduzir o risco de ferimentos, leia primeiro este manual e as
instrugbes de quaisquer ferramentas eléctricas que utilize. Utilize
sempre 6culos de protegdo com protecgdes laterais. Antes de utilizar
este acessorio, certifique-se de que é compativel com o aparelho. Nao
utilize este acessorio se alguma peca estiver danificada ou em falta.

NOTAS:

Fixar a pega de trabalho e o gabarito de modo a que néo fiquem presos
durante o funcionamento. N&o utilizar as maos para segurar o gabarito
e/ou a pega de trabalho. Uma fixagdo incorrecta do gabarito e/ou da
peca de trabalho pode provocar um acidente que resulte em ferimentos
graves. Ver figura D.
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PICTOGRAMAS E AVISOS

ﬁ /!\
1 2 3
1. ler o manual, familiarizar-se com o seu contetido e guarda-lo para
referéncia futura

2. ter cuidado
3. utilizar equipamento de protecéo individual 6culos de seguranga

PREPARAGAO

Um conjunto para efetuar ligagdes invisiveis e precisas com parafusos
para madeira em madeira e materiais semelhantes a madeira. O
componente central do conjunto € um gabarito concebido para fazer
furos no angulo correto.

CONTEUDO DO KIT Fig. A:

P

Designagao Descricao
1 Broca de chave de fendas
2 Perfurar
3 Chave de ampolas
4 Limitador ~de profundidade de
perfuragcdo
5 Modelo de angulo

PERFURAGAO DE FUROS DE BOLSO

Ver figuras B, C e D.

Este produto foi concebido para o ajudar de forma rapida e

perfuragéo precisa de furos de bolso em pegas de trabalho com uma

espessura nao superior a 38 mm (1-1/2").

e Colocar o gabarito perto da borda da pega de trabalho e posiciona-
lo de acordo com a espessura do material.

* Para componentes com 13 mm (1/2") de espessura, o instrumento
Fig. A5 deve prolongar-se 6 mm (%4") atrés do material Fig. B1.

e Pecas de 18 mm (3/4"), o instrumento da Fig. A5 deve ficar nivelado
com o bordo da Fig. B2.

e Para componentes com 38 mm (1-1/2") de espessura, o gabarito
da figura A5 deve estar a 31 mm (1-1/4") da borda da figura B3.

e Se a pega de trabalho tiver uma espessura diferente, devem ser
utilizadas amostras de material para determinar a posigdo
necessaria.

* Fixar a peca de trabalho com as pingas da pega de trabalho da Fig.
Ab. Fixar a pega de trabalho numa superficie estavel para que ndo
se mova durante a operacgéo. Ndo utilizar as méos para segurar o
gabarito e/ou a pega de trabalho fig. D.

e Colocar o limitador de profundidade de perfuragédo fig. A4 na broca
fig. A2 e ajuste-o de acordo com a espessura do material:

e Espessura 13mm (1/2") parar na posi¢édo 1 da broca Fig. C1.

e Espessura 18mm (3/4") parar na posigao 2 da broca Fig. C2.

* Espessura do batente de 38 mm (1-1/2") na posigéo 3 da figura C3
da broca.

e Se a peca de trabalho tiver uma espessura de tamanho diferente,
utilizar o material residual para determinar a posigdo necessaria

e Utilizando a chave hexagonal fornecida fig. C5, aperte e fixe o
batente fig. C6 no berbequim.

e O berbequim ou a chave de parafusos devem ser equipados com
um batente (ndo )

e Colocar o berbequim ou a aparafusadora de impacto a uma
velocidade baixa e que rode para a frente (sentido dos ponteiros do
relégio)

DICA: Uma velocidade demasiado elevada pode causar

danos ou destruicdo do gabarito e/ou da pega de trabalho.

NOTA: Quando utilizar um berbequim de impacto, certifique-se de que

a ferramenta esta a funcionar no modo de perfuragédo. A utilizagédo da

ferramenta no modo "impacto" pode danificar a ferramenta e/ou a pega

de trabalho.

e Colocar a broca na guia do adaptador fig. A5 e prima o gatilho do
interrutor para iniciar a perfuracao.



« Introduza a broca no interior da bucha e empurre-a para a pega de
trabalho, aplicando presséo suficiente para segurar a broca. Nao
force a broca. Deixe a ferramenta fazer o trabalho.

e Parar a perfuragdo quando o batente chegar ao fim.

Repita este processo para efetuar os proximos furos necessarios.

Estabelecer ligagdes ocultas:

e - Colocar a pega de trabalho com furos de bolso contra a outra pega
de trabalho.

e Aparafusar os parafusos com a broca de chave de fendas Fig. Al
para efetuar a ligagéo.

e O tamanho do parafuso necessario para a junta varia consoante a
espessura do material.

e Espessura do material Parafusos de 13 mm (1/2") 25 mm (1") de
comprimento

e Espessura do material Parafusos de 18 mm (3/4") Parafusos de 32
mm (1-1/4") compridos....

e Espessura do material 38 mm (1-1/2") parafusos 64 mm (2-1/2") de
comprimento.

NOTA: A junta pode ser reforcada com cola para madeira antes de

aparafusar as pegas.

PROTECGAO DO AMBIENTE

Os produtos ndo devem ser eliminados juntamente com o lixo
doméstico, mas devem ser entregues para eliminagao em instalagoes
adequadas. Contacte o revendedor do produto ou as autoridades
locais para obter informagdes sobre a eliminagédo. O equipamento
usado contém substancias que nédo s&o prejudiciais para o ambiente.
O equipamento nao reciclado representa um risco potencial para o
ambiente e para a salide humana.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa com sede
social em Varsévia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "GTX Polénia") informa que todos os
direitos de autor sobre o conteido deste manual (doravante: "Manual"), incluindo, entre
outros. Todos os direitos de autor do contetido deste manual (a seguir designado por
"Manual"), incluindo, entre outros, o seu texto, fotografias, diagramas, desenhos, bem
como a sua composigdo, pertencem exclusivamente a GTX Poland e estéo sujeitos a
protecéo legal nos termos da Lei de 4 de fevereiro de 1994 sobre direitos de autor e
direitos conexos (ou seja, Jornal Oficial de 2006 n.° 90, ponto 631, conforme alterado). A
copia, processamento, publicagdo, modificagdo para fins comerciais de todo o Manual,
bem como dos seus elementos individuais, sem o consentimento escrito da GTX Poland
é estritamente proibida e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

i ESPANA (ES)
TRADUCCION DE LAS INSTRUCCIONES ORIGINALES

Juego de juntas de bolsillo, 5 el.: 55-251

ADVERTENCIA:

Para reducir el riesgo de lesiones, lea primero este manual y las
instrucciones de las herramientas eléctricas que utilice. Utilice siempre
gafas de seguridad con proteccién lateral. Antes de utilizar este
accesorio, asegurese de que es compatible con el aparato. No utilice
este accesorio si alguna pieza esta dafiada o falta.

NOTAS:

Sujete la pieza de trabajo y la plantilla de tal manera que no durante el
funcionamiento. No utilice las manos para sujetar la plantilla y/o la
pieza de trabajo. La sujecién incorrecta de la plantilla y/o la pieza de
trabajo puede provocar un accidente con resultado de lesiones graves.
Véase la figura D.

PICTOGRAMAS Y ADVERTENCIAS

B A\ B

1 2 3
1.Lea el manual, familiaricese con su contenido y consérvelo para
futuras consultas.
2.Ten cuidado
3.Utilizar gafas de proteccién personal
PREPARACION
Juego para realizar uniones invisibles y precisas con tornillos para
madera en madera y materiales similares. EI componente principal del

juego es una plantilla disefiada para hacer agujeros en el angulo
correcto.

CONTENIDO DEL KIT Fig. A:
Designacion Descripcion

1 Punta destornillador

2 Taladro

3 Llave de ampolla

4 Limitador ~de  profundidad de
perforacion

5 Plantilla angular

TALADRADO DE AGUJEROS

Véanse las figuras B, C, D.

Este producto esta disefiado para ayudarle de forma rapida y

taladrado preciso de agujeros ciegos en piezas de trabajo de espesor

no superior a 38 mm (1-1/2").

e Coloque la plantilla cerca del borde de la pieza y situela en funcién
del grosor del material.

e Para componentes de 13 mm (1/2") de grosor, el instrumento Fig.
A5 debe sobresalir por detras del material 6 mm (%4") Fig. B1.

* piezas de 18mm (3/4"), el instrumento de la Fig. A5 debe estar a ras
con el borde de la Fig. B2.

e Para componentes de 38 mm (1-1/2") de grosor, la galga de la
figura A5 debe estar a 31 mm (1-1/4") del borde de la figura B3.

« Si la pieza tiene un grosor diferente, se deben utilizar trozos de

material para determinar la posicién requerida.

Sujete la pieza de trabajo con las mordazas de la Fig. A5. Sujete la

pieza de trabajo sobre una superficie estable para que no se mueva

durante la operacion. No utilice las manos para sujetar la plantilla

y/o la pieza de trabajo fig. D.

e Coloque el tope de profundidad de perforacion fig. A4 en la broca
fig. A2y ajustelo en funcion del espesor del material:

* Espesor 13mm (1/2") tope en la posicién 1 de la broca Fig. C1.

e Espesor 18mm (3/4") tope en la posicion 2 de la broca Fig. C2.

o Espesor del tope de 38 mm (1-1/2") en la posicion 3 de la figura C3
de la broca.

¢ Si la pieza tiene un grosor de tamafio diferente, utilice material de
desecho para determinar la posicion necesaria

¢ Con lallave hexagonal suministrada fig. C5 apriete y fije el tope fig.
C6 en el taladro.

e En el taladro o atornillador debe colocarse un tope (no )

e Ajuste el taladro o el atornillador de impacto a una velocidad baja y
que gire hacia delante (en el sentido de las agujas del reloj)

CONSEJO: Una velocidad demasiado alta puede provocar

dafos o destruccién de la plantilla y/o de la pieza de trabajo.

NOTA: Cuando utilice un taladro de impacto, asegurese de que la

herramienta funciona en modo taladro. El uso de la herramienta en

modo "impacto" puede dafiar la herramienta y/o la pieza de trabajo.

e Coloque la broca en la guia del adaptador fig. A5 y pulse el gatillo
del interruptor para poner en marcha el taladro.

« Deslice la broca dentro del portabrocas e introdizcala en la pieza
de trabajo, aplicando suficiente presién para sujetar la broca. No
fuerce la broca. Deje que la herramienta haga el trabajo.

* Detenga la perforacion cuando el tope llegue al final.

e Repita este proceso para taladrar los siguientes agujeros
necesarios.

Establecer conexiones ocultas:

e - Coloque la pieza con los agujeros contra la otra pieza.

« Atornille los tornillos con la punta de destornillador Fig. Al para
realizar la conexion.

« El tamafio del tornillo necesario para la junta varia en funcién del
grosor del material.

e Espesor del material Tornillos de 13 mm (1/2") de longitud 25 mm
@)

* Espesor del material 18mm (3/4") tornillos 32mm (1-1/4") largo....

e Espesor del material 38mm (1-1/2") tornillos 64mm (2-1/2") de
largo.

NOTA: La unién puede reforzarse con cola para madera antes de

atornillar las piezas.



PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos no deben desecharse con la basura doméstica, sino
que deben entregarse para su eliminacién en instalaciones
adecuadas. Pongase en contacto con el distribuidor del producto o
con las autoridades locales para obtener informaciéon sobre su
eliminacién. Los aparatos usados contienen sustancias que no son
perjudiciales para el medio ambiente. Los equipos no reciclados
suponen un riesgo potencial para el medio ambiente y la salud
humana.

"GTX Polonia Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "GTX Polonia ") informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante:
“Manual”), incluyendo entre otros. Todos los derechos de autor sobre el contenido de
este Manual (en adelante: "Manual"), incluyendo entre otros su texto, fotografias,
diagramas, dibujos, asi como su composicion, pertenecen exclusivamente a GTX
Polonia y estéan sujetos a proteccion legal de conformidad con la Ley de 4 de febrero de
1994 sobre Derechos de Autor y Derechos Conexos (es decir, Diario de Leyes 2006 N °
90 Tema 631 en su version modificada). La copia, el procesamiento, la publicacién y la
modificacion con fines comerciales de todo el Manual, asi como de sus elementos
individuales, sin el consentimiento por escrito de GTX Polonia, estan estrictamente
prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y penales.

EESTI (EE)
ORIGINAALJUHISTE TOLGE

Taskuliitmiskomplekt, 5 el.: 55-251

HOIATUS:
Vigastusohu vahendamiseks lugege esmalt kaesolevat
kasutusjuhendit ja kdigi kasutatavate elektriliste tooriistade

kasutusjuhendeid. Kandke alati kiilgkattega kaitseprille. Enne selle
lisaseadme kasutamist veenduge, et see sobib seadmega kokku. Arge
kasutage seda lisaseadet, kui méni osa on kahjustatud véi puudub.

MARKUSED:

Kinnitage toorik ja rakiste nii, et need ei oleks t66 kaigus. Arge kasutage
kasi rakiste ja/voi tooriku hoidmiseks. Jigi ja/v6i tooriku vale kinnitus
vdib pdhjustada dnnetuse, mis voib pdhjustada tdsiseid vigastusi. Vt
joonist D.

PIKTOGRAMMID JA HOIATUSED

N
H
1 2 3
1.Lugege kasutusjuhend labi, tutvuge selle sisuga ja hoidke see
edaspidiseks kasutamiseks alles.
2.0le ettevaatlik
3.Kasutage isikukaitsevahendeid ja kaitseprille

VALMISTAMINE

Komplekt nahtamatute ja tapsete (ihenduste tegemiseks puidukruvide
abil  puidus ja  puidulaadsetes = materjalides. = Komplekti
pdhikomponendiks on rakiste, mis on méeldud dige nurga all olevate
aukude tegemiseks.

KASUTUSKOMPLEKTI SISU Joonis A:

Nimetus Kirjeldus
1 Kruvikeeraja otsik
2 Puur
3 Ampulli mutrivétja
4 Puurimissiigavuse piiraja
5 Nurk malliga

TASKUAVADE PUURIMINE

Vt joonised B, C, D.

See toode on loodud selleks, et aidata teil kiiresti ja

tapne taskuldikepuurimine kuni 38 mm (1-1/2") paksusega toorikutes.

* Asetage rakiste tooriku serva lahedale ja asetage see vastavalt
materjali paksusele.

e 13 mm (1/2") paksuste komponentide puhul peaks seade joonisel
A5 ulatuma materjali taha 6 mm (%4") joonisel B1.

e 18 mm (3/4") tiikkide puhul peaks joonise A5 instrument olema
joonise B2 servaga samal tasapinnal.
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e 38 mm (1-1/2") paksuste komponentide puhul peaks joonise A5
gabariit olema 31 mm (1-1/4") kaugusel joonise B3 servast.

e Kui toorik on erineva paksusega, tuleks vajaliku asendi

madramiseks kasutada materjalildike.

Kinnitage toorik joonisel A5 esitatud toorikuklambritega. Kinnitage

toorik stabiilsele pinnale, et see ei liguks t66 ajal. Arge kasutage

kasi, et hoida rakiste ja/voi toddeldavat detaili joon. D.

e Asetage puurimissiigavuse piiraja fig. A4 puuriotsale joon. A2 ja
reguleerige seda vastavalt materjali paksusele:

e Paksus 13 mm (1/2") peatub puurimisplaadi positsioonil 1, joonis
C1.

e Paksus 18 mm (3/4") peatub puurimisplaadi positsioonis 2, joonis
Cc2.

e Paksus 38 mm (1-1/2") peatub C3 joonisel oleva puurimispuuri
positsioonil 3.

e Kui toorik on erineva paksusega, kasutage ndutava asendi
maaramiseks jaatmeid.

o Kasutades kaasasolevat kuuskantvotit joonis. C5 pingutage ja
kinnitage stopper joon. C6 puurile.

e Puurile vdi kruvikeerajale peab olema paigaldatud stopperiga puur
(mitte ).

e Seadistage puur- vdi I66kpuurmasin madalale kiirusele ja et see
podrieb ettepoole (paripaeva).

TIPP: Liiga suur kiirus voib pohjustada

rakiste ja/voi detaili kahjustumine v&i havimine.

MARKUS: Léékpuuri kasutamisel veenduge, et tooriist todtab

puurimisreziimis. Tooriista kasutamine |66kpuurireziimis voib tooriista

jalvoi toddeldavat detaili kahjustada.

* Asetage puurimispistoda adapteri juhikusse joonis. A5 ja vajutage
ltliti paastikule, et kaivitada puur.

e Likake puurpuuripesa puuripesasse ja suruge see tooriku sisse,
rakendades piisavalt suurt survet, et puur piisiks kinni. Arge suruge
puuri jduga. Laske tooriistal t66d teha.

* Ldpetage puurimine, kui stopper jouab I6puni.

» Korrake seda protsessi jargmiste vajalike aukude puurimiseks.

Varjatud seoste loomine:

e - Asetage taskuaukudega toorik teise tooriku vastu.

» Keerake kruvid sisse, kasutades kruvikeeraja otsikut joonisel A1,

et teha Gihendus.

Uhendamiseks vajaliku kruvi suurus sdltub materjali paksusest.

Materjali paksus 13mm (1/2") kruvid 25mm (1") pikad

Materjali paksus 18mm (3/4") kruvid 32mm (1-1/4") pikad....

Materjali paksus 38mm (1-1/2") kruvid 64mm (2-1/2") pikad.

MARKUS: Enne osade kokku kruvimist véib (ihenduskohta tugevdada

puuliimiga.

KESKKONNAKAITSE

Tooteid ei tohi hévitada koos olmejaatmetega, vaid need tuleb anda

kdrvaldamiseks  sobivatesse jaatmekaitluskohtadesse. Teabe

saamiseks korvaldamise kohta vétke lihendust oma toote edasimiiiija

Voi kohaliku omavalitsusega. Kasutatud seadmed sisaldavad aineid,

mis ei ole keskkonnale kahjulikud. Taaskasutamata seadmed

kujutavad endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste
tervisele.

"GTX Poland Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, mille

registrijargne asukoht on Varssavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "GTX Poland ") teatab,

et koik autoridigused kaesoleva késiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas. Kdik autoridigused kéesoleva kasiraamatu (edaspidi "kasiraamat") sisule,
sealhulgas, kuid mitte ainult, selle tekstile, fotodele, diagrammidele, joonistele ning selle
koostisele, kuuluvad eranditult GTX Poland'ile ja on Siguskaitse all vastavalt 4. veebruari

1994. aasta seadusele autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (s.o. Teataja 2006 nr

90, punkt 631, muudetud kujul). Kogu kasiraamatu ja selle (ksikute elementide

kopeerimine, téétlemine, avaldamine ja muutmine &rilistel eesmarkidel ilma GTX Poland'i

kirjaliku néusolekuta on rangelt keelatud ning v6ib kaasa tuua tsivil- ja
kriminaalvastutuse.




